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Spostovani bralec, sposStovani uporabnik

Zahvaljujemo se vam za vase zaupanje in vam Cestitamo za vas novi, tehni¢no najsodobnejsi
izdelek firme DAIHEN VARSTROJ. S pomocjo »Navodila za uporabo« boste spoznali vaso novo
varilno napravo, zato ga skrbno preberite, da boste &im bolje obvladali Stevilne lastnosti, ki vam
jih nudi vasa nova varilna naprava. Le tako boste lahko uporabili vse njegove prednosti in
lastnosti na najboljSi mozni nacin.

A POMEMBNO

Ta navodila za uporabo so napisana za izkusene uporabnike. Pred uporabo aparata jih
natanéno preberite. Ce nimate dovolj znanja in izkusenj v zvezi s funkcijami in varno
uporabo aparata, se obrnite na nasega strokovnjaka. Aparat lahko postavijo in vzdrzujejo
samo za to Solane osebe in vsi, ki so ta navodila natanéno prebrali in tudi razumeli. V
primeru, da imate Se vprasanja v zvezi s postavitvijo, se obrnite na servisni oddelek
proizvajalca.

A OPOZORILO

Naprave za elektrooblo¢no varjenje, ki so izdelek DAIHEN VARSTROJ, ustrezajo zahtevam
standarda EN 60974-10 za elektromagnetno kompatibilnost (ta standard velja le za naprave za
elektrooblo¢no varjenje). Uporabnik je dolzan napravo prikljuciti in uporabljati po navodilih
proizvajalca. V primeru, da se ugotovi, da varilna naprava povzroc€a elektromagnetne motnje, je
uporabnik dolzan najti ustrezno tehni¢no resitev s pomocjo proizvajalca.

Napotki za ocenitev vpliva na okolico
Pred prikljucitvijo naprave mora uporabnik preveriti mozne posledice elektromagnetnih
motenj v okolici in posebej paziti na:

¢ Druge elektri¢ne vodnike, telekomunikacijske vodnike, ki se nahajajo pod, nad ali poleg naprave

¢ Avdio-vizualne naprave (radio, TV, itn...)

e Racunalnike in druge tehni¢ne naprave

e \Varnostne naprave in sisteme

e Zdravje prisotnih ljudi npr. osebe s srénimi spodbujevalniki, osebe s slusnimi aparati,...

e Naprave za kalibriranje in merjenje

e Na odpornost na motnje pri ostalih napravah v okolici. Uporabnik se mora prepricati, da so tudi
ostale naprave, ki se uporabljajo v okolici elektromagnetno kompatibilne, sicer so potrebni
dodatni zascitni ukrepi.

e Dele dneva, ko se uporablja varilna naprava

Priporogéila za zmanjSanje vpliva na okolico

e \/gradnija filtra na napajalni vodnik varilne naprave

¢ Uporaba napajalnih kablov z zasc¢itnim opletom

e Redno vzdrzevanje varilne naprave

¢ Ohi$je varilnega aparata mora biti med uporabo (stranice in pokrovi morajo biti namesceni in
privijaceni)

e Varilni kabli morajo biti ¢im krajSi

e Ozemljitev varjenca




1. PREDPISI ZA PREPRECEVANJE NESREC

Uporaba varilnih aparatov in varjenje samo ogroza uporabnikovo in tudi zdravje drugih
oseb. Vsak uporabnik aparata mora zato brezpogojno prebrati in si zapomniti predpise
za preprecevanje nesre¢. Radi bi Vas opozorili, da premisljena in strokovna uporaba
aparata ob upostevanju vseh predpisov nudi najvecjo varnost proti vsem vrstam nesrec.
Pri priklju€itvi in uporabi aparata je potrebno upostevati naslednje predpise:

1.1. Prikljuéitev varilnega aparata
V ta namen upostevajte naslednje:

1. Prikljucitev in vzdrZevanje aparata se mora izvesti v skladu s predpisi za prepreCevanje nesrec,
ki veljajo v uporabnikovi drzavi.

2. A Stanje omreznega kabla in dovod do vti¢nice pregledati in morebitne poskodbe
odstraniti. Elektricne naprave je potrebno pregledati v rednih presledkinh. Uporabljati kable z
zadostnim presekom.

3. Kabel za maso pritrditi na varjenec ¢im blize delovhemu obmocju. Njegova prikljuCitev na nosilec
gradbene konstrukcije ali dale€ od delovhega obmocja vodi do izgube energije in eventualno do
razelektrenja. Uporabljeni kabli ne smejo lezati v bliZini verige, dvizne vrvi, elektrinih vodov ali
jih krizati.

4. lzogibajte se uporabi aparata v mokrih prostorih. Okolica delovnega obmocja, kot drugi aparati
Vv njem in aparat sam, morajo biti suhi. Eventualno izlitje vode takoj odpraviti. Ne Skropite aparata
z vodo ali s kakSno drugo tekocino.

5. Prepreciti direkten rocni dotik ali dotik mokrega oblacila s kovinskimi deli, ki so pod napetostjo.
Prepricajte se, da so rokavice in varnostna oblacila suha!

6. Pridelu v vlaznih prostorih ali na kovinski povrSini uporabljajte izolacijske rokavice in varnostne
Cevlje (z gumijastim podplatom).

7. Aparat pri vsaki prekinitvi, tudi pri nenadnem izpadu elektrike, izklopiti. Nenamerni masni kontakt
lahko povzro€i nevarnost pozara s pregretjem. Vklopljen aparat ne puscajte brez nadzora.

1.2 Zasdita oseb
S primernimi ukrepi je osebno zas¢€ita varilca in tretjih oseb pred zarki (UV), hrupom,
vro¢ino in plinskimi Skodljivimi snovmi, nastalimi pri varjenju, zagotovljena. Ne
izpostavljajte se brez maske in primerne obleke vplivom obloka in zare¢e kovine. Varilna
dela, ki se izvajajo brez upostevanja teh predpisov, lahko povzroc€ijo resne zdravstvene
posledice.

1. Nosite naslednjo zascitno obleko: delovne rokavice - odporne proti ognju; debelo srajco
z dolgimi rokavi; dolge hlace brez zavihkov in visoke zaprte Cevlje. To varuje kozo pred oblokom
in pred ZareCo kovino. Razen tega je obvezna tudi uporaba kape ali Celade (za zasc€ito las).

2. Oéi zavarujte z zasScitno masko z zadostno zas€itno stopnjo (vsaj NR10 ali visja v
odvisnosti od jakosti varilnega toka). Ustrezno velja za obraz, uSesa in vrat. Osebe, ki so v
prostoru kjer se vari, je treba seznaniti s Skodljivimi vplivi varjenja na zdravje ljudi. V delovhem
obmocju nosite nausnike za zascito pred hrupom, ki se Siri pri varjenju.

3. Predvsem za roCno ali mehansko odstranjevanje Zlindre so priporo¢ena zascitha oCala s
stranskimi loputami. Zlindra je ponavadi zelo vro&a in pri odbijanju dale& odleti. Pri tem je treba
paziti tudi na zascito oseb v delovhem obmocju.

4. Osebe z vgrajenim srénim spodbujevalnikom (pace maker) se morajo pred varjenjem
obvezno posvetovati s svojim zdravnikom.

5. Varilno obmodje je potrebno zavarovati z negore€im zidom, saj lahko zarCenje, iskrice in Zlindra
ogrozajo osebe v blizini.



1.3
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Preprecevanje pozara in zlindre

Zareéa zlindra in iskrice (prieéa talina) predstavljajo pozarne vzroke.

Pozare in eksplozije lahko prepre¢imo, ¢e se drzimo naslednjih predpisov:

Odstranite vnetljive predmete oz. jih pokrijte z negorljivim materialom. K tem vnetljivim
predmetom spadajo: les, zagovina, oblacila, laki in topila, bencin, kurilno olje, zemeljski
plin, acetilen, propan in podobne vnetljive snovi.

Tudi po tem, ko se zbiralniki in vodi temeljito izpraznijo, je previdnost pri varjenju zelo priporocena.
Za prepreCevanje pozarov imejte pripravljeno gasilno opremo, npr. gasilni aparat, vodo, pesek,
itd.

Ne varite ali rezite na zaprtih posodah ali cevnih vodih.
Ne varite na odprtih posodah ali cevnih vodih, ki Se vsebujejo snovi ali ostanke, ki pod vplivom
visokih temperatur predstavljajo pozarno nevarnost.

1.4 Nevarnost zastrupitve

N =

1.5

Pri varjenju sprosceni plini in dim so zdravju skodljivi, €e se dalj ¢asa vdihavajo.
Zato upostevajte naslednje predpise:

Poskrbite za zadostno prezraCevanje v delovnem prostoru.

Pri obdelavi snovi, kot so svinec, berilij, kadmij, cink, kakor tudi pocinkani in lakirani varjenci,
morate imeti prisilno prezracevanje. Varilec mora imeti zasc€itena dihala.

Vsepovsod, kjer je dovod zraka nezadosten, morate delati z dihalno masko in dovajanjem
svezega zraka.

Kot osnovno pravilo velja, da mora biti varilec pri varjenju v ozkih prostorih (v kotlih, v jarkih, itd.)
z zunaj nahajajo¢o osebo zavarovan. Glede na to se morajo upoStevati vsi predpisi za
prepreCevanje nesrec.

Ne varite v blizini prostorov, kjer se razmascuje ali lakira. Tam se lahko (zaradi teh obdelav)
razvijajo kloro-ogljiko-vodikova para, ki se pod vplivom vrocine in ZarCenja obloka pretvorijo v
fosgen, skrajno strupen plin.

Znaki za pomanijkljivo prezracevanje in hkrati simptomi zastrupitve so drazenje o€i, nosa in Zrela.
V tem primeru prekinite delo in delovni prostor dobro prezragite. Ce neprijetno poéutje traja dalj
Casa, koncajte z varjenjem.

Postavitev varilnega aparata

Pri postavitvi aparata upostevajte naslednje predpise:

Uporabnik mora imeti enostaven pristop k stikalom in prikljuckom aparata.

Aparata ne postavljajte v ozkih prostorih, ker mora imeti varilni izvor zadostno prezracevanje.
Izognite se prasnim ali onesnazenim prostorom, saj lahko aparat vsesa tujke.

Aparat (vklju€no s kabli) ne sme ovirati prehod ali delovno sposobnost drugih oseb.

Aparat mora biti zavarovan, da se ne prevrne ali pade po tleh.

Vsaka postavitev na viSje mesto skriva nevarnost, da aparat pade po tleh.



1.6 Prevoz varilnega aparata

N =

Aparat je izdelan za dvigovanje in prevoz.
Ce se upostevajo naslednji predpisi je prevoz enostaven:

Aparat se ne sme dvigniti za ro€aj aparata, ampak se lahko vozi in (dvigne) prenasa z viliCarjem.
Pred dvigovanjem in premikanjem izvlecite vtika€ iz omrezne vtiCnice in odstranite prikljuCene
kable.

Aparat se ne sme dvigniti za kabel ali zanj vleci po tleh.

1.7 Primernost prostorov v katerih se vari z VARMIG Synerqgy

Pred uporabo aparata morajo biti izvedeni nasledniji ukrepi:

e Zagotovite ustrezne delovne pogoje za varilca, v prostorih naj se ne nahajajo vnetljive snovi,
plini. V prostorih z vnetljivimi in eksplozivnimi materiali ni dovoljeno variti. Prav tako naj v
delovnih prostorih ne bo prevodnega prahu ter drugih stvari, ki onemogocajo dobro izolacijo
aparata od okolja.

e Zascitite varilca pred zunanjimi vplivi, e dela na prostem in ga ustrezno zavarujte ¢e dela na
visini.

¢\/ primeru, da opazite znake pregretosti aparata, dim, ogenj, ¢e se pojavijo Cudni zvoki, vibracije
med delovanjem aparata, le-tega takoj izklopite in izvlecite omrezni vtikac. V takih primerih je
potrebno aparat strokovno pregledati.

e Ce pride do izpada napetosti ali e zaznate el. napetost na ohi$ju, takoj izklopite aparat in
izvlecite omrezni vtikac.

e Enako postopamo tudi v primeru, ¢e pride do mehanskih poSkodb aparata.
¢ Previsoka vlaznost povzro€a zmanjSanje razreda izolacije, kar lahko pripelje do kratkega stika.

e Med delovanjem se posamezni deli aparata segrejejo tudi preko 100°C, kar je normalno. Ti deli
so zasciteni s temperaturnim stikalom, ki pri pregretju izklopi delovanje aparata.

e Varilni aparat ni namenjen za delo v kopalnicah, tusih, bazenih in podobnih okoljih. V primeru
dela v takSnem okolju je potrebno paziti, da vodovodne pipe pravilno zaprta in se prepriCajte,
da prostora nihCe ne uporablja za njihovo delovanje

Varilni aparat ni primeren za uporabo in skladiS€enje v dezju in snhegu
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2. OPIS APARATA

VARMIG Synergy je polavtomatski varilni izvor za elektrooblo¢no varjenje v za&¢iti plinov. Kot
zascitni plin lahko uporabimo mesSanico (Ar82% - CO2 18%), Cisti argon ali CO2, v odvisnosti
od vrste materiala. Aparat je namenjeni za profesionalno uporabo v kovinskopredelovalni
industriji za kvalitetno varjenje. Zaradi visoke intermitence je aparat primeren tudi za
zahtevnejSa dela, kjer je intenzivnost varjenja visja (glej parametre na napisni ploscici aparata).

VARMIG Synergy je glede zanesljivosti in varnosti pri delu zgrajen tako, da zadovoljuje vse
osnovne zahteve v moderni tehnologiji varjenja. lzdelan je v kompaktni izvedbi, ki omogoca
veliko mobilnost in je primeren za delo v majhnem prostoru in v tezjih pogojih dela, kjer se
zahteva pogosto premikanje naprave.

@

ZGRADBA NAPRAVE

VARMIG 401K Synergy je glede zanesljivosti in varnosti pri delu zgrajen tako, da zadovoljuje
vse osnovne zahteve v moderni tehnologiji varjenja. Izdelan je v kompaktni izvedbi, ki omogoc¢a
veliko mobilnost in je primeren za delo v majhnem prostoru in v tezjih pogojih dela, kjer se
zahteva pogosto premikanje naprave. Glede premikanja je odvisen samo od priklju¢nega kabla
napajalne napetosti iz omrezja, ki se nahaja na zadniji stranici. Kolut z varilno Zico ter naprava
za podajanje le-te sta names&c€eni v ohiSju naprave za vrati na stranici. Pristop do njiju je mogo¢
z odpiranjem vrat. Jeklenka z zaSc¢itnim plinom se namesti na podaljSano dno nad zadnjimi
kolesi naprave. Na sprednji strani naprave so namesceni vsi krmilni elementi, potrebni za vklop,
izbiro varilnega toka, elementi za signalizacijo, centralni prikljucek za cevni paket z varilno
piStolo oz. gorilnikom, ter prikljuCek za maso. Na zadniji stranici je namescen prikljuCek za
zas&citni plin.

4. OSNOVNI ELEMENTI NAPRAVE

4.1 Energetski transformator
Je trifazne oblike, razreda izolacije F. Navitje je bakreno.

4.2. Usmerniski stavek
Sestavljen je iz hladilnih teles, v katera so stisnjene diode, vezane v trifazni mostni spoj.
Sluzi za usmerjanje varilnega toka in napetosti.

4.3. Dusilka
Mocno vpliva na kvaliteto varjenja s kratkim oblokom. Zgrajena je tako, da ima kar najvecje
delovanje (dusenje) na spremembe (nihanje) frekvence kratkega stika obloka. Ima tri izvode.

4.4. Locilni transformator
Napaja vse krmilne elemente polavtomata, vklju¢no z elektronskimi viozki.

4.5 Mikroprocesorsko krmilje
SluZi za krmiljenje komponent varilne naprave. Omogoca izbiro in nastavitev
Stevilnih programov in parametrov varjenja.




5.Prikaz in opis funkcij varilnega aparata VARMIG 401K Synergy

SLIKA 5: Plos¢a ¢elna VARMIG 401K Synergy

Poz. |Naziv elementa Funkcija
01 |Stikalo preklopno Stikalo za vklop aparata
. . Groba regulacija napetosti (toka) varjenja
*
02 |Stikalo stopenjsko (*samo Varmig 401K syn.)
03 |Stikalo stopenjsko Fina regulacija napetosti (toka) varjenja
. N . SvetleCa LED diode nad tipko prikazuje izbrani varilni
Tipka za izbiro materiala o e .. .
04 |. s , parameter (material in zascitni plin), s ¢imer dejansko
in zaSc¢itnega plina . . NG
izbiramo sinergijski varilski program
05 Tipka za izbiro premera |Svetle€a LED diode nad tipko prikazuje izbrano debelino
varilne zice varilne zice
Spreminjanje nacina varjenja:
e 2-taktno
Tipka MODE za izbiro * 4—vtaktr.10
06 nacina varjenja * ftockanje - .
e intervalno varjenje (2—taktno ali 4—taktno)
e programsko (sinergijsko) / manuelno nastavljanje
varilnih parametrov
07 Potenciometer za Intervalno varjenje:
nastavljanje pavze =Nastavimo lahko vrednosti od 0,5 do 3,5 sec
Potenciometer za Toc“:kanjg: .
L =Nastavimo lahko vrednosti od 0,5 do 3,5 sec
08 |nastavljanje Casa | S
totkanja Intervalno varjenje: _
=Nastavimo lahko vrednosti od 0,5 do 3,5 sec
Prikaz nastavljene / dejanske napetosti varjenja
09 |Prikazovalnik napetosti |Dodatno: prikaz ¢asa pavze pri intervalnem varjenju in ¢asa
toCkanja pri toCkanju v trajanju 2.sec.

Varmig 401K Synergy 2020.12
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10 |Prikazovalnik toka Pr_lkaz rllast.avljenega_/ devj_anskega .toka (ob vklopu aparata
prikazuje hitrost pomika zice trajanju 2.sec
Prikaz vklopa termozascite.
11 |LED dioda rumena Dodatno: prikaz pregorelosti varovalke 3,15 AT (zascita
motorja MPZ)
= Nastavitev korekcije hitrosti dodajanja varilne Zice £30%
o (programski nacCin) op: nastavitev visine obloka varjenja
Gumb za nastavljanje o _ o _ B _
13 parametrov * Nastavljanje hitrosti dodajanja varilne Zice 0 do 20 m/min.
(manuelni nacin)
Ostale funkcije
X1 |Potenciometer Nastavitev: mehki start (nastavitev: 0 do 2 sec)
X2 |Potenciometer Nastavitev: odgorevanje (nastavitev: 0 do 0,5 sec)
X3 |Potenciometer Nastavitev: ¢as po-plin (nastavitev: 0 do 5 sec)
X4 |(Tipka Uvajanje Zice (hitrost uvajanja zice 10 m/sec)
X5 |Tipka Kontrola plina (p.22/sl.RD-4)

5.1. Izbira nac¢ina varjenja

IM1——®

e e

IM4——2
IM5—— 2

Programsko
(synergijsko)
delovanje

Manuelno delovanje

2—-taktno delovanje

Sveti LED: LM1 Sveti LED: LM5 + M1

4—taktno delovanje

Sveti LED: LM2 Sveti LED: LM5 + LM2

toCkanje

Sveti LED: LM1 +LM3

A

intervalno varjenje:
2—taktno

Sveti LED: LM1 +LM4

intervalno varjenje:
4—taktno

Sveti LED: LM2 +LM4




5.2. Seznam synerqijskih programov Varmig -401K Synerqy

G3/4/Si1 CrNi19/9 AlMg5 AISi5 OPTION
Varilni izvor ArCo2 Arco2
82/18% 97.5/2.5% Ar 100% Ar 100%
08/10|12]08|10|12|08|10|12(08|10(1,2(08|1,0(1,2
VARMIG401KSynergy (@ (@ | @ | ® | ® | @© o o o o

5.3. Priprava varilnega aparata za varjenje

1.

S pomocjo preklopnega stikala (poz.01) vklopimo varilni aparat
- zatrenutek zasvetijo vse LED diode in oba prikazovalnika = test svetilnosti)
- na prikazovalnikih se izpiSe tip aparata

2. S tipko MODE poz.06 izberemo nacin varjenja (glej poglavje 5.1)

3. S pomocjo stopenjskih stikal poz. 02 in 03 izberemo Zeleno napetost (moc varjenja).

4. Programski nacin: S pomocjo tipke za izbiro debeline Zice poz.05 in tipke za izbiro dodajnega

materiala/zas€itnega plina poz.04 izberemo ustrezno debelino dodajnega materiala in
ustrezni material/zascitni plin (glej poglavje 5.2).

- v kolikor za vneseno kombinacijo ni ustreznega synergijskega programa, se nha

prikazovalniku poz. 09 in 10 prikazejo Crtice === === /ni programa/.
=> izberemo kombinacijo, za katero obstaja program, ali pa izberemo manuelni nacin dela
(glej 5.5.).
S potenciometrom poz.13 nastavimo:
Manuelni/ro¢ni nacin: Hitrost dodajanja varilne Zice
Programski nacin: korekcijo +30% glede na programsko — synergijsko nastavljeno hitrost

Op. - Nastavljene vrednosti se prikazujejo na prikazovalniku poz.10
- Dokler varilni tok ne doseze 20A, znaS$a hitrost varilne Zice 40% nastavijene hitrosti.

Nastavljanje ostalih parametrov:

- S potenciometrom poz. X1: nastavimo ¢as za mehki start.
- S potenciometrom poz. X2: nastavimo ¢as odgorevanja.

- S potenciometrom poz. X3: nastavimo €as po-plina.

Ostale funkcije:.

- S pritiskom na tipko za uvajanje varilne Zice poz. X4: uvedemo varilno Zico v varilni
gorilnik.

- Z uporabo tipke za kontrolo plina poz. X5: si lahko nastavimo Zelen pretok za&€itnega
plina (uporabimo lahko tudi ustrezen merilec pretoka plina).

Varjenje:

Varilna napetost in varilni tok se izpisujeta na prikazovalniku poz. 09 in 10

Po kon€anem varjenju se varilna napetost in varilni tok prikazujeta na prikazovalniku Se
nekaj sekund.
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6. PRIKLJUCITEV IN PRIPRAVA VARILNE NAPRAVE (varilnega izvora)

6.1 Prikljucitev aparata na omrezno napetost

Aparat je grajen za trifazno omrezno napetost 3x400V/50Hz, varovano s po¢asnimi varovalkami
(za vrednosti glej poglavje 10). Postavimo ga na primerno mesto blizu mesta varjenja in
omogoc¢imo nemoten dostop zraka. Ni priporocljivo postavljati aparata v blizino predmetov, ki
sevajo toploto in na kraj, kjer ni zascite pred atmosferskimi vplivi.

6.2 Jeklenka z zaséitnim plinom

Jeklenko z zaSc€itnim plinom postavimo na podaljSano dno in jo zavarujemo pred prevrnitvijo z
verigo. Odvijemo za&c€itni pokrov in ventil jeklenke pocasi odpiramo, da izpihnemo morebitne
necistoCe. Na jeklenko montiramo reducirni ventil z manometri in ga spojimo z armirano cevjo na
plinski ventil. Vijak za nastavitev koli€ine plina obrnemo v levo — najmanijsi tlak. Odpremo plinski
ventil na jeklenki in vijak za nastavitev koli€ine plina obra¢amo v desno tako dolgo, da kazalec na
manometru pokaze Zeleni tlak plina.

6.3 Prikljucitev (zraéno) hlajenega gorilnika

¢ Cevni paket z zra€no hlajenim gorilnikom vstavimo v centralni priklju¢ek na varilnem izvoru. Nato
obrac¢amo plasticno matico v desno tako dolgo, dokler ne zaCutimo odpora. S tem je cevni paket
0z gorilnik montiran na svoje mesto.

e Kabel za maso dobro pritrdimo v + masni priklju¢ek na sprednji strani aparata. Stezalko pritrdimo
na varjenec, da se spojno mesto ne bo grelo, kar povzroca slabso kvaliteto zvara in prekinjanje
obloka.

6.3.1. Dodatno: priklju€itev gorilnika z funkcijo UP/DOWN

eNa varilnem aparatu generacije Synergy je mogoCe uporabiti gorilnik z funkcijo UP/DOWN. Z
digitalnim stikalom na varilnem gorilniku lahko nastavljamo korekcijo hitrosti dodajanja varilne Zice
1+40% ( na ta nacin posledi¢no spreminjamo viSino obloka).

e Razen nastetega v t€.6.3. moramo prikljuciti tudi 5-polni konektor v ustrezni priklju¢ek na podajalni
napravi (v neposredni bliZini centralnega (euro-) prikljucka.

Pomembno: Ko priklapljamo gorilnik s stikalom UP/DOWN, mora biti varilni aparat izklopljen.

6.4 Namestitev koluta z varilno zico

e 0dpremo stranico na varilni napravi

e na os namestimo 15 kilogramski kolut tako, da konec Zice spodaj

e privijemo matico na 0s in nastavimo ustrezno zaviralno silo

e Zaviranje ne sme biti premocno, ker povzroCi drsenje koles po Zici. Prav tako zaviralna sila ne
sme biti premajhna, saj bi to povzroalo samodejno odvijanje Zice s koluta.

¢ pri names&c¢anju koluta na nosilec moramo paziti na pravilno smer odvijanja varilne Zice

6.5 Napeljava varilne zice

¢ Cev za vodenje varilne Zice je obc&utljiva na mehansko obrabo, zato je potrebno Zico pred napeljavo na
koncu popiliti in zaobliti.

¢ z obraCanjem v levo popustimo vzmet, nemesSc€eno na vijaku

¢ Preverimo, ali utor na pogonskem valju ustreza premeru Zice. V kolikor ne, ga zamenjamo.

e Zico izravnamo ter jo nato potisnemo v cevko in v spiralno vodilo gorilnika. Vijak za regulacijo pritiska
transportnih sredstev koles obracamo v smeri urinega kazalca dokler ne doseZzemo pravilen pritisk.

e Za uvajanje Zice v cevni paket oz. gorilnik pritisnemo tipko ob podajnem mehanizmu poz.22.

e ko gleda varilna zica cca 20 mm iz Sobe gorilnika, spustimo tipko

6.6 lzbira ustreznih koles za pomik Zice

e podajni mehanizem je opremljen s Stirimi kolesi

e tovarniSko so vgrajena kolesa premera & 1,0 - 1,2 mm z V-utorom

eker mora premeru zice ustrezati tudi premer utora na kolesih za pomik, je le-te ob spremembi
premera varilne Zice potrebno zamenjati

e Za jeklo in CrNi uporabljamo kolesa z V-utorom. V kolikor Zelimo variti s polnjeno Zico, je potrebno
kolesa zamenjati s takimi, ki imajo U-utore.
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6.7. FUNKCIJE POMIKA ZICE, KONTROLE IN NASTAVITEV

(a) nacin varjenja
e 2-taktni rezim delovanja — kontinuirano drzanje tipke gorilnika vklopi in izvaja varilni postopek.
Spust tipke prekine postopek varjenja.
¢ 4-taktni rezim delovanja — pritisnemo in spustimo tipko gorilnika in zaCne se postopek varjenja.
Ob ponovnem pritisku in spustu tipke se prekine postopek varjenja

b) testne funkcije
euvajanje zice — ta tipka omogoc€a vklop pomika Zice brez pritiska tipke na gorilniku in se
uporablja predvsem pri uvajanju Zice v cevni paket oz. pri menjavi koluta
e preizkus dotoka plina — ta tipka omogoca vklop plinskega elektromagnetnega ventila brez
pritiska tipke na gorilniku in se uporablja predvsem pri nastavljanju koliCine dotoka zascitnega
plina ter kontrola plinskih prikljuckov in povezav

c) hitrost pomika zice
e hitrost Zice je mozno spreminjati od 1-20 m/min

d) odgorevanje zice
e ta funkcija omogoc¢a nastavitev odgorevanja zice (dolzina zZice, ki gleda iz Sobe po zaklju¢enem
varilnem ciklusu). Potenciometer za nastavljanje odgorevanja varilne Zice je znotraj podajalne
naprave ob podajnem mehanizmu

6.8. INTERMITENCA — éas vklopa

Aparat je namenjen za profesionalna in zahtevna dela v varilstvu. Temu je ustrezno prilagojena
tudi njegova moc€ oz. intermitenca (glej tabelo s tehni¢nimi podatki). Kljub temu se lahko pri
preobremenitvah pregreje. Ob prekoracitvi oz. neupostevanju predpisane intermitence aparata
bi se energetski transformator in drugi moc¢nostni deli aparata pregreli. Da se pri tem le-ti ne bi
poSkodovali, je VARMIG Synergy opremljen s termostatom, ki ob prekoracitvi intermitence
izklopi delovanje aparata (prizge se rumena lu¢ka na Celni ploS¢i v.izvora). Od tega trenutka z
VARMIG Synergy ni mozno variti. Ventilator hladi napravo. Ko se aparat dovolj ohladi, termi¢na
varovala ponovno vklopijo aparat in aparat je ponovno pripravljen za varjenje.

Vazno: Gorilnik za varjenje ni zasciten s termostatom !

Uni¢enje ali poSkodovanje varilnega aparata zaradi nespostovanja intermitence ni predmet garancije.

A POZOR!

MED HLAJENJEM NE IZKLAPLJAJTE APARATA!

7. VZDRZEVANJE

DNEVNO:

e Pri vsaki menjavi koluta Zice je potrebno preveriti ali Zica nemoteno potuje znotraj mehanizma
za dodajanje zice in skozi spiralno vodilo

e Izpihati spiralno vodilo

¢ Ocistiti Zlindro znotraj plinske Sobe z zagozdo iz lesa ali plastike. Nastale zlindre se brez tezav
odstranijo, ¢e predhodno poskropimo plinsko Sobo z topilom na bazi silikona ali podobno.

e Pregledati $obo za vodenje varilne Zice; s talnim vlekom Zice se odprtina razsiri. Ce je prevelika,
elektricni oblok pa nemiren.

e pregledati reducirni ventil in preveriti ali te€e skozenj Zelena koliina plina

TEDENSKO:
e Pregledati primarni kabel z vti€em, Ce so kontakti zrahljani, je to pogosto vzrok motenj v varjenju.
e Pregledati brezhibnost spoja masa kabla s stezalko.
¢ Ocistiti valje za pomik zice, utor ter odprtino za pomik Zice.
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NA 6 MESECEV: SLO

Izvor varilnega toka: sneti pokrov in stransko stranico ter izpihati notranjost aparata s
komprimiranim zrakom, saj se na ovojih transformatorjev in drugih elektronskih delih nabira
kovinski prah, ki povzroCa kratek stik.

PrikljuCke za varjenje oCistiti z brusnim platnom. ZasCitne kontakte naj pregleduje za to
usposobljena oseba.

Pred vsakim odpiranjem ohiSja aparata prikljuéni kabel obvezno galvansko log¢iti od
napajalnega omrezja. Odkrivanje in odpravljanje napak naj opravlja le za to usposobljena
in pooblaséena osebal!

Cas zagotavljanja servisiranja je doba v kateri vam zagotavljamo servis, pribor in nadomestne
dele, ki so potrebni za normalno uporabo proizvoda. Cas zagotavljana servisiranja je 7 let ter se
pricne Steti z dnem nakupa proizvoda.
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8. PRIPOMOCKI ZA VARJENJE

8.1 Priprava zvarnih robov

: Ne-, nizko-, |.,. ) . R
Oblika Zvarnega milfroll:g7ir2n0 Visokolegirano| Al in njegove | Cu in njegove
spoja jeklo jeklo zlitine zlitine
= I~ s=1-2mm |s=2-8mm (s=3-5mm | Ss=15mm

b b=0-3mm |b=0-2mm |b=0-5mm |b=0mm
o
s=5-20mm | $s=4-12mm |s=4-12mm | s =3-13mm
b=2-4mm |b=0-2mm |[b=0-4mm|b=2-3mm
Q1t=0-2mm |t=0-2mm [(t=0-2mm |t=0-2 mm
o a=40-50° |a=60° a=60-75" | a=70-80°
a
s =15-40mm | s =12-30mm | s =10-25mm | s =10-15mm
5 b=3-4mm |[b=0-2mm |[b=0-1mm|b=0mm
“Mlt=0-2mm |[t=0-2mm |[t=1-2mm |t=0-2mm
A a=40-50° [a=60° a =90’ a =80 - 90°
’—(1
pr— T\ s =15-30mm | s =12-20mm s =13-19mm
b=0-2mm [b=0-2mm b=0mm
- o |t=2-3mm [t=2-3 mm t=2 mm
r=8 mm r=6 mm r=6 mm
a=5-15° o = 185 o= 15"
S
& s =10-35mm [ s=8-25mm |s=5-20mm | s = 3-15Smm
o ! b=1-3mm |[b=1-3mm |[b=1,5mm |[b=1,5mm
t=1-2mm [(t=1-25mm |[t=1-2mm |[t=0-1lmm
t o oy =50-60° | oy =55° oy = 60° o, = 45°
a;=0-15° |a,=10° a; =10 oy = 15°
S
s=5-15mm |s=5-15mm | s=6-12mm
a b=1-3mm|b=1-3mm|b=1,5-3mm
t= 1,5 mm t=1mm t=1mm
=l Lt o |a=50-60° |a=60° a = 60°
S
§ =10-30mm | s =10-25mm | s = 9-25mm
& \1 b=1-3mm |b=1-2mm |b=0-1mm
t=1-2mm |t=1mm t=1mm
t o |a=50-60° |a=55° o= 60°
COZ Ar+1-3%02
Ar+COs lAr+35%c0o.] M Ar

Varmig 401K Synergy 2020.12
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8.2 Varilni parametri

SLO

& OPOZORILO

Podatki v tabelah so le vzoréni, zato si najdite optimalne nastavitve
varjenja v odvisnosti od oblike in poloZaja varjenja.

8.2.1. Primer varilnih parametrov za COo..

(). Primer varilnih parametrov pri kotnih zvarih.

[ 17

LL
raz?eerligg I_Doliina Premer Zice | Varilni tok n\gzgltrc]gt vgirtjreo:j; tCkOZI' Poraba Zice
t (mm) (mm) (mm) @ v) (cm/min) prez;/)mifl)ma (9/min)
0.9 25-3.0
1.2 25-3.0 70 - 100 18-19 50 - 60 10-15
1.0 3.1-3.7
1.6 25-3.0 0.9 90 -120 18- 20 50 - 60 10-15 25-3.0
1.0 3.1-3.7
1.6 25-3.0 90 - 120 18-20 50 - 60 10-15
1.2 4.5-5.3
0.9 25-3.0
2.0 3.0-35 1.0 100 - 130 19-20 50 - 60 15-20 3.1-3.7
1.2 45-53
0.9 25-3.0
2.3 3.0-35 1.0 120 - 140 19-21 50 - 60 15-20 3.1-37
1.2 45-53
0.9 23-28
3.2 3.0-4.0 1.0 130-170 19-21 45 - 55 15-20 28-34
1.2 40-4.9
4.5 4.0-4.5 1.2 190 - 230 22 -24 45 - 55 15-20 4.0-4.9
6.0 5.0-6.0 1.2 250 - 280 26 - 29 40 - 50 15-20 3.6-4.5
9.0 6.0-7.0 1.2 280 - 300 29 - 32 35-40 15-20 3.1-3.6
12.0 7.0-8.0 1.2 300 - 340 32-34 30-35 20-25 27-31
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(2). Primer varilnih nastavitev pri varjenju: kotni var v polozaju »PA« ( po DIN EN ISO 6947)

32?::;;: Dolzina Premer zice | Varilni tok n\;?)réltr:)zt vHairtjr;fj; ret(;leina Poraba_ zice

t (mm) L (mm) (mm) ® V) cmimin) | miny (g/min)
1.2 25-3.0 0.9 70 - 100 18-19 50 - 60 10-15 25-3.0
1.0 3.1-37

1.6 25-3.0 0.9 90 - 120 18- 20 50 - 60 10-15 25-3.0
1.0 3.1-37

1.2 45-53

2.0 3.0-35 0.9 100 - 130 19-20 50 - 60 15-20 25-3.0
1.0 3.1-37

1.2 45-53

2.3 3.0-35 0.9 120 - 140 19-21 50 - 60 15-20 25-3.0
1.0 3.1-37

1.2 45-53

3.2 3.0-4.0 0.9 130- 170 20-22 45 -55 15-20 23-28
1.0 28-34

1.2 4.0-4.9

4.5 4.0-45 1.2 200 - 250 23-26 45 -55 15-20 4.0-4.9
6.0 5.0-6.0 1.2 280 - 300 29 - 32 40 -50 15-20 3.6-45
9.0 6.0-8.0 1.2 300 - 350 32-34 40 - 45 15-20 3.6-4.0
12.0 10.0-12.0 1.2 320 - 350 33-36 25-35 20-25 22-31

(3). Primer varilnih nastavitev pri soelnem varjenju ampak brez pripravljenega zvarn. roba.

. CcoO
Debelina Sirina Premer - Varilna Hitrost 2 ..
. R ; . Varilni tok - pretok S Poraba zZice
materiala Spranje Zice (A) napetost | varjenja plina Stevilo leg (g/min)
t (mm mm mm \Y cm/min
(mm) | g (mm) V) | emimin)| - BT
0.9 2.3-2.8
1.2 0 70 - 80 17-18 | 45-55 10 1
1.0 2.8-34
0.9 2.3-2.8
1.6 0 80 - 100 18-19 | 45-55 10-15 1
1.0 2.8-34
0.9 25-2.8
2.0 0-0.5 100-110 | 19-20 | 50-55 10-15 1
1.0 3.1-34
0.9 25-2.8
2.3 05-1.0 1.0 110-130 | 19-20 | 50-55 10-15 1 3.1-34
1.2 45-49
0.9 20-25
3.2 1.0-1.2 1.0 130-150 | 19-21 | 40-50 10-15 1 25-31
1.2 3.6-45
4.5 1.2-15 1.2 150-170 | 21-23 | 40-50 10-15 1 3.6-45
spredaj 1 3.6-45
6.0 1.2-15 1.2 220-260 | 24-26 | 40-50 15-20 2
zadail 3.6-45
spredaj 1 8.0-9.8
9.0 1.2-15 1.2 320-340 | 32-34 | 45-55 15-20 2
zadajl 40-49
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(4). Primer varilnih parametrov: - eno- in vec-varkovno varjenje

SLO

. : : : co,
Debelina . Sirina Globina | Premer - Varilna| Hitrost Poraba
materiala Obm.(a Spranje | Spranje Zice Van(l;; tok napetost varjenja prgtok Stevilo leg Zice
t(mm) | SPoR g(mm) | h(mm) | (mm) ) |(cm/miny| Plina (g/min)
(#/min)
60° 300-350 |32-35| 30-40 20-25 Spredaj 2.7-3.6
12 m 0-05 4-6 1.2 2
D ; 300-350 |32-35| 45-50 20-25 Zadaj 4.0-45
h
300-350 |32-35| 25-30 20-25 Spredaj 22-27
16 0-0.5 4-6 1.2 2
& 300-350 |32-35| 30-35 20-25 Zadaj 2.7-3.1
iy 300-350 [32-35| 30-35 | 20-25 | Spredaj 27-3.1
16 @@ 0 4-6 1.2 2
i 300-350 [32-35| 30-35 | 20-25 | Zadaj 2.7-31
(5). Primer varilnih parametrov pri prekrovnih spojih.
A Aim position B
10~15° 25~35°
‘ 3 ? 4
Debelina Premer zice | Varilni tok Variina Hitrost €02 Poraba zice
materiala napetost varjenja PoloZaj pretok plina (g/min)
t (mm) (mm) ) ) (cm/min) (Umin)
0.8 1.8-2.1
1.2 0.9 80 - 100 18-19 45 - 55 A 10-15 2.3-2.8
1.0 2.8-3.4
0.8 1.8-21
0.9 2.3-28
1.6 100 - 120 18- 20 45 - 55 A 10- 15
1.0 2.8-34
1.2 4.0-49
1.0 2.8-34
2.0 100 - 130 18- 20 45 - 55 AorB 15-20
1.2 4.0-49
1.0 28-3.1
2.3 120 - 140 19-21 45 - 50 B 15-20
1.2 4.0-45
1.0 28-3.1
3.2 130 - 160 19-22 45 - 50 B 15-20
1.2 4.0-45
4.5 1.2 150-200 | 21-24 40 - 45 B 15- 20 36-4.0
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8.2.2 Primer varilnih parametrov za varjenje s CO:2 in polnjeno zico.

1. Primer varilnih parametrov pri kotnem varu

(l
l [
oot
Debelina materiala Premer zZice Varilni tok Varilna napetost | Hitrost varjenja €02 ) Poraba Zice
pretok plina .
t (mm) (mm) *) v) (cm/min) (Umin) (g/min)
1.2 250 27 50 3.7
4 14 330 29 100 15-20 10.1
1.6 350 31 105 13.9
1.2 270 29 50 3.7
5 1.4 330 30 90 15-20 9.1
1.6 370 33 90 11.9
1.2 270 29 45 3.3
6 14 330 31 80 15-20 8.1
1.6 380 34 80 12.6
1.2 280 30 40 3.0
7 1.4 350 32 50 15-20 5.1
1.6 380 34 65 8.6
1.2 300 31 30 2.2
8 1.4 350 33 45 15-20 4.5
1.6 380 34 52 6.9
1.2 320 32 30 2.2
9 1.4 350 34 40 15-20 4.0
1.6 380 34 40 5.3
8.2.3. Primer varilnih parametrov pri MAG - kratkosti€nem varjenju
Material: Jeklo, plin: MeSanica Ar 82%+ CO>
Debelina materiala Premer Zice §§)irg?1?e Varilni tok Varilna vHairtj?r;; Pgﬁ;c;k POraba. Zice
t (mm) (mm) (mm) A) napetost (V) (cm/min) (&/min) (g/min)
0.8 16-21
1.0 0.9 0 50 - 55 13-15 40 - 55 10-15 20-28
1.0 25-34
0.8 1.2-20
1.2 0.9 0 60 - 70 14 - 16 30-50 10-15 15-25
1.0 19-31
0.8 16-23
1.6 0.9 0 100 - 110 16 - 17 40 - 60 10-15 2.0-3.0
1.0 25-37
0.9 15-20
2.3 1.0 0-1.0 110 - 120 17 - 18 30-40 10-15 19-25
1.2 2.7-3.6
0.9 13-15
3.2 1.0 1.0-15| 120-140 | 17-19 25-30 | 10-15 16-19
1.2 22-27
0.9 1.3-20
4.0 1.0 15-20 | 150-170 18-21 25-40 10-15 16-25
1.2 22-36
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8.3. NAPAKE PRIVARJENJU

SLO

Napaka

Verjeten vzrok

Nepravilen pretok plina.
Glej tocko 8.2.

Nepravilna zaSCita plina zaradi
obrizgov na plinski Sobi.

pore

Umazan varjenec.

Prevelika odmaknjenost gorilnika
od varjenca oz nepravilna drza
gorilnika.

Vlazen, masten ali zrjavel
varjenec.

slabo zapolnjevanje S

Prevelika hitrost varjenja.

Prenizek varilni tok glede na hitrost
varjenja.

napake pri spajanju

Nepravilen pomik gorilnika.

Prenizka varilna napetost.

obrizgi E ; ; (

Previsoka varilna napetost.

Previsok varilni tok glede na
napetost.

neenakomeren zvar ﬁ %
0Z Spoj

Premajhna hitrost varjenja

slabo prevarjanje %

Prenizek varilni tok glede na
napetost

A OPOZORILO!

V KOLIKOR PRIDE DO NAPAKE ALI NEPRAVILNEGA DELOVANJA APARATA 1Z VZROKA, KI NI
NAVEDEN V TEM NAVODILU, POKLICITE NAJBLIZJI POOBLASCENI SERVIS!!!

Z VSAKIM NEPOOBLASCENIM SERVISNIM POSEGOM, KAR VKLJUCUJE VSAKRSNO
SNEMANJE ZASCITNIH STRANIC, POKROVOV, UPORABO NEORIGINALNIH NADOMESTNIH
DELOV, PREVEZAVO, IN PDB., UGASNE PRAVICA DO GARANCIJSKEGA ZAHTEVKA!!




9. NAPAKE IN ZASTOJI TER NJIHOVA ODPRAVA

Napaka oz. zastoj

Vzrok

Odprava napake oz. zastoja

Po vklopu aparata
nobena funkcija ne
deluje

Prekinjen elektri¢ni tokokrog

Preveriti napajalni tokokrog (400V)

Pregorela ena od varovalk

Preveri / zamenjaj pregorele varovalke

Poskodovano glavno stikalo

Preveri / zamenjaj glavno stikalo

Poskodovan energetski
transformator

Zamenjati energetski transformator

Po vklopu glavnega
stikala sveti zelena
signalna lu¢ka in
ventilator deluje, vendar
pa ob pritisku tipke
gorilnika ni mozno variti
— ne izstopa varilna
Zica

Poskodba tipke gorilnika ali
masnega prikljucka

Zamenjati tipko gorilnika ali cevnega
paketa oz. masnega prikljucka

Podkodba ali tujek v spiralnem
vodilu cevnega paketa

Iztegniti cevni paket kolikor se da in
pritisniti tipko gorilnika

Uniéen elektronski vioZzek

Zamenjati elektronski vlozek

Pregorela varovalka

Zamenjati varovalko

Uni¢en motor za pogon Zice

Zamenjati motor

Napaka v podajnem mehanizmu

Preveri podajni mehanizem in pritisk
pogonskih koles na varilno Zico

Zmanijkalo je varilne Zice

Zamenjati kolut z varilno zico (glej
navodila)

Aparat je vkljucen,
zelena signalna luc¢ka
sveti, vendar ob pritisku
tipke gorilnika ne
izstopa plin iz gorilnika

Zmanjkalo je plina v jeklenki

Zamenjati jeklenko s plinom

Premajhen tlak plina v jeklenki

Preveri tlak na manometru reducirnega
ventila

Poskodovan elektromagnetni
ventil

Zamenjati elektromagnetni ventil

Med delovanjem se
aparat izklopi, sveti
oranzna signalna lucka
in ventilator deluje

Aparat je preobremenjen (pregret)
zato je termostat izklopil
delovanje in aparat se hladi!

Pocakati, da se aparat ohladi. Ko
rumena lucka ugasne je mozno
nadaljevati z varjenjem.

MED HLAJENJEM NE IZKLAPLJATI
APARATA!

Nestabilen ali slab
oblok, nepravilen zvok

Slab stik med varjencem in
masnimi kled¢ami (e je spoj slab,
je mozno iskrenje, zlepljanje, ipd.)

Moc&no pritrditi kleS&e na varjenec

Predolg ali nepravilen
oblok

Previsoka varilna napetost

Zmanjsati varilno napetost (na podajalni
napravi)

Premajhne hitrost pomika varilne
Zice

povecati hitrost pomika Zice

Prekratek oblok

Prenizka varilna napetost

PoviSati varilno napetost (na podajalni
napravi)

Prevelika hitrost pomika Zice

Zmanjsati hitrost pomika Zice

Nepravilno oz.
neenakomerno
podajanje varilne Zice

Zaviralna sila je premocno
nastavljena

ZmanjSati zaviralno silo

Kontaktna Soba je premajhnega
premera

Namestiti kontaktno Sobo ustreznega
premera

Spiralno vodilo v varilnem
cevnem paketu je poSkodovano

Zamenjati spiralno vodilo

Nepravilno izbrano kolo za pogon
Zice

Izbrati ustrezno kolo za pogon zice

Nepravilen pritisk koles za pogon
Zice

Optimizirati pritisk koles za pogon Zice

Gorilnik se moc¢no
segreva

Neustrezno izbran (preSibak)
gorilnik

Upostevajte Cas obremenitve
(intermitenca) in tehni¢ne karakteristike
gorilnika, ter ga po potrebi zamenijajte z
mocnejSim
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10.TEHNICNI PODATKI

SLO

VARMIG 401k
Synergy
Priklju¢na napetost 3x400V £10%
Max. prikljuéna mo¢ 22,1 kVA
Poraba v stanju pripravljenosti 86 W
Izkoristek 78.7 %
Varovalka (po¢asna) 25 AT
Napetost praznega teka 18 — 56V
Varilni tok 35-400 A
Varilna napetost 15,8-34V
30% 400 A
Intermitenca A%
(Cas vklopa aparata)
60% 320 A
100% 250 A
Regulacija varilnega toka 3 x 10 st.
Cas to¢kovnega varjenja 0,5-3,5sek
Cas intervala (pavze) 0,5-3,5sek
Premer varilne Zice @ 0,8-1,2mm
Razred izolacije H
Razred za&cite IP21S
Hlajenje ventilator
Teza 105 kg

Dimenzije DxSxV (mm)

850 x 540 x780
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11. SEZNAM REZERVNIH DELOV

Slika | Poz. |Naziv dela VAg%'S;}?lk Opombe

1 (4) |Vlozek elektronski Digimig 600332**

1 (3) |Vlozek elektronski ST-1 F.R. 699405

1 (2) |Vlozek elektronski ST-1 G.R. 699676

1 1 |Stikalo vklopno 015172

1 2 [Stikalo stopenjsko 1-3 kpl 600490

1 3 |Stikalo stopenjsko 1-10 kpl 600270

1 5 |Nalepka Celne plosce 602994

1 6 |Gumb potenciometra fil6 690226

1 6 [Pokrov gumba FI16 690227

1 7 |Gumb FI23 690229

1 7 |Pokrov gumba FI23 690230

1 8 |Priklju€ek centralni kpl 603456

1 10 |VtiCnica komplet 675895

1 11 |Kolo 100 682065

1 12 |Kolo 200 676020

1 13 |Kapica zas¢€itna 689462

1 14 |Osovina 692539

2 21 [Transformator energetski 602509

2 24 Stavek usmerniski M00480

2 25 |Ventilator 682623

2 26 |Cevvelvicarm.5X 2,5 012535

2 27 |Ventil elektromagnetni 604080

2 29 |Veriga 602879

2 30 |Roécaj 603255 R.9005
2 31 [Transformator locilni M00712

2 32 |Maska PVC sprednja zgornja 400-1 603279

2 33 [Maska PVC sprednja srednja 400-2 603280

2 34 |Maska PVC sprednja spodnja 400-3 603281

3 41 |Pokrov 603254.RU R.1028
3 42 |Stranica desna-mala 603560.RU R.1028
3 43 |Uvodnica kabla z matico 603871

3 44  |Kabel prikljucni 694960

3 44a |Vti€ 5p 680041

3 46 |Stranica leva 603252.RU R.1028
3 47 |Vrata stranska 603253.RU R.1028
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4 50 |Nosilec koluta Zice kpl. 605460
4 50a [Matica zatezna 605552
4 51 |OhiSje varovalke 678481
4 52 |Varovalka cevna 1 AT 681431
4 52a |Varovalka cevna 3,15 AT 689542
4,3 | 53,48 [Tipka SLK 674186
4 55 |Motor za pogon Zice 604318
4 56 |[Kolo pogonsko 0,6-0,8 695752*
4 56 [Kolo pogonsko 1,0-1,2 600001*
4 56 |[Kolo pogonsko 1,0-1,2 Al 600002*
4 56 |Kolo pogonsko 1,6-1,6 VR 606294*
4 57 |Cevka 603431
4 58a |Mehaniz. za pomik Zice 695751
4 58 |Mehaniz. za pomik Zice KPL. 604317
4 58b [SET ENC 604501
4 60 [Kontaktor 676659
4 62 |Dusilka 680544
4 65 |[Zapiralo zasko¢no 602592
- - |Masa kabel 680541
e - [Termostat /opcija* 601336*

Opomba: Deli pod poz. 5.6,7,10.11.12,32,33,34,51,52,56,57, gorilnik za varjenje in zunaniji kabli so
potrodni deli in niso predmet garancije
*Qpcija: StandBy funkcija (vklapljanje termostata)

GARANCIJA IN SERVIS
Glej garancijski list.
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HR BIH
POSTOVANI KORISNICI

Zahvaljujemo vam se za vase povjerenje i Cestitamo za vas$ novi, tehniki najsuvremeniji proizvod
firme DAIHEN VARSTROJ. Pomocu »Uputstva za uporabu« upoznat ¢ete vas novi uredaj za
zavarivanje, zato ga dobro proucite, da bi Sto bolje upoznali brojne mogucnosti, koje vam nudi
va$ novi uredaj za zavarivanje. Tako Ce te iskoristiti sve njegove prednosti i moguénosti na najbolji
moguci nacin.

A VAZNO

Uputstva za uporabu napisana su za iskusne korisnike. Prije uporabe aparata detaljno ih proucite.
Ako nemate dovoljno znanja i iskustva u vezi sa funkcijama i sigurnom uporabom aparata, hazovite
nasega stru¢njaka. Aparat smiju postavljati i odrzavati samo stru¢ne osobe i svi koji ta uputstva
dobro procitaju i razumiju. Ako imate problema sa postavljanjem obratite se na ovlasteni servis.

A UPOZORENJE

Strojevi za elektrolu¢no zavarivanje, koji su proizvod DAIHEN VARSTRO, odgovaraju zahtjevima
standarda EN 60974-10 za elektromagnetsku kompatibilnost (taj standard vazi samo za strojeve
za elektrolu¢no zavarivanje!).

Korisnik je duzan prikljuCiti i upotrebljavati aparat za zavarivanje kao Sto je napisano u ovom
uputstvu za uporabu. U slu€aju, da aparat za zavarivanje predstavlja uzrok elektromagnetskih
smetniji, korisnik je duzan sa proizvodacem naci odgovarajuce tehniCko rjeSenje.

Uputstva za ocjenu utjecaja na okolinu

Prije priklju€enja aparata korisnik mora provjeriti moguc¢e posljedice elektromagnetskih
smetnji u okolini i posebno biti pazljiv na:

e Druge elektricne kablove, telekomunikacijske kablove, koji se nalaze ispod, iznad ili pored
aparata

Audio-vizualne aparate (radio, TV i sli¢no)

Racunala i ostale tehnicke aparate

Sigurnosne sisteme

Zdravlje prisutnih ljudi, pogotovo osoba sa sr€anim i sluSnim aparatima

Uredaje za kalibriranje i mjerenje

Na otpornost na smetnje kod ostalih uredaja u okolini. Korisnik se mora uvjeriti, da su takoder
ostali uredaiji, koji se koriste u okolini, elektromagnetsko kompatibilni, ina¢e su potrebne
dodatne zastitne mjere

¢ Dijelove dana, kada se koristi aparat za zavarivanje

Uputstva za smanjenje utjecaja na okolinu

Ugradnja filtra na priklju¢ni kabel aparata za zavarivanje
Upotreba priklju€nih kablova sa zastitom

Redovno odrZzavanje aparata za zavarivanje

Kuciste aparata za zavarivanje pri upotrebi mora biti zatvoreno
Kablovi za zavarivanje neka budu sto kradéi.

Uzemljenje materijala, koji se zavaruje
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1. PROPISI ZA SPRECAVANJE NESRECE

Uporaba aparata za zavarivanje moze ugroziti zdravlje korisnika i zdravlje drugih osoba. Svaki
korisnik aparata mora procitati i zapamtiti propise za spre€avanje nesrec¢e. Upozoravamo Vas, da
promisljena i struCna upotreba aparata uz postovanje svih propisa nudi najvecu sigurnost protiv
svih vrsta nesreca. Kod prikljuCenja i uporabe aparata potrebno je poStovati sljedece propise:

1.1 Prikljuéenje aparata za zavarivanje

Postujte sljedece:

1. Prikljuenje i odrzavanje aparata mora biti u skladu sa propisima za zaustavljanje nesrece, koji
vrijedi u drzavi korisnika.

2. A Pregledati stanje mreznog kabla i dovod do uti€nice i eventualne greske eliminirati.
Elektricne naprave potrebno je pregledati periodi¢no. Upotrebljavati kablove dovoljnog
presjeka.

3. Kabel za masu pricvrstiti na predmet zavarivanja sto blize radnom mjestu. Njegovo prikljuenje
na nosaC gradevinske konstrukcije ili daleko od radne povrSine vodi do gubitka energije.
Upotrjebljeni kablovi ne smiju lezati u blizini lanca, sajla za dizanje, elektricnih vodova ili ih
krizati.

4. lzbjegavajte upotrebu aparata u mokrim prostorijama. Okolina radne povrSine, kao i drugi
aparati u njoj, moraju biti suhi. Eventualno izlijevanje vode odmah zaustaviti. Ne prskajte aparat
vodom ili kakvom drugom tekucinom.

5. Sprijeciti direktan ruéni doticaj mokre odjece s metalnim dijelovima, kojim su pod naponom.
Uvjerite se, da su rukavice i radna odjela suha.

6. Kod rada u vlaznim prostorijama ili na metalnoj povrsini upotrebljavajte izolacijske rukavice i
sigurnosne cipele (s gumenim potplatima).

7. Aparat kod svakog prekida, isto tako i kod iznenadnog nestanka struje iskljuciti. | nenamjeran
kratki spoj moZe prouzroc€iti opasnost od pozara. UkljuCen aparat ne ostavljajte bez nadzora.

1.2 Zastita osoba

Potrebno je postovati propise za osobnu zastitu radnika-zavarivaca i tre¢ih osoba pred zracenjem,

lukom, vru¢inama i opasnim plinovima, koji nastaju prilikom zavarivanja. Ne izlazite se bez maske

I odgovarajuceg odijela. Utjecaj elektricnog luka zavarivanja, koja se izvode bez odgovarajuce

propisane zastite, lako prouzroc€e ozbiljne zdravstvene teSkoce.

1. Nosite sljedece odijelo: rukavice otporne prema vatri, debelu koSulju sa dugim rukavima, duge
hlaCe i visoke zatvorene cipele — to Stiti kozu pred elektricnim lukom. Osim toga obavezna je
kapa ili kaciga (za zastitu kose).

2. OCci zastitite sa zastithom maskom i filtrom (NR 10 ili viS8e u zavisnosti od postupka
i struje zavarivanja). Isto tako vrijedi i za lice, uSi i vrat. Osoba, koja je u prostoru gdje se
zavaruje, treba znati, da zavarivanje Skodi za zdravlje ljudi.

3. U radnom prostoru nosite zastitu za uho pred bukom, koja se Siri kod zavarivanja.

4. Kod ruénog ili mehani¢kog odstranjivanja Zlindre preporuéujemo zastitne naocale. Zlindra je po
obiCaju jako vruca i kod odbijanja odleti daleko. Kod toga je potrebno paziti na zastitu osoba u
radnom prostoru.

5. Podrucje zavarivanja potrebno je osigurati s zidom, otpornim na pozar, jer iskre i Zlindra mogu
ugroziti osobe u blizini.
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1.3 Sprec¢avanje pozara i zlindre

Vruca Zlindra i iskrice (prskajuca talina) predstavljaju uzrok pozara. Pozar

i eksplozije mozemo sprijeciti, ako se drzimo odgovarajuéih propisa. Udaljite zapaljive predmete ili

ih pokrijte sa negoru¢im materijalom. Pod opasne predmete spadaju: drvo, piljevina, lakovi, benzin,

ulje za lozenje, zemni plin, propan i sl.

1. | nakon sto se rezervoari, kontejneri ili drugi vodovi do kraja isprazne, preporucuje se opreznost
kod zavarivanja.

2. ZaspreCavanje od poZara imaijte uvijek pripremljenu opremu za gaSenje npr. aparat za gasenje,
vodu, pijesak, itd.

3. Ne zavaruijte niti reZite u zatvorenim posudama ili cjevovodima.

4. Ne zavarujte na otvorenim posudama ili cjevovodima koji sadrze plinove, koji pod pritiskom
visokih temperatura predstavljaju opasnost od pozara.

1.4. Opasnost od trovanja

Plinovi, koji nastaju kod zavarivanja Stete zdravlju, ako se udiSu duZe vrijeme, zato postujte

propise.

1. Radni prostor mora biti prozracen.

2. Za zavarivanje materijala kao sto je olovo, berilij, kadmij, cink, isto tako pocin€ani i lakirani
predmeti, zavariva€¢ mora imati zastithu masku za disanje, prostorija mora biti prozracena.

3. Gdje je zrak nedostupan, zavariva¢ mora raditi s maskom za disanje, da ima dovoljno svjezega
zraka.

4. Kao osnovno pravilo vrijedi da zavariva¢ mora u malim prostorima (kao $to su kotlovi) biti
osiguran (usprkos tome treba postovati sve propise da ne dode do nesrece).

5. Ne zavarujte u blizini prostora gdje se razmascuije ili lakira. Tamo se lako (zbog razmascivanja)
razvijaju klorougljicne pare, koja se pod pritiskom temperature pretvaraju u fosgen, otrovan plin.

6. Znakovi za nedostatak ventilacije i simptomi otrovanja su drazenje ociju, nosa i grla. U tom
primjeru prekinite rad i radni prostor dobro prozracite. Ako se ne osjeCate dobro prestanite
zavarivati.

1.5. Postavljanje aparata za zavarivanje

Pri postavljanju aparata postujte slijedece propise:

1. Aparata ne postavljajte u uskim prostorima, jer mora imati izvor dovoljno prozracivanje. Klonite
se prasSine.

2. Aparat (sa kablovima) ne smije smetati kod prenoSenja, ili kod rada drugih osoba.

3. Aparat mora biti osiguran, da se ne prevrne ili padne na tlo.

4. Svako postavljanje aparata na viSe mjesto krije opasnost, da aparat padne na tlo.

1.6. Prijevoz aparata za zavarivanje

Aparat je napravljen za dizanje i prijevoz. Ukoliko postujemo slijedece propise, prijevoz je vrlo
jednostavan.

1. Aparat se ne smije dignuti za ru¢ku, koja je montirana, ve€ se vozi ili prenosi (dize) viljuSkarom.
2. Prije dizanja i pomicanja izvucite utikac iz mrezne uti¢nice i odstranite prikljuCne kablove.

3. Aparat se ne smije dignuti za kabel ili vuéi po tlu.

1.7 Priprema prostorija, u kojima se radi sa VARMIG Synergy

Prije upotrebe aparata moraju biti izvedene sljedece radnje:

¢ Pripremite odgovarajuce radne uslove za zavarivaca, u prostorima neka se ne nalaze opasni
materijali, plinovi,...; a u prostoriji ne smije biti provodnog praha i drugih stvari, koje
onemogucavaju dobru izolaciju aparata od okoline.

¢ Zastitite zavarivaca pred opasnim utjecajima, i osigurajte ga ako radi na visini.

¢ U slu€aju, da primijetite znakove pregrijanosti aparata, dim, vatru, ako se pojavljuju ¢udni zvuci,
vibracije kod rada aparata, isklju€ite ga i izvucite mrezni utika€. U takvim sluajevima je potreban
stru¢an pregled aparata.
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¢ Ako dode do ispada napona ili se pojavi el. napon na kucistu, odmabh iskljucite aparat i izvucite
mrezni utikac.

eNa isti nacin postupamo i u slu€aju, da dode do mehanickih ostecenja aparata.

¢ Previsoka vlaznost prouzrokuje smanjenje razreda izolacije, sto moze dovesti do kratkog spoja.

e Kod rada se pojedini dijelovi aparata zagriju preko 100°C, §to je normalno. Ti dijelovi su termicki
zasti¢eni sa termo prekidacem, koji kod pregrijavanja isklju€i djelovanje aparata.

e Stroj za zavarivanje nije namijenjen za rad u kupaonicama, tuSevima, bazenima i sliCnim
okruzenjima. U slu€aju rada u takvom okruzZenju, pobrinite se da budu sve slavine pravilno
zatvorene i pobrinite se, da prostoriju nitko ne koristi za njenu namjenu

Stroj za zavarivanje ne moze se koristiti i skladistiti na kiSi i u snijegu!

2. OPIS APARATA ZA ZAVARIVANJE
VARMIG 401K Synergy je poluautomatski izvor zavarivanja za elektroluéno zavarivanje u zastiti
zastitnih plinova. Kao zastitni plin koristi se CO2, Argon ili mjeSavina tih plinova (Ar82% - CO2
18%), Sto zavisi o sastavu materijala za zavarivanje. Aparat je namijenjen za profesionalnu
uporabu u strojno preradivackoj industriji za kvalitetno zavarivanje. Zbog visoke intermitencije
aparat za zavarivanje VARMIG Synergy namijenjen je i za zahtjevnije radove, gdje je intenzivnost
zavarivanja vi$a (vidi parametre na napisnoj plocCici aparata).

3. KONSTRUKCIJA APARATA ZA ZAVARIVANJE

VARMIG Synergy je u pogledu pouzdanosti i sigurnost kod rada konstruiran tako, da zadovoljava sve
oshovne zahtjeve u modernoj tehnologiji zavarivanja. Izraden je u kompaktnoj izvedbi, koja omogucava
veliku mobilnost za rad i prikladnost za rad u manjim i ve¢im prostorijama i u tezim uslovima rada, koji
Cesto zahtijevaju premjestanje aparata.

Mogucnost premjestanja je ovisna o prikljuénom kablu za napon iz mreze, koji se nalazi na zadnjoj
stranici. Kolut za elektrodnu Zicu uredaja za dodavanje namjesten je u kucistu naprave iza vrata na
stranici. Pristup do njih je mogu¢ otvaranjem vrata.

Boca sa zastitnim plinom se namjesti na dno nad zadnjim kotaCima aparata. Na prednjoj strani naprave
su namjesteni svi upravljacki elementi, potrebni za uklju€enje, izbor struje zavarivanja, elementi za
signalizaciju, centralni priklju¢ak za cijevni paket s zavarivackim pistoliem odnosno gorionikom, te
priklju¢ak za masu sa moguéno$¢éu mijenjanja izvoda na prigudnici. Na zadnjoj stranici je namjesten
priklju¢ak za zastitni plin.

4. OSNOVNI ELEMENTI NAPRAVE

4.1 Energetski transformator
Je trofaznog oblika, razreda izolacije F. Namotaji su bakarni.

4.2. Ispravljac¢ki blok
Sastavljen je iz rashladnih tijela, u koja su postavljene diode, vezane u trofazni mostni spoj. Sluzi
za ispravljanje zavarivacke struje i napona.

4.3. Prigusnica
Ima veliki utjecaj na kvalitetu zavarivanja kratkspojnin lukom. Gradena je tako, da ima
optimalno djelovanje (priguSenje) na promjenu (njihanje) frekvencije kratkspojnog oblika luka.

4.4. Pomo¢ni transformator
Napaja sve upravljatke elemente aparata, zajedno s elektronskim ulo$cima.

4.5 Mikroprocersorska jedinica
SluzZi za upravljanje komponenti aparata za zavarivanje. Omogucéava biranje i podeSavanje
brojnih synergijskih programa.
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5. Opis funkcija aparata za zavarivanje VARMIG -401K Synergy

SLIKA 5: Upravljacki panel VARMIG 401K Synergy

Poz. |Naziv elementa Funkcija
01 |Prekidac preklopni Prekida¢ za ukljuenje aparata
Gruba regulacija napona (struje) zavarivanja
02 |Grebenasta sklopka* (*samo \EIJarmi é 401F|)< syn(.) je) )
03 |Grebenasta sklopka Fina regulacija napona (struje) zavarivanja
04 T|pka"za |;borv . Svjetle¢a LED diode iznad tipke prikazuje izabrani parametar
materijala i zastitnog S o
plina zavarivanja (materijal i za$titni plin)
05 'vr_ipka za izbor promjera Svjetle(;a_\ LEI_D diode nad tipkom prikazuje izabran promijer Zice
zZice za zavarivanje
Izbor nacina zavarivanja:
e 2-taktno
Tipka MODE zaizbor | ° 4-takmo
06 nacina zavarivanja * tockanje
¢ intervalno zavarivanje (2—taktno ali 4—taktno)
e programsko (sinergijsko) / manualno podesavanje
parametara zavarivanja
07 Potenciometar za Intervalno zavarivanje:
podeSavanje pauze =»PodeSavamo vrijednosti od 0,5 do 3,5 sec
Potenciometar za Toékange: . :
“ : =PodeSavamo vrijednosti od 0,5 do 3,5 sec
08 |podeSavanje vremena Int | L
tockanja ntervalno zavarivanje:
=PodeSavamo vrijednosti od 0,5 do 3,5 sec
Prikaz podeSenog / stvarnog napona zavarivanja
09 |Prikaziva€ napona Dodatno: prikaz vremena pauze pri intervalnom zavarivanju i
vremena toCkanja (/kod toCkanja) u trajanju do 2.sec.

Varmig 401K Synergy 2020.12
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10

Prikazivac struje

Prikaz podeSene / stvarne struje (kod ukljuCenja aparat
prikazuje brzinu dodavanja Zice trajanju 2.sec)

11

LED dioda zuta

Prikaz aktiviranja termozastite.
Dodatno: prikaz pregorjelog osiguraca 3,15 AT (zastita
motora MPZ)

12

LED dioda zelena

LED svijetli: Aktivno je externo podesavanje

spodeSavanje korekcije brzine dodavanja Zice £30%
(programski nacin)

spodeSavanje brzine dodavanja zice od 0 do 20 m/min.
(manualan nacin)

13

Gumb za podeSavanje

» podeSavanje korekcije brzine dodavanja Zice +30%
(programski nacin) op: regulacija visine luka zavarivanja

podeSavanje brzine dodavanja zice od 0 do 20 m/min.
(manualan nacin)

Ostale funkcije

X1 |Potenciometar PodeSavanje: meki start (PodeSavanje: 0 do 2 sec)
X2 |Potenciometar PodeSavanje: dogorijevanje (Podesavanje: 0 do 0,5 sec)
X3 |Potenciometar PodeSavanje: vrijeme posle-plin (Podesavanje: 0 do 5 sec)
X4 |Tipka Tipka za uvodenije zice u gorionik (brzina = 10 m/sec)

X5 |Tipka Kontrola plina (p.22/sl.RD-4)

5.1. Biranje nacina zavarivanja

Manuelan naéin Programski (synergetski)
rada nacin rada
2—-taktno djelovanje | Svijetli LED: LM1 Svijetli LED: LM5 + M1
4—taktno djelovanje | Svijetli LED: LM2 Svijetli LED: LM5 + LM2
tockanje Svijetli LED: LM1 + LM3
intervalno zavarivanje : T .
2_taktno Svijetli LED: LM1 +LM4
intervalno zavarivanje : P .
A—takino Svijetli LED: LM2 +LM4
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5.2. Synergetski programi Varmig -401K Synergy

HR BIH

Zavarivacki izvor

VARMIG 401K Synergy

G3/4/Si1 CrNi19/9 AIMg5 AlSi5 OPTION
ArCo2 Arco2
82/18% 97,5/2,5% Ar 100% Ar 100%
08[10|12]08|20|12|08|10|12|08|10]|12|08]|10]1.2
e o o o o o o | o o o

5.3. Priprema aparata za rad (zavarivanje)

1. Uz pomoc¢ preklopnog prekida¢a (poz.01) uklju€imo aparat za zavarivanje
- za trenutak zasvijetle sve LED diode i oba displeja/prikazivaca = test rada)
- na displejima se ispiSe tip aparata

2. Sa tipkom MODE poz.06 izaberemo nacin zavarivanja (vidi 5.1)

3. Uz pomo¢ grebenaste sklopke poz. 02 in 03 izaberemo struju (energiju) zavarivanja.

4. Programski nacin: Tipkom za biranje promjera Zice poz.05 i tipke za biranje dodatnog
materijala/zastitnog plina poz.04 izaberemo promjer dodatnog materijala i odgovarajuci
materijal/zastitni plin (vidi 5.2).

- u koliko za trazenu kombinaciju ne postoji synergijski program, na displeju poz. 09 i 10 se
prikaZu crtice --- --- /nema programa/.
=> jzaberemo kombinaciju, za koju postoji program ili izaberemo manualan nacin rada.

5. Sa potenciometrom poz.13 biramo:
- Manualan/ru¢ni nacin rada: Brzinu dodavanja Zice za zavarivanje
- Programski nacin: korekcijo £30% u odnosu na programski — synergijsko definiranu brzinu

Nap.: - vrijednosti se prikazuju na displeju poz.10

- Dok struja zavarivanje ne dostigne 20A, brzina dodavanja Zice za zavarivanje
ne prelazi 40% podesene brzine.

6. PodeSavanje ostalih parametara:
- Sa potenciometrom poz. X1: podeSavamo vrijeme za meki start. (PodeSavanje: 0 do 2 sec)
- Sa potenciometrom poz. X2: podeSavamo vrijeme dogorijevanja. (PodeSavanje: 0 do 0,5sec)

- Sa potenciometrom poz. X3: podeSavamo vrijeme posle-plina.

7. Ostale funkcije:.

(Podesavanje: 0 do 5 sec)

- Pritiskom na tipku za uvodenje Zice poz. X4: uvedemo Zicu za zavarivanje u gorionik za

zavarivanje.

- Upotrebom tipke za kontrolu plina poz. X5: pomoc¢u armature podesimo protok zastitnog

plina (moguce je uporabiti i adekvatan protokomjer zastitnog plina).

8. Zavarivanje:

- Napon i struja zavarivanja se prikazuju da displeju poz. 09 10
- Posle zavarivanja se napon i struja zavarivanja prikazuju na displejima jo$ nekoliko sekundi.
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6. PRIKLJUCENJE | PRIPREMA APARATA ZA ZAVARIVANJE (IZVORA ZAVARIVANJA)

6.1 Prikljuéenje aparata na mrezni napon
Aparat je graden za trofazni mrezni napon 3x400V/50Hz, zastita sa sporim osiguradima
(vrijednosti — napisna plo€ica). Namjestimo ga na mjesto u blizini mjesta zavarivanjai omogu¢imo
neometan dostup zraka. Nije preporucljivo postavljati aparat u blizini predmeta, koji odaju toplinu,
kao niraditi bez zastite pred atmosferskim utjecajima.

6.2 Boca sa zastithnim plinom

Bocu sa zastitnim plinom stavimo na produzeno dno i lancem osiguramo od prevrtanja. Odvijemo
zastitni poklopaci ventil boce nekoliko puta kratko otvorimo, da ispuhamo eventualne necistocCe.
Na bocu montiramo reducirni ventil s manometrom i spojimo ga s armiranim crijevom na plinski
ventil. Vijak za podeSavanje koli€ine plina okrenemo u lijevo — najmanji pritisak. Otvorimo plinski
ventil na bocii vijak za podeSavanje koli€ine plina okre¢emo u desno tako dugo, dok kazaljka na
manometru pokaze zeljeni pritisak plina.

6.3 Prikljuéenje zraéno hladenoga gorionika

¢ Cijevni paket sa zraCno hladenim gorionikom stavimo u centralni priklju¢ak na zavarivackom
izvoru. Zatim okre¢emo plastiCnu maticu u desno, dok ne osjetimo otpor. Time je cijevni paket sa
gorionikom montiran na svoje mjesto.

e Kabel za masu dobro pri€vrstimo u (-) priklju¢ak za masu na prednjoj strani aparata. Stezaljku
dobro pri¢vrstimo na materijal, da se spojno mjesto ne bi grijalo, $to bi moglo dovesti do slabe
kvalitete zavara i prekidanja luka.

6.3.1. Dodatno: prikljuéenje gorionika s funkcijom UP/DOWN

eNa aparatu za zavarivanje generacije Synergy moguce je rabiti gorionik s funkcijom UP/DOWN.
S digitalnim preklopnikom na gorioniku mozemo pode$avati korekciju brzine dodavanja Zice
1+40% ( na taj nacin mijenjamo visinu luka).

¢ Osim zapisanog u t€.6.3. moramo prikljuciti i 5-polni konektor v priklju¢ak na napravi za dodavanje
zice (v blizini centralnog (euro-) prikljucka).

Vazno: U fazi prikljuivanja gorionika sa preklopnikom UP/DOWN, izvor zavarivanja mora biti isklopljen.

6.4 Namjestanje koluta sa elektrodnom Zzicom

e otvorimo stranicu na naprave za dodavanje Zice

e na osovinu namjestimo 15 kilogramski kolut tako, da je kraj Zice spolja

e privijemo maticu na osovinu i podesimo odgovarajuce zateznu silu

e stezanje matice koluta ne smije biti prejako, jer dovodi do proklizavanja kotaCa/tocki¢a po Zici.
Isto tako zatezna sila ne smije biti premala, jer bi to dovelo do slobodnog odvijanje Zice s koluta.

e kod namjestanju koluta zZice na nosa¢ moramo paziti na pravilan smjer odvijanja elektrodne Zice

6.5 Uvlaéenje elektrodne zice

¢ Cijev za vodenje elektrodne Zice je osjetljiva na mehanika ostecenja, zato je potrebno Zicu pred
uvlaCenjem na kraju zasiljiti i izravnati.

e s okretanjem u lijevo popustimo oprugu, namjestenu na vijku

e Provjerimo, da li Zljeb na pogonskom kotaCu odgovara promijeru zice. U koliko ne, zamijenimo
kotac&/to€kic.

e Zicu izravnamo i potisnemo u cijev i u spiralnu vodilicu cijevnoga paketa. Vijak za regulaciju
pritiska transportnih  kotaCa/toCkica okreéemo u smjeru kazaljke na satu dok ne dostignemo
pravilan pritisak.

e za uvlacenje Zice u cijevni paket i gorionik pritisnemo tipko za dodavanje poz.09

ekad elektrodna Zica izade oko 20 mm iz Sobe gorionika, spustimo tipku
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HR BIH

6.6 Izbor odgovarajucih kota¢a za dodavanje zice

e mehanizam za dodavanje je opremljen sa Cetiri kotaca.

¢ tvornic¢ko su ugradeni kotaci za promjer Zice @ 1,2 mm V-utorom

o Uvijek, kad se mijenja promjer Zice zavarivanja, moraju se mijenjati i kotaCi za dodavanje Zice.

6.7. Funkcije dodavanja zice, kontrole i podesSavanja

(b) nadin zavarivanja

e 2-taktni rezim djelovanja — kontinuirano drzanje tipke gorionika uklju€i i izvodi postupak
zavarivanja. Kad spustimo tipku, zavarivanje se prekine.

¢ 4-taktni rezim djelovanja — pritisnemo i spustimo tipku gorionika i postupak zavarivanja pocne.
Pri ponovnom pritisku i pustanju tipke zavarivanje se prekine

e) testne funkcije

e uvodenje Zice — tipka omogucava uklju€enje uvlaenje Zice bez pritiska tipke na gorioniku i
koristi se pri uvlaCenju Zzice u cijevni paket ili kod zamjene koluta

e provjera dotoka plina — ta tipka omoguc¢ava uklju€enje plinskog elektromagnetnog ventila bez
pritiska tipke na gorioniku i koristi se pri podeSavanju koliCine dotoka zastitnoga plina i kontrolu
plinskih priklju¢aka.

f) brzina kretanja zice
e brzinu Zice je moguce podeSavati u granicama od 1-20 m/min

g) odgorevanje zice

¢ funkcija omogucava podeSavanje odgorevanja Zice (duzina zice, koja viri iz Sobe po zavrSetku
zavarivackog ciklusa). Potenciometar za podeSavanje odgorevanja elektrodne Zice se nalazi uz
mehanizam za dodavanje.

6.8. INTERMITENCIJA

Aparat je namijenjen za profesionalne i teske radove u zavarivanju. Tome je prilagodena i
njegova snaga ili. intermitencija (vidi tabelu s tehni¢kim podacima ). Pri preoptere¢enju se moze
pregrijati. Pri prekoracenju ili nepostivanju propisane intermitencije aparata bi se energetski
transformator i drugi dijelovi aparata pregrijali. Da se pri tom ne bi ostetili, je VARMIG Synergic
opremljen termostatom, koji po prekoracenju dozvoljene temperature iskljuci djelovanje aparata
(upali se LED na €elnoj ploci). Od toga trenutka s VARMIG Synergic nije moguce zavarivati.
Ventilator hladi uredaj. Kad se aparat dovoljno ohladi, termicki osigura¢ ponovno ukljuci aparat
| aparat je ponovno spreman za zavarivanje.

Posebnu pozornost je potrebno namijeniti tehniCkim podacima, koji se odnose na gorionik.
Kod intermitencije gorionika je potrebno voditi raCuna i o podacima, koji se odnose na
upotrjebljen zastitni plin.

Vazno: Gorionik za zavarivanje nije zastiéen sa termostatom !

Napomena: Unistenje ili oSte€enje aparata zbog neuvazavanja intermitencije nije predmet

garancije.
A PAZNJA!

ZA VRIJEME HLAPENJA NE ISKLJUCUJ APARAT !
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7.

ODRZAVANJE

DNEVNO:

Pri svakom mijenjanju koluta Zice je potrebno provijeriti da li Zica nesmetano prolazi preko
mehanizma za dodavanje Zice i kroz spiralnu vodilicu

Ispuhati spiralnu vodilicu

Ocistiti naljepe unutar plinske Sobe s iglicom od drveta ili plastike. Nastala Sljaka se bez teSkoce
odstranjuje, ako prethodno naprskamo plinsku Sobu odgovarajucim sprejem.

Pregledati Sobu za vodenje elektrodne Zice; s vremenom se otvor prosiri. Ako je otvor prevelik,
elektricni luk je nemiran.

pregledati reducirni ventil i provjeriti da li teCe kroz njega zeljena koli€ina plina

SEDMICNO:

Pregledati primarni kabel s utikaCem; uprljani kontakti su Cest uzrok smetnji kod zavarivanja.
Pregledati ispravnog spoja masa kabla i stezaljke.
Ocistiti valjke za dodavanje Zice, Zlijeb i otvore za dodavanje Zice.

NA SVAKIH 6 MJESECA:

lzvor zavarivaCke struje: skinuti poklopac i stranicu te ispuhati unutrasnjost aparata s
komprimiranim zrakom; na navojima transformatora i drugih elektronskih dijelova se skuplja
metalni prah, koji mozZe proizvesti kratak spo;j.

PrikljuCke za zavarivanje ocCistiti sa brusnim plathom. Zastitne kontakte pregledati od strane
osposobljene osobe.

Prije svakog otvaranja kuc€ista aparata prikljuéni kabel obavezno galvanski odvojiti od
mreznog napona. Otkrivanje i otklanjanje gresaka obavlja za to osposobljenai ovlastena
osoba!

Vrijeme osiguranog servisiranja je period u kome vam osiguravamo servis, pribor i dijelove za
zamjenu, koji su potrebni za normalnu upotrebu proizvoda. Vrijeme osiguranog servisiranja je
7 godina, a pocinje te¢i od dana kupovine proizvoda.
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GRESKE ZAVARIVANJA HR BIH

Greska lzgled Moguci uzrok

Nepravilan protok plina.
Prijedlog: 8-10 I/min
Nepravilna zastita gasa zbog
S N ( naljepa na plinskoj Sobi.

Prljav materijal.

Prevelik razmak gorionika od
( osnovnom materijala i nepravilno
drzanje gorionika.

Vlazan, mastan ili zardao
materijal.

pore

Prevelika brzina zavarivanja.

slabo
popunjavanje ; \ ( Premala struja zavarivanja s

obzirom na brzinu zavarivanja.

Nepravilno kretanje gorionika.

greske pri
Spajanju % N 2 Prenizak napon zavarivanja.

Veliko prskanje </ ; ; ( Previsok napon zavarivanja.

Previsoka struja zavarivanja prema

Nejednakomjeran q \ / )| naponu.
zavar /

Premala brzina zavarivanja

. Preniska struja zavarivanja prema
slabo provarivanje % H 2
naponu

A PAZNJA!

U KOLIKO DOBE DO GRESKE ILI NEPRAVILNOGA DJELOVANJA APARATA IZ UZROKA, KOJI
NIJE NAVEDEN U UPUTSTVU, NAZOVITE NAJBLIZI OVLASTENI SERVIS !!!

U SLUCAJU NEOVLASTENOG SERVISIRANJA , KOJE UKLJUCUJE SKIDANJE ZASCITNIH
STRANICA, POKLOPCA, UPOTREBA NEORIGINALNIH DELOVA, PREVEZIVANJE, | SL.,
PRESTAJE PRAVO NA GARANCIJSKI ZAHTJEV !
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9. MOGUCE GRESKE | ZASTOJI PRI ZAVARIVANJU | NJIHOVO UKLANJANJE

Greska ili zastoj

Uzrok

Uklanjanje zastoja

Po uklju€enju aparata
nijedna funkcija ne radi

Prekinut elektricni krug

Provijeriti izvor napajanja (400V)

Pregorio jedan od osiguraca

Provijeriti / zamijeniti pregorjele
osigurace

Ostecen glavni prekidac

Provjeriti / zamijeniti glavni prekidac

Ostecen energetski transform.

Zamijeniti energetski transformator

Po uklju€enju glavnog
prekidaca svijetli zeleno
signalno svijetlo i
ventilator radi, a po
pritisku tipke gorionika
nije moguce zavarivati —
ne izlazi elektrodna Zica

Ostecena tipke gorionika ili
priklju¢ka za masu

Zamijeniti tipku gorionika ili cijevnoga
paketa ili priklju¢ka mase

UniSten elektronski ulozak

Zamijeniti elektronski ulozak

Pregorio osigura¢ pom.
transformatora

Zamijeniti osigurac

Nestalo je elektrodne Zzice

Zamijeniti kolut s elektrodnom zicom
(vidi uputstvo)

Ostecenije ili zaCepljenje u spiralngj
vodilici cijevnoga paketa

Istegnuti cijevni paket i pritisnuti tipku
gorionika

GreSka u mehanizmu za dodavanje

Provjeriti mehanizam za dodavanije i
pritisak pogonskih kotaa/toCki¢a

Aparat je ukljucen,
zelena signalna lampa
svijeti, a po pritisku tipke
gorionika ne izlazi plin iz
gorionika

Nestalo je plina u boci

Zamijeniti bocu s plinom

Premali tlak plina v boci

Provijeriti pritisak na manometru
reducirnog ventila

Ostecen elektromagnetni ventil

Zamijeniti elektromagnetni ventil

Aparat prestane raditi
(zavarivati), zasvijetli
Zuta signalna LED
(ventilator radi).

Aparat je preopterecen (pregrijan)
zato je termostat iskljucio djelovanje
i aparat je u fazi hladenja!

PriCekati, da se aparat ohladi. Kad se
Zuta LED ugasi mogucée je nastaviti sa
radom.

ZA VRIJEME HLADENJA NE
IZKLJUCUJ APARAT

dodatno: vidi. t¢. 6.8

Nestabilan luk
zavarivanja

LosS kontakt izmedu osnovnog mat.
i klijeSta mase (lo$ kontakt moze
prouzrociti iskrenje, zaljepljivanje,
isl.)

Dobro pricvrstiti klijeSta na radni komad

Prevelika sila koCenja

Smanijiti silu ko¢enja

Kontaktna Soba je premalog
promjera

Mijenjati kontaktnu Sobu (adekvatan
promijer)

Spiralna vodilica u cijevnom paketu
je oste¢ena

Mijenjati spiralnu vodilicu

Pogresno izabrana spiralna vodilica
(pogresan promier)

Mijenjati spiralnu vodilicu

Pogresno izabran kotac za
dodavanje zice (promijer ili tip
elektrodne Zice)

Mijenjati kota€ za dodavanje Zice

Pogresan pritisak kotaca za
dodavanije Zice

Optimizirati pritisak kotaa za
dodavanje Zice

Predug ili nepravilan luk

Premala brzina dodavanja
elektrodne Zice (previsok napon
zavarivanja)

Povecati brzinu dodavanja Zice

Prekratak luk

Prevelika brzina dodavanja
elektrodne zice (prenizak napon
zavarivanja)

Smanijiti brzinu dodavanja Zice

Gorionik se jako grije

Neodgovarajuce izabran gorionik

Postujte vrijeme opterecenja i tehnitke
karakteristike gorionika te ga po
potrebi zamijeniti te s jaéim

dodatno: vidi t¢. 6.8.
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10.TEHNICKI PODACI AR
VARMIG 401k
Synergy

Priklju€ni napon 3x400V +£10%
Max. prikljuéna snaga 22,1 kVA
PotroSnja u stanju mirovanja 86 W
Uc&inkovitost 78.7 %
Osigurac spori 25 AT
Napon praznog hoda 18 - 56V
Struja zavarivanja 35-400 A
Napon zavarivanja 158-34V

30%
Intermitencija A0% A00A
ED

60% 320 A

100% 250 A
Regulacija struje zavarivanja 3 x 10 st.
Vrijeme bodovanja 0,5 —-3,5 sek
Vrijeme pauze 0,5 -3,5 sek
Promjer Zice za zavarivanje 0,8-1,2mm
Razred izolacije H
Razred zastite P21
Hladenje ventilator
TeZina 110 kg
Dimenzije DxSxV (mm) 880x410x720
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11. REZERVNI DJELOVI

Slika | Poz. Naziv VASR%IS;)?lk Napomena

1 (4) [Elektronska kartica Digimig 600332**

1 (3) |[Elektronska kartica ST-1 F.R. 699405

1 (2) |[Elektronska kartica ST-1 G.R. 699676

1 1 [Sklopka sa zaruljicom 0-1 015172

1 2  [Sklopka stepenska 1-3 kpl 600490

1 3 |Sklopka stepenska 1-10 kpl 600270

1 5 |Naljepnica ¢elne plocCe 602994

1 6 |Gumb (dugme) potenciometra fil16 690226

1 6 [Poklopac gumba FI16 690227

1 7 |Gumb (dugme) potenciometra fi23 690229

1 7 |Poklopac gumba FI23 690230

1 8 |Priklju€ak centralni kpl 603456

1 10 |Uti¢nica komplet 675895

1 11 |Kota& 100 682065

1 12 |Kota& 200 676020

1 13 |Kapa zastitna 689462

1 14 |Osovina 692539

2 21 ([Transformator energetski 602509

2 24 |Ispravlja¢ M00480

2 25 |Ventilator 682623

2 26 |Cijev velvicarm.5 X 2,5 012535

2 27 |Ventil elektromagnetni 604080

2 29 |lanac 602879

2 30 |Rucka 603255 R.9005
2 31 ([Transformator pomo¢ni MO00712

2 32 |Maska PVC sprednja gornja 400-1 603279

2 33 [Maska PVC prednja srednja 400-2 603280

2 34 |Maska PVC prednja donja 400-3 603281

3 41 |Poklopac 603254.RU R.1028
3 42 |Stranica desna 603560.RU R.1028
3 43 |Rasterecivac kabla 603871

3 44  Kabel prikljucni 694960

3 44a |Utika¢ 5p 680041

3 46 |Stranica lijeva 603252.RU R.1028
3 47 |Vrata 603253.RU R.1028
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4 50 |Nositelj bubnja Zice 605460
4 50a [Matica zatezna 605552
4 51 |Kuciste osiguraca 678481
4 52 |Osigura¢ 1 AT 681431
4 52a |(Osigurac 3,15 AT 689542
4,3 | 53,48 [Tipka SLK 674186
4 55 |Motor za pogon Zice 604318
4 56 |Kota¢ za dodavanje 0,6-0,8 695752*
4 56 |[Kotag za dodavanje 1,0-1,2 600001*
4 56 [Kotag za dodavanje 1,0-1,2 Al 600002*
4 56 |Kota€ za dodavanje 1,6-1,6 VR 606294*
4 57 |Cjevcica 603431
4 58a |Mehanizam za dodavanje zice 695751
4 58 |Mehanizam za dodavanje zZice kpl 604317
4 60 [Kontaktor 676659
4 62 [Prigusnica 680544
4 65 [Zatvarag 602592
- - |Kabel za masu 680541
. .. |Termostat /opcija* 601336*

Napomena: Dijelovi pod poz. 5.6,7,10.11.12,32,33,34,51,52,56,57, gorionik za zavarivanje i vanjski
kablovi su potro$ni dijelovi i nisu predmet garancije

*Opcija: StandBy funkcija (termostat)
** - Kod narudbe navesti tip aparata

JAMSTVO | SERVIS
Pogledajte JAMSTVENI LIST!
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SRB MNE BIH

POSTOVANI KORISNICI

Zahvaljujemo vam se za vaSe poverenje i Cestitamo za va$S novi, tehniCki najsavremeniji
proizvod firme DAIHEN VARSTROJ. Pomocu »Uputstva za upotrebu« upoznacéete vas novi
zavarivacki uredaj, zato ga dobro proucite, da bi ste Sto bolje ovladali brojnim mogucnostima,
koje vam nudi va$ novi zavarivacki uredaj. Tako Ce te iskoristiti sve njegove prednosti i
mogucénosti na najbolji mogudi nacin.

A VAZNO

Uputstva za upotrebu napisana su za iskusne korisnike. Pre upotrebe aparata detaljno ih
proucite. Ako nemate dovoljno znanja i iskustva u vezi sa funkcijama i sigurnom upotrebom
aparata, potrazite naseg stru¢njaka. Aparat smiju postavljati i odrzavati samo stru¢ne osobe i
svi, koji ova uputstva dobro procitaju i razumiju. U slu€aju problema sa postavljanjem aparata
obratite se na servis proizvodaca.

& UPOZORENJE

Strojevi za elektrolu¢no zavarivanje, proizvod DAIHEN VARSTROJ, odgovaraju zahtevama
standarda EN 60974-10 za elektromagnetsku kompatibilnost (ovaj standard vazi samo za
strojeve za elektrolu¢no zavarivanje!).

Korisnik je duzan prikljuciti i koristiti aparat za zavarivanje kao $to je napisano u ovom uputstvu
za upotrebu. U slu€aju, da aparat za zavarivanje uzrokuje elektromagnetske smetnje, korisnik
je duzan nadi odgovarajuce tehni¢ko reSenje zajedno sa proizvodacem.

Uputsva za ocenu uticaja na okolinu
Pre priklju¢ivanja aparata korisnik mora proveriti mogucée posledice elektromagnetskih
smetnji u okolini i posebno biti pazljiv na:

eDruge elektricne kablove, telekomunikacijske kablove, koji se nalaze ispod, iznad ili pored
aparata

¢ Audio-vizuelne aparate (radio, TV i sli¢no)

e Racunala i ostale tehniCke aparate

e Sigurnosne sisteme

e Zdravlje prisutnih ljudi, pogotovo osoba sa sr€anim i sluSnim aparatima

e Uredaje za kalibriranje i merenje

¢ Otpornost na smetnje kod ostalih uredaja u okolini. Korisnik se treba uveriti, da su i ostali uredaji,
koji se koriste u okolini, elektromagnetsko kompatibilni, inae treba osigurati dodatne zastitne
mere

e Deo dana, kad se upotrebljava aparat za zavarivanje

Uputstva za smanjenje uticaja na okolinu
e Ugradnja filtra na prikljuéni kabel aparata za zavarivanje
e Upotreba priklju¢nih kablova sa zastitom
e Redovno odrzavanje aparata za zavarivanje
e KuéiSte aparata za zavarivanje kod upotrebe treba biti zatvoreno
e Kablovi za zavarivanje neka budu sto kradi.
e Ozemljenje materiala, koji se zavaruje
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1. PROPISI ZA SPRECAVANJE NESRECE

Upotreba aparata za zavarivanje moZze ugroziti zdravlje korisnika i zdravlje ostalih osoba. Svaki
korisnik aparata mora procitati i zapamtiti propise za spre€avanje nesreé¢e. Upozoravamo Vas,
da promisljena i struéna upotreba aparata uz postovanje svih propisa nudi najvecu sigurnost
protiv svih vrsta nesre¢a. Kod prikljuéenja i upotrebe aparata potrebno je postovati sledece
propise:

1.1 PrikljuCenje aparata za zavarivanje

Postujte sledece:
1. Priklju¢enje i odrzavanje aparata treba biti u skladu sa propisima za spreCavanje nesrece, koji

2.

4.

5.

6.

vrede u drzavi korisnika.

A Stanje mreznog kabla i dovod do uti€nice pogledati i eventuelne gredke eliminirati.
Elektricne naprave potrebno je pregledati periodi¢no. Koristiti kablove dovoljnog precnika.

Kabel za masu pricvrstiti na predmet zavarivanja $to blize radnom mestu. Njegovo prikljucenje
na nosaC gradevinske konstrukcije ili daleko od radne povrSine vodi do gubitka energije.
Upotrebljeni kablovi ne smiju lezati u blizini lanca, sajla za dizanje, elektri¢nih vodova ili ih krizati.

Izbegavajte upotrebu aparata u mokrim prostorijama. Okolina radne povrsine, kao i drugi aparati
u njoj, moraju biti suvi. Eventualno izlevanje vode odmah zaustaviti. Ne prskajte aparata vodom
ili bilokojom drugom teku€inom.

Sprediti direktan dodir mokre odeCe s metalnim delovima pod naponom. Uverite se, da su
rukavice i radna odela suva.

Kod rada u vlaznim prostorijama ili na metalnoj povrsini upotrebljavajte izolacijske rukavice i
sigurnosne cipele (s gumenim potplatima).

Aparat kod svakog prekida i kod iznenadnog nestanka struje iskljuciti. | nenameran kratki spoj
moze pouzrociti opasnost od vatre. Ukop€an aparat ne pustajte bez nadzora.

1.2 Zastita osoba

Potrebno je postovati propise za osobnu zastitu zavarivaca i treCih osoba pred zraenjem,
lukom, vru€inama i opasnim gasovima, nastalim kod zavarivanja. Ne izlaZite se bez maske i
odgovarajuCeg odela. Utjicaj elektricnog luka zavarivanja, koje se izvodi bez odgovarajuce i
propisane zastite, mozZe dovesti do ozbiljnih zdrastvenih problema.

Nosite sledec¢e odelo: rukavice otporne na vatru, debelu koSulju sa dugim rukavima, duge
pantalone i visoke zatvorene cipele — to Stiti koZu pred elektricnim lukom. Osim toga obavezna
je kapa ili kaciga (za zastitu kose).

Oci zastitite sa zastitnom maskom i filterom (NR 10 ili viSe u zavisnosti od postupka i
struje zavarivanja). Isto vazi za lice, usi i vrat. Osoba, koja je u prostoriji u kojoj se zavaruje,
treba znati, da je zavarivanje Stetno po zdravlje ljudi.

U radnoj prostoriji nosite zastitu za usi od buke, koja se Siri kod zavarivanja. Pre svega
za ruc¢no ili mehani¢ko odstranjivanje Zlindre preporucujemo zastitne naocale. Zlindra je po
obiCaju jako vruca i kod odbijanja odleti daleko. Kod toga je potrebno paziti na zastitu osoba u
radioni.

Podrucje zavarivanja potrebno je osigurati sa zidom, otpornim na vatru, jer iskre i zlindra mogu
ugroziti osobe u blizini.
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1.3 Sprec¢avanje vatre i zlindre SRB MNE BIH

Vruca Zlindra i iskrice (prskajuca talina) predstavljaju uzrok vatre. Vatra i eksplozije

mozemu spreciti, ako postujemo odgovarajuce propise. Udaljite zapaljive predmete odnosno

prekrijte ih sa negorljivim materialom. Pod opasne predmete spadaju: drvo, piljevina, lakovi,

benzin, ulje za loZenje, zemni gas, propan i sl.

1. | nakon §to se rezervoari, kontejneri ili drugi vodovi do kraja isprazne, preporucuje se opreznost
kod zavarivanja.

2. Za spreCavanje od vatre imajte uvijek pripremljenu opremu za gasenje npr. aparat za gasenje,
vodu, pesak, itd.

3. Ne zavarujte niti reZite u zatvorenim posudama ili cevovodima.

4. Ne zavarujte na otvorenim posudama ili cevovodima koji sadrze gasove, koji pod pritiskom
visokih temperatura predstavljaju opasnost od vatre.

1.4. Opasnost od trovanja

Gasovi, koji nastaju kod zavarivanja Stete zdravlju, ako se udiSu duze vreme, zato postujte
propise.

1. Radni prostor mora imati nesmetan dovod svezeg vazduha.

2. Za zavarivanje materiala kao $to je olovo, berilij, kadmij, cink, pocin€ani i lakirani predmeti,
zavarivac mora imati zastithu masku za disanje, a prostorija mora imati dovod svezeg vazduha.

3. Gdje je svez vazduh nedostupan, zavariva¢ mora raditi s maskom za disanje, da ima dovoljno
svezega vazduha.

4. Zavariva€ mora u malim prostorijamama, kao $to su kotlovi i sl. (osnovno pravilo!) biti osiguran
(usprkos tome treba postovati sve propise da ne dode do nesrece).

5. Ne zavarujte u blizini prostora gde se razmascuije ili lakira. Tamo se lako (radi razmastivanja)
razvijaju klorougljikove pare, koja se pod pritiskom temperature pretvaraju u fosgen, otrovan
gas.

6. Znakovi za nedostatak prozraCenja i simptomi otrovanja su drazenje ociju, nosa i grla. U tom
slu€aju prekinite rad i radni prostor dobro provetrite. Ako se ne osecCate dobro, prestanite sa
zavarivanjem.

1.5. Postavljanje aparata za zavarivanje

Kod postavljanja aparata poStujte sledece propise:

1. Aparata ne postavljajte u uskim prostorima, jer izvor mora imati zadovoljavajuce
provetravanje. Klonite se praSine.

2. Aparat (sa kablovima) ne sme smetati kod prenosenja, ili kod rada drugih osoba.

3. Aparat mora biti osiguran, da se ne preokrene ili padne na tlo.

4. Svako postavljanje aparata na viSe mesto krije opasnost, da aparat padne na tlo.

1.6. Prevoz aparata za zavarivanje

Aparat je napravljen za dizanje i prevoz. Ukoliko postujemo sledecCe propise prevoz je vrlo

jednostavan.

1. Aparat se ne sme dignuti za drSku, koja je montirana, ve¢ se vozi ili prenosi (dize) viliénom
dizalicom.

2. Pre dizanja i premicanja izvucite utikaC iz mrezne uticnice i odvojite prikljucne kablove.

3. Aparat se ne sme dignuti za kabel ili vuci po tlu.

1.7 Pripremlienost prostorije zarad sa VARMIG Synergy

Pre upotrebe aparata moraju biti izvedene sledece radnje:

e Pripremite odgovaraju¢e radne uslove za zavarivaca, u prostorima nek se ne nalaze opasni
materijali, gasovi,...; isto tako ne sme biti provodnog praha te drugih stvari, koje onemogucavaju
dobru izolaciju aparata od okoline.

e Zastitite zavarivaCa pred opasnim uticajima, i osigurajte ga ako radi na visini.
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e U slu€aju, da primetite signale pregrejanosti aparata, dim, vatru, ako se pojavljuju ¢udni zvuci,
vibracije pri radu aparata, iskljuCite ga i izvucite mrezni utika€. U takvim slucajevima je potreban
struCan pregled aparata.

¢ Ako dode do izpada napona ili se pojavi el. napon na kucistu, iskljuCite aparat i izvucite mrezni
utikac.

e [sto postupamo u slucCaju, da dode do mehanjickih oStecenja aparata.

¢ Previsoka vlaznost prouzrokuje smanjenje razreda izolacije, Sto moze dovesti do kratkoga spoja.

e Kod rada se pojedini delovi aparata zagreju preko 100°C, Sto je normalno. Ti delovi su zasti¢eni
s termo-prekidacem, koji pri pregrevanju iskljuc¢i rad aparata.

eMasSina za zavarivanje nije namenjena za rad u kupatilima, tuSevima, bazenima i sli¢nim
okruzenjima. U slucCaju rada u takvom okruzenju, pobrinite se budu sve slavine pravilno
zatvorene i pobrinite se, da prostoriju niko ne koristi

e Aparat za zavarivanje ne moze se koristiti i skladistiti na kiSi i u snegu!

2. OPIS APARATA

VARMIG Synergy je poluautomatski izvor zavarivanja za elektroluéno zavarivanje u zastiti
gasova. Kao zastitni gas, moze se Koristiti meSavine (Ar82% - CO2 18%), Cisti argon ili CO2,
Sto zavisi od sustava materijala. Aparat je namenjen za profesionalnu upotrebu u
metalopreradivackoj industriji za kvalitetno zavarivanje. Zbog visoke intermitencije, aparat se
moze koristiti za najzahtevnije radove, gde je intenzivnost zavarivanja visoka (vidi parametre
na napisnoj ploci aparata).

3. KONSTRUKCIJA NAPRAVE

VARMIG 401K Synergy je u pogledu pouzdanosti i sigurnost pri radu uraden tako, da
zadovoljava sve osnovne zahteve u modernoj tehnologiji zavarivanja. Izraden je u kompaktnoj
izvedbi, koja omoguc€ava veliku mobilnost i prikladnost za rad u manjem prostoru i u tezim
uslovima rada, koji zahtevaju ¢esto pomeranje uredaja.

Mogucnost pomeranja zavisna je samo od prikljuénog napojnog kabla napona iz mreze, koji
se nalazi na zadnjoj stranici. Kolut za elektrodnu Zicu uredaja za dodavanje namesten je u
kuciStu uredaja iza vrata na stranici. Pristop do njih je moguc¢ otvaranjem vrata.

Boca s za$citnim gasom stavi se na dno nad zadnjim to¢kovima aparata. Na prednjioj strani
naprave namesteni su svi upravljacki elementi, potrebni za ukljuCenje, biranje struje
zavarivanja, elementi za signalizaciju, centralni prikljuCak za cevni paket s zavarivackim
pisStoliem odnosno gorionikom, te prikljuCak za masu sa dva izvoda na prigusnici. Na zadnjoj
stranici je namesten prikljuéak za zastitni gas.

4. OSNOVNI ELEMENTI NAPRAVE

4.1 Energetski transformator
Je trofaznog oblika, razreda izolacije F. Namotaji su izradeni od bakra.

4.2. Ispravljacki blok
Sestavljen je od rashladnih tela, u koja su postavljene diode, vezane u trofazni mostni spoj.
Namenjen je ispravljanju naizmjenicne struje i napona zavarivanja.

4.3. Prigusnica
Ima veliki uticaj na kvalitet zavarivanja. Gradena je tako, da ima najvecje delovanje
(priguSenje) na promenu (nihanje) frekvencije kratkspojnog oblika luka. Ima dva izvoda.

4.4. Pomo¢ni transformator
Napaja sve upravljacke elemente poluautomata, zajedno s elektronskim uloScima.

45 Mikroprocersorska jedinica

Sluzi za upravljanje komponenti aparata za zavarivanje. Omogucava biranje i podeSavanje
brojnih synergijskih programa.
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SRB MNE BIH

5. Prikaz i opis funkcija aparata za zavarivanje VARMIG 401K Synerqy

SLIKA 5: Upravljacki panel VARMIG 401K Synergy

Poz. |Naziv elementa Funkcija
01 |Prekidac preklopni Prekidac za ukljuCenje aparata
oy .. |Gruba regulacija napona (struje) zavarivanja
*
02 |PrekidaC grebenasti (*samo Varmig 401K syn.)
03 |PrekidaC grebenasti |Fina regulacija napona (struje) zavarivanja
Tlpka"za b!ranjve. SvetleCa LED diode iznad tipke prikazuje izabrani parametar
04 |materijala i zastitnog T o ey s
gasa zavarivanja (materijal in zastitni gas)
05 Tipka za biranje Svetle€a LED diode nad tipkom prikazuje izabran prec¢nik Zice
precnika zice za zavarivanje
Biranje nacCina zavarivanja:
e 2-taktno
Tipka MODE za e 4—taktno
06 |biranje nacCina e punktiranje
zavarivanja ¢ intervalno zavarivanje (2—taktno ali 4—-taktno)
e programsko (sinergijsko) / manuelno podeSavanje
parametara zavarivanja
07 Potenciometar za Intervalno zavarivanje:
podeSavanje pauze = PodeSavamo vrednosti od 0,5 do 3,5 sec
: Punktiranje:
Poterlmomgtar Za = PodeSavamo vrednosti od 0,5 do 3,5 sec
08 |podeSavanje vremena | I o
unktiranja nterva no zavarivanje:
P = PodeSavamo vrednosti od 0,5 do 3,5 sec
Prikaz podeSenog / stvarnog napona zavarivanja
09 |Prikaziva€ napona Dodatno: prikaz vremena pauze pri intervalnom zavarivanju i
vremena tockanja (/kod to¢kanja) u trajanju do 2.sec.

Varmig 401K Synergy 2020.12
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10

Prikaziva¢ struje

Prikaz podeSene / stvarne struje (kod ukljuenja aparat
prikazuje brzinu dodavanja Zice trajanju 2.sec)

11

LED dioda zuta

Prikaz aktiviranja termozastite.
Dodatno: prikaz pregorelog osiguraca 3,15 AT (za$tita
motora MPZ)

13

Dugme za pode$avanje

= pode8avanje korekcije brzine dodavanja zice £30%
(programski nacin) op: regulacija visine luka zavarivanja

= podeSavanje brzine dodavanja zice od 0 do 20 m/min.
(manualan nacin)

Ostale funkcije

X1 |Potenciometar PodeSavanje: meki start (Podesavanje: 0 do 2 sec)
X2 |Potenciometar PodeSavanje: odgorevanje (PodeSavanje: 0 do 1 sec)
X3 |Potenciometar PodeSavanje: vreme posle-gas (Pode$avanje: 0 do 5 sec)
X4 |Tipka Tipka za uvodenije Zice u gorionik (brzina = 10 m/sec)

X5 |[Tipka Kontrola gasa (p.22/sl.RD-4)

5.1. Biranje nacina zavarivanja

Programski
Manuelan .
.. (synergetski)
nacin rada Y
nacin rada
2—taktni nacin rada Svetli LED: LM1 Svetli LED: LM5 + M1
4— taktni nacin rada Svetli LED: LM2 Svetli LED: LM5 + LM2
punktiranje Svetli LED: LM1 + LM3
intervalno zavarivanje : 2—taktno | Svetli LED: LM1 + LM4
intervalno zavarivanje : 4-taktno | Svetli LED: LM2 + LM4
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SRB MNE BIH

5.2. Synergetski programi Varmig 401K Synergy

G3/4/Si1 CrNi19/9 AlMg5 AISi5 OPTION
Zavarivacki izvor ArCo2
ArCo2 82/18% 97.5/2.5% Ar 100% Ar 100%

o8(10|12f08|10|12(08|10|12|08|10|12(08|10]12

VARMIG 401K

Synergy [ ] e o (e o o e O e O

5.3. Priprema aparata za rad (zavarivanje)

1.

Uz pomo¢ preklopnog prekidaca (poz.01) uklju¢imo aparat za zavarivanje
- za kratko vreme zasijaju sve LED diode in oba displeja/prikazivaCa = test rada)
- nadisplejima se ispiSe tip aparata

2. Sa tipkom MODE poz.06 izaberemo nacin zavarivanja (vidi 5.1)

3. Uz pomoc€ grebenase sklopke poz. 02 in 03 izaberemo struju (energiju) zavarivanja.

4. Programski nacin: Tipkom za biranje preCnika Zice poz.05 i tipke za biranje dodajnog

materiala/zastitneg gasa poz.04 izaberemo precnik dodajnog materijala i odgovarajudi
materijal/zastitni gas (vidi 5.2).

U koliko aparat za izabrane parametre nema synergetskog programa, na displeju se prikazu
crtice -- -- , Sto znadi, da trazeni program ne postoji.
=> jzaberemo kombinaciju, za koju postoji program ili izaberemo manualan nacin rada.

Sa potenciometrom poz.13 biramo:
Manuelan/ru¢ni nacin rada: Brzinu dodavanja Zice za zavarivanje
Programski nacin: korekcijo £+30% u odnosu na programski — synergijsko definiranu brzinu

Nap.: - vrednosti se prikazuju na displeju poz.10
- Dok struja zavarivanje ne dostigne 20A, brzina dodavanja Zice za zavarivanje
ne prelazi 40% podesene brzine.

PodeSavanje ostalih parametara:

- Sa potenciometrom poz. X1: podeSavamo vreme za meki start. (PodeSavanje: 0 do 2 sec)
- Sa potenciometrom poz. X2: podeSavamo vreme odgorevanja. (PodeSavanje: 0 do 0,5 sec)
- Sa potenciometrom poz. X3: podeSavamo vreme posle-gasa. (PodeSavanje: 0 do 5 sec)

Ostale funkcije:.

Sa pritiskom na tipku za uvodenje Zice poz. X4: uvedemo Zicu za zavarivanje u gorionik za
zavarivanje.

Upotrebom tipke za kontrolu gasa poz. X5: pomoc€u armature podesimo protok zastitnog
gasa (moguce je upotrebiti i adekvatan merac protoka zastitnog gasa).

Zavarivanje:
Napon i struja zavarivanja se prikazuju da displeju poz. 09 in 10
Posle zavarivanja napon i struja zavarivanja se prikazuju na displejima jo$ nekoliko sekundi.
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6. PRIKLJUCENJE | PRIPREMA APARATA ZA ZAVARIVANJE (IZVORA ZAVARIVANJA)

6.1 Prikljuéenje aparata na mrezni napon
Aparat je graden za trofazni mrezni napon 3x400V/50Hz, zastita sa sporim osiguradima
(vrednosti — napisna plocCica). Namestimo ga na mesto u blizini mesta zavarivanja i omoguc¢imo
neometan dostup vazduha. Nije preporucljivo postavljati aparat u blizini predmeta, koji odaju
toplinu, kao ni raditi bez zastite pred atmosferskim utjecajima.

6.2 Boca sa zastithim gasom

Bocu sa zastitnim gasom stavimo na produzeno dno i lancem osiguramo od prevrtanja.
Odvijemo zastitni poklopac i ventil boce nekoliko puta kratko otvorimo, da izduvamo eventualne
necistoCe. Na bocu montiramo reducirni ventil s manometrom i spojimo ga s armiranim crevom
na gasni ventil. Vijak za podeSavanje koli€¢ine gasa okrenemo u levo — najmanji pritisak. Otvorimo
gasni ventil na boci i vijak za podeSavanje koli€Cine gasa okrecemo u desno tako dugo, dok
kazaljka na manometru ne pokaze Zeljeni pritisak gasa.

6.3 Prikljuéenje zracno hladenoga gorionika

e¢Cjevni paket s vodno hladenim gorionikom stavimo u centralni (euro-) priklju€ak izvora
zavarivanja. Zatim okreCemo plasti¢énu maticu u desno tako dugo, dok ne osetimo otpor. S tim
je cjevni paket sa gorionikom montiran na svoje mesto. Pri vodnohladenom gorioniku moramo
prikljuciti i priklju¢ke za vodu (paziti na boju oznaka brzih priklju¢aka za vodu)

e Kabel za masu dobro pri¢vrstimo u (-) priklju¢ak za masu na prednjoj strani aparata. Stezaljku
dobro pri¢vrstimo na materijal, da se spojno mesto ne bi pregrejalo, Sto bi moglo dovesti do slabog
kvaliteta zavara i prekidanja luka.

6.3.1. Dodatno: prikljuéenje gorionika sa funkcijom UP/DOWN

eNa aparatu za zavarivanje generacije Synergy moguce je upotrebiti gorionik sa funkcijom
UP/DOWN. Sa digitalnim preklopnikom na gorioniku mozZemo podeSavati korekciju brzine
dodavanja Zice +40% ( na taj na€in menjamo visinu luka).

¢ Osim zapisanog u t€.6.3. moramo prikljuciit i 5-polni konektor v priklju¢k na napravi za dodavanje
zice (u blizini centralnega (euro-) prikljucka).

Vazno: U fazi priklju¢avanja gorionika sa spreklopnikom UP/DOWN, izvor zavarivanja mora biti izklopljen.

6.4 Namestanje koluta sa elektrodnom Zicom

e Otvorimo stranicu aparata za zavarivanje

e na osovinu namestimo 15 kilogramski kolut tako, da je kraj Zice spolja

e priviiemo maticu na osovinu i podesimo odgovarajuce snagu zatezanja

e stezanje matice koluta ne smije biti presnazno, jer moze dovesti do proklizavanja kotaa/tocCki¢a
po Zici. Isto tako zatezna sila ne sme biti premala, jer bi to dovelo do slobodnog odvijanje Zice
s koluta.

ekod namjestanju koluta zZice na nosac je potrebno paziti na pravilan smer odvijanja elektrodne
Zice

6.5 Uvlacenje elektrodne zice

¢ Cev za vodenje elektrodne Zice je osetljiva na mehanicka ostecenja, zato je potrebno Zicu pred
uvlacenjem na kraju zasiljiti i izravnati.

¢ s okretanjem u ljevo popustimo oprugu, nemestenu na vijku

e Proverimo, da li Zljeb na pogonskom kotacu/tocki¢u odgovara precniku Zice zavarivanja. U koliko
ne, zamenimo kotac/tockic.

e Zicu izravnamo i potisnemo u cjev i u spiralnu vodilicu cevnoga paketa. Vijak za regulaciju pritiska
transportnih kotaca/toCki¢a okreéemo u smeru kazaljke na satu dok ne dostignemo pravilan
pritisak.

¢ za uvlacenje Zice u cevni paket i gorionik pritisnemo tipku za uvodenje Zice poz.09

ekad elektrodna zica izade oko 20 mm iz Sobe gorionika, spustimo tipku
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SRB MNE BIH

6.6 Biranje odgovarajucih kotaca za dodavanje zice

¢ dodajni mehanizam je opremljen sa Cetiti kotaCa/tocCkica
e tvorni¢ko su ugradeni kotaci/toCki¢i za promer Zice @ 1,2 mm trapeznim ili V-utorom.
Uvek, kad se menja precnik zice zavarivanja, moraju se menjati i kotaCi za dodavanje Zice.

6.7. Funkcije dodavanja zice, kontrole i podesSavanja

(c)nadin zavarivanja

e 2-taktni rezim rada — kontinuirano drzanje tipke gorionika ukljuci in izvodi postupak
zavarivanja. Spust tipke prekine postupak zavarivanja.

e 4-taktni reZzim rada — pritisnemo in spustimo tipku gorionika in postupak zavarivanja pocne.
Ponovni pritisak i spustanje tipke prekida postupak zavarivanja

h) testne funkcije

¢ tipka za uvodenje zice — omogucCava uvodenje Zice bez pritiska tipke na gorioniku i najviSe se
koristi za uvodenje Zice u cevni paket odnosno gorionik za zavarivanje.

e proba protoka gasa — ova tipka omogucava uklju¢enje plinskog elektromagnetnog ventila bez
pritiska tipke na gorioniku in najviSe se koristi za podeSavanja protoka zastithog gasa i kontrole
prikljucaka

1) brzina kretanja Zice
e brzinu Zice je moguce podeSavati u granicama od 1-20 m/min

j) odgorevanje zice

e funkcija omoguCava podeSavanje odgorevanja zice (duzine Zice, koja gleda iz Sobe posle
zakljuCenja zavarivanja). Potenciometar za pode$avanje odgorevanja elektrodne Zice se nalazi
uz mehanizam za dodavanje.

6.8. INTERMITENCIJA

Aparat je namenjen za profesionalne i teSke radove u zavarivanju. Tome je prilagodena i
njegova moc ili. intermitencija (vidi tabelu s tehnickim podacima ). Pri preopterecenju se moze
pregrejati. Pri prekoraceniju ili nepostovanju propisane intermitencije aparata bi se energetski
transformator i drugi djelovi aparata previSe pregrijali. Da se ne bi ostetili, je VARMIG Synergic
opremljen sa termostatom, koji po prekoraCenju dozvoljene temperature iskljuCi delovanje
aparata (upali se se i LED na Celnoj ploc€i). Od toga trenutka s VARMIG Synergic nije moguce
zavarivati. Ventilator hladi uredaj. Kad se aparat dovoljno ohladi, termiCki osigura¢ ponovno
ukljuCi aparat i aparat je ponovno spreman za zavarivanje.

Posebnu paznju potrebno je nameniti tehniCkim podacima, koji se nodnose na gorionik. Kod
intermitencije gorionika je potrebno voditi raCuna i 0 podacima, koji se odnose na upotrebljen
zastitni gas.

Vazno: Gorionik za zavarivanje nije zasticen sa termostatom !

Napomena: Unistenje ili oSteCenje aparata zbog neuvazavanja intermitencije nije predmet
garancije.

A PAZNJA!

ZA VRIJEME HLAPENJA NE ISKLJUCUJ APARAT !
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7. ODRZAVANJE

DNEVNO:

e Pri svakom menjanju koluta Zice potrebno je proveriti da Zica nesmetano prolazi preko
mehanizma za dodavanje Zice i kroz spiralnu vodilicu

e |zduvati spiralnu vodilicu

o QOcistiti nalepe unutar gasne Sobe s iglicom od drveta ili plastike. Nastali nalepi se bez teSkoce
uklone, ako prethodno naprskamo gasnu Sobu odgovarajucim sprejem.

¢ Pregledati Sobu za vodenje elektrodne zice; s vremenom se otvor rasiri. Ako je otvor prevelik,
elektrini luk je nemiran.

e pregledati reducirni ventil i proveriti da li teCe kroz njega Zeljena koli€ina gasa

SEDMICNO:

e Pregledati primarni kabl s utikacem; zaprljani kontakti su Cest uzrok smetnji kod zavarivanja.
e Pregledati ispravnot spoja masa kabla s stezaljkom.

o Ocistiti valjke za dodavanje Zice, Zleb i otvore za dodavanje Zice.

NA 6 MESECI:

e lzvor zavarivaCke struje: skinuti poklopac i stranicu te izduvati unutrasnjost aparata s
krompimiranim vazduhom; na navojima transformatora i drugih elektronskih delova se skuplja
metalni prah, koji mozZe proizvesti kratak spo;j.

e Prikljucke za zavarivanje o istiti sa brusnim platnom. Zastitne kontakte pregleda za to
usposobljena osoba.

e Pre svakog otvaranja kucista aparata prikljuéni kabl obavezno galvanski odvojiti od
napojne mreze. Otkrivanje i otklanjanje greSaka obavlja za to usposobljena i ovlaséena
osoba!

Vreme obezbedenja servisiranja je period u kome vam osiguravamo servis, pribor i djelove za
zamjenu, koji su potrebni za normalnu upotrebu proizvoda. Vreme obezbedenog servisiranja je
7 godina, a pocinje te¢i od dana kupovine proizvoda.
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GRESKE ZAVARIVANJA

SRB MNE BIH

Greska Izgled Mogucéi uzrok
Nepravilan protok gasa.
Predlog: 8-10 I/min
> Nepravilna zastita gasa zbog
g N nalepa na gasnoj Sobi.
pore Prljav komad.
Prevelik razmak gorionika od
( osnovnom materiala i nepravilno
drZanje gorionika.
Vlazan, mastan ili zardao material.
Prevelika brzina zavarivanja.
slabo
popunjavanje S W Premala struja zavarivanja s

obzirom na brzinu zavarivanja.

Nepravilno kretanje gorionika.

greske pri

spajanju
3

Prenizak napon zavarivanja.

Veliko m
razbrizgavanje (

Previsok napon zavarivanja.

Nejednakomeran ﬁ %
zavar /

Previsoka struja zavarivanja prema
naponu.

Premala brzina zavarivanja

slabo provarivanje x

Preniska struja zavarivanja prema
naponu

A PAZNJA!

U KOLIKO DODE DO GRESKE ILI NEPRAVILNOGA RADA APARATA IZ UZROKA, KOJI NIJE
NAVEDEN U UPUTSTVU, POZOVITE NAJBLIZI OVLASCENI SERVIS !!!

U SLUCAJU NEOVLASCENOG SERVISIRANJA, KOJE UKLJUCUJE SKIDANJE ZASCITNIH
STRANICA, POKLOPCA, UPOTREBA NEORIGINALNIH DELOVA, PREVEZIVANJE, | SL.,

PRESTAJE PRAVO NA GARANCIJSKI ZAHTEV !!
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9. MOGUCE GRESKE | ZASTOJI PRI ZAVARIVANJU | NJIHOVO UKLANJANJE

Greska ili zastoj

Uzrok

Uklanjanje zastoja

Po uklju€enju aparata
nijedna funkcija ne radi

Prekinut elektri¢ni krug

Proveriti izvor napajanja (400V)

Pregoreo jedan od osiguraca

Proveriti / zamjeniti pregorele osigurace

Ostecen glavni prekidac

Proveriti / zamjeniti glavni prekidac

Ostecen energetski transform.

Zamijeniti energetski transformator

Po uklju€enju glavnog
prekidaca svijeti zeleno
signalno svijetlo i
ventilator radi, a po
pritisku tipke gorilnika
nije moguce
zavavarivati — ne izlazi
elektrodna Zica

Ostecena tipke gorionika ili
prikljucka za masu

Zamijeniti tipku gorionika ili cevnoga
paketa ili prikljucka mase

UniSten elektronski ulozak

Zamijeniti elektronski ulozak

Pregoreo osigura¢ pom.
transformatora

Zamijeniti osigurac

Nestalo je elektrodne Zice

Zamijeniti kolut s elektrodnom zicom
(vidi uputstvo)

Ostecenije ili zaCepljenje u spiralngj
vodilici cevhoga paketa

Istegnuti cjevni paket i pritisniti tipku
gorionika

Greska u mehanizmu za dodavanje

Proveriti mehanizam za dodavanje i
pritisak pogonskih kotaa/toCki¢a

Aparat je ukljucen,
zelena signalna lu¢ka
svijeti, a po pritisku tipke
gorionika ne izlazi gas iz
gorionika

Nestalo je gasa u boci

Zamijeniti bocu s gasom

Premali tlak gasa v boci

Proveriti pritisak na manometru
reducirnoga ventila

Ostecen elektromagnetni ventil

Zamjeniti elektromagnetni ventil

Aparat prestane raditi
(zavarivati), zasvijeti
Zuta signalna LED
(ventilator radi).

Aparat je preopterecen (pregrejan)
zato je termostat iskljucio djelovanje
i aparat je u fazi hladenjal

PriCekati, da se aparat ohladi. Kad zZuta
LED ugasi moguce je nastaviti sa
radom.

ZA VRIJEME HLADENJA NE
IZKLJUCUJ APARAT

dodatno: vidi. t¢. 6.8

Nestabilan luk
zavarivanja

Lo$ kontakt izmedu osnovnog mat.
i kleSta mase (lo$ kontakt moze
prouzrociti iskrenje, zalepljavanije,
isl.)

Dobro pric¢vrstiti kleSta na radni komad

Prevelika sila ko¢enja

Smanijiti silu ko¢enja

Kontaktna Soba je premalog
pre¢nika

Menijati kontaktnu Sobu (adekvatan
precnik)

Spiralna vodilica u cjevnom paketu
je osteCena

Menjati spiralnu vodilicu

Pogresno izabrana spiralna vodilica
(pogresan precnik)

Menjati spiralnu vodilicu

Pogresno izabran kotac za
dodavanje Zice (precnik ili tip
elektrodne Zice)

Menjati kota€ za dodavanje Zice

Pogresan pritisak kotaca za
dodavanje Zice

Optimizirati pritisak kotaca za
dodavanje zice

Predug ili nepravilan luk

Premala brzina dodavanja
elektrodne Zice (previsok napon
zavarivanja)

Povecati brzinu dodavanja Zice

Prekratak luk

Prevelika brzina dodavanja
elektrodne zice (prenizak napon
zavarivanja)

Smanijiti brzinu dodavanja Zice

Gorionik se previse grije

Neodgovarajuce izabran gorionik

Postujjte vreme opterecenja i tehnicke
karakteristike gorionika te ga po potrebi
zamenitite s jaim
dodatno: vidi t¢. 6.8.
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10.TEHNICKI PODACI

SRB

MNE BIH

VARMIG 401k
Synergy

Priklju¢ni napon 3x400V £10%
Max. prikljuéna snaga 22,1 kVA
PotroSnja u stanju pripravnosti 86 W
Efikasnost 78.7 %
Osigurac spori 25 AT
Napon praznog hoda 18 — 56V
Struja zavarivanja 35-400 A
Napon zavarivanja 15,8-34V

30% 400 A
Intermitencija A%
=D 60% 320 A

100% 250 A
Regulacija struje zavariv. 3 x 10 st.
Vreme punktiranja 0,5 -3,5sek
Vreme pauze 0,5-3,5sek
Precnik Zice za zavariv. 0,8-1,2mm
Razred izolacije H
Razred zastite P21
Hladenje ventilator
Tezina 105 kg

Dimenzije DxSxV (mm)

850 x 540 x780
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11. SPISAK REZERVNIH DELOVA

VARMIG 401k

Slika | Poz. Naziv Synergy Napomena

1 (4) [Elektronska kartica Digimig 600332**

1 (3) |[Elektronska kartica ST-1 F.R. 699405

1 (2) |[Elektronska kartica ST-1 G.R. 699676

1 1 |Prekidac¢ sa svetlom 0-1 015172

1 2  |Prekidac¢ stepenski 1-3 kpl 600490

1 3 |Prekida¢ stepenski 1-10 kpl 600270

1 5 |Nalepnica ¢eone ploce 602994

1 6 |[Dugme potenciometra fil6 690226

1 6 [Poklopac dugmeta FI16 690227

1 7 |Dugme potenciometra fi23 690229

1 7 |Poklopac dugmeta FI23 690230

1 8 |Priklju€ak centralni kpl 603456

1 10 |UtiCnica komplet 675895

1 11 |Kota& 100 682065

1 12 |Kota& 200 676020

1 13 |Kapa zastitna 689462

1 14 |Osovina 692539

2 21 [Transformator energetski 602509

2 24 |Ispravljaé M00480

2 25 |Ventilator 682623

2 26 |Cevvelvicarm.5X 2,5 012535

2 27 |Ventil elektromagnetni 604080

2 29 |lanac 602879

2 30 |Rucka 603255 R.9005
2 31 |[Transformator M00712

2 32 |Maska PVC sprednja gornja 400-1 603279

2 33 [Maska PVC prednja srednja 400-2 603280

2 34 |Maska PVC prednja donja 400-3 603281

3 41 |Poklopac 603254.RU R.1028
3 42 |Stranica desna 603560.RU R.1028
3 43 |Rasterecivac kabla 603871

3 44  |Kabal prikljuéni 694960

3 44a |utika& 5p 680041

3 46 |Stranica leva 603252.RU R.1028
3 47 |Vrata 603253.RU R.1028
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4 50 |Nosilac kotura Zice 605460
4 50a [Matica zatezna 605552
4 51 [Kuciste osiguraca 678481
4 52 |(Osigura¢ 1 AT 681431
4 52a |(Osigura¢ 3,15 AT 689542
4,3 | 53,48 [Tipka SLK 674186
4 55 |Motor za pogon Zice 604318
4 56 |Kota¢ za dodavanje 0,6-0,8 695752*
4 56 |[Kotag za dodavanje 1,0-1,2 600001*
4 56 [Kotag za dodavanje 1,0-1,2 Al 600002*
4 56 |Kota€ za dodavanje 1,6-1,6 VR 606294*
4 57 |Cevcica 603431
4 58a |Mehanizam za dodavanje zice 695751
4 58 |Mehanizam za dodavanje zZice kpl 604317
4 60 [Kontaktor 604501
4 62 [Prigusnica 680544
4 65 [Zatvaraé 602592
- - |Kabal za masu 680541
e - [Termostat /opcija* 601336*

Napomena: Delovi pod poz. 5.6,7,10.11.12,32,33,34,51,52,56,57, gorionik za zavarivanje i vanjski kablovi

potrosni su delovi i nisu predmet garancije
*Opcija: StandBy funkcija (termostat)
** - Kod narudbe navesti tip aparata

GARANCIJA | SERVIS
Vidi GARANTNI LIST!
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11.1. REZERVNIDELI/REZERVNI DJELOVI/REZERVNI DELOVI

BILD RD-1, BILD RD-2,
FIGURE RD-1 FIGURE RD-2

BILD RD-3, BILD RD-4,
FIGURE RD-3 FIGURE RD-4

Art: 603733 Navodilo VMG 401K Synergy SLO_HR_SRB_BIH_MNE v 2020.05
Varmig 401K Synergy 2020.12 55
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D. DODATEK navodilu za uporabo

D.1. Odstranjevanje naprave po zivljenjski dobi.

Aparat vsebuje elektronske sestavne dele, ki jih je potrebno ustrezno odstraniti in materiale, ki jih je potrebno reciklirati. Pri
embaliranju uporabljamo okolju prijazne materiale, ki jih je mozno brez nevarnosti za okolje ponovno predelati (reciklirati)

Simbol prekrizanega koSa na izdelku ali njegovi embalazi oznacuje, da z izdelkom ni dovoljeno ravnati kot

z obi€ajnimi gospodinjskimi odpadki.

* Izdelek odpeljite na ustrezno zbirno mesto za predelavo elektri¢ne in elektronske opreme.

« sestavnih delov ne odlagajte med gospodinjske odpadke !

* upoStevajte obvezujoCe predpise o odstranjevanju odpadkov !

« za podrobnejSe informacije o odstranjevanju in predelavi izdelka se obrnite na komunalno sluzbo ali na
trgovino, v kateri ste izdelek kupili.

D.2. Skladnost z zahtevami RoHS

DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavlja, da vsi dobavljeni izdelki, ki jih obravnava direktiva RoHS, izpolnjujejo zahteve direktive RoOHS
(glejte tudi zadevne direktive ES v izjavi o skladnosti vaSe naprave).

D. DODATAK uputama za uporabu proizvoda

D.1. Odlaganje uredaja nakon njegovog vijeka trajanja.

Uredaj sadrzi elektroniCke komponente koje treba zbrinuti i materijale, koje treba reciklirati. Pri pakiranju koristimo ekolo3ki
prihvatljive materijale koji se mogu reciklirati bez ugroZzavanja okolisa.

Simbol precrtane kante za smece na proizvodu ili na ambalazi ozna¢ava da se ovaj proizvod ne smije

zbrinjavati kao kuéni otpad..

+» Odnesite proizvod na odgovarajuée sabirno mjesto za obradu elektri¢ne i elektroni¢ke opreme

* nemojte odlagati komponente s otpadom iz domacinstva !

* pridrzavati se propisa o zbrinjavanju otpada !

« za detaljnije informacije o odlaganju i preradi proizvoda obratite se lokalnom uredu za komunalne
poslove ili trgovini u kojoj ste kupili proizvod..

D.2. Sukladnost sa zahtjevima RoHS

DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavljuje da svi isporu€eni proizvodi u sukladnosti sa RoHS direktivom (vidi takoder odgovaraju¢e EU
smjernice u izjavi o sukladnosti vaseg uredaja).

D. DODATAK uputama za upotrebu proizvoda

D.1. Odlaganje uredaja nakon njegovog zivotnog veka.

Uredaj sadrzi elektronske komponente koje treba zbrinuti i materijale koje treba reciklirati. Pri pakovanju koristimo ekoloski
prihvatljive materijale koji se mogu reciklirati bez ugrozavanja Zivotne sredine.

Precrtani simbol kante za otpad na vasem proizvodu ili pakovanju oznacava da ovaj proizvod ne sme

biti tretiran kao kuéni otpad..

» Odnesite proizvod na odgovarajuce sabirno mesto za obradu elektri¢ne i elektronske opreme

* ne odlazite komponente sa ku¢nim otpadom !

* pridrzavajte se propisa o odlaganju otpada !

» za detaljnije informacije o odlaganju i recikliranju ovog proizvoda obratite se lokalnoj gradskoj upravi,
sluzbi za odlaganje otpada ili prodavaonici, u kojoj ste kupili proizvod..

D.2. Saglasnost sa zahtevima RoHS

DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavljuje da svi isporuéeni proizvodi u skladu sa RoHS direktivom (pogledajte takode relevantne
smernice EU u izjavi o usaglasenosti vasSeg uredaja).
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