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              POMEMBNO 

Ta navodila za uporabo so napisana za izkušene uporabnike. Pred uporabo aparata jih natančno 
preberite. Če nimate dovolj znanja in izkušenj v zvezi s funkcijami in varno uporabo aparata, se 
obrnite na našega strokovnjaka. Aparat lahko postavijo in vzdržujejo samo za to šolane osebe in 
vsi, ki so ta navodila natančno prebrali in tudi razumeli. V primeru, da imate še vprašanja v zvezi s 
postavitvijo ali uporabo, se obrnite na servisni oddelek proizvajalca. 
 
 
              OPOZORILO 

Naprave za elektroobločno varjenje, ki so izdelek DAIHEN VARSTROJ, ustrezajo zahtevam standarda 
ISO/ EN 60974-10  za elektromagnetno kompatibilnost (ta standard velja le za naprave za elktroobločno 
varjenje). Uporabnik je dolžan napravo priključiti in uporabljati po navodilih proizvajalca. V primeru, da se 
ugotovi, da varilna naprava povzroča elektromagnetne motnje, je uporabnik dolžan najti ustrezno tehnično 
rešitev s pomočjo proizvajalca. 

 
Napotki za ocenitev vpliva na okolico   
Pred priključitvijo naprave mora uporabnik preveriti možne posledice elektromagnetnih motenj v 
okolici in posebej paziti na: 

 Druge električne vodnike, telekomunikacijske vodnike, ki se nahajajo pod, nad ali poleg naprave 

 Avdio-vizualne naprave (radio, TV, itn…) 

 Računalnike in druge tehnične naprave 

 Varnostne naprave in sisteme 

 Zdravje prisotnih ljudi, npr. osebe s srčnimi spodbujevalniki, osebe s slušnimi aparati,… 

 Naprave za kalibriranje in merjenje 

 Na odpornost na motnje pri ostalih napravah v okolici. Uporabnik se mora prepričati, da so tudi 
ostale naprave, ki se uporabljajo v okolici elektromagnetno kompatibilne, sicer so potrebni dodatni 
zaščitni ukrepi. 

 Dele dneva, ko se uporablja varilna naprava 
 
Priporočila za zmanjšanje vpliva na okolico   

 Vgradnja filtra na napajalni vodnik varilne naprave 

 Uporaba napajalnih kablov z zaščitnim opletom 

 Redno vzdrževanje varilne naprave 

 Ohišje varilnega aparata mora biti med uporabo zaprto (stranice in pokrovi morajo biti nameščeni in 
privijačeni) 

 Varilni kabli morajo biti čim krajši 

 Ozemljitev varjenca 
 
1.   PREDPISI ZA PREPREČEVANJE NESREČ 

Uporaba varilnih aparatov in varjenje samo ogroža uporabnikovo, in tudi zdravje drugih oseb. 
Vsak uporabnik aparata mora zato brezpogojno prebrati in si zapomniti predpise za preprečevanje 
nesreč. Radi bi Vas opozorili, da premišljena in strokovna uporaba aparata ob upoštevanju vseh 
predpisov nudi največjo varnost proti vsem vrstam nesreč. Pri priključitvi in uporabi aparata je 
potrebno upoštevati naslednje predpise: 
 
1.1. Priključitev varilnega aparata        
V ta namen upoštevajte naslednje: 
1. Priključitev in vzdrževanje aparata se mora izvesti v skladu s predpisi za preprečevanje nesreč, ki 

veljajo v uporabnikovi državi. 
 
 
2.               Stanje priključnega kabla in dovod do vtičnice preglejte in morebitne poškodbe odstranite. 

Električne naprave preglejte v rednih presledkih. Uporabljajte kable z zadostnim presekom.  
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3. Kabel za maso pritrdite na varjenec čim bliže delovnemu območju. Njegova priključitev na nosilec 

gradbene konstrukcije ali daleč od delovnega območja vodi do izgube energije in eventualno do 
razelektrenja. Uporabljeni kabli ne smejo ležati v bližini verige, dvižne vrvi, električnih vodov ali jih 
križati. 

4. Izogibajte se uporabi aparata v mokrih prostorih. Okolica delovnega območja, kakor tudi drugi 
aparati v njem in aparat sam, morajo biti suhi. Morebitno izlitje vode takoj odpravite. Ne škropite 
aparata z vodo ali s kakšno drugo tekočino. 

5. Preprečite direkten ročni dotik ali dotik mokrega oblačila s kovinskimi deli, ki so pod napetostjo. 
Prepričajte se, da so rokavice in varnostna oblačila suha! 

6. Pri delu v vlažnih prostorih ali na kovinski površini uporabljajte izolacijske rokavice in varnostne 
čevlje (z gumijastim podplatom). 

7. Aparat pri vsaki prekinitvi, tudi pri nenadnem izpadu elektrike, izklopite. Nenamerni masni kontakt 
lahko povzroči nevarnost požara s pregretjem. Vklopljen aparat ne puščajte brez nadzora. 

 
1.2  Zaščita oseb          
S primernimi ukrepi je osebna zaščita varilca in tretjih oseb pred žarki (UV),  hrupom, vročino in 
plinskimi škodljivimi snovmi, nastalimi pri varjenju, zagotovljena. Ne izpostavljajte se brez maske 
in primerne obleke vplivom obloka in žareče kovine. Varilna dela, ki se izvajajo brez upoštevanja 
teh predpisov, lahko povzročijo resne zdravstvene posledice. 
1. Nosite naslednjo zaščitno obleko: delovne rokavice - odporne proti ognju; debelo srajco z dolgimi 

rokavi; dolge hlače brez zavihkov in visoke zaprte čevlje. To varuje kožo pred oblokom in pred 
žarečo kovino. Razen tega je obvezna tudi uporaba kape ali čelade (za zaščito las). 

 
 
2.               Oči zavarujte z zaščitno masko z zadostno zaščitno stopnjo (vsaj NR10 ali višja). Ustrezno 

velja za obraz, ušesa in vrat. Osebe, ki so v prostoru kjer se vari, je treba seznaniti s škodljivimi vplivi 
varjenja na zdravje ljudi. 

 
 
3.                 V delovnem območju nosite naušnike za zaščito pred hrupom, ki se širi pri varjenju. 
4. Predvsem za ročno ali mehansko odstranjevanje žlindre so priporočena zaščitna očala s stranskimi 

loputami. Žlindra je ponavadi zelo vroča in pri odbijanju daleč odleti. Pri tem je treba paziti tudi na 
zaščito oseb v delovnem območju. 

5. Varilno območje je potrebno zavarovati z negorečim zidom, saj lahko žarčenje, iskrice in žlindra 
ogrožajo osebe v bližini. V neposredni bližini varilnega mesta ne sme biti lahko vnetljivih snovi, 
hlapljivih tekočin ali plinov. Prostor v katerem varimo naj ima odsesovalne in/ali prezračevalne 
naprave za odvajanje varilnih plinov. 

 
1.3   Preprečevanje požara in žlindre        
 
 
                                     Žareča žlindra in iskrice (pršeča talina) predstavljajo požarne vzroke. Požare 
in eksplozije lahko preprečimo, če se držimo naslednjih predpisov: 
Odstranite vnetljive predmete oz. jih pokrijte z negorljivim materialom. K tem vnetljivim 
predmetom spadajo: les, žagovina, oblačila, laki in topila, bencin, kurilno olje, zemeljski plin, 
acetilen, propan in podobne vnetljive snovi. 
1. Tudi po tem, ko se zbiralniki in vodi temeljito izpraznijo, je previdnost pri varjenju zelo priporočena. 
2. Za preprečevanje požarov imejte pripravljeno gasilno opremo, npr. gasilni aparat, vodo, pesek, itd. 
3. Ne varite ali režite na zaprtih posodah ali cevnih vodih. 
4. Ne varite na odprtih posodah ali cevnih vodih, ki še vsebujejo snovi ali ostanke, ki pod vplivom 

visokih temperatur predstavljajo požarno nevarnost. 
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1.4 Nevarnost zastrupitve         
 
 
                 Pri varjenju sproščeni plini in dim so zdravju škodljivi, če se dalj časa vdihavajo. Zato 
upoštevajte naslednje predpise: 
1. Poskrbite za zadostno prezračevanje v delovnem prostoru. 
2. Pri obdelavi snovi, kot so svinec, berilij, kadmij, cink, kakor tudi pocinkani in lakirani varjenci, morate 

imeti prisilno prezračevanje. Varilec mora imeti zaščitena dihala. 
3. Vsepovsod, kjer je dovod zraka nezadosten, morate delati z dihalno masko in dovajanjem svežega 

zraka. 
4. Kot osnovno pravilo velja, da mora biti varilec pri varjenju v ozkih prostorih (v kotlih, v jarkih, itd.) z 

zunaj nahajajočo osebo zavarovan.  Glede na to se morajo upoštevati vsi predpisi za preprečevanje 
nesreč. 

5. Ne varite v bližini prostorov, kjer se razmaščuje ali lakira. Tam se lahko (zaradi teh obdelav) razvijajo 
kloro-ogljiko-vodikove pare, ki se pod vplivom vročine in žarčenja obloka pretvorijo v fosgen, skrajno 
strupen plin. 

6. Znaki za pomanjkljivo prezračevanje in hkrati simptomi zastrupitve so draženje oči, nosa in žrela. V 
tem primeru prekinite delo in delovni prostor dobro prezračite. Če neprijetno počutje traja dalj časa, 
končajte z varjenjem. 

 

1.5  Postavitev varilnega aparata      
Pri postavitvi aparata upoštevajte naslednje predpise: 
1. Uporabnik mora imeti enostaven pristop k stikalom in priključkom aparata. 
2. Aparata ne postavljajte v ozkih prostorih, ker mora imeti varilni izvor zadostno prezračevanje. 

Izognite se prašnim ali onesnaženim prostorom, saj lahko aparat vsesa tujke. 
3. Aparat (vključno s kabli) ne sme ovirati prehoda ali delovno sposobnost drugih oseb. 
4. Aparat mora biti zavarovan, da se ne prevrne ali pade po tleh. 
5. Vsaka postavitev na višje mesto skriva nevarnost, da aparat pade po tleh. 
 

1.6  Prevoz varilnega aparata        
Aparat je izdelan za pomikanje in prevoz. 
Če se upoštevajo naslednji predpisi je prevoz enostaven: 
1. Aparat se lahko pomika z ročajem, ki je vgrajen in se tako vleče oz. potiska po vgrajenih kolesih. 
2. Pred transportom izvlecite vtikač iz omrežne vtičnice in odstranite priključene kable. 
3. Aparat se ne sme dvigniti za kabel ali zanj vleči po tleh. 
 

1.7. Delovno okolje        
Varilni aparat ni namenjen za delo v kopalnicah, tuših, bazenih in podobnih okoljih. V primeru dela  v 
takšnem okolju je potrebno paziti, da vodovodne pipe pravilno zaprta in se prepričajte, da prostora nihče 
ne uporablja za njihovo delovanje. 
 

Varilni aparat ni primeren za uporabo in skladiščenje v dežju in snegu 
 

2. OPIS APARATA    
Varilni aparat VARMIG Supermig je polavtomatski aparat za elektroobločno varjenje v zaščitni atmosferi 
plinov. Kot zaščitni plin lahko uporabimo mešanico (Ar82% - CO2 18%), čisti argon ali CO2,  v odvisnosti 
od vrste materiala. Aparati so namenjeni za varjenje pločevin, pri raznih popravilih, v avtomobilskih 
delavnicah, v proizvodnji, industriji, itd. Zaradi relativno visoke intermitence so aparati primerni tudi za 
težja in zahtevnejša dela, kjer je intenzivnost varjenja visoka (glej parametre na napisni ploščici aparata). 
Naprave so glede zanesljivosti in varnosti pri delu zgrajeni tako, da zadovoljujejo vse osnovne zahteve v 
moderni tehnologiji varjenja.  
Prednosti varjenja po postopku MIG/MAG z aparati VARMIG Supermig: 

 racionalnejše varjenje, manjši stroški ob veliki hitrosti varjenja in širokem področju uporabe 

 enostavno rokovanje 

 možnost natančne izbire parametrov 

 odlična kakovost zvara (homogena struktura z gladkim korenom zvara in velika trdnost) 

 enostavno in lahko vzdrževanje ter servisiranje 

 možnost točkovnega varjenja  

 možnost intervalnega varjenja  
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3. TEHNIČNI PODATKI (ISO/ EN 60974-1)   
 

 Varmig 351-D Supermig 

Priključna napetost 3x400V/50Hz 

Max. priključna moč 18,1 kVA 

Varovalka (počasna) 25 AT 

Napetost praznega teka 18,5 – 48,2V 

Poraba v stanju pripravljenosti 88 W 

Izkoristek 78,8 % 

Varilni tok 40 – 350 A 

Varilna napetost 16 – 31,5 V 

ED 

40% 350 A 

60% 285 A 

100% 220 A 

Regulacija varilnega toka 3 x 10 st. 

Čas točkovnega varjenja 0,2 – 2,5 s 

Čas intervala (pavze) 0,2 – 2,5 s 

Premer varilne žice Ø 0,6 – 1,2 mm 

Razred zaščite IP21s 

Razred izolacije H 

Hlajenje Ventilator 

Teža (s PPN) 119 kg 

Dimenzije brez/z PPN DxŠxV    850x540x780/1135 (mm) 
 

4. ZGRADBA NAPRAVE    
Varilni polavtomat Varmig Supermig je glede zanesljivosti in varnosti pri delu zgrajen tako, da zadovoljuje 
vse osnovne zahteve v moderni tehnologiji varjenja. Izdelan je v deljeni izvedbi (ohišje), ki dodatno 
povečuje mobilnost za delo in je primeren za delo v majhnih in večjih prostorih ter za varjenje na težje 
dostopnih mestih in v težjih pogojih dela. Glede premikanja je odvisen samo od priključnega kabla 
napajalne napetosti iz omrežja, ki se nahaja na zadnji stranici.  
 

Kolut z varilno žico ter naprava za podajanje varilne žice sta nameščena v ohišju podajalne naprave za 
vrati na stranici, oz. v zaščitnem bobnu. Pristop do njiju je mogoč z odpiranjem vrat. Jeklenka z zaščitnim 
plinom se namesti na podaljšano dno nad zadnjimi kolesi naprave. Na sprednji strani naprave so 
nameščeni vsi krmilni elementi, potrebni za vklop, izbiro varilnega toka, elementi za signalizacijo, centralni 
priključek za cevni paket z varilno pištolo oz. gorilnikom, ter priključek za maso. Na zadnji stranici je 
nameščen priključek za zaščitni plin. Jeklenka (max 20l) z zaščitnim plinom se namesti na podaljšanem dnu 
nad zadnjimi kolesi naprave 
 

4.1 Ohišje polavtomatov VARMIG Supermig    
Izdelano je iz visokokakovostnega materiala, je sodobno oblikovano in zgrajeno tako, da se brez težav lahko 
odpirajo in snamejo stranice, kar omogoča enostavno vzdrževanje in servisiranje. Na sprednjem delu ohišja sta 
nameščena ročaj, na spodnjem pa kolesa, kar omogoča enostavno premikanje aparata. 

 

4.2 Energetski transformator    
Je trifazne oblike, razreda izolacije H (primarno in sekundarno navitje je galvansko ločeno s pregrado 
zaradi varnosti. Navitje je bakreno, izvedeno z odcepi.)   
 

4.3 Usmerniški stavek     
Sestavljen je iz hladilnega telesa, v katero so stisnjene diode. Služi za usmerjanje varilnega toka in napetosti). 

 

4.4 Dušilka     
Močno vpliva na kvaliteto varjenja s kratkim oblokom in pri varjenju aluminija. Zgrajena je tako, da ima kar 
največje delovanje (dušenje) na spremembe (nihanje) frekvence kratkega stika obloka. 
 

4.5   Elektronski vložek                                                                                     
Služi za vklop krmilnih elementov, elektromotorja za dodajanje varilne žice in nastavitev hitrosti varilne žice ter za 
točkovno varjenje. 
 

4.6   Motor z mehanizmom za dodajanje varilne žice      
Je enosmerni, kompaktne oblike. Mehanizem podaja žico preko pogonskega kolesa, ki je nameščeno na gredi 
reduktorja in pritiska kolo. Silo pritiskanja pritisnega kolesa na varilno žico in pogonsko kolo nastavljamo preko 
vzmeti z vijakom. 
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5. Prikaz in opis funkcij varilnega aparata Varmig 351-D Supermig   

 

  
Slika 5a:   Plošča čelna  PPN 43 Slika 5b:   Čelna stran VARMIG 351-D - Supermig 

 
 

Poz. Naziv elementa Funkcija 
Varmig 351-D 

Supermig 

01 Stikalo preklopno Stikalo za vklop aparata  • 
02 Stikalo stopenjsko Groba regulacija napetosti (toka) varjenja • 
03 Stikalo stopenjsko Regulacija napetosti (toka) varjenja • 

04 
Preklopnik  za izbiro 
načina varjenja 

Izbira načina varjenja: 

 2–Taktno (  ) 

 4–Taktno (  ) 

 Točkovno varjenje (●●●●) 
 intervalno varjenje 

  ( ) 

 Uvajanje žice (  ) 

• 

05 Potenciometer    Nastavljanje hitrosti dodajanja  žice • 
06 

Potenciometer 

 

Nastavljanje časa točkanja: 

 nastavljanje časa  0,2–2,5 s • 

07 
Potenciometer 

 

Nastavljanje časa točkanja:   

 Nastavljanje časa 0,2–2,5 s 
• 

08 Termozaščita 
Prikaz vklopa termozaščite.  
 

 Dodatno: prikaz napak glej. tč.5.9 
• 

  

  Softstart • 
  Avtomatsko odgorevanje • 

 
 
5.1.  Nastavitev varilnega toka        
Varilni tok nastavljamo stopenjsko. Velikost varilnega toka izbiramo tako, da ročico stikala za nastavljanje 
jakosti varilnega toka vrtimo v levo ali desno, in sicer: 

 vrtenje v levo – manjši varilni tok 

 vrtenje v desno – večji varilni tok 
7 

5.2   2T  (2-taktno delovanje)         
Na preklopniku na čelni plošči aparata nastavimo nastavimo 2-taktno delovanje (položaj 1). Pritisnemo 
tipko START in jo držimo.  Aparat začne z varjenjem. Spustimo tipko START in varjenje aparata se ustavi.  
 
 
5.3   4T  (4-taktno delovanje)         
Na preklopniku na čelni plošči aparata nastavimo nastavimo 4-taktno delovanje (položaj 2). Pritisnemo 
tipko START in jo spustimo.  Aparat začne z varjenjem. Za konec varjenja ponovno pritisnemo tipko 
START in jo spustimo. Varjenje aparata se ustavi. 
 
5.4.  Točkovno varjenje s polavtomatom        
V kolikor želimo z aparatom variti kratke zvare vklopimo stikalo na potenciometru (sl.5/poz.4) in nastavimo 
čas točkanja, ki je nastavljiv med 0,5 sek. in 2 sek. Ostale parametre varjenja nastavimo po opisanem 
postopku v poglavju 7.1. Navadno plinsko šobo zamenjamo s šobo za točkanje in varimo. Po preteku 
nastavljenega časa točkanja se aparat samodejno izklopi. 
Naslednji zvar lahko izvedemo s spustom in ponovnim pritiskom tipkala na varilni pištoli. 
 
ČAS TOČKANJA     min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 

 
5.5  Intervalno varjenje s polavtomatom – potenciometer (položaj 4)*     
Če želimo zaporedno variti več kratkih zvarov, preklopnik na čelni plošči aparata nastavimo na položaj 4 – 
intervalno varjenje in nastavimo čas točkanja, čas pavze in hitrost žice. Čas je nastavljiv med 0,2 sek. in 
2,5 sek.  Za intervalno varjenje nastavimo čas varjenja in čas pavze in ustrezno hitrost dodajanja žice 
(začetni položaj je sredinski položaj potenciometrov). Ob pritisku tipkala na pištoli se začne intervalno 
varjenje s presledki. V času pavze ostane zaščitni plin prisoten in kontaktor vklopljen, motor za dodajanje 
žice pa je zaprt. Pri tem moramo ves čas intervalnega varjenja pritiskati/držati tipkalo na varilni pištoli.  
 
ČAS TOČKANJA     min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 
ČAS INTERVALA    min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 

 
*samo za varjenje jekla 
 
5.6  Uvajanje žice           
Preklopnik nastavimo na uvajanje žice (položaj 5). Motor se vrti takoj, ko smo preklopili preklopnik z 
hitrostjo nastavljeno z potenciometrom HITROST ZICE. 
 
5.7  Avtomatski softstart         
Elektronika samodejno doda softstart glede na hitrost dodajanja žice. Pri minimalni hitrosti softstata ni. 

 
5.8  Avtomatsko odgorevanje        
Elektronika samodejno doda odgorevanje glede na izbrano hitrost dodajanja žice.  
 
 
 
 
 
 
 
 

SLO 
 



 

 

 

 

 
5.9  Seznam prikaza napak delovanja varilnega aparata     
 

Prikaz napak je izveden z različnim utripanjem RUMENE LED DIODE (LED dioda: - sl.5, poz.8) 
 

Prikaz napake Opis in odprava napake -  

LED SVETI: Pregretje.  
Aparat se je zaradi intenzivnega dela pregrel. 
Počakamo da se aparat ohladi.  
 
MED HLAJENJEM NE IZKLAPLJAJ APARATA! 
 

LED UTRIPA   
(v enakomernih presledkih): 

Stekel je prevelik tok pogona varilne žice. Oviran je 
transport varilne žice. 
 
Pregledati (zamenjati,očistiti) celotno pot varilne žice=> 
glej poglavje 11. tega navodila   
 
Po ugasnitvi opozorilnega izpisa (ca.15 sek.)  lahko 
nadaljujemo z delom. (ni potrebno izklopiti aparata) 
 

LED UTRIPA  
(2 utripa-daljša pavza...): 

 

Aparat je varnostno ustavil delovanje aparata 
zaradi aktivirane tipke start (na gorilniku). Pojavi se pri 
aktivirani tipki (npr. napačno odložena varilna pištola) 
ob vklopu aparata, aktivirani tipki po končani 
temperaturni preobremenitvi ali preobremenitvi 
motorja. 

 
 

6.    PRIKLJUČITEV IN PRIPRAVA   
 

6.1  Priključitev aparata na omrežno napetost       
Varilni aparat 351 D Supermig je grajen za trifazno omrežno napetost 3x400V/50Hz, in varovan s 
počasnimi varovalkami. Postavimo ga na primerno mesto blizu mesta varjenja in omogočimo nemoten 
dostop zraka. Ni priporočljivo postavljati aparata v bližino predmetov, ki sevajo toploto in na kraj, kjer ni 
zaščite pred atmosferskimi vplivi. 
 

Pri vsakokratnem priključevanju aparata na omrežje mora biti vklopno stikalo v položaju »0«. 
 

6.2  Jeklenka z zaščitnim plinom         
Jeklenko z zaščitnim plinom postavimo na podaljšano dno in jo zavarujemo pred prevrnitvijo z verigo. 
Odvijemo zaščitni pokrov in ventil jeklenke počasi odpiramo, da izpihnemo morebitne nečistoče. Pri 
uporabi ogljikovega dioksida (CO2) lahko pride do nastanka ledu na reducirnem ventilu, kar lahko 

preprečimo z uporabo grelca (opcija). Na jeklenko montiramo reducirni ventil z manometri in ga spojimo z 
armirano cevjo na plinski ventil. Vijak za nastavitev količine plina obrnemo v levo – najmanjši tlak. 
Odpremo plinski ventil na jeklenki in vijak za nastavitev količine plina obračamo v desno tako dolgo, da 
kazalec na manometru pokaže želeni tlak plina. 
 

6.3   - Cevni paket z varilno pištolo – varilni gorilnik (glej prilogo) in kabel za maso   
Cevni paket z varilno pištolo vstavimo v centralni priključek. Nato obračamo plastično matico v desno tako 
dolgo, dokler ne začutimo odpora. A tem je cevi paket montiran na svoje mesto. Kabel s masno stezalko  
dobro pričvrstimo na varjenec, da se spojno mesto ne bo grelo, kar povzroča slabšo kvaliteto zvara. 
 

6.4   Kolut z varilno žico         
Preden namestimo kolut, moramo z vijakom za nastavitev zaviralnega momenta, ki se nahaja na nosilcu 
koluta prilagoditi pritisk zaviranja. Ta je pravilno naravnan, če se z blagim potegom žice kolut lahko 
obrača. Zaviranje ne sme biti premočno, ker bomo nepotrebno obremenjevali pogonski motor. Pri 
nameščanju koluta na nosilec moramo paziti na pravilno smer odvijanja varilne žice (v desno). 
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6.5   Napeljava varilne žice         
Cev za vodenje elektrode (varilne žice) je občutljiva na mehansko obrabo, zato je potrebno žico pred 
napeljavo na koncu popiliti in zaobliti. Z obračanjem v levo popustimo vzmet, nemeščeno na vijaku. 
Preverimo, ali utor na pogonskem valju ustreza premeru žice. V kolikor ne, ga zamenjamo. Žico 
izravnamo ter jo nato potisnemo v cevko in v spiralno vodilo cevnega paketa. Vijak za regulacijo pritiska 
transportnih sredstev koles obračamo v smeri urinega kazalca dokler ne dosežemo pravilen pritisk. 
Dodatno: glej 5.6. 
 

7.   UPRAVLJANJE APARATA        

Vključimo stikalo (sl.5/poz.1) in zasveti signalna lučka. Potenciometer za nastavljanje hitrosti podajanje 
varilne žice nastavimo srednji položaj. S pritiskom tipkala na varilni pištoli vklopimo plinski ventil in 
elektromotor za pogon varilne žice. Če je plin na jeklenki odprt, bo na izhodu varilne pištole izhajal plin. 
Če vijak za regulacijo pritiska koles ni dovolj zategnjen, se bodo kolesa obračala, vendar žice ne bodo 
potiskali. V tem primeru ga moramo narahlo zategniti v smeri urinega kazalca. Nikoli ne smemo vijak 
preveč zategniti, ker nepotrebno obremenimo motor, ležaje na kolesih in povečamo obrabo utorov 
pogonskih koles. Odpustimo tipkalo na varilni pištoli ter snamemo zaščitno plinsko šobo. Preverimo, če 
kontaktna šoba ustreza premeru žice. Pri vstavljanju žice se pogosto v primeru slabe zaoblitve vrha 
varilne žice le – ta zatakne na izhodu skozi njo, zato jo je dobro sneti. Ponovno pritisnemo tipkalo na 
varilni pištoli in hitrost žice nastavimo tako, da elektromotor nemoteno dodaja varilno žico, dokler se ta ne 
pojavi na izhodu varilne pištole. Nato privijemo kontaktno in plinsko šobo in glede na vrsto materiala, ki ga 
varimo, nastavimo varilne parametre. Po tem vršimo regulacijo varilnega toka s stikalom za nastavitev 
toka, regulacijo hitrosti dodajanja varilne žice ter naredimo poskusni zvar. 
Aparat ima vgrajeno termično zaščito . Ko termostat izklopi, zasveti oranžna lučka (sl.5/poz.8)., kar 
pomeni, da z aparatom ni možno variti. Ko se aparat ohladi, lučka ugasne, nakar lahko ponovno varimo.  
 
 
                   POZOR: Med hlajenjem ne izklapljajte aparata! 
 
 
Vodenje varilne pištole ima velik vpliv na obliko temena zvara. 
 
 
 
 
 
              KONTAKTNA  
                  ŠOBA 
   

 
 
 
 
             POTISNI        PRAVOKOTNI         VLEČNI 
            POLOŽAJ         POLOŽAJ            POLOŽAJ                                    NAČINI POMIKANJA  
              MIG/MAG GORILNIKA 
 
7.1  Varjenje s polavtomatom         
Razdalja med kontaktno šobo in varjencem mora biti med varjenjem konstantna. Priporočljiva razdalja 
med kontaktno šobo in  varjencem za konstrukcijska in nerjaveča jekla je 5 – 10 mm, za aluminij pa 20 
mm. 
Če so vsi varilni parametri pravilno nastavljeni, dobimo najkvalitetnejši zvar. Če spustimo tipkalo na varilni 
pištoli, izklopimo elektromotor, energetski transformator in s tem prekinemo električni oblok. Zaščitni plin 
bo še kratek čas izhajal, da zaščitimo zvarjeno mesto pred oksidacijo. 
 

7.2.  Varjenje aluminija         
Pri varjenju aluminija uporabimo kot zaščitni plin čisti Argon. Na pogonskem mehanizmu moramo zamenjati 
pogonsko kolo z " V " utorom s kolesom z " U " utorom. 
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8.   VZDRŽEVANJE         
DNEVNO: 
1. Pri vsaki menjavi koluta žice je potrebno preveriti ali žica nemoteno potuje znotraj mehanizma za 

dodajanje žice in skozi spiralno vodilo. 
2. Izpihati spiralno vodilo. 
3. Očistiti žlindro znotraj plinske šobe z zagozdo iz lesa ali plastike. Nastale žlindre se  brez težav 

odstranijo, če predhodno poškropimo plinsko šobo z topilom na bazi silikona ali podobno. 
4. Pregledati šobo za vodenje varilne žice; s talnim vlekom žice se odprtina razširi. Če je prevelika, je 

kontakt slab in nastaja nemiren električni oblok. 
5. Pregledati reducirni ventil in preveriti ali teče skozenj želena količina plina. 
 

TEDENSKO: 
1. Pregledati primarni kabel z vtičem, če so kontakti zrahljani, je to pogosto vzrok motenj v varjenju. 
2. Pregledati brezhibnost spoja masa kabla s stezalko. 
3. Očistiti valje za pomik žice, utor ter odprtino za pomik žice.               
 

NA 6 MESECEV: 
1. Izvor varilnega toka: sneti pokrov in stransko stranico ter izpihati notranjost polavtomata  s 

kromprimiranim zrakom. 
2. Priključke za varjenje očistiti z brusnim platnom. Zaščitne kontakte naj pregleduje za to usposobljena 

oseba. 
3. Pred vsakim odpiranjem ohišja aparata priključni kabel obvezno galvansko ločiti od napajalnega 

omrežja. Odkrivanje in odpravljanje napak naj opravlja le za to usposobljena in pooblaščena oseba. 
 

Pri samem vzdrževalnem delu je potrebno upoštevati: 
 občasno je potrebno izpihati aparat s komprimiranim zrakom, 
 enkrat letno prekontrolirati spoje kablov s sekundarnim navitjem ter spoj zaščitnega vodnika. 
 

Čas zagotavljanja servisiranja je doba v kateri vam zagotavljamo servis, pribor in nadomestne dele, ki so 
potrebni za normalno uporabo proizvoda. Čas zagotavljana servisiranja je 7 let ter se prične šteti z dnem 
nakupa proizvoda. 
 
9.  GARANCIJA IN SERVIS         
Glej garancijski list. 
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10.  SEZNAM REZERVNIH DELOV  

Slika Poz Naziv dela šifra Opombe 

1 1 Stikalo vklopno 015172  

1 2 Stikalo stopenjsko 1-2-3 600830  

1 3 Stikalo stopenjsko 1-10 600829  

1 4 Svetilka signalna 12/24V C-275 RU 605075  

1 5 Priključek centralni kpl 603475  

1 7 Vložek elektronski MK 42 DI 603131  

1 8 Čep prosojen/led  604231  

1 9 Gumb potenciometra 690229  

1 9a Pokrov gumba  FI23 690230  

1 11 Čep slepi T22 696028  

1 12 Čep pokrivni črni FI15 - FI17,5 604267  

1 13 Maska plastična - zgornja PPN 603362  

1 15 Kolo gibljivo 100 682065  

1 16 Vtičnica komplet 675895  

1 17 Kolo 200  676020  

1 18 Kapica zaščitna 689462  

1 19 Osovina 692539  

2 20 Stranica leva PPN SYN 603159.RU R.1028 

2 21 Konektor WEIPU  5 PMA 605064  

2 22 Priključek hitri  689377  

2 23 Vtič z izol.komp. 35/70KV CX0072(sten.) 605319  

2 24 Boben zaščitni í330 693904  

2 25 Stranica leva  603252 RU R.1028 

2 26 Ohišje varovalke 678481  

2 27 Varovalka cevna 1 AT počasna 681431  

2 28 Varovalka cevna 4 AT počasna 679258  

2 29 Konektor WEIPU  5 PŽA 605063  

2 31 Razbremenilec kabla 680053  

2 32 Vtič 5p 680041  

2 33 Kabel priključni 694960  

2 34 Stranica desna-mala 603560 RU R.1028 

2 36 Pokrov 603254 RU R.1028 

3 40 Transformator ločilni M00712  

3 43 Transformator energetski 606551  

3 44 Sponka vrstna PA 4-6mm2 691302  

3 45 Maska PVC sprednja spodnja 400-3 603281  

3 46 Maska PVC sprednja srednja 400-2 603280  

3 47 Maska PVC sprednja zgornja 400-1 603279  
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3 48a Dioda demagnet. YMLGD 024 za podnozje RE 694869  

3 48 Rele RP 421-12V 694496  

3 48b Ročica varovalna XT17017 za podnozje R 694868  

3 48c Stavek sil. B 80 C1500 025002  

3 49 Stavek usmerniški M00480  

3 51 Veriga 602879  

3 53 Ventilator  682623  

3 63 Transformator ločilni EI 84    M00794 PPN  

3 64 Cev velvic arm. 5 X 2,5 012535  

3 65 Objemka cevna 011,3-505R - Art.16700007 692952  

3 66 Ventil elektromagnetni 679892  

3 67 Ohišje-varjeno za PPN D43 605044  

3 68 Ročaj  603255 R.9005 

3 68a Čep za ročaj (za cev fi28x0,8 - 2,5) 601338  

4 71 Dušilka 680544  

4 73 Kontaktor 676659  

4 74 Vrata 603253 RU R.1028 

4 75 Zapiralo zaskočno 602592  

4 76 Stranica desna  PPN  603158 RU R.1028 

4 77 Matica zatezna 605552  

4 78 Nosilec koluta žice kpl. 605460  

4 80 Mehaniz. za pomik žice KPL. 603434  

4 81 Motor za pogon žice 600249  

4 82 Kolo pogonsko fi0,6-0,8 695752*  

4 82 Kolo pogonsko fi1,0-1,2 600001  

4 82 Kolo pogonsko fi1,0-1,2 Al  600002*  

4 83 Cevka 603518  

  Masa kabel 680541  

     
  Opcije - dodatna oprema (potrošni deli)   

 VCP PAKET CEVNI VMESNI 5 m** 605081*  

 VCP PAKET CEVNI VMESNI 10 m* 605082*  

 VCP Konektor WEIPU  5 PMK* 605061*  

 VCP Konektor weipu  5 PŽK* 605062*  

 VCP Priključek hitri (m) * 026092*  

 VCP Vtič z izol.kpl. 50KV CX0022* 675897*  

 VCP Vtičnica kabelska 50 KV CX 0042* 601622*  
 

Opomba: Deli poz.: 5, 9, 9a, 13,15,16, 17,18, 22, 23,26, 27,28, 31, 32, 45,46,47,82,83,  zunanji kabli 

 in  gorilnik za varjenje so potrošni deli  in niso predmet garancije 
* - opcija 
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11.   MOŽNE NAPAKE IN ZASTOJI PRI VARJENJU TER NJIHOVA ODPRAVA   
 

Napaka oz. zastoj Vzrok Odprava napake oz. zastoja 

Po vklopu aparata 
nobena funkcija ne deluje 

Prekinjen električni tokokrog Preveriti napajalni tokokrog  

Pregorela varovalka  Preveri / zamenjaj varovalko 

Poškodovano glavno stikalo Preveri / zamenjaj glavno stikalo 

Poškodovan energetski transform. Zamenjati energetski transformator 

Po vklopu glavnega 
stikala sveti  zelena 
signalna lučka in 
ventilator deluje, vendar 
pa ob pritisku tipke 
gorilnika ni možno variti – 
ne izstopa varilna žica 

Poškodba tipke gorilnika ali 
masnega priključka 

Zamenjati tipko gorilnika ali cevnega 
paketa oz. masnega priključka 

Poškodba ali tujek v spiralnem 
vodilu cevnega paketa 

Iztegniti cevni paket kolikor se da in 
pritisniti tipko gorilnika 

Uničen elektronski vložek Zamenjati elektronski vložek 

Pregorela varovalka Zamenjati varovalko 

Uničen motor za pogon žice Zamenjati motor 

Napaka v podajnem mehanizmu 
Preveri podajni mehanizem in pritisk 
pogonskih koles na varilno žico 

Zmanjkalo je varilne žice 
zamenjati kolut z varilno žico (glej 
navodila) 

Aparat je vključen, zelena 
signalna lučka sveti, 
vendar ob pritisku tipke 
gorilnika ne izstopa plin iz 
gorilnika 

Zmanjkalo je plina v jeklenki Zamenjati jeklenko s plinom 

Premajhen tlak plina v jeklenki 
Preveri tlak na manometru reducirnega 
ventila 

Poškodovan elektromagnet. ventil  Zamenjati elektromagnetni ventil  

Med delovanjem se 
aparat izklopi, sveti 
oranžna signalna lučka in 
ventilator deluje 

Aparat je preobremenjen (pregret) 
zato je termostat izklopil delovanje 
in aparat se hladi! 

Počakati, da se aparat ohladi. Ko 
rumena lučka ugasne je možno 
nadaljevati z varjenjem.  
MED HLAJENJEM NE IZKLAPLJATI 
APARATA! 

Nestabilen ali slab oblok, 
nepravilen zvok 

Slab stik med varjencem in masnimi 
kleščami (če je spoj slab, je možno 
iskrenje, zlepljanje, ipd.) 

Močno pritrditi klešče na varjenec 

Nepravilno oz. 
neenakomerno podajanje 
varilne žice 

Zaviralna sila je premočno 
nastavljena 

Zmanjšati zaviralno silo 

Kontaktna šoba je premajhnega 
premera 

Namestiti kontaktno šobo ustreznega 
premera 

Spiralno vodilo v varilnem cevnem 
paketu je poškodovano 

Zamenjati spiralno vodilo 

Nepravilno izbrano kolo za pogon 
žice 

Izbrati ustrezno kolo za pogon žice 

Nepravilen pritisk koles za pogon 
žice 

Optimizirati pritisk koles za pogon žice 

Gorilnik se močno 
segreva 

Neustrezno izbran (prešibak) 
gorilnik 

Upoštevajte čas obremenitve in 
tehnične karakter. gorilnika ter ga po 
potrebi zamenjajte z močnejšim 

Nepravilno oz. 
nezadostno hlajenje ali 
hlajenja sploh ni 

Poškodovan elektromotor ali elisa 
ventilatorja 

zamenjati poškodovane dele 
ventilatorja 
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POŠTOVANI KORISNICI    
 
Zahvaljujemo vam se  za vaše povjerenje i čestitamo za vaš novi, tehnički najsuvremeniji proizvod 
firme DAIHEN VARSTROJ.   Pomoću »Uputstva za uporabu« upoznat ćete  vaš  novi urađaj za 
zavarivanje, zato ga dobro proučite, da bi što bolje upoznali brojne mogućnosti, koje vam   nudi 
vaš  novi urađaj za zavarivanje DAIHEN VARSTROJ. Tako će te iskoristiti sve njegove prednosti i 
mogućnosti  na najbolji  mogući način. 

      VAŽNO    
Uputstva za uporabu napisana su za iskusne korisnike. Prije uporabe aparata detaljno ih proučite. Ako 
nemate dovoljno znanja i iskustva u vezi sa funkcijama i sigurnom uporabom aparata, nazovite našega 
stručnjaka. Aparat smiju postavljati i održavati samo stručne osobe i svi koji ta uputstva dobro pročitaju i 
razumiju. Ako imate problema sa postavljanjem obratite se na ovlašteni servis.         
 
 
                UPOZORENJE         
Strojevi za elektrolučno zavarivanje, koji su proizvod DAIHEN VARSTROJ, odgovaraju zahtjevima 
standarda ISO/ EN 60974-10  za elektromagnetsku kompatibilnost (taj standard važi samo za strojeve za 
elektrolučno zavarivanje!). 
Korisnik je dužan priključiti i upotrebljavati aparat za zavarivanje kao što je napisano u ovom uputstvu za 
uporabu. U slučaju, da aparat za zavarivanje predstavlja uzrok elektromagnetskih smetnji, korisnik je 
dužan sa proizvođačem naći odgovarajuće tehničko rješenje. 
 
Uputstva za ocjenu utjecaja na okolinu       
Prije prikljućenja aparata korisnik mora provjeriti moguće posljedice elektromagnetskih smetnji u 
okolini i posebno biti pažljiv na: 

 Druge električne kablove, telekomunikacijske kablove, koji se nalaze ispod, iznad ili pored aparata 

 Audio-vizualne aparate (radio, TV i slično) 

 Računala i ostale tehničke aparate 

 Sigurnosne sisteme 

 Zdravlje prisutnih ljudi, pogotovo osoba sa srčanim i slušnim aparatima 

 Uređaje za kalibriranje i mjerenje 

 Na otpornost na smetnje kod ostalih uređaja u okolini. Korisnik se mora uvjeriti, da su također ostali 
uređaji, koji se koriste u okolini, elektromagnetsko kompatibilni, inače su potrebne dodatne zaštitne 
mjere 

 Dijelove dana, kada se koristi aparat za zavarivanje 
 
Uputstva za smanjenje utjecaja na okolinu       

 Ugradnja filtra na priključni kabel aparata za zavarivanje 

 Upotreba priključnih kablova sa zaštitom 

 Redovno održavanje aparata za zavarivanje 

 Kućište aparata za zavarivanje pri upotrebi mora biti zatvoreno  

 Kablovi za zavarivanje neka budu što kraći. 

 Uzemljenje materijala, koji se zavaruje 
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1.  PROPISI ZA SPREČAVANJE NESREĆE   
Uporaba aparata za zavarivanje može ugroziti zdravlje korisnika i zdravlje drugih osoba. Svaki korisnik 
aparata mora pročitati i zapamtiti propise za sprečavanje nesreće. Upozoravamo Vas, da promišljena i 
stručna upotreba aparata uz poštovanje svih propisa nudi najveću sigurnost protiv svih vrsta nesreća. Kod 
priključenja i uporabe aparata potrebno je poštovati sljedeće propise: 
 
1.1  Priključenje aparata za zavarivanje   
Poštujte sljedeće: 
1. Prikljućenje i održavanje aparata mora biti u skladu sa propisima za zaustavljanje nesreće, koji 

vrijedi u državi korisnika. 
 
 
2.               Pregledati stanje mrežnog kabla i dovod do utičnice i eventualne greške eliminirati. 

Električne naprave potrebno je pregledati periodično. Upotrebljavati kablove dovoljnog presjeka.                                       
3. Kabel za masu pričvrstiti na predmet zavarivanja što bliže radnom mjestu. Njegovo priključenje na 

nosač građevinske konstrukcije ili daleko od radne površine vodi do gubitka energije. Upotrebljeni 
kablovi ne smiju ležati u blizini lanca, sajla za dizanje, električnih vodova ili ih križati. 

4. Izbjegavajte upotrebu aparata u mokrim prostorijama. Okolina radne površine, kao i drugi aparati u 
njoj, moraju biti suhi. Eventualno izlijevanje vode odmah zaustaviti. Ne prskajte aparat vodom ili 
kakvom drugom tekučinom.  

5. Spriječiti direktan ručni doticaj mokre odjeće s metalnim djelovima, kojim su pod naponom. Uvjerite 
se, da su rukavice i radna odjela suha. 

6. Kod rada u vlažnim prostorijama ili na metalnoj površini upotrebljavajte izolacijske rukavice i 
sigurnosne cipele (s gumenim potplatima). 

7. Aparat kod svakog prekida, isto tako i kod iznenadnog  nestanka struje iskljućiti. I nenamjeran kratki 
spoj može prouzročiti opasnost od požara. Uključen aparat ne ostavljajte bez nadzora. 

 
1.2  Zaštita osoba          
Potrebno je poštovati propise za osobnu zaštitu radnika-zavarivača i trećih osoba pred zračenjem, lukom, 
vručinama i opasnim plinovima, koji nastaju prilikom zavarivanja. Ne izlažite se bez maske i 
odgovarajućeg odijela. Utjecaj električnog luka zavarivanja, koja se izvode bez odgovarajuće propisane 
zaštite, lako prouzroče ozbiljne zdravstvene teškoće 
1. Nosite sljedeće odijelo: rukavice otporne prema vatri, debelu košulju sa dugim rukavima, duge hlače 

i visoke zatvorene cipele – to štiti kožu pred električnim lukom. Osim toga obavezna je kapa ili 
kaciga (za zaštitu kose). 

 
 
2.                 Oči zaštitite sa zaštitnom maskom i filterom (NR 10 ili više u zavisnosti od postupka i struje 

zavarivanja). Isto tako vrijedi i za lice, uši i vrat. Osoba, koja je u prostoru gdje se zavaruje, treba 
znati, da zavarivanje škodi za zdravlje ljudi. 

 
 
3.                 U radnom prostoru nosite zaštitu za uho pred bukom, koja se širi kod zavarivanja. 
4. Kod ručnog ili mehaničkog odstranjivanja žlindre preporučujemo zaštitne naočale. Žlindra je po 

običaju jako vruća i kod odbijanja odleti daleko. Kod toga je potrebno paziti na zaštitu osoba u 
radnom prostoru. 

5. Područje zavarivanja potrebno je osigurati s zidom, otpornim na požar, jer iskre i žlindra mogu 
ugroziti osobe u blizini. 
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1.3 Sprećavanje požara i žlindre        
 
 
                                      Vruća žlindra i iskrice (prskajuća talina) predstavljaju uzrok požara. Požar i 
eksplozije možemo spriječiti, ako se držimo odgovarajućih propisa. Udaljite zapaljive predmete ili  ih 
pokrijte sa negorećim materijalom. Pod opasne predmete spadaju: drvo, piljevina, lakovi, benzin, ulje za 
loženje, zemni plin, propan i sl. 
1. I nakon što se rezervoari, kontejneri ili drugi vodovi do kraja isprazne, preporučuje se opreznost kod 

zavarivanja. 
2. Za sprečavanje od požara imajte uvijek pripremljenu opremu za gašenje npr. aparat za gašenje, 

vodu, pijesak, itd. 
3. Ne zavarujte niti režite u zatvorenim posudama ili cjevovodima. 
4. Ne zavarujte na otvorenim posudama ili cjevovodima koji sadrže plinove, koji pod pritiskom visokih 

temperatura predstavljaju opasnost od požara. 
 
1.4. Opasnost od trovanja         

  Plinovi, koji nastaju kod zavarivanja štete zdravlju, ako se udišu duže vrijeme, zato poštujte 
propise. 
1. Radni prostor mora biti prozraćen. 
2. Za zavarivanje materijala kao što je olovo, berilij, kadmij, cink, isto tako pocinčani i lakirani predmeti, 

zavarivač mora imati zaštitnu masku za disanje, prostorija mora biti prozraćena. 
3. Gdje je zrak nedostupan, zavarivač mora raditi s maskom za disanje, da ima dovoljno svježega 

zraka. 
4. Kao osnovno pravilo vrijedi da zavarivač mora u malim prostorima (kao što su kotlovi) biti osiguran 

(usprkos tome treba poštovati sve propise da ne dođe do nesreće). 
5. Ne zavarujte u blizini prostora gdje se razmaščuje ili lakira. Tamo se lako (zaradi razmastivanja) 

razvijaju klorougljikove pare, koja se pod pritiskom temperature pretvara u fosgen, otrovan plin. 
6. Znakovi za nedostatak prozračenja i simptomi otrovanja su draženje očiju, nosa i grla. U tom 

primjeru prekinite rad i radni prostor dobro prozračite. Ako se ne osjećate dobro prestanite zavarivati. 
 

1.5. Postavljanje aparata za zavarivanje       
Pri postavljanju aparata poštujte slijedeće propise: 
1. Aparata ne postavljajte u uskim prostorima, jer mora imati izvor dovoljno prozračivanje. Klonite se 

prašine. 
2. Aparat (sa kablovima) ne smije smetati kod prenošenja, ili kod rada drugih osoba. 
3. Aparat mora biti osiguran, da se ne prevrne ili padne na tlo. 
4. Svako postavljanje aparata na više mjesto krije opasnost, da aparat padne na tlo. 
 

1.6. Prijevoz aparata za zavarivanje        
Aparat  je napravljen za dizanje i prijevoz. Ukoliko poštujemo slijedeće propise, prijevoz je vrlo 
jednostavan. 
1. Aparat se ne smije dignuti za ručku, koja je montirana, več se vozi ili prenosi (diže) viljuškarom.  
2. Prije dizanja i pomicanja izvucite utikač iz mrežne utičnice i odstranite priključne kablove. 
3. Aparat se ne smije dignuti za kabel ili vući po tlu. 
  

1.7   Priprema prostorija, u kojima se radi sa  VARMIG Supermig       
 

Prije upotrebe aparata moraju biti izvedene sljedeće  radnje: 

 Pripremite  odgovarajuće  radne uslove za zavarivača, u prostorima neka se ne nalaze opasni 
materijali, plinovi,…; a u prostoriji ne smije biti provodnog praha i  drugih stvari, koje onemogućavaju 
dobru izolaciju aparata od okoline. 

 Zaštitite zavarivača pred opasnim utjecajima, i osigurajte ga ako radi na visini. 

 U slučaju, da primjetite znakove pregrijanosti aparata, dim, vatru, ako se pojavljuju čudni zvuci, 
vibracije kod rada aparata, isključite ga i izvucite mrežni utikač. U takvim slučajevima je potreban 
stručan pregled aparata.  
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 Ako dođe do ispada napona ili se pojavi el. napon na kućištu, odmah isključite aparat i  izvucite 
mrežni utikač. 

 Na isti način  postupamo i u slučaju, da dođe do mehaničkih oštećenja aparata. 

 Previsoka vlažnost prouzrokuje smanjenje razreda izolacije, što može dovesti do kratkog spoja. 

 Kod rada se pojedini  dijelovi  aparata zagriju preko 100°C, što je normalno. Ti dijelovi su termički 
zaštićeni sa termoprekidačem, koji kod pregrijavanja isključi  djelovanje aparata. 

 Stroj za zavarivanje nije namijenjen za rad u kupaonicama, tuševima, bazenima i sličnim okruženjima. 
U slučaju rada u takvom okruženju, pobrinite se da budu sve  slavine pravilno zatvorene i pobrinite 
se, da prostoriju  nitko ne koristi za njenu namjenu. 

 Stroj za zavarivanje ne može se koristiti i skladištiti na kiši i u snijegu! 
 
2. OPIS APARATA ZA ZAVARIVANJE  
 

VARMIG je poluautomatski izvor zavarivanja za elektrolučno zavarivanje u zaštiti zaštitnih plinova. Kao 
zaštitni plin koristi se CO2, Argon ili mješavina  tih plinova (Ar82% - CO2 18%), što zavisi o sastavu 
materijala za zavarivanje Aparat je namijenjen za zavarivanje tanjih i debljih limova i za za kvalitetno 
zavarivanje u strojnoprerađivačkoj industriji. Zbog visoke intermitencije aparat za zavarivanje VARMIG 
namijenjen je i za zahtijevnije  radove, gdje je intenzivnost zavarivanja viša (vidi parametre na napisnoj 
pločici  aparata). 
 
3.  TEHNIČKI PODACI (ISO/ EN 60974-1)       
 

 
Varmig 351-D   

 Supermig 

Priključni napon 3x400V/50Hz 

Max. priključna snaga 18,1 kVA 

Osigurač spori 20/25 AT 

Napon praznog hoda 18,5 – 48,2V 

Potrošnja u stanju mirovanja 88 W 

Učinkovitost 78.8 % 

Struja zavarivanja 40 – 350 A 

Napon zavarivanja 16 – 31,5 V 

Intermitencija 

40% 350 A 

60% 285 A 

100% 220 A 

Regulacija struje zavariv. 3 x 10 st. 

Vrijeme točkanja 0,2 – 2,5 s 

Vrijeme intervala/pauze 0,2 – 2,5 s 

Promjer žice Ø 0,6 – 1,2 mm 

Klasa zaštite IP21s 

Klasa izolacije H 

Hlađenje Ventilator 

Masa (sa PPN) 119 kg 

Dimenzije ŠxDxV bez/sa PPN 850x540x780/1135 (mm) 
 



 

HR 
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4.   KONSTRUKCIJA   
VARMIG 351-D Supermig je u pogledu pouzdanosti i sigurnost kod rada konstruisan tako, da 
zadovoljava  sve osnovne zahtjeve u modernoj tehnologiji zavarivanja. Izrađen je u dijeljenoj izvedbi, 
koja dodatno povečava mobilnost za rad i prikladnost za rad i u većim prostojima i u težim uslovima 
rada, koji  često zahtjevaju  rad na teško dostupnim mestima. 
 
Mogučnost premiještanja je ovisna samo o priključnom napojnom  kablu napona iz mreže, koji se nalazi 
na zadnjoj stranici. Kolut za elektrodnu žicu uređaja za dodavanje namiješten je  u kućištu naprave za 
dodavanje žice iza vrata na stranici. Pristup donjih je moguć otvaranjem vrata. 
Produženo dno iznad zadnjih kotača je namijenjeno za smještanje plinske boce max. zapremnine  do 20l. 
Na  prednjoj strani naprave su namiješteni  svi upravljački  elementi, potrebni za uključenje, izbor struje 
zavarivanja, elementi za signalizaciju, centralni priključak za cjevni paket s zavarivačkim pištoljem 
odnosno  gorionikom, te  priključak za masu sa mogučnošču mjenjanja izvoda na prigušnici. Na zadnjoj 
stranici je namiješten priključak za zaštitni plin. 
 
 
4.1. Kućište aparata                                                                                 
Izrađeno je od iz visokokvalitetnih materijala, moderno dizajnirano i konstruirano tako, da se može bez 
većih napora jednostavno i lako zamijeniti kolut sa žicom a usporedno je omogućeno i lako održavanje. 
Izrađeno je u dijeljenoj izvedbi 
 
4.2. Energetski transformator                                                                               
Energetski transformatori su razreda izolacije H. Primarni i sekundarni namot galvansko su odvojeni.  
 
4.3. Ispravljać                                                                                  
Sastoji se iz alu ploča za hlađenje, u koje su utisnute diode, vezane u mosni spoj i tako služe za 
ispravljanje struje zavarivanja. 
 
4.4. Prigušnica                                                                                                       
Ima značajan utjecaj na kakvoću i dinamiku procesa zavarivanja. Dimenzionirana je tako, da ima najveći 
moguči utjecaj na promjene frekvencije kratkog spoja luka. 
 
4.5. Elektronska kartica                                                                                   
Služi za uključenje regulacijskih elemenata, elektromotora za dodavanje žice za zavarivanje i regulaciju 
brzine žice. Služi i za bodovno i intervalno zavarivanje. 
 
4.6. Motor sa  mehanizmom za dodavanje žice za zavarivanje     
Je jednosmjerni, kompaktnog oblika. Mehanizam dodaje žicu uz pomoć pogonskog kotača, koji je 
namješten na osovinu reduktora. Snagu pritiska kotača na žicu reguliramo preko opruge sa vijkom. 
  
4.7. Elektromagnetski plinski ventil           
Služi za otvaranje i zatvaranje zaštitnog plina. Kad se ne zavaruje, dovod plina je zatvoren, a prilikom 
zavarivanja on se otvara i kroz cijevni paket i gorionik prolazi plin.  Ako je sve u redu, uz pritisak prekidača 
na gorioniku izlazi plin. 
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5. Prikaz i opis funkcija aparata za zavarivanje Varmig 351-D Supermig  

 

  
Slika 5a: Upravljački panel  PPN 43 Slika 5b: Upravljački panel VARMIG 351-D - Supermig 

 
 

Poz. Naziv elementa Funkcija 
Varmig  
331,351 
Supermig 

01 Sklopka preklopna Prekidač za uključenje aparata • 
02 Grebenasta sklopka Gruba regulacija napona (struje) zavarivanja  • 
03 Grebenasta sklopka Fina regulacija napona (struje) zavarivanja • 

04 
Preklopnik  za izbor 
načina zavarivanja 

Izbor načina zavarivanja: 

 2–Taktno (  ) 

 4–Taktno (  ) 

 Točkovno zavarivanje (●●●●) 
 intervalno zavarivanje ( ) 

 Uvođenje žice (  ) 
 

• 

05 Potenciometar    Podešavanj brzine dodavanja žice   • 
06 

Potenciometar 

 

Podešavanje vrijemena tčkanja: 

 Podešavanje vrijemena  0,2–2,5 s • 

07 
Potenciometar 

 

Podešavanje vrijemena pauze:   

 Podešavanje vrijemena  0,2–2,5 s 
• 

08 Termozaštita 
Prikaz aktiviranja termozaštite.  

 Dodatno: prikaz grešaka vidi. tč.5.9 • 
  

  Softstart • 
  Automatsko odgorjevanje • 

 
 
 

 



 

HR 
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5.1. Podešavanje struje zavarivanja   
Struja zavarivanja podešava se grebenastom sklopkom. Veličinu odaberemo okretanjem sklopke:  

 povećanje struje – okretanje u desno  

 smanjenje struja – okretanje u lijevo  
 
5.2   2T  (2-taktno zavarivanje)        
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo na  2-taktno zavarivanje (položaj 1). Pritisnemo 
tipku START na gorioniku  i držimo je.  Aparat počne sa zavarivanjem. Prekidom pritiskivanja tipke START 
zavarivanje se zaustavi.  
 
5.3   4T  (4-taktno zavarivanje)        
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo na  4-taktno zavarivanje (položaj 2). Pritisnemo 
tipku START na gorioniku  i pustimo je.  Aparat počne sa zavarivanjem. Za kraj zavarivanja  ponovo 
pritisnemo i pustimo tipku START.  Zavarivanje se zaustavi.. 
 
5.2.  Tačkasto zavarivanje-bodovanje – preklopnik (položaj 3)   
Ako želimo strojem napraviti kratke varove, na preklopniku  za izbor načina zavarivanja (sl.5/poz.4) 
izaberemo položaj 3 i podesimo vrijeme bodovanja/ točkanja. Također potrebno je zamijeniti i plinsku 
diznu sa plinskom diznom za bodovanje. Nakon pritiska sklopke na gorioniku počinje postupak 
točkastog/bodovnog zavarivanja. Nakon isteka vremena bodovanja, kojeg smo prije toga podesili 
potenciometrom, aparat se automatski isključi. Sljedeći zavar napravimo ponovnim pritiskom sklopke na 
gorioniku 
 
VRIJEME TOČKANJA :    min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 
 
5.5  Intervalno zavarivanje – preklopnik (položaj 4)*       
Če želimo redom napraviti više kratkig zavara, na preklopniku za izbor načina zavarivanja (sl.5/poz.4) 
izaberemo položaj  4 – intervalno zavarivanja  i podesimo vrijeme bodovanja/ točkanja, vrijeme pauze i 
brzinu žice. V vrijemenu pauze zaštitni plin izlazi, i kontaktor je uklopljen, a motor za dodavjanje žice je 
neaktivan.  
 
VRIJEME TOČKANJA :    min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 
VRIJEME PAUZE :         min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 
 
*samo za zavarivanje čelika 
 
5.6  Uvođenje žice           
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo na  u položaj 5. Motor se (odmah) vrti brzinom, na 
koju je podešen potenciometar za podešavanje brzine žice. 
 
5.7  Automatski softstart         
Elektronika automatski dodaje softstart u zavisnosti od brzinje dodavanja žice. Kod minimalne brzine  
softstata nema. 

 
5.8  Avtomatsko odgorjevanje        
Elektronika automatski dodaje odgorjevanje u zavisnosti od brzinje dodavanja žice 
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5.9  Prikaz grešaka         
 

Prikaz djeluje sa  različitim treptanjem žute LED DIODE (LED dioda: - sl.5, poz.8) 

 

Prikaz pogreške Opis mogućih zastoja i njihov odpravak 

LED SVIJETLI: Pregrijanje aparata.  
Termostat je zbog temperaturnog preopterećenja 
(intermitencija) isključio rad aparata. Pričekati. 
Posle hlađenja stroja može se nastaviti radom (LED 
prestane svijetliti) 
 
TIJEKOM HLAĐENJA NE ISKLJUĆUJ APARAT!! 

LED TREPTI  
(svijetli u jednakomjernim prekidima): 

Prevelika struja pogona dodavanja dodajne žice 
(transport dodajne žice).  
Pregledati (zamijeniti, očistiti) cijeli put žice 
zavarivanja => vidi. tč.11  
Nakon gašenja upozorenja (ca.15 sek.) može se 
nastaviti sa radom (nije potrebno isključivanje 
aparata) 
 

LED TREPTI   
(2x trepne, pauza, 2x trepne, pauza,…. 

 

Aparat je zaustavio rad radi sigurnosti zbog 
aktivirane tipke start (na gorioniku). Desi se kod 
aktivirane tipke start prilikom uključenja aparata 
(npr. pogrešno ostavljen gorionik zavarivanja), 
aktiviranoj tipki posle temperaturnog preopterećenja 
ili posle  preopterećenja pogona za dodavanje žice. 

 
 
6.   PRIPREMA APARATA  ZA ZAVARIVANJE   
 
6.1.  Prikljućenje na napon                          
Aparati za zavarivanje VARMIG 351-D Supermig kompletirani su prikljućnim kablom za 3 x 400 V i 
opremljeni 5-polnim utikaćem.   
 
Pri svakom priključivanju aparata na napon uvjeriti se, da je prekidač u položaju "0". 
 
 
6.2.  Kolut  žice za zavarivanje   
Na nosilac namjestite kolut žice ne – i malo legiranog čelika. Pri montiranju koluta na nosilac potrebno je 
obratiti pažnju na pravilan smjer odmotavanja žice. 
 
6.3.  Uvođenje žice za zavarivanje   
Zbog mogučnosti zabadanja, žicu prije uvođenja na kraju potrebno je zaobliti. Okretanjem u lijevo 
odvijamo oprugu na vijku, nakon toga dignemo rućku sa pritisnim kotaćem. Uvjerite se, da utor na kotaču 
odgovara promjeru žice za zavarivanje. Žicu ispravimo i pritiskivanjem uvodimo je u mehanizam za 
dodavanje. Vijak za nastavljanje pritiska kotača za dodavanje okrečemo u smjeru časovog pokazivača, 
dok nije postignut dovoljno jak pritisak kotača, to jest, da kotač ne klizi po žici, več je dodaje. 
 
 
6.4.  Boca sa zaštitnim plinom   
Manju bocu postavimo na produženo dno aparata i osiguramo ju lancem. Skinite zaštitnu kapu iz 
samozatvarajućeg ventila boce i na nju namjestite reducir. Ako se uspostavi, da ističe plin, zaobliti više 
puto odviti i ponovno priviti.  Na priključak za plin montiramo armiranu cijev za plin i spoj osiguramo 
priloženom sponom. 
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7. ZAVARIVANJE    
Aparat postavimo na radno mjesto tako, da je omogućeno što bolje kruženje zraka. Priključimo ga na 
električni napon. Posle okretanja prekidača aparat je pripremljen za zavarivanje. Potenciometar za 
regulaciju brzine dodavanja žice za zavarivanje okrenemo u središnji položaj. Provjerimo, da li je žica 
uvedena preko mehanizma za dodavanje u spiralu cijevnog paketa. Sa gorionika odvijemo zaštitnu 
plinsku diznu te odvijemo i kontaktnu diznu. Istovremeno uvjerimo se, da su promjer kontaktne dizne i 
žice jednaki. Pritiskom na prekidač na gorioniku ukljući se dodavanje žice i plina. Na izlazu gorionika izlazi 
plin i dodaje se žica, ako je sve u redu. Nakon što uvedemo žicu u kontaktnu diznu, privijemo je na 
gorionik i namjestimo plinsku diznu. Žica se odreže 5 - 10 mm od gorionika. Zavisno od materijala 
podesimo parametre kombinacijom prekidača i podešavanjem brzine žice. Napravimo probni var. Pravilno 
odabrane parametre potvrdit će nam lijep i jednak zvuk. Vođenje gorionika značajno utječe na kvalitetu 
vara. Razlika između gorionika i materijala mora biti konstantna. Za konstrukcijski čelik i inox preporučuje 
se 5 – 10 mm,  a za aluminij 20 mm. 
 
  
 
 
                                                                                   
                                                                                                 
                                           
                                                                                                                                     KONTAKTNA     
                                                                                                                                         DIZNA        

 
 
 
 
           POTISKAJUČI       PRAVOKUTNI         VUČNI 
               POLOŽAJ             POLOŽAJ            POLOŽAJ 
 
Pritiskom prekidača na gorioniku uključi se rad stroja – motor počinje dodavati žicu, koja se dotakne 
materiala i uspostavi se električni krug i električni luk. Gorionik za zavarivanje pomjeramo u jednom od 
smjerova, koji su prikazani na gornjoj slici. Spuštanjem prekidača na gorioniku prekida se električni luk.  
 
Aparat ima ugrađenu termičku zaštitu. Ako se ta aktivira (zasvijetli žuto svijetlo na čelnoj strani 
stroja), zavarivanje nije moguće, dok se stroj ne ohladi (žuto svijetlo se gasi)!  
 
ZA VREME HLAĐENJA NE ISKLJUČIVATI APARATA! 
 
7.1.  Zavarivanje aluminija    
Za zavarivanje aluminija za zaštitni plin upotrebljava se čisti Argon. Na mehanizmu za dodavanje žice 
kotač sa »V« utorom zamijenimo kotačem sa »U« utorom.  
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8.  ODRŽAVANJE    
U normalnim uslovima rada VARMIG Supermig strojevi ne zahtijevaju mnogo održavanja. 
 
8.1.  Dnevno         

 pri svakoj zamjeni koluta žice potrebno je provjeriti, da li žica normalno prolazi kroz mehanizam za 
dodavanje i cijevni paket; 

 komprimiranim zrakom ispuhati spiralu cijevnog paketa; 

 očistiti plinsku i kontaktnu diznu; 

 pregledati kontaktnu diznu, zbog moguće istrošenosti i zamijeniti je ako luk postaje nemiran;  

 pregledati reduktor za plin i provjeriti tok plina. 
  
8.2. Svakog tjedna    

 pregledati primarni kabel; 

 pregledati sigurnost spoja masa kabla sa kliještama; 

 očistiti kotače za dodavanje žice  
 
8.3. Na svakih 6 mjeseci    
Skinuti stranice kućišta i ispuhati unutrašnjost stroja komprimiranim zrakom i provjeriti jakost električnih 
spojeva.  
 
 
 
                 UPOZORENJE: Prije svakog otvaranja kućišta priključni kabel obavezno izvući iz utičnice. Sve 
servisne radove na aparatu dozvoljeno je izvesti samo stručnim osobama.  
 
 

9.  JAMSTVO I SERVIS         
Pogledajte JAMSTVENI LIST! 
 
Vrijeme garantiranog dobavljanja rezervnih dijelova je 7 godina od dana prodaje aparata. 
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10.  SPISAK REZERVNIH DIJELOVA   
 

Slika Poz. Naziv 
Varmig 351-D 

Supermig 
 

1 1 Sklopka sa sijalcom 0-1 015172  

1 2 Sklopka stepenska 1-2-3 600830  

1 3 Sklopka stepenska 1-10 600829  

1 4 Sijalica signalna 12/24V C-275 Žu 605075  

1 5 Priključek centralni kpl 603475  

1 7 Elektronska kartica MK 42 DI 603131  

1 8 Poklopac prosojni /led 604231  

1 9 Gumb (dugme) potenciometra 690229  

1 9a Poklopac gumba  FI23 690230  

1 11 Poklopac T22 696028  

1 12 Poklopac crn FI15 - FI17,5 604267  

1 13 Maska plastična - gornja PPN 603362  

1 15 Kotač gibljivo 100 682065  

1 16 Utičnica komplet 675895  

1 17 Kotač 200 676020  

1 18 Kapa zaštitna 689462  

1 19 Osovina 692539  

2 20 Stranica leva PPN SYN 603159.RU R.1028 

2 21 Konektor WEIPU  5 PMA 605064  

2 22 Priključak brzi ženski 689377  

2 23 Priključak VP KPL 605319  

2 24 Bubanj zaštitni  693904  

2 25 Stranica ljeva  603252 RU R.1028 

2 26 Kućište osiguraća 678481  

2 27 Osigurać spori 1 AT. 681431  

2 28 Osigurać spori 4 AT 679258  

2 29 Konektor WEIPU  5 PŽA 605063  

2 30 Utičnica VP 675895  

2 31 Rasterečivać kabla 680053  

2 32 Utikač  5p 680041  

2 33 Kabal prikljućni 694960  

2 34 Stranica desna 603560 RU R.1028 

2 36 Poklopac 603254 RU R.1028 

3 40 Transformator pomoćni M00712  

3 43 Transformator energetski 606551  

3 44 Stezaljka PA 4-6mmý  691302  

3 45 Maska PVC prednja donja 400-3 603281  

3 46 Maska PVC prednja donja 400-2 603280  

3 47 Maska PVC sprednja gornja 400-1 603279  

3 48a Dioda demagnet. YMLGD 024  694869  

3 48 Rele RP 421-12V 694496  

3 48b Rućka zaštitna XT17017  694868  

3 48c Ispravljač. B 80 C1500 025002  

3 49 Ispravljać M00480  

3 51 lanac 602879  

3 53 Ventilator  682623  

3 63 Transformator EI 84   M00794 PPN D43 

3 64 Cjev velvic arm. 5 X 2,5 012535  

3 65 Obujmica cijevna 011,3-505R  692952  

3 66 Ventil elektromagnetni 679892  

3 67 Kušište aparata PPN D43 605044  

3 68 Ručka 603255 R.9005 

3 68a Čep  601338  

4 71 Prigušnica 680544  

4 73 Kontaktor 676659  

4 74 Vrata 603253 RU R.1028 

4 75 Zatvarać  602592  

4 76 Stranica desna  PPN  603158 RU R.1028 

4 77 Matica zatezna 605552  

4 78 Mehanizam kočioni kompletan 605460  

4 80 Mehanizam za dodavanje žice kpl 603434  

4 81 Motor za pogon žice 600249  

4 82 Kotač za dodavanje fi0,6-0,8 695752*  

4 82 Kotač za dodavanje fi1,0-1,2 600001  

4 82 Kotač za dodavanje fi1,0-1,2 Al  600002*  

4 83 Cjevčica 603518  

  Kabal za masu 680541  

     
  Opcije - dodatna oprema (potrošni dijelovi)   

 VCP Međukabal  5 m 605081*  

 VCP Međukabal 10 m* 605082*  

 VCP Konektor WEIPU  5PMK 605061*  

 VCP Konektor WEIPU  5PŽK 605062*  

 VCP Priključak brzi (m)  026092*  

 VCP Priključak VP.kpl. 50KV  675897*  

 VCP Utičnica kabelska VP 50 KV  601622*  
 

Upozorenje:  Dijelovi  poz. 5, 9, 9a, 13,15,16, 17,18, 22, 23,26, 27,28, 31, 32, 45,46,47,82,83 vanjski 

 kablovi i gorionik potrošni su dijelovi  i nisu predmet  garancije 
      * - opcija 
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11.  OPIS MOGUĆIH ZASTOJA I NJIHOVOV ODPRAVAK   
 

Zastoj Uzrok Odpravak zastoja 

Pri uključenju 
aparata ni jedna 
funkcija ne radi 

Prekinut je  električni krug Provjeriti mrežni napon 400 V  

Pregorjeli mrežni osigurač Zamijeniti mrežni osigurač  

Pokvaren je prekidač 
Zamijeniti prekidač aparata za 
zavarivanje 

Pregorjeli transformator  
Zamijeniti transformator aparata za 
zavarivanje 

Stroj je usred rada 
prestao zavarivati 

Termostat je zbog temperaturnog 
preopterećenja isključio – žuto svijetlo 
zasvijetli. Aktivno je jedino hlađenje 
ventilatorom 

Pričekati, da se stroj ohladi. Termostat 
če automatski uključiti stroj – gasi se 
žuto svijetlo 
TIJEKOM  HLAĐENJA NE 
ISKLJUĆIVATI STROJ! 

Slab odnosno 
prekinjavajuć luk 

Slab kontakt između mase i materijala Jače pričvrstiti kliješte za masu. 

Struja zavarivanja je premala Povećati struju zavarivanja. 

Loš kontakt u kontaktnoj dizni Jače pričvrstiti diznu ili je zamijeniti 

Loš dotok plina ili mali pritisak u 
plinskoj boci 

Provjeriti plinske cijevi, jače otvoriti 
reduktor ili zamijeniti bocu 

Nepravilno odabran plin Odabrati pravu vrstu plina 

Žica za zavarivanje je 
neodgovarajućeg kakvoće ili promjera 

Odabrati odgovarajuću žicu 

Pri pritisku prekidača 
na gorioniku ne izlazi 
žica 

Oštećen je cijevni paket Zamijeniti cijevni paket 

Uništena je elektronska kartica za 
dodavanje žice 

Potrebna je stručna zamjena kartice 
(SERVIS!) 

Oštečen je mehanizam za dodavanje 
žice 

Zamijeniti mehanizam za dodavanje 
žice 

Nema struje 
zavarivanja 

Oštećen je cijevni paket, gorionik ili 
masa kabel 

Provjeriti / zamijeniti oštećeni kabel 

Oštećen je prekidač na gorioniku Zamijeniti gorionik 

Po pritisku prekidača 
na gorioniku ne izlazi 
plin 

Premalo otvoren reduktor Otvoriti reduktor za plin 

Oštećen je reduktor Zamijeniti reduktor 

Prazna plinska boca Zamijeniti bocu 

Cijev za dovod plina je oštećena Zamijeniti cijev 

Oštećen odnosno uništen cijevni paket 
sa gorionikom 

Zamijeniti gorionik odnosno kompletan 
cijevni paket 

Nepravilna ili 
nekonstantna brzina 
dodavanja žice    

Kočnica mehanizma za dodavanje žice 
je prejako nastavljena 

Otpustiti kočnicu 

Odabrana kontaktna dizna nije 
odgovarajućeg promjera 

Odabrati odgovarajuću diznu 

Spirala u cijevnom paketu je oštećena 
Očistiti / zamijeniti spiralu u cijevnom 
paketu 

Kotač za dodavanje žice je 
neodgovarajućeg promjera 

Odabrati odgovarajući kotač za dodavanje 

Preslabo hlađenje 

Oštećen ventilator Zamijeniti ventilator 

Visoka temperatura okoline 
Ne upotrebljavati stroja na suncu ili vrućim 
prostorima 

PAŽNJA: U koliko dođe do zastoje iz uzroka, koji nije opisan u gornjoj tabeli, zovite najbliži servis   
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             VAŽNO    
Uputstva za upotrebu napisana su za iskusne korisnike. Pre upotrebe aparata detaljno ih proučite. 
Ako nemate dovoljno znanja i iskustva u vezi sa funkcijama i sigurnom upotrebom aparata, 
potražite našeg stručnjaka. Aparat smiju postavljati i održavati samo stručne osobe i svi, koji ova 
uputstva dobro pročitaju i razumiju. U slučaju problema sa postavljanjem aparata obratite se na 
servis proizvođača.         
 
 
                UPOZORENJE         
Strojevi za elektrolučno zavarivanje, proizvod DAIHEN VARSTROJ, odgovaraju zahtevama standarda 
ISO/ EN 60974-10  za elektromagnetsku kompatibilnost (ovaj standard važi samo za strojeve za 
elektrolučno zavarivanje!). 
Korisnik je dužan prikljućiti i koristiti aparat za zavarivanje kao što je napisano u ovom uputstvu za 
upotrebu. U slučaju, da aparat za zavarivanje uzrokuje elektromagnetske smetnje, korisnik je dužan naći 
odgovarajuče tehnićko rešenje sa proizvođaćem. 
 

Uputsva za ocenu uticaja na okolinu        
Pre prikljućivanja aparata korisnik mora proveriti moguće posledice elektromagnetskih smetnji u 
okolini i posebno biti pažljiv na: 

 Druge električne kablove, telekomunikacijske kablove, koji se nalaze ispod, iznad ili pored aparata 

 Audio-vizuelne aparate (radio, TV i slično) 

 Računala i ostale tehničke aparate 

 Sigurnosne sisteme 

 Zdravlje prisutnih ljudi, pogotovo osoba sa srčanim i slušnim aparatima 

 Uređaje za kalibriranje i merenje 

 Otpornost na smetnje kod ostalih uređaja u okolini. Korisnik se treba uveriti, da su i ostali uređaji, koji 
se koriste u okolini, elektromagnetsko kompatibilni, inaće treba osigurati dodatne zaštitne mere 

 Deo dana, kad se upotrebljava aparat za zavarivanje 
 

Uputstva za smanjenje uticaja na okolinu       

 Ugradnja filtra na prikljućni kabel aparata za zavarivanje 

 Upotreba prikljućnih kablova sa zaštitom 

 Redovno održavanje aparata za zavarivanje 

 Kućište aparata za zavarivanje kod upotrebe treba biti zatvoreno  

 Kablovi za zavarivanje neka budu što kraći. 

 Ozemljenje materiala, koji se zavaruje 
 

1.  PROPISI ZA SPREČAVANJE NESREĆE   
Upotreba aparata za zavarivanje može ugroziti zdravlje korisnika i zdravlje ostalih osoba. Svaki korisnik 
aparata mora pročitati i zapamtiti propise za sprečavanje nesreće. Upozoravamo Vas, da promišljena i 
stručna upotreba aparata uz poštovanje svih propisa nudi največu sigurnost protiv svih vrsta nesreća. Kod 
prikljućenja i upotrebe aparata potrebno je poštovati sledeće propise: 
 

1.1  Prikljućenje aparata za zavarivanje   
Poštujte sledeće: 
1. Prikljućenje i održavanje aparata treba biti u skladu sa propisima za zaustavljanje nesreće, koji 

vrijede u državi korisnika. 
 
 
2.                Stanje mrežnog kabla i dovod do utičnice pogledati i eventuelne greške eliminirati. 

Električne naprave potrebno je pregledati periodično. Koristiti kablove dovoljnog prečnika. 
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3. Kabel za masu pričvrstiti na predmet zavarivanja što bliže radnom mestu. Njegovo prikljućenje na 
nosač građevinske konstrukcije ili daleko od radne površine vodi do gubitka energije. Upotrebljeni 
kablovi ne smiju ležati u bližini lanca, sajla za dizanje, električnih vodova ili ih križati. 

4. Izbegavajte upotrebu aparata u mokrim prostorijama. Okolina radne površine, kao i drugi aparati u 
njoj, moraju biti suvi. Eventualno izlevanje vode odmah zaustaviti. Ne prskajte aparata vodom ili 
bilokojom drugom tekučinom.  

5. Sprečiti direktan dodir mokre odeče s metalnim delovima pod naponom. Uverite se, da su rukavice i 
radna odela suva. 

6. Kod rada u vlažnim prostorijama ili na metalnoj površini upotrebljavajte izolacijske rukavice i 
sigurnosne cipele (s gumenim potplatima). 

7. Aparat kod svakok prekida i kod iznenadnog  nestanka struje iskljućiti. I nenamjeran kratki spoj može 
pouzročiti opasnost od požara. Ukopčan aparat ne puštajte bez nadzora. 

 
1.2  Zaštita osoba          
Potrebno je poštovati propise za osobnu zaštitu zavarivaća i trećih osoba pred zraćenjem, lukom, 
vručinama i opasnim gasovima, nastalim kod zavarivanja. Ne izlažite se bez maske i odgovarajućeg 
odela. Utjecaj električnog luka zavarivanja, koje se izvodi bez odgovarajuće i propisane zaštite, može 
dovesti do ozbiljnih zdrastvenih problema. 
1. Nosite sledeće odelo: rukavice otporne na vatru, debelu košulju sa dugim rukavima, duge pantalone i 

visoke zatvorene cipele – to štiti kožu pred električnim lukom. Osim toga obavezna je kapa ili kaciga 
(za zaštitu kose). 

 
 
2.           Oči zaštitite sa zaštitnom maskom i filterom (NR 10 ili više). Isto važi za lice, uši i vrat. 

Osoba, koja je u prostoriji u kojoj se zavaruje, treba znati, da je zavarivanje štetno po zdravlje ljudi.. 
 
 
3.            U radnoj prostoriji nosite zaštitu za uši od buke, koja se širi kod zavarivanja.Pre svega za 

ručno ili mehaničko odstranjivanje žlindre preporućujemo zaštitne naočale. Žlindra je po običaju jako 
vruća i kod odbijanja odleti daleko. Kod toga je potrebno paziti na zaštitu osoba u radioni. 

4. Područje zavarivanja potrebno je osigurati sa zidom, otpornim na vatru, jer iskre i žlindra mogu 
ugroziti osobe u blizini. 
 

 
1.3 Sprećavanje vatre i žlindre        
 
 
                                      Vruća žlindra i iskrice (prskajuća talina) predstavljaju uzrok vatre. Vatra i 
eksplozije možemu sprećiti, ako poštujemo odgovarajuće propise. Udaljite zapaljive predmete odnosno 
prekrijte ih sa negorljivim materialom. Pod opasne predmete spadaju: drvo, piljevina, lakovi, benzin, ulje 
za loženje, zemni gas, propan i sl. 
1. I nakon što se rezervoari, kontejneri ili drugi vodovi do kraja isprazne, preporućuje se opreznost kod 

zavarivanja. 
2. Za sprećavanje od vatre imajte uvijek pripremljenu opremu za gašenje npr. aparat za gašenje, vodu, 

pijesak, itd. 
3. Ne zavarujte niti režite u zatvorenim posudama ili cevovodima. 
4. Ne zavarujte na otvorenim posudama ili cevovodima koji sadrže gasove, koji pod pritiskom visokih 

temperatura predstavljaju opasnost od vatre. 
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1.4. Opasnost od trovanja         

  Gasovi, koji nastaju kod zavarivanja štete zdravlju, ako se udišu duže vreme, zato poštujte 
propise. 
1. Radni prostor mora imati nesmetan dovod svežeg vazduha. 
2. Za zavarivanje materiala kao što je olovo, berilij, kadmij, cink, pocinčani i lakirani predmeti, zavarivač 

mora imati zaštitnu masku za disanje, a prostorija mora imati dovod svežeg vazduha. 
3. Gdje je svež vazduh nedostupan, zavarivač mora raditi s maskom za disanje, da ima dovoljno 

svežega vazduha. 
4. Zavarivač mora u malim prostorijamama, kao što su kotlovi i sl. (osnovno pravilo!) biti osiguran 

(usprkos tome treba poštovati sve propise da ne dođe do nesreće). 
5. Ne zavarujte u blizini prostora gde se razmastuje ili lakira. Tamo se lako (radi razmastivanja) 

razvijaju klorougljikove pare, koja se pod pritiskom temperature pretvaraju u fosgen, otrovan gas. 
6. Znakovi za nedostatak prozraćenja i simptomi otrovanja su draženje očiju, nosa i grla. U tom slučaju 

prekinite rad i radni prostor dobro prozračite. Ako se ne osečate dobro, prestanite sa zavarivanjem. 
 

1.5. Postavljanje aparata za zavarivanje       
Kod postavljanja aparata poštujte sledeće propise: 
1. Aparata ne postavljajte u uskim prostorima, jer izvor mora imati zadovoljavajuče  prozračivanje. 

Klonite se prašine. 
2. Aparat (sa kablovima) ne sme smetati kod prenošenja, ili kod rada drugih osoba. 
3. Aparat mora biti osiguran, da se ne preokrene ili padne na tlo. 
4. Svako postavljanje aparata na više mesto krije opasnost, da aparat padne na tlo. 
 

1.6. Prevoz aparata za zavarivanje        
Aparat  je napravljen za dizanje i prevoz. Ukoliko poštujemo sledeće propise prevoz je vrlo jednostavan. 
1. Aparat se lako digne za ručku, koja je montirana.  
2. Pre dizanja i premicanja izvucite utikač iz mrežne utičnice i odvojite priključne kablove. 
3. Aparat se ne sme dignuti za kabel ili vući po tlu. 
 
1.7   Priprema prostorija, u kojima se radi sa  VARMIG Supermig       

 

Pre upotrebe aparata moraju biti izvedene sledeće  radnje: 

 Pripremite odgovarajuće radne uslove za zavarivača, u prostorima nek se ne nalaze opasni materijali, 
gasovi, a u prostoriji ne sme biti provodnog praha i drugih stvari, koje onemogučavaju dobru izolaciju 
aparata od okoline. 

 Zaštitite zavarivača pred opasnim uticajima, i osigurajte ga ako radi na visini. 

 U slučaju, da primetite znakove pregrejanosti aparata (dim, vatru), ako se pojave čudni zvuci i vibracije 
kod rada aparata, isključite ga i izvucite utikač iz napona. U tim slučajevima potreban je stručan pregled 
aparata.  

 Ako dođe do izpada napona ili ako se pojavi el. napon na kućištu, odmah isključite aparat i  izvucite 
mrežni utikač. 

 Na isti način  postupamo i u slučaju, ako dođe do mehanjičnih oštećenja aparata. 

 Previsoka vlaha prouzrokuje smanjenje klase izolacije, što može dovesti do kratkog spoja. 

 Kod rada se pojedini delovi aparata zagriju na više od 100°C, što je normalno. Ti delovi su termičko 
zaštićeni sa termoprekidačem, koji kod pregrijavanja isključi  rad aparata. 

 Mašina za zavarivanje nije namenjena za rad u kupatilima, tuševima, bazenima i sličnim okruženjima. 
U slučaju rada u takvom okruženju, pobrinite se budu sve slavine pravilno zatvorene i pobrinite se, da 
prostoriju niko ne koristi. 

 Stroj za zavarivanje ne može se koristiti i skladištiti na kiši i u snegu! 
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2. OPIS APARATA ZA ZAVARIVANJE   
VARMIG Supermig je poluautomatski aparat za elektrolučno zavarivanje u zaštiti gasova. Kao zaštitni 
gas, može se koristiti mešavine (Ar82% - CO2 18%), čisti argon ili CO2, što zavisi od sustava materijala. 
Aparat je namenjen za zavarivanje tanjih i debljih limova i za za kvalitetno zavarivanje u 
mašinskoprerađivačkoj industriji. Zbog visoke intermitencije aparat za zavarivanje VARMIG Supermig 
namenjen je i za teže radove, gdje je intenzitet zavarivanja veči (vidi parametre na napisnoj pločici  
aparata). 
 
Aparat odgovara svim sigurnosnim i tehnićkim standardima.  Za VARMIG Supermig mašine za 
zavarivanje posebno je značajno još sledeće:: 

 mogučnost zavarivanja limova 0,5 do 6 mm; 

 zavarivanje inox limova 0,5 do 4 mm v zaštiti Ar/CO2; 

 odličan kvalitet vara (homogena struktura i visoka trdoća vara); 

 velika brzina rada i široko područje upotrebe;  

 jednostavno rukovanje; 

 jednostavno i lako oddrževanje; 

 mogučnost točkastog zavarivanja  
 
3.  TEHNIČKI PODACI (ISO/ EN 60974-1)       
 

 
Varmig 351-D   

 Supermig 

Priključni napon 3x400V/50Hz 

Max. priključna snaga 18,1 kVA 

Osigurač spori 20/25 AT 

Napon praznog hoda 18,5 – 48,2V 

Potrošnja u stanju pripravnosti 88 W 

Efikasnost 78.8 % 

Struja zavarivanja 40 – 350 A 

Napon zavarivanja 16 – 31,5 V 

Intermitencija 

40% 350 A 

60% 285 A 

100% 220 A 

Regulacija struje zavarivanja 3 x 10 st. 

Vreme bodovanja 0,2 – 2,5 s 

Vreme intervala/pauze 0,2 – 2,5 s 

Prečnik žice Ø 0,6 – 1,2 mm 

Klasa zaštite IP21s 

Klasa izolacije H 

Hlađenje Ventilator 

Masa (sa PPN) 119 kg 

Dimenzije ŠxDxV bez/sa PPN 850x540x780/1135 (mm) 
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4.   KONSTRUKCIJA   
VARMIG 351-D Supermig ynergy je u pogledu pouzdanosti i sigurnost pri radu urađen  tako, da 
zadovoljava  sve osnovne zahteve u modernoj tehnologiji zavarivanja. Izrađen je u podeljenoj izvedbi, 
koja dodatno povečava mobilnost za rad i prikladnost za rad i u večim prostojima i u težim uslovima 
rada, koji  često zahtevaju  rad na teško dostupnim mestima. 
Mogučnost  premeštanja je zavisna samo od priključnog napojnog  kabla napona iz mreže, koji se nalazi 
na zadnjoj  stranici. Kolut za elektrodnu žicu uređaja za dodavanje namešten je  u kućištu dodajne 
naprave iza vrata na stranici. Pristup do njih je moguč otvaranjem vrata. 

 
Produženo dno namenjeno je za smeštanje male  boce gasa )max. volumna do 20l. Na  prednjioj strani 
naprave su namešteni  svi upravljački  elementi, potrebni za uključenje, biranje struje zavarivanja, 
elementi za signalizaciju, centralni priključak za cevni paket sa zavarivačkim pištoljem odnosno 
gorionikom, te  priključak za masu s dva odnosno tri izvoda na prigušnici. Na zadnjoj stranici namešten je 
priključak za zaštitni gas 
 
 
 

4.1. Kućište poluautomata                                                                                 
Izrađeno je od iz visokokvalitetnih materijala, moderno dizajnirano i konstruirano tako, da se može bez 
večih napora jednostavno i lako zameniti kolut sa žicom a uz to  omogučeno je i lako održavanje. 
Izrađeno je u podeljenoj izvedbi. 
 
4.2. Energetski transformator                                                                               
Transformator je razreda izolacije H. Primarni i sekundarni namoti galvansko su odvojeni.  
 

4.3. Ispravljać                                                                                  
Sastoji se iz alu ploča za hlađenje, u koje su utisnute diode i tako služe za ispravljanje struje zavarivanja. 
 

4.4. Prigušnica                                                                                                       
Ima značajan utjecaj na kvalitet i dinamiku procesa zavarivanja. Dimenzionirana je tako, da ima najveći 
mogoči utjecaj na promene frekvencije  kratkspojnog oblika luka. 
 

4.5. Elektronska kartica                                                                                   
Služi za ukljućenje regulacijskih elemenata, elektromotora za dodavanje žice za zavarivanje i regulaciju 
brzine davanja žice. 
 
4.6. Motor sa  mehanizmom za dodavanje žice za zavarivanje     
Je jednosmerni, kompaktnog oblika. Mehanizam dodava žicu uz pomoć pogonskih točkića, koji su 
nameštenii na osovinu reduktora. Snagu pritiska kotača na žico regulišemo pomoču opruge sa vijkom. 
 
4.7. Elektromagnetski ventil za zaštitni gas          
Namenjen je za otvaranje i zatvaranje zaštitnog gasa. Kad se ne zavaruje, dovod gasa je zatvoren, a 
prilikom zavarivanja on se otvara i kroz cijevni paket i gorionik prolazi zaštitni gas.  Ako je sve u redu, uz 
pritisak prekidača na gorioniku izlazi zaštitni gas. 
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5. Prikaz i opis funkcija aparata za zavarivanje Varmig 351-D  Supermig   

 

  
Slika 5a: Upravljački panel PPN 43 Slika 5b: Upravljački panel  VARMIG 351D - 

Supermig 
 

 
 

Poz. Naziv elementa Funkcija 
Varmig  
351-D 

Supermig 

01 Prekidač preklopni Prekidač za uključenje aparata • 
02 Prekidač grebenasti Gruba regulacija napona (struje) zavarivanja • 
03 Prekidač grebenasti Fina regulacija napona (struje) zavarivanja • 

04 
Preklopnik  za biranje 
načina zavarivanja 

biranje načina zavarivanja: 

 2–Taktno (  ) 

 4–Taktno (  ) 

 Bodovanja (●●●●) 
 intervalno zavarivanje ( )  

 Uvođenje žice (  ) 
 

• 

05 Potenciometar    Podešavanj brzine dodavanja žice   • 
06 Potenciometar  

Podešavanje vrijemena bodovanja: 

 Podešavanje vremena  0,2–2,5 s • 

07 
Potenciometar 

 

Podešavanje vremena pauze:   

 Podešavanje vremena  0,2–2,5 s 
• 

08 Termozaštita  
Prikaz aktiviranja termozaštite.  

 Dodatno: prikaz grešaka vidi. tč.5.9 • 
  

  Softstart • 
  Avtomatsko odgorevanje • 
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5.1.  Podešavanje struje zavarivanja   
Struja zavarivanja podešava se stupanjskim prekidaćem. Veličinu odabiremo okretanjem prekidaća:  

 povećanje struje – okretanje u desno  

 smanjenje struja – okretanje u levo  
 
5.2.  Bodovno zavarivanje     
Ako želimo aparatom napraviti susledne varove, uključimo prekidać-potenciometrom za bodovanje i 
podesimo vreme bodovanja na 0,5 – 2 sekunde. Ostale parametre podesimo po več opisanom postupku. 
Također je potrebno zameniti i gasnu diznu sa  diznom za bodovanje. Nakon pritiska prekidaća na 
gorioniku počinje postupak bodovnog zavarivanja. Nakon isteka vremena bodovanja, kojeg smo pre toga 
podesili potenciometrom, aparat se automatski isključi. Slijedeći zavar uradimo ponovnim pritiskom 
prekidaća na gorioniku. 
5.2   2T  (2-taktno zavarivanje)        
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo na  2-taktno zavarivanje (položaj 1). Pritisnemo 
tipku START na gorioniku  i držimo je.  Aparat počne sa zavarivanjem. Prekidom pritiskivanja tipke START 
zavarivanje se zaustavi.  
 
5.3   4T  (4-taktno zavarivanje)        
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo na  4-taktno zavarivanje (položaj 2). Pritisnemo 
tipku START na gorioniku  i pustimo je.  Aparat počne sa zavarivanjem. Za kraj zavarivanja  ponovo 
pritisnemo i pustimo tipku START.  Zavarivanje se zaustavi.. 
 
5.2.  Bodovno zavarivanje -bodovanje – preklopnik (položaj 3)   
Ako želimo strojem napraviti kratke zavare, na preklopniku  za izbor načina zavarivanja (sl.5/poz.4) 
izaberemo položaj 3 i podesimo vreme bodovanja. Također treba zamjeniti i gasnu diznu sa gasnom 
diznom za bodovanje. Nakon pritiska prekidaća na gorioniku počinje postupak bodovnog zavarivanja. 
Nakon isteka vremena bodovanja, kojeg smo pre toga podesili potenciometrom, aparat se automatski 
isključi. Sljedeći zavar napravimo ponovnim pritiskom prekidaća na gorioniku 
 
VREME BODOVANJA :    min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 

 
5.5  Intervalno zavarivanje – preklopnik (položaj 4)*       
Če želimo redom napraviti više kratkig zavara, na preklopniku za izbor načina zavarivanja (sl.5/poz.4) 
izaberemo položaj  4 – intervalno zavarivanja  i podesimo vreme bodovanja/ točkanja, vrijeme pauze i 
brzinu žice. V vremenu pauze zaštitni gas izlazi, i kontaktor je uklopljen, a motor za dodavjanje žice je 
neaktivan.  
 
VREME BODOVANJA:    min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 
VREME PAUZE :         min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 

 
*samo za zavarivanje čelika 
 
5.6  Uvođenje žice           
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo  u položaj 5. Motor se (odmah) vrti brzinom, na 
koju je podešen potenciometar za podešavanje brzine žice. 
 
5.7  Automatski softstart         
Elektronika automatski dodaje softstart u zavisnosti od brzine dodavanja žice. Kod minimalne brzine  
softstata nema. 

 
5.8  Avtomatsko odgorevanje        
Elektronika automatski dodaje odgorevanje u zavisnosti od brzine dodavanja žice 
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5.9  Prikaz grešaka         
 

Prikaz radi sa  različitim treptanjem žute LED DIODE (LED dioda: - sl.5, poz.8) 

 

Prikaz greške Opis mogućih zastoja i njihov odpravak 

LED SVETLI: Pregrevanje aparata.  
Termostat je zbog temperaturnog preopterećenja 
(intermitencija) isključio rad aparata. Pričekati. Posle 
hlađenja stroja može se nastaviti radom (LED 
prestane svetliti) 
 
TEKOM HLAĐENJA NE ISKLJUĆUJ APARAT!! 

LED TREPTI  
(svijetli u jednakomjernim prekidima): 

Prevelika struja pogona dodavanja dodajne žice 
(transport dodajne žice).  
Pregledati (zameniti, očistiti) elemente na putu žice 
zavarivanja => vidi. tč.11  
Nakon gašenja upozorenja (ca.15 sek.) može se 
nastaviti sa radom (nije potrebno isključivanje 
aparata) 
 

LED TREPTI   
(2x trepne, pauza, 2x trepne, pauza,…. 

 

Aparat je zaustavio rad sigurnosti zbog aktivirane 
tipke start (na gorioniku). Desi se kod aktivirane tipke 
start prilikom uključenja aparata (npr. pogrešno 
ostavljen gorionik zavarivanja), aktiviranoj tipki posle 
temperaturnog preopterećenja ili posle  
preopterećenja pogona za dodavanje žice. 

 
 
6.   PRIPREMA APARATA ZA ZAVARIVANJE   
 
6.1.  Prikljućenje na napon                          
Aparat Varmig 351-D Supermig građeni su za trofazni  mrežni napon 3x400V/50Hz, zaštita sa sporim 
osiguračima (vrednosti – napisna pločica). Namestimo ga na mesto u blizini mesta zavarivanja i  
omogučimo neometan dostup vazduha. Nije preporučljivo postavljati aparat u blizini predmeta, koji odaju 
toplinu, kao  ni raditi  bez zaštite pred atmosferskim utjecajima. 
Pri svakom priključivanju aparata na napon uveriti se, da je prekidač u položaju "0". 
 
6.2.  Kalem  žice za zavarivanje   
Na nosač koluta žice namestite manji kolut žice ne – i malo legiranog čelika. Pri stavljanju koluta na nosač 
koluta žice potrebno je obratiti pažnju na pravilan pravac odmotavanja žice. 
 
6.3.  Uvođenje žice za zavarivanje   
Zbog mogučnosti zabadanja, žicu je prije uvođenja na kraju potrebno savitii. Okretanjem u levo odvijamo 
oprugu na vijku, nakon toga dignemo rućku sa pritisnim kotaćem. Uverite se, da utor na kotaču odgovara 
prečnikuu žice za zavarivanje. Žicu ispravimo i pritiskivanjem uvodimo u mehanizam za dodavanje žice. 
Vijak za podešavanje pritiska kotača za dodavanje okrečemo u pravcu časovog pokazivača, dok nije 
postignut dovoljno jak pritisak kotača, to jest, da kotač ne klizi po žici, več je dodaje. 
 
6.4.  Boca sa zaštitnim gasom   
Manju bocu postavimo na produženo dno aparata i osiguramo je lancom. Skinite zaštitnu kapu iz 
samozatvarajućeg ventila boce i na nju namjestite reduktor. Ako se uspostavi, da izlazi gas, reduktor više 
puta odviti in ponovno priviti.  Na prikljućak za gas montiramo armiranu crevo za gas i spoj osiguramo 
priloženom obimkom. 
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7. ZAVARIVANJE    
Aparat namestimo na radno mesto tako, da je omogučeno što bolje kruženje vazduha. Prikljućimo ga na 
električni napon. Posle okretanja prekidaća aparat je pripremljen za zavarivanje. Potenciometar za 
regulaciju brzine dodavanja žice za zavarivanje okrenemo u središnji položaj. Proverimo, da li je žica 
uvedena preko mehanizma za dodavanje u spiralu cevnog paketa. Sa gorionika odvijemo zaštitnu gasnu 
diznu te odvijemo i kontaktnu diznu. Istovremeno uverimo se, da su prečnik kontaktne dizne i žice jednaki. 
Pritiskom na prekidač na gorioniku ukljućuju se dovod zaštitnog gasa i dodavanje žice. Na izlazu 
gorionika izlazi gas i dodaje se žica, ako je sve u redu. Nakon što uvedemo žicu u kontaktnu diznu, 
privijemo je na gorionik i namestimo gasnu diznu. Žica se odreže 5 - 10 mm od gorionika. Zavisno od 
materijala podesimo parametre kombinacijom prekidača i podešavanjem brzine žice. Napravimo probni 
zavarak. Pravilno odabrane parametre zavarivanja potvrdit će nam lijep i ravnomeran zvuk. Vođenje 
gorionika značajno utiječe na kvalitetu zavarka. Razmak između gorionika i materijala mora biti 
konstantan. Za konstrukcijski i inox čelik preporučuje se razmak 5 – 10 mm,  a za aluminij 20 mm. 
 
  
 
 
                                                                                   
                                                                                                 
                                           
                                                                                                                                     KONTAKTNA     
                                                                                                                                         DIZNA        

 
 
 
 
           POTISKUJUČI       PRAVOKUTNI         VUČNI 
               POLOŽAJ             POLOŽAJ            POLOŽAJ 
 
Pritiskom prekidaća na gorioniku uključi se delovanje mašine, motor počinje dodavati žicu, koja se 
dotakne materijala i uspostavi se električni krug i električni luk. Gorionik za zavarivanje pomeramo u 
jednom od smerova, koji su prikazani na gornjoj slici. Spuštanjem prekidaća na gorioniku prekida se 
elektrićni luk.  
 
Aparat ima ugrađenu termičnu zaštitu. Ako se zaštita aktivira (zasvijetli žuto svijetlo na čelnoj 
strani stroja), zavarivanje nije moguće, dok se mašina ne rashladi (žuto svetlo se gasi)!  
 
ZA VREME HLAĐENJA APARATA -  NIJE DOZVOLJENO ISKLJUČIVANJE  APARATA! 
 
 
7.1.  Zavarivanje aluminija    
Za zavarivanje aluminija kao zaštitni gas koristi se zaštitni gas Argon. Na mehanizmu za dodavanje žice 
kotač sa »V« utorom zamijenimo kotačem sa »U« utorom. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SRB  MNE  BIH 
 



 

 

 
 

8.  ODRŽAVANJE    
U normalnim uslovima rada mašine za zavarivanje VARMIG ne zahtevaju mnogo održavanja. 

 
8.1.  Dnevno         

 pri svakom menjanju koluta žice potrebno je proveriti, da li žica normalno prolazi kroz mehanizam za 
dodavanje i cevni paket; 

 komprimiranim zrakom isduvati spiralu cevnog paketa; 

 očistiti gasnu i kontaktnu diznu; 

 pregledati kontaktnu diznu, zbog moguče istrošenosti je i zameniti je ako luk postaje nemiran;  

 pregledati reduktor za gas i proveriti protok gasa. 
  
8.2. Nedeljno     

 pregledati primarni kabal; 

 pregledati korektnost spoja masa kabla sa kleštama; 

 očistiti kotače za dodavanje žice  
 
8.4. Na svakih 6 meseci    
Skinuti stranice kućišta i izduvati unutrašnjost mašine komprimiranim vazduhom i proveriti sigurnost 
električnih spojeva.  
 
 
 
                 UPOZORENJE: Pre svakog otvaranja kućišta prikljućni kabal obavezno izvuči iz utičnice. 
Servisne radove na aparatu dozvoljeno je izvesti samo strućnim osobama.  
 

9.  GARANCIJA I SERVIS        
Vidi GARANTNI LIST! 
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10.  SPISAK REZERVNIH DELOVA        
 

Slika Poz Naziv   

Varmig 351-D 
Supermig  

1 1 Prekidać sa svetlom 0-1 015172 015172  

1 2 Prekidać stepenski 1-2-3 600830 600830  

1 3 Prekidać stepenski 1-10 600829 600829  

1 4 Sijalica signalna 12/24V C-275 ŽU 605075 605075  

1 5 Priključek centralni kpl 603475 603475  

1 7 Elektronska kartica MK 42 DI 603131 603131  

1 8 Poklopac prosojni /led 604231 604231  

1 9 Dugme potenciometra 690229 690229  

1 9a Poklopac dugmeta  FI23 690230 690230  

1 11 Poklopac T22 696028 696028  

1 12 Poklopac crn FI15 - FI17,5 604267 604267  

1 13 Maska plastična - gornja PPN 603362 603362  

1 15 Kotač gibljivo 100 682065 682065  

1 16 Utičnica komplet 675895 675895  

1 17 Kotač 200 676020 676020  

1 18 Kapa zaštitna 689462 689462  

1 19 Osovina 692539 692539  

2 20 Stranica leva PPN SYN 603159.RU 603159.RU R.1028 

2 21 KONEKTOR WEIPU  5 PMA 605064 605064  

2 22 Priključak brzi ženski 689377 689377  

2 23 Priključak 35/70KV CX0072 605319 605319  

2 24 Bubanj zaštitni  693904 693904  

2 25 Stranica leva  603252 RU 603252 RU R.1028 

2 26 Kućište osiguraća 678481 678481  

2 27 Osigurać spori 1 AT. 681431 681431  

2 28 Osigurać spori 4 AT 679258 679258  

2 29 KONEKTOR WEIPU  5 PŽA 605063 605063  

2 30 Utičnica VP 675895 675895  

2 31 Rasterečivać kabla 680053 680053  

2 32 Utikač  5p 680041 680041  

2 33 Kabal prikljućni 694960 694960  

2 34 Stranica desna 603560 RU 603560 RU R.1028 

2 36 Poklopac 603254 RU 603254 RU R.1028 

3 40 Transformator pomoćni M00712 M00712  

3 43 Transformator energetski 606551 606551  

3 44 Stezaljka PA 4-6mmý  691302 691302  

3 45 Maska PVC prednja donja 400-3 603281 603281  

3 46 Maska PVC prednja donja 400-2 603280 603280  

3 47 Maska PVC prednja gornja 400-1 603279 603279  
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3 48a Dioda demagnet. YMLGD 024  694869  

3 48 Rele RP 421-12V 694496  

3 48b Rućka zaštitna XT17017  694868  

3 48c Ispravljač. B 80 C1500 025002  

3 49 Ispravljać M00480  

3 51 lanac 602879  

3 53 Ventilator  682623  

3 63 Transformator ločilni EI 84    M00794 PPN D43 

3 64 Cev velvic arm. 5 X 2,5 012535  

3 65 Obujmica cijevna 011,3-505R - Art.16700007 692952  

3 66 Ventil elektromagnetni 679892  

3 67 Kušište aparata PPN D43 605044  

3 68 Ručka 603255 R.9005 

3 68a Čep  601338  

4 71 Prigušnica 680544  

4 73 Kontaktor 676659  

4 74 Vrata 603253 RU R.1028 

4 75 Zatvarać  602592  

4 76 Stranica desna    PPN  603158 RU R.1028 

4 77 Matica zatezna 605552  

4 78 Mehanizam kočioni kompletan 605460  

4 80 Mehanizam za dodavanje žice kpl 603434  

4 81 Motor za pogon žice 600249  

4 82 Kotač za dodavanje fi0,6-0,8 695752*  

4 82 Kotač za dodavanje fi1,0-1,2 600001  

4 82 Kotač za dodavanje fi1,0-1,2 Al  600002*  

4 83 Cevčica 603518  

  Kabal za masu 680541  

          

 VCP Međukabal  5 m 605081*  

 VCP Međukabal 10 m* 605082*  

 VCP Konektor WEIPU  5PMK 605061*  

 VCP Konektor WEIPU  5PŽK 605062*  

 VCP Priključak brzi (m)  026092*  

 VCP Priključak VP.kpl. 50KV  675897*  

 VCP Utičnica kabelska VP 50 KV  601622*  

Upozorenje:  Delovi  poz. 5, 9, 9a, 13,15,16, 17,18, 22, 23,26, 27,28, 31, 32, 45,46,47,82,83, vanjski kablovi 

i gorionik su potrošni delovi  i nisu predmet garancije 
      * - opcija  
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11.  OPIS MOGUĆIH ZASTOJA I NJIHOVOV ODPRAVAK 
 

Zastoj Uzrok Odpravak zastoja 

Pri ukljućenju 
aparata ni jedna 
funkcija ne radi 

Prekinut je  električni krug Proveriti priključni napon  

Pregoreo mrežni osigurać Zameniti mrežni osigurać  

Pokvaren je prekidać 
Zameniti prekidać aparata za 
zavarivanje 

Pregoreo transformator  
Zameniti transformator aparata za 
zavarivanje 

Stroj je usred rada 
prestao zavarivati 

Termostat je zbog temperaturnog 
preopterećenja iskljućio – žuto svijetlo 
zasvijetli. Aktivno je jedino hlađenje 
ventilatorom 

Pustiti, da se mašina oladi. Termostat 
če automatski ukljućiti mašinu – gasi se 
žuto svetlo 
ZA VREME  HLAĐENJA NE 
ISKLJUĆIVATI STROJ! 

Slab odnosno 
prekinjavajuć luk 

Slab kontakt između mase i materiala Jače pričvrstiti klešte za masu. 

Struja zavarivanja je premala Povečati struju zavarivanja. 

Loš kontakt u kontaktnoj dizni Jače pričvrstiti diznu ili je zameniti 

Loš dovod gasa ili mali pritisak u boci 
sa zaštitnim gasom 

Proveriti creva za gas, jače otvoriti 
reduktor ili zameniti bocu 

Nepravilno odabran zašt. gas Odabrati pravu vrstu zašt. gasa 

Žica za zavarivanje je 
neodgovarajuče kakvoće ili prečnika 

Odabrati odgovarajuču žicu 

Pri pritisku prekidaća 
na gorioniku ne izlazi 
žica 

Oštečen je cevni paket Zameniti cevni paket 

Uništena je elektronska kartica za 
dodavanje žice 

Potrebna je strućna zamjena kartice 
(SERVIS!) 

Oštečen je mehanizam za dodavanje 
žice 

Zameniti mehanizam za dodavanje žice 

Nema struje 
zavarivanja 

Oštečen je cevni paket, gorionik ili masa 
kabal 

Proveriti / zameniti oštečeni kabal 

Oštečen je prekidač na gorionoku Zameniti gorionik 

Nakon pritiska 
prekidaća na 
gorioniku ne izlazi 
zašt. gas 

Premalo otvoren reduktor Otvoriti reduktor za gas 

Oštečen je reduktor Zameniti reduktor 

Prazna boca sa zašt. gasom Zameniti bocu 

Crevo za dovod gasa je oštečeno Zamjeniti crevo 

Oštečen odnosno uništen cevni paket 
sa gorionikom 

Zameniti gorionik odnosno kompletan 
cevni paket 

Brzina dodavanja 
žice nije konstantna 

Koćnica mehanizma za dodavanje žice 
je podešena prejako  

Otpustiti koćnicu 

Odabrana kontaktna dizna nije 
odgovarajućeg prečnika 

Odabrati odgovarajuću diznu 

Špirala u cijevnom paketu je oštečena Oćistiti / zameniti špiralu u cevnom paketu 

Kotać za dodavanje žice je 
neodgovarajućeg prečnika 

Odabrati odgovarajući kotać za dodavanje 

Preslabo hlađenje 

Oštečen ventilator Zameniti ventilator 

Visoka temperatura okoline 
Ne upotrebljavati mašinu na vručem 
suncu ili u vrućim prostorijama 

PAŽNJA: U slučaju da dođe do zastoje iz uzroka, koji nije opisan u gornjoj tabeli, zovite najbliži servis   
 
 
 
 

 

SRB  MNE  BIH 
 



 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 
              VA@NO 
 

Ovoj prira~nik za upotreba e napi{an za iskusni korisnici. Pred upotreba na aparatot , 
detalno prou~ete gi. Ako nemate dovolno znaewe i iskustvo vo vrska so funkciite i 
bezbednata upotreba na aparatot, pobarajte go na{iot stru~wak. Aparatot smeat da go 
montiraat i odr`uvaat samo stru~ni lica i site koi dobro }e go pro~itaat i razberat 
upatstvoto. Ako imate problem so montiraweto, obratete se kaj proizveduva~ot (servis). 
 
 
              VNIMANIE 
 

Aparatite za elektri~no zavaruvawe, koi se proizvod na DAIHEN VARSTROJ, odgovaraat na 
pobaruvawata na standardite na ISO/ EN 60974-10  za elektromagnetna kompitabilnost (toj 
standard va`i samo za napravi za elektri~no zavaruvawe). 
Korisnikot e dol`en da go priklu~i i upotrebuva aparatot za zavaruvawe kako {to e napi{ano 
vo ova upatstvo za upotreba. Vo slu~aj, aparatot za zavaruvawe da predizvika elektromagnetni 

pre~ki, korisnikot e dol`en so proizvoditelot da najdat tehni~ko re{enie {to odgovara. 
 

 

Upatstvo za ocena na vlijanieto na okolinata   
 

Pred priklu~uvawe na aparatot, korisnikot mora da gi proveri mo`nite posledici na 
elektromagnetnite pre~ki vo okolinata i posebno da bide vnimatelen na : 

 Drugi elektri~ni kabli, telekomunikaciski kabli, koi se naogaat pod, nad ili do 
aparatot. 

 Audio-vizuelni aparati ( radio, TV i sli~no). 

 Smeta~i i drugi tehni~ki aparati. 

 Bezbednosni sistemi. 

 Zdravje na prisutnite lu|e, posebno lica so srcevi i slu{ni aparati. 

 Uredi za kalibrirawe i merewe. 

 Na otpor na pre~ki kaj drugite aparati vo okolinata. 
Korisnikot mora da se uveri deka i drugite aparati koi se koristat vo okolinata  se 
elektromagnetski kompitabilni, inaku se potrebni dopolnitelni za{titni merki koga se 
upotrebuva aparatot za zavaruvawe. 

 

Upatstvo za smaluvawe na vlijanieto na okolinata 
 

 Vgraduvawe na filter  na priklu~niot kabel na aparatot za zavaruvawe. 

 Upotreba na priklu~ni kabli so za{tita. 

 Redovno odr`uvawe na aparatot za zavaruvawe. 

 Ku}i{teto na aparatot za zavaruvawe pri upotreba mora da bide zatvoreno. 

 Kablite za zavaruvawe da bidat {to pokratki. 

 Prizemjuvawe na materijalot koj se zavaruva. 
 
1.   PRAVILA ZA SPRE^UVAWE NEZGODI 
 

Upotrebata na aparatot za zavaruvawe mo`e da go zagrozi zdravjeto na korisnikot i zdravjeto 
na drugi lica. Sekoj korisnik na aparatot  mora da gi pro~ita i zapameti pravilata za 
spre~uvawe nezgodi. Ve potsetuvame deka promislenata i stru~na upotreba na aparatot za 
zavaruvawe, so po~ituvawe na site pravila, nudi najgolema sigurnost protiv  site vidovi na 
nezgodi. Kaj priklu~uvawe i upotreba na aparatot potrebno e da se po~ituvaat slednite 
pravila: 
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1.1. Priklu~uvawe na aparatot za zavaruvawe      
Po~ituvajte go slednovo: 
 
8. Priklu~uvawe i odr`uvawe na aparatot  mora da bide vo soglasnost so pravilata za 

spre~uvawe nezgoda, koi va`at za dr`avata na korisnikot. 
 
 
9.               Sostojbata na mre`niot kabel i dovod do {tekerot da se pregledaat i da se 

eliminiraat eventualnite gre{ki. Elektri~nite aparati e potrebno da se pregleduvaat  
periodi~no. Da se upotrebuvaat kabli so zadovolitelen presek.  

10. Kabelot za masa da se pricvrsti na predmetot {to se zavaruva, {to poblisku do rabotnoto 
mesto. Negovo priklu~uvawe na nosa~ na grade`na konstrukcija ili daleku od rabotnata 
povr{ina, doveduva do gubitok na energija. Upotrebenite kabli ne smeat da le`at vo 
blizina na lanci, sajli za krevawe, elektri~ni vodovi ili da gi se~ete. 

11. Izbegnuvajte upotreba na aparatot  vo vla`ni prostorii. Okolinata na rabotnata 
povr{ina, kako i drugite aparati vo nea, mora da bidat suvi. Eventualno izlevawe na voda 
vedna{ da se zapre. Ne go prskajte aparatot so voda ili druga te~nost. 

12. Da se spre~i direkten dopir na vla`na obleka so metalni delovi koi se pod napon. 
Proverete dali se suvi rakavicite i rabotnite odela! 

13. Pri rabota vo vla`ni prostorii ili na metalni povr{ini, upotrebuvajte izolacioni 
rakavici i sigurnosni ~evli (so gumen |on). 

14. Aparatot, pri sekoj prekin ili pri nenadejno snemuvawe struja, vedna{ da se isklu~i. 
Nameren kratok spoj mo`e da predizvika po`ar. Vklu~en aparat ne ostavajte bez nadzor. 

 
1.2  Za{tita na lica         
 
Po~ituvaj}i gi pravilata za za{tita na zavaruva~ot i treti lica od zra~ewe , lak, toplina 
i opasen gas, nastanati od zavaruvaweto, za{titata e sigurna. Ne izlo`uvajte se bez maska 
i za{titno odelo. Vlijanieto na elektri~niot lak pri zavaruvawe, koe se vr{i bez 
propi{anite pravila, lesno mo`e da predizvika seriozni zdravstveni te{kotii. 
 
 
1.  Nosete ja slednava obleka: rakavici otporni na ogan, debela ko{ula so dolgi rakavi, 

dolgi pantaloni i visoki ~evli - toa ja {titi ko`ata od elektri~en lak. Osven toa 
zadol`itelna e kapa ili kaciga  ( za za{tita na kosata). 

 
 
2.               O~ite za{titete gi so za{titna maska i filter (barem NR 10 ili pove}e). Istoto 

va`i i za liceto, u{ite i vratot. Liceto koe e vo prostorijata kade {to se zavaruva, treba 
da znae deka zavaruvaweto {teti na zdravjeto na lu|eto. 

 
 
3.                 Vo rabotnata prostorija nosete za{tita za u{ite, zaradi bu~avata koja se {iri 

poradi zavaruvaweto. 
4. Pred se, za ra~no ili mehani~ko otstranuvawe na zgurata  prepora~uvame za{titni 

nao~ari. Zgurata obi~no e mnogu vrela i kaj odbivaweto leta daleku. Zatoa e potrebno da 
se pazi na za{tita na licata koi se vo rabotnata prostorija.. 

5. Prostorijata kade se zavaruva potrebno e da se osigura so yid, otporen na po`ar, zatoa 
{to iskrite i zgurot mo`e da  gi zagrozat licata vo blizina. 
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1.3   Spre~uvawe na po`ar        
 
 
                                    Vrelata zgura i iskri pretstavuvaat pri~ina za po`ar. Po`ar i 
eksplozii mo`e da se spre~at  ako se pridr`uvate do propi{anite pravila. Odstranete 
gi zapallivite predmeti ili pokrijte gi so nezapalliv materijal. Pod opasni predmeti 
spa|aat: drvo, pilevina, lakovi, benzin, maslo za greewe, gas, propan  i sl 
 
4. Otkako }e se ispraznat do kraj rezervoari, kontejneri ili drugi vodovi, se prepora~uva 

vnimanie pri zavaruvawet. 
5. Za spre~uvawe na po`ar sekoga{ imajte podgotvena oprema za gasewe na pr: aparat za 

gasewe po`ar, voda, pesok, itn. 
6. Ne zavaruvajte i ne se~ete  vo zatvoreni sadovi i cevkovodi. 
7. Ne zavaruvajte i ne se~ete  vo zatvoreni sadovi i cevkovodi. 
 
 
1.4 Opasnost od truewe         
 
 
                 Gasovite koi nastanuvaat pri zavaruvaweto {tetat na zdravjeto ako se 
vdi{uvaat podolgo vreme, zatoa po~ituvajte gi propisite: 
7. Rabotnata prostorija mora da bide provetruvana. 
8. Za zavaruvawe na materijali kako {to e olovo, berilium, kadmium, cink, pocinkuvani i 

lakirani predmeti, zavaruva~ot mora da ima za{titna maska za di{ewe i prostorijata 
mora da se provetruva. 

9. Vo prostorii kade vozduhot ne e dostapen, zavaruva~ot mora da raboti so maska za di{ewe 
za da ima dovolno sve` vozduh. 

10. Kako osnovno pravilo , zavaruva~ot mora vo mali prostorii (kako {to se kotli) da bide 
osiguran, (pokraj toa treba da se po~ituvaat site pravila za da ne dojde do nesre}a. 

11. Ne zavaruvajte vo blizina na prostorii kade {to se lakira ili razmastuva. Tamu lesno se 
razvivaat hlorodioksidni parei, koi pod pritisok na temperatura se pretvoraat vo 
fosgen, otroven gas. 

12. Znaci za nedostatok na sve` vozuh i simptomi na truewe se iritacija na o~ite, nosot i 
grloto. Vo toj moment prekinete so rabota i provetrete ja prostorijata. Ako ne se 
~uvstvuvate dobro prestanete so zavaruvawe. 

 
1.5  Postavuvawe na aparatot za zavaruvawe   
Pri postavuvawe na aparatot po~ituvajte gi slednive pravila: 
1. Ne go postavuvajte  aparatot vo niski prostorii, bidej}i mora da ima prostor za 

provetruvawe. 
2. Aparatot (so kablite) ne smee da pre~i pri prenesuvawe ili pri rabotata na drugi lica. 
3. Aparatot mora da bide na sigurno mesto za da ne se prevrti ili padne. 
4. Sekoe postavuvawe na aparatot na povisoko mesto predizvikuva opasnost od negovo 

pa|awe na zemja. 
 
1.6  Premestuvawe  na aparatot za zavaruvawe      
Aparatot e napraven za krevawe i premestuvawe. Dokolku gi sledite pravilata, 
premestuvaweto e mnogu ednostavno: 
4. Aparatot  lesno se kreva so ra~kata, koja e vgradena  ili so remen za nosewe 
5. Pred krevawe i premestuvawe na aparatot, izvle~ete go kabelot od struja i otstranete gi 

priklu~nite kabli 
6. Aparatot ne smee da se kreva za kabelot ili da se vle~e po zemja. 
 

• Машина за заварување ne може да се користи за чување на дожд и снег! 
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2.   OPIS NA APARATOT ZA ZAVARUVAWE   
VARMIG  351-D Supermig se poluavtomatski aparati za elektri~no zavaruvawe vo kombinacija 
so gas. Kako gas mo`e da se koristi me{avina na (Ar82% - CO2 18%), ~ist argon ili CO2, {to 
zavisi od sostavot na materijalot. Aparatot e namenet za zavaruvawe na tenki limovi, posebno 
za zavaruvawe na avtokaroserii i za drugi pomali potrebi so pomal intenzitet na zavaruvawe. 
Aparatot odgovara na site sigurnosni i tehni~ki standardi.. Za VARMIG aparati za 
zavaruvawe  
posebno e zna~ajno slednovo: 
 mo`nost za zavaruvawe na limovi od 0,5 do 5 mm 

 zavaruvawe na inoh limovi od 0,5 do 4 mm vo kombinacija so Ar/CO2 

 odli~en kvalitet na varot (homogena struktura i visoko tvrd var) 

 golema brzina na rabotata i {iroka upotreba 

 ednostavno rakuvawe 

 ednostavno i lesno odr`uvawe. 

 to~kasto zavaruvawe  

 intervalno  zavaruvawe             
 
3.  TEHNI^KI PODATOCI (ISO/ EN 60974-1)       
 

 

 
Varmig 351-D  

Supermig 

Priklu~en napon 3x400V/50Hz 
Mah priklu~na snaga 18,1 kVA 
Osiguruva~ spori 20/25 AT 
 Napon na prazen tek 18,5 – 48,2V 

Потрошувачка на мирување  88 W 

Ефикасност 78.8 % 
Zavaruva~ka struja 40 – 350 A 
Zavaruva~ki napon 16 – 31,5 V 

Intermitencija 

40% 350 A 

60% 285 A 

100% 220 A 

Regulacija na zavaruva~ka 3 x 10 st. 

Vreme bodovanja 0,2 – 2,5 s 
Vreme intervala/pauze 0,2 – 2,5 s 
Razmer na `ica za 0,6 – 1,2 mm 

Mehani~ka za{tita IP21s 

Klasa izolacije H 

Ladewe Ventilator 
Vkupna te`ina (sa PPN) 119  kg 
Dimenzii Dh[hV (bez/sa PPN) 850x540x780/1135 (mm) 

 

 

4. KONSTRUKCIJA   

Poluavtomatot za elektri~no zavaruvawe e so поделбата izvedba i mali dimenzii, no golema 

mobilnost. Idealen e za rabotewe vo pomali prostorii kade e neophodno ~esto pomestuvawe na 
aparatot. 
Prodol`enoto dno nad zadnite trkala e nameneto za smestuvawe na mali plinski boci (do 20 
l). Nosa~ot za `ica za zavaruvawe i mehanizmot za dodavawe, smesteni se vo ku}i{teto pod 
kapakot.   
 

MAK 
 



 

 
 

 

4.1   Ku}i{te na poluavtomatot                                                                                    

Izraboteno  e od visoko kvaliteten materijal, поделбата izvedba, moderno dizajniran taka da 

mo`e bez golem napor ednostavno i lesno da se zameni koturot so `ica a istovremeno i lesno 
se odr`uva.. 
 

4.2. Energetski transformator                                                                               
Transformator za VARMIG  Supermig je konstruiran  za prikljućenje na napon 400 V. 
Transformatore razreda izolacija N. Primarniot i sekundarniot namot galvanski se odvoeni 
 

4.3. Ispravuva~                                                                                 
Sostaven e od alu plo~ki za ladewe , vo koi se vtisnati diodi i taka slu`i za ispravuvawe na 
strujata za zavaruvawe. 
 

4.4. Du{ilka                                                                                                       
Ima zna~ajno vlijanie i dinami~ki proces za zavaruvawe. Dimenzirano e taka da ima najgolemo 
mo`no vliajnie na promena na frekvencija na kratki spojovi. 
 

4.5. Elektronska kartica                                                                                 
Slu`i za vklu~uvawe  na regulaciskite elementi, na elektromotorot za dodavawe na `ica za 
zavaruvawe i regulacija za brzinata na `icata. 
 

4.6. Motor so mehanizam za dodavawe `ica za zavaruvawe     
Motorot e  ednosmeren kompaktno oblikuvan. Mehanizmot ja dodava `icata so pomo{ na 
pogonski trkalca, koi se namesteni vo osovinata na reduktorot. Silata na pritisok na 
trkalcata ja regulirame preku opruga so {traf. 
 
4.7. Mehanskiot plinski ventil e namesten vo gorilnikot      
Slu`i za otvorawe i zatvorawe na za{titeniot plin. Koga ne se zavaruva, dovodot na plinot e 
zatvoren, a koga se zavaruva se otvora i niz crevniot paket i gorilnikot pominuva plin. 
Kontrolata na plinot mo`no e da se proveri taka {to prekinuva~ot na ~elnata strana na 
aparatot go svrtime vo polo`ba na simbolot boca. Ako e se vo red, so pritiskawe na 
prekinuva~ot na gorilnikot, }e po~ne da te~e plin. 
 
4.8. Elementi za upravuvawe na aparatot                                                     
 glaven prekinuva~ 
 potenciometar za regulacija na brzinata za dodavawe na `icata za zavaruvawe 
 priklu~en kabel 
 kabel za masa so kle{ti 
 creven paket so gorilnik za zavaruvawe 
 reducir ventil, za{titnik na plin 
 potenciometar za to~kasto zavaruvawe  
 potenciometar za intervalno zavaruvawe   
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5. Приказ и опис на функциите на апарати за заварување Varmig 351-D Supermig   

 

  
Slika 5a: КОНТРОЛНИОТ ПАНЕЛ PPN 43 Slika 5b: КОНТРОЛНИОТ ПАНЕЛ VARMIG 351-D - Supermig 

 
 

Поз.  Име на елементот  функција 
 

01 Prekinuva~ вклучување на  3x 400V • 
02 Prekinuva~ Регулирање на напонот (тековен) заварување 1-2 • 
03 Prekinuva~ Регулирање на напонот (тековен) заварување • 

04 
Preklopnik  za 
biranje na~ina 
zavarivanja 

biranje na~ina zavarivanja: 

 2–Taktno (  ) 

 4–Taktno (  ) 

 Bodovanja (●●●●) 
 intervalno zavarivanje ( ) 

 Uvođenje žice (  ) 
 

• 

05 Potenciometar    контрола на брзината • 
06 

Potenciometar 

 

Постави време постигнува: 

 Регулирање 0,2–2,5 s • 

07 
Potenciometar 

 

Постави време pauze:   

 Регулирање 0,2–2,5 s 
• 

08 Термичка заштита Прикажи ги вклучување термостат.  • 
  

  Softstart • 
  Avtomatsko odgorevanje • 

 
 

5.1.  Podesuvawe na strujata za zavaruvawe   

Strujata za zavaruvawe se kontrolira so prekinuva~. Goleminata ja odbirame so svrtuvawe na 
prekinuva~ot: 
- pogolema struja - svrtuvawe vo desno 
- pomala struja  - svrtuvawe vo levo 

MAK 
 



 

 
5.2   2T  (2-taktno zavarivanje)        
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo na  2-taktno zavarivanje (položaj 1). 
Pritisnemo tipku START na gorioniku  i držimo je.  Aparat počne sa zavarivanjem. Prekidom 
pritiskivanja tipke START zavarivanje se zaustavi.  
 
5.3   4T  (4-taktno zavarivanje)        
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo na  4-taktno zavarivanje (položaj 2). 
Pritisnemo tipku START na gorioniku  i pustimo je.  Aparat počne sa zavarivanjem. Za kraj 
zavarivanja  ponovo pritisnemo i pustimo tipku START.  Zavarivanje se zaustavi.. 
 
5.2.  Bodovno zavarivanje -bodovanje – preklopnik (položaj 3)   
Ako želimo strojem napraviti kratke zavare, na preklopniku  za izbor načina zavarivanja 
(sl.5/poz.4) izaberemo položaj 3 i podesimo vreme bodovanja. Također treba zamjeniti i gasnu 
diznu sa gasnom diznom za bodovanje. Nakon pritiska prekidaća na gorioniku počinje postupak 
bodovnog zavarivanja. Nakon isteka vremena bodovanja, kojeg smo pre toga podesili 
potenciometrom, aparat se automatski isključi. Sljedeći zavar napravimo ponovnim pritiskom 
prekidaća na gorioniku 
 
VREME BODOVANJA:    min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 

 
5.5  Intervalno zavarivanje – preklopnik (položaj 4)*      
Če želimo redom napraviti više kratkig zavara, na preklopniku za izbor načina zavarivanja 
(sl.5/poz.4) izaberemo položaj  4 – intervalno zavarivanja  i podesimo vreme bodovanja/ 
točkanja, vrijeme pauze i brzinu žice. V vremenu pauze zaštitni gas izlazi, i kontaktor je 
uklopljen, a motor za dodavjanje žice je neaktivan.  
 
VREME BODOVANJA:    min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 
VREME PAUZE :         min 0,2 sec -----  max 2,5 sec 

 
*samo za zavarivanje čelika 
 
5.6  Uvođenje žice           
Preklopnik na upravljačkom panelu aparata okrenemo  u položaj 5. Motor se (odmah) vrti 
brzinom, na koju je podešen potenciometar za podešavanje brzine žice. 
 
5.7  Automatski softstart        
Elektronika automatski dodaje softstart u zavisnosti od brzine dodavanja žice. Kod 
minimalne brzine  softstata nema. 

 
5.8  Avtomatsko odgorevanje        
Elektronika automatski dodaje odgorevanje u zavisnosti od brzine dodavanja žice 
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5.9   Листа дефекти на апарат за заварување     
 

Листата на дефекти е направена со различни светликави жолти ЛЕД- диоди (Лед диода: сл.5-сл8) 

Листа на дефекти Опис на дефект 

ЛЕД СВЕТИ: Прегревање 
Апаратот поради интензивно работење се 
прегреал.Да се почека апаратот за се излади. 
За време на ладењто не исклучувајте го 
апаратот. 

ЛЕД ТРЕПКА: 
во еднакви интервали): 

Преголема струја на погонот на додавање на 
жица за заварување.(транспорт на додаваење 
на жица) 
Прегледај(замени,исчисти) целиот пат на 
жицата.Види точка 11 
После исклучување на алармниот излез (мин.15 
сек) продолжете со работа.(Нема потреба да го 
исклучувате апаратот) 

ЛЕД ТРЕПКА 
2 трепкање-долга пауза..): 

 

Апаратот е безбедносно прекинат со 
притискање на копчето start (на горилникот) Се 
случува кога се активирани копчињата(на 
пр.погрешно суспендиран пиштол за 
заварување)кога ќе го вклучите апаратот,се 
активитраат копчињата после преоптеретен 
мотор. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

MAK 
 



 

 

 

 

6.   Priprema na aparatot za zavaruvawe   
 

6.1.  Priklu~uvawe na napon    
VARMIG 351-D Supermig  se kompletirani so priklu~en kabel za napon 400V /50Hz i se 
priklu~uva vo utika~   so za{titen kontakt  koi imaat propi{an vod i spor osiguruva~. Pri 
sekoe priklu~uvawe na aparatot na napon, da se proveri dali prekinuva~ot e vo polo`ba  0 
 
6.2.  Koturi `ica za zavaruvawe     
Na nosa~ot namestete mal kotur na `ica . Pri monta`a vnimavajte na pravecot na odmotuvawe  
na `icata. 
 
6.3.  Vnesuvawe na `icata za zavaruvawe   
Zaradi mo`nite zaboduvawa, `icata pred vnesuvawe treba na krajot da se svitka. So 
svrtuvawe na levo go odvrtuvame federot na vaqakot, posle ja digame ra~kata so pritisok na 
trkalceto. Uverete se, vlezot na trkaloto da odgovara na dimanzijata na `icata za 
zavaruvawe. @icata ispravete ja i pritiskaj}i stavete ja vo mehanizmot za dodavawe. [trafot 
za nastavuvawe go vrtime vo pravecot na ~asovnikot se dodeka `icata koja e vo trkaloto  ne se  
lizga , tuku po~ne sam da ja prifa}a t.e dodava. 
 
6.4.  Boca so za{titen plin   
Malata boca ja postavuvame nazad na dnoto na apartot i ja osiguruvame so lanec. Izvadete go 
za{titnoto kapa~e od samozatvara~kiot ventil i na nego namestete go reduktorot. Ako te~e 
plinot, reduktorot pove}e pati odvrtete go i povtorno zavrtete go. Na priklu~okot za plin 
montirajte armirana cevka za plin i spojte go so sigurnosniot ventil na aparatot. 
 

7. Zavaruvawe    
Aparatot postavete go na rabotnoto mesto taka da ima pogolemo kru`ewe na vozduh okolu nego. 
Vklu~ete go vo struja. Posle svrtuvawe na prekinuva~ot, aparatot e spremen za zavaruvawe. 
Potenciometarot za regulacija na brzina na dodavawe na `icata stavete go vo sredna polo`ba. 
Proverete dali  `icata, vovedena preku mehanizmot , e vo spiralnoto crevo. Od gorilnikot 
odvrtete ja za{titnata plinska dizna i kontaktnata dizna. Istovremeno proverete dali 
dimenzijata na diznata i na `icata se isti. So pritiskawe na prekinuva~ot na gorilnikot , se 
uklu~uva dovodot na plin I `ica. Ako e se vo red , od gorilnikot izleguva plin i se dodava 
`ica. Koga }e ja stavime `icata vo kontaktnata dizna ja ja previtkuvame na gorilnikot i ja 
mestime plinskata dizna. @icata ja se~eme 5-10mm od gorilnikot. Zavisno od materijalot gi 
podesuvame parametrite so kombinacija na prekinuva~ot i podesuvawe na brzinata na `icata.  
 
Napravete proben var. Ako ima pravilen zvuk, pravilno se izbrani parametrite . Vodeweto na 
gorilnikot e va`no za kvalitetot na varot. Razlikata me|u gorilnikot i materijalot mora da 
bide konstantna. Za konstrukcijski i inoh ~elik se prepora~uva 5-10mm, a za aluminium 20mm. 
  
 
 
                                                                                   
                                                                                                 
                                           
                                                                                                                                     KONTAKTNA     
                                                                                                                                         {oba         

 
 
 

 
           Potiskuju~i        Pokon~ii        Odmikajo~i 
               polo`aj             polo`aj            polo`aj 
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So pritiskawe na gorilnikot se uklu~uva aparatot – motorot po~nuva da dodava `ica, koja se 
dopira do materijalot i se pravi elektri~en krug i elektri~en luk. Gorilnikot za zavaruvawe 
go  mrdnuvame vo eden od pravcite , koi se prika`ani na slikata . So spu{tawe na 
prekinuva~ot na gorilnikot se prekinuva elektri~niot luk. 
 
 
Aparatot ima vgradena termi~ka za{tita. Ako se aktivira (sveti svetlo na prednata strana na 
aparatot) ne e mo`no zavaruvawe dodeka aparatot ne se oladi (svetloto se gasi). 
 
 
                  ZA VREME NA LADEWE DA NE SE ISKLU^UVA APARATOT! 
 
 
 

 

8.  Odr`uvawe    
Vo normalni uslovi na rabota malite VARMIG aparati ne baraat mnogu odr`uvawe. 

 

8.1.  Dnevo         
- pri sekoja zamena na koturot so `ica potrebno e da se proveri dali `icata normalno 

minuva 
 niz mehanizmot za dodavawe i niz cevniot paket; 

- so kompresiran vozduh da se izduva spiralata na cevniot paket; 
- da se is~isti plinskata i kontaktnata dizna; 
- da se pregleda kontaktnata dizna, zaradi istro{enost i da se zameni ako lukot e 

nepravilen; 
- da se pregleda reducirniot ventil i da se proveri tekot na plinot; 
 

8.2. Nedelno    
- da se pregleda primarniot kabel; 
- da se pregleda  spojot na masata na kabelot so kle{tite; 
- da se is~istat trkalcata za dodavawe na `ica; 
 

8.5. Na sekoi 6 meseci    
Da se trgnat stranicite na ku}i{teto i da se izduva vnatre{nosta na aparatot so kompresiran 
vozduh i da se proveri ja~inata na elektri~nite spoevi. 
VNIMANIE: Pred sekoe otvarawe na ku}i{teto da se isklu~i kabelot od struja. Site servisni 
raboti na aparatot dozvoleno e da gi izveduvaat samo stru~ni lica. 
 
 
9. GARANCIJA I  SERVIS         
 
Видете ја изјавата за гаранција 
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10. SPISOK NA REZERVNI DELOVI   
11.  

Slika Poz. ime 
Varmig 351-D 

Supermig 
Забелешка 

1 1 Prekinuva~ 0-1 015172  

1 2 Prekinuva~ stepenski 1-2-3 600830  

1 3 Prekinuva~ stepenski 1-10 600829  

1 4 Сијалицата Сигнал 12/24V C-275  605075  

1 5 Centralen priklu~ok kpl 603475  

1 7 Elektronska kartica MK 42 DI 603131  

1 8 Капак /led 604231  

1 9 Завртете  за потенциометар 690229  

1 9a Покријте FI23 690230  

1 11 Капак T22 696028  

1 12 Капак FI15 - FI17,5 604267  

1 13 Маска пластика - горната PPN 603362  

1 15 Тркало пофлексибилен 682065  

1 16 Приклучок 675895  

1 17 Тркало 200 676020  

1 18 Za{titna kapa 689462  

1 19 Оска 692539  

2 20 Страница лево PPN SYN 603159.RU R.1028 

2 21 Konektor WEIPU  5 PMA 605064  

2 22 Приклучок Брз женски 689377  

2 23 Врската 35/70KV CX0072 605319  

2 24 Тапан 693904  

2 25 Левата страна 603252 RU R.1028 

2 26 Namot sekundarni 678481  

2 27 Осигурачот spor 1 AT. 681431  

2 28 Осигурачот spor 4 AT 679258  

2 29 Konektor WEIPU  5 PŽA 605063  

2 30 Втичница В.П. 675895  

2 31 Rasteretuva~ na kabelot  680053  

2 32 утикач 5P 680041  

2 33 Priklu~en kabel 694960  

2 34 Десната страна 603560 RU R.1028 

2 36 Покријте 603254 RU R.1028 

3 40 Трансформатор  M00712  

3 43 Трансформатор на енергија 606551  

3 44 Терминал PA 4-6mmý  691302  

3 45 Маска ПВЦ пр. долен 400-3 603281  

3 46 Маска ПВЦ пр. долен 400-2 603280  

3 47 Маска ПВЦ пр. горниот 400-1 603279  
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3 48a Dioda YMLGD 024  694869 694869  

3 48 Rele RP 421-12V 694496 694496  

3 48b Заштита рачка XT17017  694868 694868  

3 48c Исправувач B 80 C1500 025002 025002  

3 49 Spravuva~ 600480 M00480  

3 51 Синџир 602879 602879  

3 53 Ventilator  682623 682623  

3 63 Трансформатор EI 84 PPN 600794 M00794 PPN D43 

3 64 Cev velvic arm. 5 X 2,5 012535 012535  

3 65 Kлема црева 011,3-505R - Art.16700007 692952 692952  

3 66 Електромагнетниот вентил 679892 679892  

3 67 Kуќиштето PPN D43 605044 605044  

3 68 Ra~ka 603255** 603255 R.9005 

3 68a Рачката приклучокот 601338 601338  

4 71 Prigušnica 680544 680544  

4 73 Kontaktor 676659 676659  

4 74 Врата 603253** 603253 RU R.1028 

4 75 Патент 602592 602592  

4 76 Страница правото PPN 603158** 603158 RU R.1028 

4 77 Навртки затегнување 689092 605552  

4 78 Механизмот на кочница 011859 605460  

4 80 Mehanizam za dodavawe na `ica kpl. 603434 603434  

4 81 Motor za pogon na `ica  600249 600249  

4 82 Тркало za dodavawe  fi0,6-0,8 695752* 695752*  

4 82 Тркало za dodavawe fi1,0-1,2 600001* 600001  

4 82 Тркало za dodavawe fi1,0-1,2 Al  600002* 600002*  

4 83 Cevka 603431 603518  

  Kabel za masa so kle{ti 680541 680541  

      

  
Опција - Додатна опрема  
(potro{ni delovi) 

   

 VCP Međukabal  5 m 605081 605081*  

 VCP Međukabal 10 m* 605082* 605082*  

 VCP Konektor WEIPU  5PMK 605061 605061*  

 VCP Konektor WEIPU  5PŽK 605062 605062*  

 VCP Priključak brzi (m)  026092 026092*  

 VCP Priključak VP.kpl. 50KV  675897 675897*  

 VCP Utičnica kabelska VP 50 KV  601622 601622*  
 

Upozorenje:  Delovite  poz. 5, 9, 9a, 13,15,16, 17,18, 22, 23,26, 27,28, 31, 32, 45,46,47,82,83, vanjski kablovi 
 i  факел за заварување se potro{ni delovi i nisu predmet garancije      

      * - opcija 
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11. OPIS NA MO@NI ZASTOI I NIVNA POPRAVKA 
 

ZASTOJ PRI^INA POPRAVKA  

Pri vklu~uvawe 
na aparatot nitu 
edna funkcija ne 
raboti 

Prekinato e elektri~noto kolo 
Pregoren e mre`niot osiguruva~ 
Rasipan e prekinuva~ot 
Pregoren transformator 

Da se proveri mre`en napon 400V 
Da se zameni mre`en osiguruva~ 
Da se zameni prekinuva~ot 
Da se zameni transformatorot 

Aparatot pri 
rabotewe  
prestanuva da 
raboti 

Tremostatot zaradi temperaturno 
opteretuvawe 
Isklu~uva-`olto svetlo sveti. 
Aktivno e edinstveno ladeweto 
Na ventilatorot 

Da se oladi aparatot. Termostatot 
avtomatski 
}e go uklu~i aparatot – se gasi `olto 
svetlo. 
Za vreme na ladeweto ne go isklu~uvajte 
aparatot  

Slab odnosno 
prekinuva~ki 
luk. 

Slab kontakt me|u masata i 
materijalot 
Strujata na zavaruvawe e premala 
Lo{ kontakt vo kontaktna dizna 
Lo{ dotok na plin ili mal pritisok 
Nepravilno odbran plin 
@icata za zavaruvawe ne odgovara  

Pojako pricvrstete gi kle{tite za masa 
Da se zgolemi strujata na zavaruvawe 
Pojako da se pricvrsti diznata ili da se 
zameni 
Da se proverat plinskite boci, zameni 
boca ili da se otvori reduktorot pove}e 
Da se izbere prava vrsta na plin 
Da se izbere `ica {to odgovara 

Pri pritiskawe 
na prekinuva~ot 
na gorilnikot ne 
izleguva `ica 

O{teten e cevniot paket 
Uni{tena e elektornskata kartica za  
dodavawe na `ica 
O{teten e mehanizmot za dodavawe  
na `ica 

Da se zameni cevniot paket 
Potrebna e stru~na zamena na karticata 
(SERVIS!) 
Da se zameni mehanizmot za dodavawe na 
`ica 

Nema struja  
na zavaruvawe 

O{teten e cevniot paket, gorilnikot 
ili masa kabelot 
O{teten e prekinuva~ot na gorilnikot 

Da se proveri ili zameni o{teteniot 
kabel 
Da se zameni gorilnikot 

 
Po pritiskawe na 
gorilnikot ne 

izleguva plin 

Ne dovolno otvoren reduciren ventil 
O{teten reduktor 
Prazna plinska boca 

Cevka za dovod na plin o{tetena  
O{teten odnosno uni{ten ceven paket 
so gorilnik 

Da se otvori reduciren ventil 
Da se zameni reduktor 
Da se zameni boca 

Da se zameni cevka 
Da se zameni gorilnikot odnosno 
kompleten 
ceven paket 

Brzina na 
Dodavawe na  
`icata ne e 
konstantna 

Ko~nicata na mehanizmot za dodavawe 
na `icata e prejako nastavena 
Spiralata vo cevniot paket e 
o{tetena 
Trkaloto  za dodavawe na `ica e so 
 razmer {to ne odgovara 

Da se otpu{ti ko~nicata 
Da se izbere dizna {to odgovara 
Da se is~isti/zameni trkaloto za 
dodavawe 

Presporo 
ladewe 

O{teten ventilator 
Visoka temperatura na okolinata 

Da se smeni ventilatorot 
Da ne se upotrebuva aparatot na sonce ili 
vo 
topli prostorii 

 
VNIMANIE: Dokloku dojde do zastoj od pri~ini koi ne se opi{ani vo gornata tabela, javete se 
vo servis! 
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12. Okvirni varilni parametri – welding parameters- Schweißparameter - Hegesztési paraméterek-
Okvirni parametri zavarivanja - Параметри за заварување  (EN 60974-1) 
 

VARMIG 351-D Supermig 
 

 
 

 

Grobo Fino 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
 

1 I2 40 42 47 51 56 60 66 71 77 83 A 

 
U2 16,0 16,1 16,4 16,6 16,8 17,0 17,3 17,6 17,9 18,2 V 

2 I2 95 103 110 118 126 135 143 154 165 177 A 

 
U2 18,8 19,2 19,5 19,9 20,3 20,8 21,2 21,7 22,3 22,9 V 

 3 I2 196 210 224 240 257 272 290 312 337 350 A 

  U2 23,8 24,5 25,4 26,0 26,9 27,6 28,5 29,6 30,9 31,5 V 

                NA 604719.01 
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VEZALNA SHEMA; SCHALTPLAN; ELECTRIC CONNECTIONS; ÖSSZEKÖTÉSI RAJZ; 
SHEMA SPAJANJA; SHEMA SPAJANJA; VEZALNA SHEMA  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

D. DODATEK          
 

D.1. Odstranjevanje naprave po življenjski dobi.  

Aparat vsebuje elektronske sestavne dele, ki jih je potrebno ustrezno odstraniti in materiale, ki jih je potrebno 
reciklirati. Pri embaliranju uporabljamo okolju prijazne materiale, ki jih je možno brez nevarnosti za okolje 
ponovno predelati (reciklirati) 
 

 

Simbol prekrižanega koša na izdelku ali njegovi embalaži označuje, da z izdelkom ni 
dovoljeno ravnati kot z običajnimi gospodinjskimi odpadki.  

• Izdelek odpeljite na ustrezno zbirno mesto za predelavo električne in elektronske opreme. 
• sestavnih delov ne odlagajte med gospodinjske odpadke ! 
• upoštevajte obvezujoče predpise o odstranjevanju odpadkov ! 
• za podrobnejše informacije o odstranjevanju in predelavi izdelka se obrnite na komunalno 

službo ali na trgovino, v kateri ste izdelek kupili.  

 

D.2. Skladnost z zahtevami RoHS 
 

Podjetje DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavlja, da vsi dobavljeni izdelki, ki jih obravnava direktiva RoHS, izpolnjujejo 
zahteve direktive RoHS (glejte tudi zadevne direktive ES v izjavi o skladnosti vaše naprave). 
 

D. DODATAK          
 

D.1. Odlaganje uređaja nakon njegovog vijeka trajanja.  
Uređaj sadrži elektroničke komponente koje treba zbrinuti i materijale, koje treba reciklirati. Pri pakiranju 
koristimo ekološki prihvatljive materijale koji se mogu reciklirati bez ugrožavanja okoliša. 
 

 

Simbol precrtane kante za smeće na proizvodu ili na ambalaži označava da se ovaj 
proizvod ne smije zbrinjavati kao kućni otpad.. 

• Odnesite proizvod na odgovarajuće sabirno mjesto za obradu električne i elektroničke 
opreme 

• nemojte odlagati komponente s otpadom iz domaćinstva ! 
• pridržavati se propisa o zbrinjavanju otpada ! 
• za detaljnije informacije o odlaganju i preradi proizvoda obratite se lokalnom uredu za 

komunalne poslove ili trgovini u kojoj ste kupili proizvod..  
 

D.2. Sukladnost sa zahtjevima RoHS 
DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavljuje da svi isporučeni proizvodi u sukladnosti sa RoHS direktivom (vidi također 
odgovarajuće EU smjernice u izjavi o sukladnosti vašeg uređaja). 
 

D. DODATAK          
 

D.1. Odlaganje uređaja nakon njegovog životnog veka.  
Uređaj sadrži elektronske komponente koje treba zbrinuti i materijale koje treba reciklirati. Pri pakovanju 
koristimo ekološki prihvatljive materijale koji se mogu reciklirati bez ugrožavanja životne sredine 

 

Precrtani simbol kante za otpad na vašem proizvodu ili pakovanju označava da ovaj 
proizvod ne sme biti tretiran kao kućni otpad.. 

• Odnesite proizvod na odgovarajuće sabirno mesto za obradu električne i elektronske 
opreme 

• ne odlažite komponente sa kučnim otpadom ! 
• pridržavajte se propisa o odlaganju otpada ! 
• za detaljnije informacije o odlaganju i recikliranju ovog proizvoda obratite se lokalnoj 

gradskoj upravi, službi za odlaganje otpada ili prodavaonici, u kojoj ste kupili proizvod..  

 

D.2. Saglasnost sa zahtevima RoHS 
DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavljuje da svi isporučeni proizvodi u skladu sa RoHS direktivom (pogledajte takođe 
relevantne smernice EU u izjavi o usaglašenosti vašeg uređaja). 
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