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A SLO
POMEMBNO

Ta navodila za uporabo so napisana za izkuSene uporabnike. Pred uporabo aparata jih natanéno
preberite. Ce nimate dovolj znanja in izku$enj v zvezi s funkcijami in varno uporabo aparata, se
obrnite na nasega strokovnjaka. Aparat lahko postavijo in vzdrzujejo samo za to Solane osebe in
vsi, ki so ta navodila natanéno prebrali in tudi razumeli. V primeru, da imate Se vprasanja v zvezi s
postavitvijo ali uporabo, se obrnite na servisni oddelek proizvajalca.

OPOZORILO

Naprave za elektrooblo¢no varjenje, ki so izdelek DAIHEN VARSTROJ, ustrezajo zahtevam standarda
ISO/ EN 60974-10 za elektromagnetno kompatibilnost (ta standard velja le za naprave za elktrooblo¢no
varjenje). Uporabnik je dolzan napravo prikljuciti in uporabljati po navodilih proizvajalca. V primeru, da se
ugotovi, da varilna naprava povzroca elektromagnetne motnje, je uporabnik dolZan najti ustrezno tehni¢no
reSitev s pomocjo proizvajalca.

Napotki za ocenitev vpliva na okolico

Pred prikljucitvijo naprave mora uporabnik preveriti mozne posledice elektromagnetnih motenj v
okolici in posebej paziti na:

. Druge elektricne vodnike, telekomunikacijske vodnike, ki se nahajajo pod, nad ali poleg naprave
Avdio-vizualne naprave (radio, TV, itn...)

Racunalnike in druge tehni€ne naprave

Varnostne naprave in sisteme

Zdravje prisotnih ljudi, npr. osebe s srénimi spodbujevalniki, osebe s sluSnimi aparati,...

Naprave za kalibriranje in merjenje

Na odpornost na motnje pri ostalih napravah v okolici. Uporabnik se mora prepri¢ati, da so tudi
ostale naprave, ki se uporabljajo v okolici elektromagnetno kompatibilne, sicer so potrebni dodatni
zascitni ukrepi.

. Dele dneva, ko se uporablja varilna naprava

Priporocila za zmanjSanje vpliva na okolico

. Vgradnja filtra na napajalni vodnik varilne naprave

. Uporaba napajalnih kablov z za$¢itnim opletom

. Redno vzdrZzevanje varilne naprave

. Ohisje varilnega aparata mora biti med uporabo zaprto (stranice in pokrovi morajo biti names$ceni in
privijaceni)

. Varilni kabli morajo biti €&im krajSi

. Ozemljitev varjenca

1. PREDPISI ZA PREPRECEVANJE NESREC

Uporaba varilnih aparatov in varjenje samo ogroza uporabnikovo, in tudi zdravje drugih oseb.
Vsak uporabnik aparata mora zato brezpogojno prebrati in si zapomniti predpise za preprecevanje
nesre¢. Radi bi Vas opozorili, da premisljena in strokovna uporaba aparata ob upostevanju vseh
predpisov nudi najvec¢jo varnost proti vsem vrstam nesre€. Pri prikljucitvi in uporabi aparata je
potrebno upostevati naslednje predpise:

1.1. Prikljuéitev varilnega aparata

V ta namen upostevajte naslednje:

1. Prikljucitev in vzdrzevanje aparata se mora izvesti v skladu s predpisi za prepreCevanje nesre¢, ki
veljajo v uporabnikovi drzavi.

2. AStanje priklju¢nega kabla in dovod do vti¢nice preglejte in morebitne poSkodbe odstranite.
Elektricne naprave preglejte v rednih presledkih. Uporabljajte kable z zadostnim presekom.
3

Kabel za maso pritrdite na varjenec ¢im blize delovnemu obmocju. Njegova priklju¢itev na nosilec
gradbene konstrukcije ali dale¢ od delovnega obmocja vodi do izgube energije in eventualno do
razelektrenja. Uporabljeni kabli ne smejo lezati v blizini verige, dvizne vrvi, elektrinih vodov ali jih
krizati.

4. lzogibajte se uporabi aparata v mokrih prostorih. Okolica delovnega obmocja, kakor tudi drugi
aparati v njem in aparat sam, morajo biti suhi. Morebitno izlitje vode takoj odpravite. Ne Skropite
aparata z vodo ali s kak§no drugo tekocino.

5. Preprecite direkten ro€ni dotik ali dotik mokrega oblacila s kovinskimi deli, ki so pod napetostjo.
Prepri¢ajte se, da so rokavice in varnostna oblacila suhal!

6. Pri delu v vlaznih prostorih ali na kovinski povrsini uporabljajte izolacijske rokavice in varnostne
Cevlje (z gumijastim podplatom).

7. Aparat pri vsaki prekinitvi, tudi pri nenadnem izpadu elektrike, izklopite. Nenamerni masni kontakt
lahko povzroci nevarnost pozara s pregretiem. Vklopljen aparat ne pu$c¢ajte brez nadzora.

1.2 ZaScita oseb

S primernimi ukrepi je osebna zas¢ita varilca in tretjih oseb pred zarki (UV), hrupom, vrocino in

plinskimi Skodljivimi snovmi, nastalimi pri varjenju, zagotovljena. Ne izpostavljajte se brez maske

in primerne obleke vplivom obloka in zare€e kovine. Varilna dela, ki se izvajajo brez upostevanja

teh predpisov, lahko povzrocijo resne zdravstvene posledice.

1. Nosite naslednjo za$¢itno obleko: delovne rokavice - odporne proti ognju; debelo srajco z dolgimi
rokavi; dolge hlace brez zavihkov in visoke zaprte Cevlje. To varuje koZzo pred oblokom in pred
Zareco kovino. Razen tega je obvezna tudi uporaba kape ali ¢elade (za za$¢ito las).

2. O(“;i zavarujte z za$¢itno masko z zadostno zascitno stopnjo (vsaj NR10 ali visja). Ustrezno

velja za obraz, uSesa in vrat. Osebe, ki so v prostoru kjer se vari, je treba seznaniti s Skodljivimi vplivi
varjenja na zdravje ljudi.

3. A V delovnem obmocju nosite nausnike za zaScito pred hrupom, ki se Siri pri varjenju.

4. Predvsem za ro¢no ali mehansko odstranjevanje Zlindre so priporoena zascitna o€ala s stranskimi
loputami. Zlindra je ponavadi zelo vro&a in pri odbijanju dale& odleti. Pri tem je treba paziti tudi na
za&cito oseb v delovnem obmogju.

5. Varilno obmocje je potrebno zavarovati z negore€im zidom, saj lahko ZarCenje, iskrice in Zlindra
ogrozajo osebe v blizini. V neposredni blizini varilnega mesta ne sme biti lahko vnetljivih snovi,
hlapljivih tekocin ali plinov. Prostor v katerem varimo naj ima odsesovalne in/ali prezracevalne
naprave za odvajanje varilnih plinov.

1.3 _Preprecevanje pozara in Zlindre

A /‘@“‘A Zareéa zlindra in iskrice (pr$eéa talina) predstavljajo pozarne vzroke. Pozare

in eksplozije lahko preprecimo, ¢e se drzimo naslednjih predpisov:

Odstranite vnetljive predmete oz. jih pokrijte z negorljivim materialom. K tem vnetljivim

predmetom spadajo: les, zagovina, oblacila, laki in topila, bencin, kurilno olje, zemeljski plin,

acetilen, propan in podobne vnetljive snovi.

1. Tudi po tem, ko se zbiralniki in vodi temeljito izpraznijo, je previdnost pri varjenju zelo priporocena.

2. Za prepreCevanje pozarov imejte pripravljeno gasilno opremo, npr. gasilni aparat, vodo, pesek, itd.

3. Ne varite ali rezite na zaprtih posodah ali cevnih vodih.

4. Ne varite na odprtih posodah ali cevnih vodih, ki Se vsebujejo snovi ali ostanke, ki pod vplivom
visokih temperatur predstavljajo pozarno nevarnost.
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1.4 Nevarnost zastrupitve

& Pri varjenju sprosceni plini in dim so zdravju Skodljivi, e se dalj ¢asa vdihavajo. Zato
upostevajte naslednje predpise:

1. Poskrbite za zadostno prezraevanje v delovnem prostoru.

2. Pri obdelavi snovi, kot so svinec, berilij, kadmij, cink, kakor tudi pocinkani in lakirani varjenci, morate
imeti prisilno prezracevanje. Varilec mora imeti zas¢itena dihala.

3. Vsepovsod, kjer je dovod zraka nezadosten, morate delati z dihalno masko in dovajanjem svezega
zraka.

4. Kot osnovno pravilo velja, da mora biti varilec pri varjenju v ozkih prostorih (v kotlih, v jarkih, itd.) z
zunaj nahajajoco osebo zavarovan. Glede na to se morajo upostevati vsi predpisi za prepreevanje
nesrec.

5. Ne varite v blizini prostorov, kjer se razmascuje ali lakira. Tam se lahko (zaradi teh obdelav) razvijajo
kloro-ogljiko-vodikove pare, ki se pod vplivom vro€ine in Zarenja obloka pretvorijo v fosgen, skrajno
strupen plin.

6. Znaki za pomanijkljivo prezracevanje in hkrati simptomi zastrupitve so drazenje oi, nosa in zrela. V
tem primeru prekinite delo in delovni prostor dobro prezradite. Ce neprijetno poéutje traja dalj ¢asa,
koncajte z varjenjem.

1.5 Postavitev varilnega aparata

Pri postavitvi aparata upostevajte naslednje predpise:

1 Uporabnik mora imeti enostaven pristop k stikalom in prikljuc¢kom aparata.

2.  Aparata ne postavljajte v ozkih prostorih, ker mora imeti varilni izvor zadostno prezraCevanje.
Izognite se prasnim ali onesnazenim prostorom, saj lahko aparat vsesa tujke.

Aparat (vklju€no s kabli) ne sme ovirati prehoda ali delovno sposobnost drugih oseb.

Aparat mora biti zavarovan, da se ne prevrne ali pade po tleh.

Vsaka postavitev na viSje mesto skriva nevarnost, da aparat pade po tleh.

ok w

1.6 Prevoz varilnega aparata

Aparat je izdelan za pomikanje in prevoz.

Ce se upostevajo naslednji predpisi je prevoz enostaven:

1. Aparat se lahko pomika z ro€ajem, ki je vgrajen in se tako vlece oz. potiska po vgrajenih kolesih.
2. Pred transportom izvlecite vtika€ iz omrezne vti¢nice in odstranite prikljucene kable.

3. Aparat se ne sme dvigniti za kabel ali zanj vleci po tleh.

1.7. Delovno okolje

Varilni aparat ni namenjen za delo v kopalnicah, tusih, bazenih in podobnih okoljih. V primeru dela v
takSnem okolju je potrebno paziti, da vodovodne pipe pravilno zaprta in se prepri€ajte, da prostora nihce
ne uporablja za njihovo delovanje.

Varilni aparat ni primeren za uporabo in skladiS€enje v dezju in snegu

2. OPIS APARATA

Varilni aparat VARMIG Supermig je polavtomatski aparat za elektrooblo¢no varjenje v zas¢itni atmosferi
plinov. Kot za&¢itni plin lahko uporabimo mesSanico (Ar82% - CO2 18%), €isti argon ali CO2, v odvisnosti
od vrste materiala. Aparati so namenjeni za varjenje plocevin, pri raznih popravilih, v avtomobilskih
delavnicah, v proizvodnji, industriji, itd. Zaradi relativno visoke intermitence so aparati primerni tudi za
tezja in zahtevnejSa dela, kjer je intenzivnost varjenja visoka (glej parametre na napisni plos¢ici aparata).
Naprave so glede zanesljivosti in varnosti pri delu zgrajeni tako, da zadovoljujejo vse osnovne zahteve v
moderni tehnologiji varjenja.

Prednosti varjenja po postopku MIG/MAG z aparati VARMIG Supermig:

. racionalnejSe varjenje, manjsi stroski ob veliki hitrosti varjenja in Sirokem podrocju uporabe
enostavno rokovanje

moznost natanéne izbire parametrov

odliéna kakovost zvara (homogena struktura z gladkim korenom zvara in velika trdnost)

enostavno in lahko vzdrzevanje ter servisiranje

moznost to€kovnega varjenja

moznost intervalnega varjenja

3. TEHNICNI PODATKI _ (ISO/EN 60974-1)

Varmig 351-D Supermig

Priklju€na napetost 3x400V/50Hz
Max. priklju€na mo¢ 18,1 kVA
Varovalka (po€asna) 25 AT
Napetost praznega teka 18,5 — 48,2V
Poraba v stanju pripravljenosti 88 W
Izkoristek 78,8 %
Varilni tok 40 -350 A
Varilna napetost 16-315V

40% 350 A

ED 60% 285 A

100% 220 A
Regulacija varilnega toka 3 x 10 st.
Cas togkovnega varjenja 0,2-25s
Cas intervala (pavze) 0,2-25s
Premer varilne Zice @ 0,6 —1,2mm
Razred za3cite IP21s
Razred izolacije H
Hlajenje Ventilator
Teza (s PPN) 119 kg
Dimenzije brez/z PPN DxSxV 850x540x780/1135 (mm)

4. ZGRADBA NAPRAVE

Varilni polavtomat Varmig Supermig je glede zanesljivosti in varnosti pri delu zgrajen tako, da zadovoljuje
vse osnovne zahteve v moderni tehnologiji varjenja. lzdelan je v deljeni izvedbi (ohisje), ki dodatno
povecuje mobilnost za delo in je primeren za delo v majhnih in vecjih prostorih ter za varjenje na tezje
dostopnih mestih in v tezjih pogojih dela. Glede premikanja je odvisen samo od prikljuénega kabla
napajalne napetosti iz omreZja, ki se nahaja na zadniji stranici.

Kolut z varilno Zico ter naprava za podajanje varilne Zice sta namesc¢ena v ohi§ju podajalne naprave za
vrati na stranici, oz. v zas¢itnem bobnu. Pristop do njiju je mogo€ z odpiranjem vrat. Jeklenka z zas€itnim
plinom se namesti na podaljSano dno nad zadnjimi kolesi naprave. Na sprednji strani naprave so
names¢eni vsi krmilni elementi, potrebni za vklop, izbiro varilnega toka, elementi za signalizacijo, centralni
prikljuéek za cevni paket z varilno pistolo oz. gorilnikom, ter prikljuc¢ek za maso. Na zadnji stranici je
namescen prikljuek za zascitni plin. Jeklenka (max 20l) z zas¢itnim plinom se namesti na podaljSanem dnu
nad zadnjimi kolesi naprave

4.1 Ohisje polavtomatov VARMIG Supermig

Izdelano je iz visokokakovostnega materiala, je sodobno oblikovano in zgrajeno tako, da se brez tezav lahko
odpirajo in snamejo stranice, kar omogoc¢a enostavno vzdrZzevanje in servisiranje. Na sprednjem delu ohisja sta
namesc&ena ro¢aj, na spodnjem pa kolesa, kar omogoca enostavno premikanje aparata.

4.2 Energetski transformator

Je trifazne oblike, razreda izolacije H (primarno in sekundarno navitje je galvansko lo¢eno s pregrado
zaradi varnosti. Navitje je bakreno, izvedeno z odcepi.)

4.3 Usmerniski stavek

Sestavljen je iz hladilnega telesa, v katero so stisnjene diode. Sluzi za usmerjanje varilnega toka in napetosti).
4.4 DusSilka

Mocno vpliva na kvaliteto varjenja s kratkim oblokom in pri varjenju aluminija. Zgrajena je tako, da ima kar
najvecje delovanje (dusenje) na spremembe (nihanje) frekvence kratkega stika obloka.

4.5 Elektronski viozek

Sluzi za vklop krmilnih elementov, elektromotorja za dodajanje varilne Zice in nastavitev hitrosti varilne Zice ter za
to¢kovno varjenje.

4.6 _Motor z mehanizmom za dodajanje varilne Zice

Je enosmerni, kompaktne oblike. Mehanizem podaja Zico preko pogonskega kolesa, ki je names€eno na gredi
reduktorja in pritiska kolo. Silo pritiskanja pritisnega kolesa na varilno Zico in pogonsko kolo nastavljamo preko
vzmeti z vijakom.




5. Prikaz in opis funkcij varilnega aparata Varmiqg 351-D Supermig

VARMIG 351-D Supermig
Slika 5b: Celna stran VARMIG 351-D - Supermig

Slika 5a: Plosc¢a ¢elna PPN 43

. . Varmig 351-D
Poz. [Naziv elementa Funkcija Supermig
01 |Stikalo preklopno Stikalo za vklop aparata °
02 |Stikalo stopenjsko Groba regulacija napetosti (toka) varjenja °
03 |Stikalo stopenjsko Regulacija napetosti (toka) varjenja o
Izbira nagina varjenja:
e  2-Taktno ( t )
Preklopnik za izbiro * 4-Taktno ( “_) )
04 nacina varjenja e  Tockovno varjenje (eeee) ]
. intervalno varjenje
[ ] (..-)
. Uvajanje zice (&)
05 |potenciometer -8-' Nastavljanje hitrosti dodajanja Zice °
06 Potenciometer Nastavljanje ¢asa tockanja: N
pigligh e nastavljanje ¢asa 0,2-2,5s
07 Potenciometer Nastavljanje ¢asa tockanja: .
Lo o Nastavljanje ¢asa 0,2-2,5s
Prikaz vklopa termozascite.
08 |Termozadciita [
o Dodatno: prikaz napak glej. t¢.5.9
Softstart .
Avtomatsko odgorevanje °

5.1. Nastavitev varilnega toka

Varilni tok nastavljamo stopenjsko. Velikost varilnega toka izbiramo tako, da rocCico stikala za nastavljanje
jakosti varilnega toka vrtimo v levo ali desno, in sicer:

. vrtenje v levo — manjsi varilni tok

. vrtenje v desno — vedji varilni tok

5.2 2T (2-taktno delovanije)
Na preklopniku na ¢€elni ploS¢i aparata nastavimo nastavimo 2-taktno delovanje (polozaj 1). Pritisnemo
tipko START in jo drzimo. Aparat zacne z varjenjem. Spustimo tipko START in varjenje aparata se ustavi.

5.3 4T (4-taktno delovanije)

Na preklopniku na Celni ploS¢i aparata nastavimo nastavimo 4-taktno delovanje (polozaj 2). Pritisnemo
tipko START in jo spustimo. Aparat zane z varjenjem. Za konec varjenja ponovno pritisnemo tipko
START in jo spustimo. Varjenje aparata se ustavi.

5.4. Tockovno varjenje s polavtomatom

V kolikor Zelimo z aparatom variti kratke zvare vklopimo stikalo na potenciometru (sl.5/poz.4) in nastavimo
Cas toCkanja, ki je nastavljiv med 0,5 sek. in 2 sek. Ostale parametre varjenja nastavimo po opisanem
postopku v poglavju 7.1. Navadno plinsko $obo zamenjamo s Sobo za tockanje in varimo. Po preteku
nastavljenega ¢asa tockanja se aparat samodejno izklopi.

Nasledniji zvar lahko izvedemo s spustom in ponovnim pritiskom tipkala na varilni pistoli.

CAS TOCKANJA  min 0,2 sec - max 2,5 sec

5.5 Intervalno varjenje s polavtomatom — potenciometer (polozaj 4)*

Ce Zelimo zaporedno variti veé kratkih zvarov, preklopnik na &elni plo&i aparata nastavimo na poloZaj 4 —
intervalno varjenje in nastavimo &as to¢kanja, ¢as pavze in hitrost Zice. Cas je nastavljiv med 0,2 sek. in
2,5 sek. Za intervalno varjenje nastavimo €as varjenja in ¢as pavze in ustrezno hitrost dodajanja Zice
(zacetni polozaj je sredinski polozaj potenciometrov). Ob pritisku tipkala na pistoli se za¢ne intervalno
varjenje s presledki. V ¢asu pavze ostane zascitni plin prisoten in kontaktor vklopljen, motor za dodajanje
Zice pa je zaprt. Pri tem moramo ves €as intervalnega varjenja pritiskati/drzati tipkalo na varilni pistoli.

CAS TOCKANJA  min 0,2 sec ---—- max 2,5 sec
CAS INTERVALA min 0,2 sec ----- max 2,5 sec

*samo za varjenje jekla
5.6 Uvajanje zice

Preklopnik nastavimo na uvajanje Zice (polozaj 5). Motor se vrti takoj, ko smo preklopili preklopnik z
hitrostjo nastavljeno z potenciometrom HITROST ZICE.

5.7 Avtomatski softstart
Elektronika samodejno doda softstart glede na hitrost dodajanja Zice. Pri minimalni hitrosti softstata ni.

5.8 Avtomatsko odgorevanje
Elektronika samodejno doda odgorevanje glede na izbrano hitrost dodajanja Zice.




5.9 Seznam prikaza napak delovanja varilnega aparata
Prikaz napak je izveden z razli¢nim utripanjem RUMENE LED DIODE (LED dioda: - sl.5, poz.8)

Prikaz napake Opis in odprava napake -

LED SVETI: Pregretje.
NP Aparat se je zaradi intenzivnega dela pregrel.
N Pogakamo da se aparat ohladi.
MED HLAJENJEM NE IZKLAPLJAJ APARATA!
LED UTRIPA Stekel je prevelik tok pogona varilne zice. Oviran je
(v enakomernih presledkih): transport varilne Zice.
| | |
—\Oi— —:Oi— —: :— Pregledati (zamenijati,ogistiti) celotno pot varilne Zice=>
1 — ! glej poglavje 11. tega navodila
Po ugasnitvi opozorilnega izpisa (ca.15 sek.) lahko
nadaljujemo z delom. (ni potrebno izklopiti aparata)
LED UTRIPA Aparat je varnostno ustavil delovanje aparata
(2 utripa-daljsa pavza...): zaradi aktivirane tipke start (na gorilniku). Pojavi se pri
NV NV <, NP aktivirani tipki (npr. napacno odloZena varilna pistola)
< _/?\_ N N ob vklopu aparata, aktivirani tipki po koncani
— temperaturni  preobremenitvi  ali  preobremenitvi

motorja.

6. PRIKLJUCITEV IN PRIPRAVA

6.1 Prikljucitev aparata na omrezno napetost

Varilni aparat 351 D Supermig je grajen za trifazno omrezno napetost 3x400V/50Hz, in varovan s
pocasnimi varovalkami. Postavimo ga na primerno mesto blizu mesta varjenja in omogoc¢imo nemoten
dostop zraka. Ni priporocljivo postavljati aparata v blizino predmetov, ki sevajo toploto in na kraj, kjer ni
za$cite pred atmosferskimi vplivi.

Pri vsakokratnem priklju¢evanju aparata na omrezje mora biti vklopno stikalo v poloZaju »0«.

6.2 Jeklenka z zas¢itnim plinom

Jeklenko z zaS¢&itnim plinom postavimo na podaljSano dno in jo zavarujemo pred prevrnitvijo z verigo.
Odvijemo za&¢itni pokrov in ventil jeklenke pocasi odpiramo, da izpihnemo morebitne nedistoce. Pri
uporabi ogljikovega dioksida (CO,) lahko pride do nastanka ledu na reducirnem ventilu, kar lahko
prepre¢imo z uporabo grelca (opcija). Na jeklenko montiramo reducirni ventil z manometri in ga spojimo z
armirano cevjo na plinski ventil. Vijak za nastavitev koli¢ine plina obrnemo v levo — najmanjsi tlak.
Odpremo plinski ventil na jeklenki in vijak za nastavitev koli¢ine plina obracamo v desno tako dolgo, da
kazalec na manometru pokaze Zeleni tlak plina.

6.3 - Cevni paket z varilno pistolo — varilni gorilnik (glej prilogo) in kabel za maso

Cevni paket z varilno pistolo vstavimo v centralni priklju¢ek. Nato obra¢amo plastiéno matico v desno tako
dolgo, dokler ne zacutimo odpora. A tem je cevi paket montiran na svoje mesto. Kabel s masno stezalko
dobro pri€vrstimo na varjenec, da se spojno mesto ne bo grelo, kar povzro¢a slabSo kvaliteto zvara.

6.4 Kolut z varilno Zico

Preden namestimo kolut, moramo z vijakom za nastavitev zaviralnega momenta, ki se nahaja na nosilcu
koluta prilagoditi pritisk zaviranja. Ta je pravilno naravnan, ¢e se z blagim potegom Zice kolut lahko
obra€a. Zaviranje ne sme biti premo¢no, ker bomo nepotrebno obremenjevali pogonski motor. Pri
names¢anju koluta na nosilec moramo paziti na pravilno smer odvijanja varilne Zice (v desno).

6.5 Napeljava varilne zice

Cev za vodenje elektrode (varilne Zice) je obcutljiva na mehansko obrabo, zato je potrebno zZico pred
napeljavo na koncu popiliti in zaobliti. Z obracanjem v levo popustimo vzmet, nemeS€eno na vijaku.
Preverimo, ali utor na pogonskem valju ustreza premeru Zice. V kolikor ne, ga zamenjamo. Zico
izravnamo ter jo nato potisnemo v cevko in v spiralno vodilo cevnega paketa. Vijak za regulacijo pritiska
transportnih sredstev koles obraéamo v smeri urinega kazalca dokler ne dosezemo pravilen pritisk.
Dodatno: glej 5.6.

7. UPRAVLJANJE APARATA

Vkljuéimo stikalo (sl.5/poz.1) in zasveti signalna lu¢ka. Potenciometer za nastavljanje hitrosti podajanje
varilne zice nastavimo srednji polozaj. S pritiskom tipkala na varilni pistoli vklopimo plinski ventil in
elektromotor za pogon varilne Zice. Ce je plin na jeklenki odprt, bo na izhodu varilne pistole izhajal plin.
Ce vijak za regulacijo pritiska koles ni dovolj zategnjen, se bodo kolesa obragala, vendar Zice ne bodo
potiskali. V tem primeru ga moramo narahlo zategniti v smeri urinega kazalca. Nikoli ne smemo vijak
preveC zategniti, ker nepotrebno obremenimo motor, lezaje na kolesih in pove€amo obrabo utorov
pogonskih koles. Odpustimo tipkalo na varilni pistoli ter snamemo za$¢itno plinsko $obo. Preverimo, ¢e
kontaktna Soba ustreza premeru Zice. Pri vstavljanju Zice se pogosto v primeru slabe zaoblitve vrha
varilne Zice le — ta zatakne na izhodu skozi njo, zato jo je dobro sneti. Ponovno pritisnemo tipkalo na
varilni pistoli in hitrost Zice nastavimo tako, da elektromotor nemoteno dodaja varilno Zico, dokler se ta ne
pojavi na izhodu varilne pistole. Nato privijemo kontaktno in plinsko Sobo in glede na vrsto materiala, ki ga
varimo, nastavimo varilne parametre. Po tem vrSimo regulacijo varilnega toka s stikalom za nastavitev
toka, regulacijo hitrosti dodajanja varilne Zice ter naredimo poskusni zvar.

Aparat ima vgrajeno termi¢no zascito . Ko termostat izklopi, zasveti oranzna lucka (sl.5/poz.8)., kar
pomeni, da z aparatom ni mozno variti. Ko se aparat ohladi, lu¢ka ugasne, nakar lahko ponovno varimo.

A POZOR: Med hlajenjem ne izklapljajte aparata!

Vodenje varilne pistole ima velik vpliv na obliko temena zvara.

KONTAKTNA

i_—%[‘-—mt_—‘@ SOBA
— O —— —.

POTISNI  PRAVOKOTNI VLECNI
POLOZAJ ~ POLOZAJ POLOZAJ

NACINI POMIKANJA
MIG/MAG GORILNIKA

7.1 Varjenje s polavtomatom

Razdalja med kontaktno $obo in varjencem mora biti med varjenjem konstantna. Priporo€ljiva razdalja
med kontaktno Sobo in varjencem za konstrukcijska in nerjaveca jekla je 5 — 10 mm, za aluminij pa 20
mm.

Ce so vsi varilni parametri pravilno nastavljeni, dobimo najkvalitetnejsi zvar. Ce spustimo tipkalo na varilni
pistoli, izklopimo elektromotor, energetski transformator in s tem prekinemo elektriéni oblok. Zas¢itni plin
bo Se kratek €as izhajal, da zaS¢€itimo zvarjeno mesto pred oksidacijo.

7.2. Varjenje aluminija
Pri varjenju aluminija uporabimo kot za&citni plin Cisti Argon. Na pogonskem mehanizmu moramo zamenjati
pogonsko kolo z " V " utorom s kolesom z " U " utorom.
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8. VZDRZEVANJE

DNEVNO:

1. Pri vsaki menjavi koluta Zice je potrebno preveriti ali Zica nemoteno potuje znotraj mehanizma za
dodajanje zice in skozi spiralno vodilo.

2. lIzpihati spiralno vodilo.

3. Ocistiti Zlindro znotraj plinske Sobe z zagozdo iz lesa ali plastike. Nastale Zlindre se brez tezav
odstranijo, ¢e predhodno poskropimo plinsko $obo z topilom na bazi silikona ali podobno.

4. Pregledati $obo za vodenje varilne Zice; s talnim viekom Zice se odprtina razsiri. Ce je prevelika, je
kontakt slab in nastaja nemiren elektri¢ni oblok.

5. Pregledati reducirni ventil in preveriti ali teCe skozenj Zelena koli¢ina plina.

TEDENSKO:

1. Pregledati primarni kabel z vti¢em, ¢e so kontakti zrahljani, je to pogosto vzrok motenj v varjenju.
2. Pregledati brezhibnost spoja masa kabla s stezalko.

3. Ocistiti valje za pomik Zice, utor ter odprtino za pomik Zzice.

NA 6 MESECEV:

1. lzvor varilnega toka: sneti pokrov in stransko stranico ter izpihati notranjost polavtomata s
kromprimiranim zrakom.

2. PrikljuCke za varjenje o istiti z brusnim platnom. Za&¢itne kontakte naj pregleduje za to usposobljena
oseba.

3. Pred vsakim odpiranjem ohiSja aparata prikljucni kabel obvezno galvansko lo€iti od napajalnega
omrezja. Odkrivanje in odpravljanje napak naj opravlja le za to usposobljena in pooblaséena oseba.

Pri samem vzdrzevalnem delu je potrebno upostevati:
. obc&asno je potrebno izpihati aparat s komprimiranim zrakom,
L] enkrat letno prekontrolirati spoje kablov s sekundarnim navitjem ter spoj za$¢itnega vodnika.

Cas zagotavljanja servisiranja je doba v kateri vam zagotavljamo servis, pribor in nadomestne dele, ki so
potrebni za normalno uporabo proizvoda. Cas zagotavljana servisiranja je 7 let ter se priéne Steti z dnem
nakupa proizvoda.

9. GARANCIJA IN SERVIS
Glej garancijski list.
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10. SEZNAM REZERVNIH DELOV

Slika | Poz | Naziv dela Sifra Opombe
1 1 | Stikalo vklopno 015172
1 2 | Stikalo stopenjsko 1-2-3 600830
1 3 | Stikalo stopenjsko 1-10 600829
1 4 | Svetilka signalna 12/24V C-275 RU 605075
1 5 | Priklju¢ek centralni kpl 603475
1 7 | Vlozek elektronski MK 42 DI 603131
1 8 | Cep prosojen/led 604231
1 9 | Gumb potenciometra 690229
1 9a | Pokrov gumba FI23 690230
1 11 | Cep slepi T22 696028
1 12 | Cep pokrivni &mi FI15 - FI17,5 604267
1 13 | Maska plasti¢na - zgornja PPN 603362
1 15 | Kolo gibljivo 100 682065
1 16 | VtiCnica komplet 675895
1 17 | Kolo 200 676020
1 18 | Kapica zasc¢itna 689462
1 19 | Osovina 692539
2 20 | Stranica leva PPN SYN 603159.RU R.1028
2 21 | Konektor WEIPU 5 PMA 605064
2 22 | Prikljucek hitri 689377
2 23 | Vti€ z izol.komp. 35/70KV CX0072(sten.) 605319
2 24 | Boben zas¢itni i330 693904
2 25 | Stranica leva 603252 RU R.1028
2 26 | Ohisje varovalke 678481
2 27 | Varovalka cevna 1 AT pocasna 681431
2 28 | Varovalka cevna 4 AT pocasna 679258
2 29 | Konektor WEIPU 5 PZA 605063
2 31 | Razbremenilec kabla 680053
2 32 | Vti¢ 5p 680041
2 33 | Kabel prikljuéni 694960
2 34 | Stranica desha-mala 603560 RU R.1028
2 36 | Pokrov 603254 RU R.1028
3 40 | Transformator lo€ilni MO00712
3 43 | Transformator energetski 606551
3 44 | Sponka vrstna PA 4-6mm2 691302
3 45 | Maska PVC sprednja spodnja 400-3 603281
3 46 | Maska PVC sprednja srednja 400-2 603280
3 47 | Maska PVC sprednja zgornja 400-1 603279




11. MOZNE NAPAKE IN ZASTOJI PRI VARJENJU TER NJIHOVA ODPRAVA

SLO

Napaka 0z. zastoj

Vzrok

Odprava napake oz. zastoja

Po vklopu aparata
nobena funkcija ne deluje

Prekinjen elektricni tokokrog

Preveriti napajalni tokokrog

Pregorela varovalka

Preveri / zamenjaj varovalko

Poskodovano glavno stikalo

Preveri / zamenjaj glavno stikalo

Poskodovan energetski transform.

Zamenjati energetski transformator

Po vklopu glavnega
stikala sveti zelena
signalna luc¢ka in
ventilator deluje, vendar
pa ob pritisku tipke
gorilnika ni mozno variti —
ne izstopa varilna Zica

Poskodba tipke gorilnika ali
masnega prikljuka

Zamenjati tipko gorilnika ali cevnega
paketa 0z. masnega prikljuc¢ka

Poskodba ali tujek v spiralnem
vodilu cevnega paketa

Iztegniti cevni paket kolikor se da in
pritisniti tipko gorilnika

Unicen elektronski vioZzek

Zamenijati elektronski viozek

Pregorela varovalka

Zamenjati varovalko

Uni¢en motor za pogon Zice

Zamenjati motor

Napaka v podajnem mehanizmu

Preveri podajni mehanizem in pritisk
pogonskih koles na varilno zZico

Zmanijkalo je varilne Zice

zamenijati kolut z varilno zico (glej
navodila)

Aparat je vklju€en, zelena
signalna lucka sveti,
vendar ob pritisku tipke
gorilnika ne izstopa plin iz
gorilnika

Zmanijkalo je plina v jeklenki

Zamenjati jeklenko s plinom

Premajhen tlak plina v jeklenki

Preveri tlak na manometru reducirnega
ventila

Poskodovan elektromagnet. ventil

Zamenjati elektromagnetni ventil

Med delovanjem se
aparat izklopi, sveti
oranzna signalna lu¢ka in
ventilator deluje

Aparat je preobremenjen (pregret)
zato je termostat izklopil delovanje
in aparat se hladi!

Pocakati, da se aparat ohladi. Ko
rumena lu¢ka ugasne je mozno
nadaljevati z varjenjem.

MED HLAJENJEM NE IZKLAPLJATI
APARATA!

Nestabilen ali slab oblok,
nepravilen zvok

Slab stik med varjencem in masnimi
kles€¢ami (Ce je spoj slab, je mozno
iskrenje, zlepljanje, ipd.)

Mocno pritrditi kleS¢e na varjenec

Nepravilno oz.
neenakomerno podajanje
varilne Zice

Zaviralna sila je premoc¢no
nastavljena

Zmanij8ati zaviralno silo

Kontaktna Soba je premajhnega
premera

Namestiti kontaktno Sobo ustreznega
premera

Spiralno vodilo v varilnem cevnem
paketu je poSkodovano

Zamenjati spiralno vodilo

Nepravilno izbrano kolo za pogon
Zice

Izbrati ustrezno kolo za pogon Zice

Nepravilen pritisk koles za pogon
Zice

Optimizirati pritisk koles za pogon Zice

Gorilnik se mo¢no
segreva

Neustrezno izbran (presibak)
gorilnik

Upostevajte ¢as obremenitve in
tehni¢ne karakter. gorilnika ter ga po
potrebi zamenjajte z moc€nejSim

Nepravilno oz.
nezadostno hlajenje ali

hlajenja sploh ni

Poskodovan elektromotor ali elisa
ventilatorja

zamenjati poSkodovane dele
ventilatorja

3 | 48a | Dioda demagnet. YMLGD 024 za podnozje RE 694869
3 48 | Rele RP 421-12V 694496
3 | 48b | Rocica varovalna XT17017 za podnozje R 694868
3 48c | Stavek sil. B 80 C1500 025002
3 49 | Stavek usmerniski M00480
3 51 | Veriga 602879
3 53 | Ventilator 682623
3 63 | Transformator loCilni EI 84 M00794 PPN
3 64 | Cev velvicarm.5X 2,5 012535
3 65 | Objemka cevna 011,3-505R - Art.16700007 692952
3 66 | Ventil elektromagnetni 679892
3 67 | OhiSje-varjeno za PPN D43 605044
3 68 | Rocaj 603255 R.9005
3 | 68a | Cep za roaj (za cev fi28x0,8 - 2,5) 601338
4 71 | Dusilka 680544
4 73 | Kontaktor 676659
4 74 | Vrata 603253 RU R.1028
4 75 | Zapiralo zasko¢no 602592
4 76 | Stranica desna PPN 603158 RU R.1028
4 77 | Matica zatezna 605552
4 78 | Nosilec koluta Zice kpl. 605460
4 80 | Mehaniz. za pomik zice KPL. 603434
4 81 | Motor za pogon zice 600249
4 82 | Kolo pogonsko fi0,6-0,8 695752*
4 82 | Kolo pogonsko fi1,0-1,2 600001
4 82 | Kolo pogonsko fi1,0-1,2 Al 600002*
4 83 | Cevka 603518
Masa kabel 680541
Opcije - dodatna oprema (potro$ni deli)
VCP | PAKET CEVNI VMESNI 5 m** 605081*
VCP | PAKET CEVNI VMESNI 10 m* 605082*
VCP | Konektor WEIPU 5 PMK* 605061*
VCP | Konektor weipu 5 PZK* 605062*
VCP | Prikljucek hitri (m) * 026092*
VCP | Vti¢ z izol.kpl. 50KV CX0022* 675897*
VCP | Vtiénica kabelska 50 KV CX 0042* 601622*

Opomba: Delipoz.: 5, 9, 9a, 13,15,16, 17,18, 22, 23,26, 27,28, 31, 32, 45,46,47,82,83, zunaniji kabli

in gorilnik za varjenje so potro3ni deli in niso predmet garancije
- opcija
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POSTOVANI KORISNICI

Zahvaljujemo vam se za vaSe povjerenje i ¢estitamo za vas novi, tehni€ki najsuvremeniji proizvod
firme DAIHEN VARSTROJ. Pomoc¢u »Uputstva za uporabu« upoznat ¢ete vas novi uradaj za
zavarivanje, zato ga dobro proucite, da bi Sto bolje upoznali brojne moguénosti, koje vam nudi
va$ novi uradaj za zavarivanje DAIHEN VARSTROJ. Tako ce te iskoristiti sve njegove prednosti i
mogucénosti na najbolji moguci nacin.

A VAZNO

Uputstva za uporabu napisana su za iskusne korisnike. Prije uporabe aparata detaljno ih proucite. Ako
nemate dovoljno znanja i iskustva u vezi sa funkcijama i sigurnom uporabom aparata, nazovite naSega
strunjaka. Aparat smiju postavljati i odrZzavati samo stru€ne osobe i svi koji ta uputstva dobro procitaju i
razumiju. Ako imate problema sa postavljanjem obratite se na ovlasteni servis.

A UPOZORENJE

Strojevi za elektroluéno zavarivanje, koji su proizvod DAIHEN VARSTROJ, odgovaraju zahtjevima
standarda 1ISO/ EN 60974-10 za elektromagnetsku kompatibilnost (taj standard vazi samo za strojeve za
elektrolu¢no zavarivanje!).

Korisnik je duzan prikljuciti i upotrebljavati aparat za zavarivanje kao $to je napisano u ovom uputstvu za
uporabu. U slu¢aju, da aparat za zavarivanje predstavlja uzrok elektromagnetskih smetniji, korisnik je
duzan sa proizvodacem naci odgovarajuce tehnicko rjesenje.

Uputstva za ocjenu utjecaja na okolinu

Prije prikljuéenja aparata korisnik mora provjeriti moguée posljedice elektromagnetskih smetnji u
okolini i posebno biti pazljiv na:

Druge elektri¢ne kablove, telekomunikacijske kablove, koji se nalaze ispod, iznad ili pored aparata
Audio-vizualne aparate (radio, TV i sli¢no)

Racunala i ostale tehnicke aparate

Sigurnosne sisteme

Zdravlje prisutnih ljudi, pogotovo osoba sa sr€anim i sluSnim aparatima

Uredaje za kalibriranje i mjerenje

Na otpornost na smetnje kod ostalih uredaja u okolini. Korisnik se mora uvjeriti, da su takoder ostali
uredaiji, koji se koriste u okolini, elektromagnetsko kompatibilni, inaCe su potrebne dodatne zastitne
mjere

e Dijelove dana, kada se koristi aparat za zavarivanje

Uputstva za smanjenje utjecaja na okolinu

Ugradnja filtra na priklju¢ni kabel aparata za zavarivanje
Upotreba prikljuénih kablova sa za$titom

Redovno odrzavanje aparata za zavarivanje

Kuciste aparata za zavarivanje pri upotrebi mora biti zatvoreno
Kablovi za zavarivanje neka budu $to kraéi.

Uzemljenje materijala, koji se zavaruje
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1. PROPISI ZA SPRECAVANJE NESRECE
Uporaba aparata za zavarivanje moze ugroziti zdravlje korisnika i zdravlje drugih osoba. Svaki korisnik
aparata mora procitati i zapamtiti propise za sprecavanje nesreée. Upozoravamo Vas, da promisljena i
struéna upotreba aparata uz poStovanje svih propisa nudi najvecu sigurnost protiv svih vrsta nesre¢a. Kod
prikljuenja i uporabe aparata potrebno je poStovati sljedece propise:

1.1 Priklju€enje aparata za zavarivanje

Postujte sljedece:
Priklju¢enje i odrzavanje aparata mora biti u skladu sa propisima za zaustavljanje nesreée, koji
vrijedi u drzavi korisnika.

2. A Pregledati stanje mreznog kabla i dovod do uti¢nice i eventualne greSke eliminirati.
Elektricne naprave potrebno je pregledati periodi¢no. Upotrebljavati kablove dovoljnog presjeka.

3. Kabel za masu pricvrstiti na predmet zavarivanja $to blize radnom mjestu. Njegovo priklju¢enje na
nosac gradevinske konstrukcije ili daleko od radne povrSine vodi do gubitka energije. Upotrebljeni
kablovi ne smiju lezati u blizini lanca, sajla za dizanje, elektriCnih vodova ili ih krizati.

4. Izbjegavajte upotrebu aparata u mokrim prostorijama. Okolina radne povrSine, kao i drugi aparati u
njoj, moraju biti suhi. Eventualno izlijevanje vode odmah zaustaviti. Ne prskajte aparat vodom ili
kakvom drugom tekuc¢inom.

5.  Sprijeciti direktan ru¢ni doticaj mokre odje¢e s metalnim djelovima, kojim su pod naponom. Uvjerite
se, da su rukavice i radna odjela suha.

6. Kod rada u vlaznim prostorijama ili na metalnoj povrSini upotrebljavajte izolacijske rukavice i
sigurnosne cipele (s gumenim potplatima).

7. Aparat kod svakog prekida, isto tako i kod iznenadnog nestanka struje iskljuéiti. | nenamjeran kratki
spoj moze prouzrociti opasnost od pozara. Ukljucen aparat ne ostavljajte bez nadzora.

1.2 Zastita osoba

Potrebno je poStovati propise za osobnu zastitu radnika-zavarivaca i tre¢ih osoba pred zracenjem, lukom,

vru€inama i opasnim plinovima, koji nastaju prilikom zavarivanja. Ne izlaZite se bez maske i

odgovarajuceg odijela. Utjecaj elektricnog luka zavarivanja, koja se izvode bez odgovarajuce propisane

zastite, lako prouzroCe ozbiljne zdravstvene teSkoce

1. Nosite sljedece odijelo: rukavice otporne prema vatri, debelu koSulju sa dugim rukavima, duge hlace
i visoke zatvorene cipele — to S&titi kozu pred elektricnim lukom. Osim toga obavezna je kapa ili
kaciga (za zastitu kose).

2. QOci zastitite sa zastitnom maskom i filterom (NR 10 ili viSe u zavisnosti od postupka i struje
zavarivanja). Isto tako vrijedi i za lice, uSi i vrat. Osoba, koja je u prostoru gdje se zavaruje, treba
znati, da zavarivanje $kodi za zdravlje ljudi.

3. U radnom prostoru nosite zastitu za uho pred bukom, koja se Siri kod zavarivanja.

4. Kod ruénog ili mehanitkog odstranjivanja Zlindre preporucujemo zastitne naodale. Zlindra je po
obi¢aju jako vru¢a i kod odbijanja odleti daleko. Kod toga je potrebno paziti na zastitu osoba u
radnom prostoru.

5. Podrugje zavarivanja potrebno je osigurati s zidom, otpornim na pozar, jer iskre i zlindra mogu
ugroziti osobe u blizini.
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1.3 Sprec¢avanje pozara i zlindre

Vru¢a Zlindra i iskrice (prskajuéa talina) predstavljaju uzrok pozara. Pozar i

eksplozije mozemo sprije€iti, ako se drzimo odgovarajucih propisa. Udaljite zapaljive predmete ili ih

pokrijte sa negore¢im materijalom. Pod opasne predmete spadaju: drvo, piljevina, lakovi, benzin, ulje za

loZenje, zemni plin, propan i sl.

1. I nakon Sto se rezervoari, kontejneri ili drugi vodovi do kraja isprazne, preporucuje se opreznost kod
zavarivanja.

2. Za spre€avanje od pozara imajte uvijek pripremljenu opremu za gasenje npr. aparat za gaSenje,
vodu, pijesak, itd.

3. Ne zavarujte niti rezite u zatvorenim posudama ili cjevovodima.

4. Ne zavarujte na otvorenim posudama ili cjevovodima koji sadrze plinove, koji pod pritiskom visokih
temperatura predstavljaju opasnost od pozara.

1.4. Opasnost od trovanja

Plinovi, koji nastaju kod zavarivanja Stete zdravlju, ako se udiSu duze vrijeme, zato poStujte

propise.

1. Radni prostor mora biti prozraéen.

2. Za zavarivanje materijala kao $to je olovo, berilij, kadmij, cink, isto tako pocincani i lakirani predmeti,
zavariva¢ mora imati zastitnu masku za disanje, prostorija mora biti prozracena.

3. Gdje je zrak nedostupan, zavariva¢ mora raditi s maskom za disanje, da ima dovoljno svjezega
zraka.

4. Kao osnovno pravilo vrijedi da zavariva¢ mora u malim prostorima (kao $to su kotlovi) biti osiguran
(usprkos tome treba postovati sve propise da ne dode do nesrece).

5. Ne zavarujte u blizini prostora gdje se razmas€uje ili lakira. Tamo se lako (zaradi razmastivanja)
razvijaju klorougljikove pare, koja se pod pritiskom temperature pretvara u fosgen, otrovan plin.

6. Znakovi za nedostatak prozracenja i simptomi otrovanja su drazenje o€iju, nosa i grla. U tom
primjeru prekinite rad i radni prostor dobro prozracite. Ako se ne osjeCate dobro prestanite zavarivati.

1.5. Postavljanje aparata za zavarivanje

Pri postavljanju aparata postujte slijedeée propise:

1. Aparata ne postavljajte u uskim prostorima, jer mora imati izvor dovoljno prozracivanje. Klonite se
prasine.

2. Aparat (sa kablovima) ne smije smetati kod prenoSenja, ili kod rada drugih osoba.

3. Aparat mora biti osiguran, da se ne prevrne ili padne na tlo.

4.  Svako postavljanje aparata na viSe mjesto krije opasnost, da aparat padne na tlo.

1.6. Prijevoz aparata za zavarivanje

Aparat je napravljen za dizanje i prijevoz. Ukoliko poStujemo slijede¢e propise, prijevoz je vrlo
jednostavan.

1. Aparat se ne smije dignuti za ru¢ku, koja je montirana, ve¢ se vozi ili prenosi (dize) viljuskarom.

2.  Prije dizanja i pomicanja izvucite utika€ iz mrezne uti¢nice i odstranite priklju¢ne kablove.

3. Aparat se ne smije dignuti za kabel ili vuci po tlu.

1.7 Priprema prostorija, u kojima se radi sa VARMIG Supermig

Prije upotrebe aparata moraju biti izvedene sljede¢e radnje:

e Pripremite odgovaraju¢e radne uslove za zavarivaa, u prostorima neka se ne nalaze opasni
materijali, plinovi,...; a u prostoriji ne smije biti provodnog praha i drugih stvari, koje onemogucavaju
dobru izolaciju aparata od okoline.

e Zastitite zavariva€a pred opasnim utjecajima, i osigurajte ga ako radi na visini.

e U slu€aju, da primjetite znakove pregrijanosti aparata, dim, vatru, ako se pojavljuju €udni zvuci,
vibracije kod rada aparata, iskljuCite ga i izvucite mrezni utikac. U takvim slu€ajevima je potreban
stru¢an pregled aparata.
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e Ako dode do ispada napona ili se pojavi el. napon na kucistu, odmah iskljucite aparat i izvucite
mrezni utikac.

e Naisti nacin postupamo i u slu€aju, da dode do mehanickih ostecenja aparata.

e Previsoka vlaznost prouzrokuje smanjenje razreda izolacije, to moze dovesti do kratkog spoja.

e Kod rada se pojedini dijelovi aparata zagriju preko 100°C, $to je normalno. Ti dijelovi su termicki
zasticeni sa termoprekidacem, koji kod pregrijavanja isklju¢i djelovanje aparata.

e Stroj za zavarivanje nije namijenjen za rad u kupaonicama, tuSevima, bazenima i sli€nim okruzenjima.
U slu€aju rada u takvom okruzenju, pobrinite se da budu sve slavine pravilno zatvorene i pobrinite
se, da prostoriju nitko ne koristi za njenu namjenu.

e Stroj za zavarivanje ne moze se koristiti i skladistiti na kiSi i u snijegu!

2. OPIS APARATA ZA ZAVARIVANJE

VARMIG je poluautomatski izvor zavarivanja za elektrolu€no zavarivanje u zastiti zastitnih plinova. Kao
zastitni plin koristi se CO2, Argon ili mjesavina tih plinova (Ar82% - CO2 18%), Sto zavisi o sastavu
materijala za zavarivanje Aparat je namijenjen za zavarivanje tanjih i debljih limova i za za kvalitetno
zavarivanje u strojnopreradivackoj industriji. Zbog visoke intermitencije aparat za zavarivanje VARMIG
namijenjen je i za zahtijevnije radove, gdje je intenzivnost zavarivanja viSa (vidi parametre na napisnoj
plogici aparata).

3. TEHNICKI PODACI (ISO/ EN 60974-1)

Varmig 351-D
Supermig
Prikljuéni napon 3x400V/50Hz
Max. prikljuéna snaga 18,1 kVA
Osigurac spori 20/25 AT
Napon praznog hoda 18,5 - 48,2V
Potro$nja u stanju mirovanja 88 W
Uginkovitost 78.8 %
Struja zavarivanja 40 - 350 A
Napon zavarivanja 16 -315V
40% 350 A
Intermitencija 60% 285 A
100% 220 A
Regulacija struje zavariv. 3x 10 st.
Vrijeme toCkanja 02-25s
Vrijeme intervala/pauze 0,2-25s
Promijer zice @ 0,6 —1,2 mm
Klasa zastite IP21s
Klasa izolacije H
Hladenje Ventilator
Masa (sa PPN) 119 kg
Dimenzije SxDxV bez/sa PPN 850x540x780/1135 (mm)




HR BIH
4. KONSTRUKCIJA

VARMIG 351-D Supermig je u pogledu pouzdanosti i sigurnost kod rada konstruisan tako, da
zadovoljava sve osnovne zahtjeve u modernoj tehnologiji zavarivanja. Izraden je u dijeljenoj izvedbi,
koja dodatno povecava mobilnost za rad i prikladnost za rad i u veéim prostojima i u tezim uslovima
rada, koji Cesto zahtjevaju rad na tesSko dostupnim mestima.

Moguénost premijestanja je ovisna samo o prikljuénom napojnom kablu napona iz mreze, koji se nalazi
na zadnjoj stranici. Kolut za elektrodnu Zicu uredaja za dodavanje namijesten je u kuéiStu naprave za
dodavanje Zice iza vrata na stranici. Pristup donjih je mogu¢ otvaranjem vrata.

Produzeno dno iznad zadnjih kotac¢a je namijenjeno za smjestanje plinske boce max. zapremnine do 20I.
Na prednjoj strani naprave su namijesteni svi upravljacki elementi, potrebni za uklju€enje, izbor struje
zavarivanja, elementi za signalizaciju, centralni prikljuak za cjevni paket s zavarivackim piStoljem
odnosno gorionikom, te priklju¢ak za masu sa mogu¢no$€u mjenjanja izvoda na prigusnici. Na zadnjoj
stranici je namijesten priklju¢ak za zastitni plin.

4.1. Kudiste aparata

Izradeno je od iz visokokvalitetnih materijala, moderno dizajnirano i konstruirano tako, da se moze bez
vecih napora jednostavno i lako zamijeniti kolut sa Zicom a usporedno je omoguceno i lako odrzavanje.
Izradeno je u dijeljenoj izvedbi

4.2. Energetski transformator
Energetski transformatori su razreda izolacije H. Primarni i sekundarni namot galvansko su odvojeni.

4.3. Ispravljaé
Sastoji se iz alu plo¢a za hladenje, u koje su utisnute diode, vezane u mosni spoj i tako sluze za
ispravljanje struje zavarivanja.

4.4. Prigusnica
Ima znacajan utjecaj na kakvocu i dinamiku procesa zavarivanja. Dimenzionirana je tako, da ima najveci
moguci utjecaj na promjene frekvencije kratkog spoja luka.

4.5. Elektronska kartica
Sluzi za uklju€enje regulacijskih elemenata, elektromotora za dodavanje zZice za zavarivanje i regulaciju
brzine Zice. SluZi i za bodovno i intervalno zavarivanje.

4.6. Motor sa_mehanizmom za dodavanje Zice za zavarivanje
Je jednosmijerni, kompaktnog oblika. Mehanizam dodaje Zicu uz pomoé¢ pogonskog kotaca, koji je
namjesten na osovinu reduktora. Snagu pritiska kotac¢a na zicu reguliramo preko opruge sa vijkom.

4.7. Elektromagnetski plinski ventil

Sluzi za otvaranje i zatvaranje zastitnog plina. Kad se ne zavaruje, dovod plina je zatvoren, a prilikom
zavarivanja on se otvara i kroz cijevni paket i gorionik prolazi plin. Ako je sve u redu, uz pritisak prekidaca
na gorioniku izlazi plin.
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5. Prikaz i opis funkcija aparata za zavarivanje Varmig 351-D Supermig

Slika 5a: Upravljacki panel PPN 43

VARMIG 3571-D Supermig
Slika 5b: Upravljacki panel VARMIG 351-D - Supermig

Varmig
Poz. [Naziv elementa Funkcija 331,351
Supermig
01 ([Sklopka preklopna |Prekida¢ za uklju¢enje aparata .
02 |Grebenasta sklopka |Gruba regulacija napona (struje) zavarivanja .
03 |Grebenasta sklopka |Fina regulacija napona (struje) zavarivanja .
Izbor nacina zavarivanja:
e  2-Taktno ( H )
04 Preklopnik za izbor * 4-Taktno (¥) .
nacina zavarivanja e Tockovno zavarivanje (eeee)
e intervalno zavarivanje (m =)
e Uvodenje ice (&)
05 |potenciometar 8- |Podesavanj brzine dodavanja Zice °
06 Potenciometar PodeSavanje vrijemena t¢kanja: N
MM e PodeSavanje vrijemena 0,2-2,5s
Potenciometar PodesSavanje vrijemena pauze:
07 . S b
L. o Pode$avanje vrijemena 0,2-2,5s
08 |Termozastita Prikaz aktiviranja termozastite. .
e Dodatno: prikaz greSaka vidi. t¢.5.9
Softstart .
Automatsko odgorjevanje .
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5.1. PodesSavanje struje zavarivanja
Struja zavarivanja podeSava se grebenastom sklopkom. Veli¢inu odaberemo okretanjem sklopke:
. povecanje struje — okretanje u desno
. smanijenje struja — okretanje u lijevo

5.2 2T (2-taktno zavarivanje)

Preklopnik na upravljatkom panelu aparata okrenemo na 2-taktno zavarivanje (polozaj 1). Pritisnemo
tipku START na gorioniku i drzimo je. Aparat po¢ne sa zavarivanjem. Prekidom pritiskivanja tipke START
zavarivanje se zaustavi.

5.3 4T (4-taktno zavarivanje)

Preklopnik na upravljatkom panelu aparata okrenemo na 4-taktno zavarivanje (polozaj 2). Pritisnemo
tipku START na gorioniku i pustimo je. Aparat po¢ne sa zavarivanjem. Za kraj zavarivanja ponovo
pritisnemo i pustimo tipku START. Zavarivanje se zaustavi..

5.2. Tackasto zavarivanje-bodovanje — preklopnik (polozaj 3)

Ako Zelimo strojem napraviti kratke varove, na preklopniku za izbor nacina zavarivanja (sl.5/poz.4)
izaberemo polozaj 3 i podesimo vrijeme bodovanja/ to¢kanja. Takoder potrebno je zamijeniti i plinsku
diznu sa plinskom diznom za bodovanje. Nakon pritiska sklopke na gorioniku pocinje postupak
tockastog/bodovnog zavarivanja. Nakon isteka vremena bodovanja, kojeg smo prije toga podesili
potenciometrom, aparat se automatski iskljuci. Sljedec¢i zavar napravimo ponovnim pritiskom sklopke na
gorioniku

VRIJEME TOCKANJA: min 0,2 sec - max 2,5 sec

5.5 Intervalno zavarivanje — preklopnik (polozaj 4)*

Ce Zelimo redom napraviti vi§e kratkig zavara, na preklopniku za izbor na&ina zavarivanja (sl.5/poz.4)
izaberemo polozaj 4 — intervalno zavarivanja i podesimo vrijeme bodovanja/ to¢kanja, vrijeme pauze i
brzinu Zice. V vrijemenu pauze zastitni plin izlazi, i kontaktor je uklopljen, a motor za dodavjanje Zice je
neaktivan.

VRIJEME TOCKANJA: min 0,2 sec ----- max 2,5 sec
VRIJEME PAUZE : min 0,2 sec ----- max 2,5 sec

*samo za zavarivanje Celika
5.6 Uvodenije Zice

Preklopnik na upravljatkom panelu aparata okrenemo na u poloZaj 5. Motor se (odmabh) vrti brzinom, na
koju je podeSen potenciometar za podeSavanje brzine Zice.

5.7 Automatski softstart
Elektronika automatski dodaje softstart u zavisnosti od brzinje dodavanja zice. Kod minimalne brzine
softstata nema.

5.8 Avtomatsko odgorjevanije
Elektronika automatski dodaje odgorjevanje u zavisnosti od brzinje dodavanja Zice
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5.9 Prikaz gresaka

Prikaz djeluje sa razli¢itim treptanjem zute LED DIODE (LED dioda: - sl.5, poz.8)

Prikaz pogreske Opis mogucéih zastoja i njihov odpravak

LED SVIJETLL: Pregrijanje aparata.

Termostat je zbog temperaturnog preopterecenja
-0O- (intermitencija) iskljucio rad aparata. PriCekati.
Posle hladenja stroja moze se nastaviti radom (LED

prestane svijetliti)

TIJEKOM HLAPENJA NE ISKLJUCUJ APARAT!!

LED TREPTI
(svijetli u jednakomjernim prekidima):

Prevelika struja pogona dodavanja dodajne Zice
(transport dodajne zice).

Pregledati (zamijeniti, ocistiti) cijeli put zice
zavarivanja => vidi. t¢.11

Nakon gasSenja upozorenja (ca.15 sek.) moze se

| N |
—:CIDi— —,Q:— —:?:— nastaviti sa radom (nije potrebno iskljucivanje
aparata)
LED TREPTI Aparat je zaustavio rad radi sigurnosti zbog
(2x trepne, pauza, 2x trepne, pauza,.... aktivirane tipke start (na gorioniku). Desi se kod
NV NV NP NV aktivirane tipke start prilikom uklju€enja aparata

—,?\— ,?\ —,CIJ\— —,CIJ\— (np_r._ pogr_eénp ostavljen gorionik zavarivanja_),
aktiviranoj tipki posle temperaturnog preopterecenja

ili posle preopterecenja pogona za dodavanje Zice.

6. PRIPREMA APARATA ZA ZAVARIVANJE

6.1. Prikljuéenje na napon
Aparati za zavarivanje VARMIG 351-D Supermig kompletirani su prikljuénim kablom za 3 x 400 V i
opremljeni 5-polnim utika¢em.

Pri svakom prikljuc¢ivanju aparata na napon uvijeriti se, da je prekida¢ u polozaju "0".

6.2. Kolut Zice za zavarivanje
Na nosilac namjestite kolut Zice ne — i malo legiranog &elika. Pri montiranju koluta na nosilac potrebno je
obratiti paznju na pravilan smjer odmotavanja Zice.

6.3. Uvodenije zZice za zavarivanje

Zbog moguénosti zabadanja, Zicu prije uvodenja na kraju potrebno je zaobliti. Okretanjem u lijevo
odvijamo oprugu na vijku, nakon toga dignemo ru¢ku sa pritisnim kotacem. Uvjerite se, da utor na kotacu
odgovara promjeru Zice za zavarivanje. Zicu ispravimo i pritiskivanjem uvodimo je u mehanizam za
dodavanje. Vijak za nastavljanje pritiska kotac¢a za dodavanje okre€emo u smjeru ¢asovog pokazivaca,
dok nije postignut dovoljno jak pritisak kotaca, to jest, da kota€ ne klizi po Zici, ve€ je dodaje.

6.4. Boca sa zastitnim plinom

Manju bocu postavimo na produzeno dno aparata i osiguramo ju lancem. Skinite zastitnu kapu iz
samozatvaraju¢eg ventila boce i na nju namjestite reducir. Ako se uspostavi, da istiCe plin, zaobliti vise
puto odviti i ponovno priviti. Na priklju€ak za plin montiramo armiranu cijev za plin i spoj osiguramo
priloZenom sponom.
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7. ZAVARIVANJE

Aparat postavimo na radno mjesto tako, da je omoguéeno $to bolje kruzenje zraka. Prikljuéimo ga na
elektricni napon. Posle okretanja prekidaca aparat je pripremljen za zavarivanje. Potenciometar za
regulaciju brzine dodavanja zice za zavarivanje okrenemo u srediSnji polozaj. Provjerimo, da li je Zica
uvedena preko mehanizma za dodavanje u spiralu cijevnog paketa. Sa gorionika odvijemo zastitnu
plinsku diznu te odvijemo i kontaktnu diznu. Istovremeno uvjerimo se, da su promjer kontaktne dizne i
Zice jednaki. Pritiskom na prekida¢ na gorioniku ukljuéi se dodavanje Zice i plina. Na izlazu gorionika izlazi
plin i dodaje se zica, ako je sve u redu. Nakon $to uvedemo Zzicu u kontaktnu diznu, privijemo je na
gorionik i namjestimo plinsku diznu. Zica se odreZe 5 - 10 mm od gorionika. Zavisno od materijala
podesimo parametre kombinacijom prekidaca i podeSavanjem brzine Zice. Napravimo probni var. Pravilno
odabrane parametre potvrdit ée nam lijep i jednak zvuk. Vodenje gorionika znac¢ajno utjeCe na kvalitetu
vara. Razlika izmedu gorionika i materijala mora biti konstantna. Za konstrukcijski €elik i inox preporucuje
se 5—10 mm, a za aluminij 20 mm.

8. ODRZAVANJE

U normalnim uslovima rada VARMIG Supermig strojevi ne zahtijevaju mnogo odrzavanja.

8.1. Dnevno

KONTAKTNA
DIZNA

[ [ [\
—— — o - A l

POTISKAJUCI PRAVOKUTNI VUCNI
POLOZAJ POLOZAJ POLOZAJ

Pritiskom prekidaca na gorioniku uklju¢i se rad stroja — motor pocinje dodavati Zicu, koja se dotakne
materiala i uspostavi se elektri¢ni krug i elektricni luk. Gorionik za zavarivanje pomjeramo u jednom od
smjerova, koji su prikazani na gornjoj slici. Spustanjem prekidac¢a na gorioniku prekida se elektri¢ni luk.

Aparat ima ugradenu termic¢ku zastitu. Ako se ta aktivira (zasvijetli zuto svijetlo na ¢elnoj strani
stroja), zavarivanje nije moguce, dok se stroj ne ohladi (zuto svijetlo se gasi)!

ZA VREME HLADENJA NE ISKLJUCIVATI APARATA!
7.1. Zavarivanje aluminija

Za zavarivanje aluminija za zastitni plin upotrebljava se Cisti Argon. Na mehanizmu za dodavanje Zice
kota¢ sa »V« utorom zamijenimo kotaCem sa »U« utorom.
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. pri svakoj zamjeni koluta zZice potrebno je provjeriti, da li zica normalno prolazi kroz mehanizam za
dodavanje i cijevni paket;

komprimiranim zrakom ispuhati spiralu cijevnog paketa;

ocistiti plinsku i kontaktnu diznu;

pregledati kontaktnu diznu, zbog moguce istroSenosti i zamijeniti je ako luk postaje nemiran;
pregledati reduktor za plin i provjeriti tok plina.

8.2. Svakog tjedna

e  pregledati primarni kabel;

. pregledati sigurnost spoja masa kabla sa klijeStama;
e  ocistiti kotace za dodavanje zice

8.3. Nasvakih 6 mjeseci
Skinuti stranice kucista i ispuhati unutrasnjost stroja komprimiranim zrakom i provijeriti jakost elektri¢nih
spojeva.

A UPOZORENJE: Prije svakog otvaranja kucista priklju¢ni kabel obavezno izvuéi iz uti¢nice. Sve
servisne radove na aparatu dozvoljeno je izvesti samo stru¢nim osobama.

9. JAMSTVO | SERVIS
Pogledajte JAMSTVENI LIST!

Vrijeme garantiranog dobavljanja rezervnih dijelova je 7 godina od dana prodaje aparata.
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3 46 | Maska PVC prednja donja 400-2 603280
10. SPISAK REZERVNIH DIJELOVA - -
= 3 47 | Maska PVC sprednja gornja 400-1 603279
Slika | Poz. | Naziv varmig 351-D -
: Supermig 3 48a | Dioda demagnet. YMLGD 024 694869
1 1 Sklopka sa sijalcom 0-1 015172 3 48 | Rele RP 421-12V 694496
1 2 Sklopka stepenska 1-2-3 600830 3 48b | Rucka zastitna XT17017 694868
1 3 Sklopka stepenska 1-10 600829 3 48c | Ispravlja¢. B 80 C1500 025002
1 4 Sijalica signalna 12/24V C-275 Zu 605075 3 49 | Ispravija¢ M00480
1 5 Priklju¢ek centralni kpl 603475 3 51 |lanac 602879
1 7 Elektronska kartica MK 42 DI 603131 3 53 | Ventilator 682623
1 8 Poklopac prosojni /led 604231 3 63 | Transformator El 84 MO00794 PPN D43
1 9 Gumb (dugme) potenciometra 690229 3 64 | Cjevvelvicarm.5X 2,5 012535
1 9a | Poklopac gumba FI23 690230 3 65 | Obujmica cijevna 011,3-505R 692952
1 11 | Poklopac T22 696028 3 66 | Ventil elektromagnetni 679892
1 12 | Poklopac crn FI15 - FI17,5 604267 3 67 | KuSiSte aparata PPN D43 605044
1 13 | Maska plasti¢na - gornja PPN 603362 3 68 | Rucka 603255 R.9005
1 15 | Kota¢ gibljivo 100 682065 3 68a | Cep 601338
1 16 | Uticnica komplet 675895 4 71 | Prigusnica 680544
1 17 | Kota& 200 676020 4 73 | Kontaktor 676659
1 19 | Osovina 692539 4 75 Zatva‘rac 602592
B 20 | Stanica PPN SYN 603159.RU = 1028 4 76 | Stranica desna PPN 603158 RU R.1028
rani vV . .
anica feva 4 | 77 |Matica zatezna 605552
2 | 21 |Konektor WEIPU 5PMA 605064 4 | 78 | Mehanizam kogioni kompletan 605460
2 22 | Prikljucak brzi Zenski 689377 4 80 | Mehanizam za dodavanje Zice kpl 603434
2 23 | Priklju¢ak VP KPL 605319 4 81 | Motor za pogon Zice 600249
2 24 | Bubanj zastitni 693904 4 82 | Kota¢ za dodavanje fi0,6-0,8 695752*
2 25 | Stranica ljeva 603252 RU R.1028 4 82 | Kota€ za dodavanije fi1,0-1,2 600001
2 26 Kugiste osiguraéa 678481 4 82 Kota¢ za dodavanije fi1,0-1,2 Al 600002*
2 27 | Osigura¢ spori 1 AT. 681431 4 83 CKIJel;/c:Ilca zgégii
abal za mas
2 | 28 |Osiguraé spori 4 AT 679258 za masy
2 29 Konektor WEIPU 5 PZA 605063 Opcije - dodatna oprema (potrosni dijelovi)
5 30 Uticnica VP 675895 VCP | Medukabal 5 m 605081
S VCP | Medukabal 10 m* 605082*
2 31 | Rasterecivac kabla 680053
VCP | Konektor WEIPU 5PMK 605061*
2 32 | Utika¢ 5p 680041 .
VCP | Konektor WEIPU 5PZK 605062*
2 33 | Kabal prikljuéni 694960 — -
- VCP | Priklju¢ak brzi (m) 026092*
2 34 | Stranica desna 603560 RU R.1028 VCP | Prikijucak VP kpl. 50KV 675897+
2 36 Poklopac - 603254 RU R.1028 VCP | Uti¢nica kabelska VP 50 KV 601622*
3 40 | Transformator pomocni MO0712 Upozorenje: Dijelovi poz. 5, 9, 9a, 13,15,16, 17,18, 22, 23,26, 27,28, 31, 32, 45,46,47,82,83 vanjski
3 43 | Transformator energetski 606551 kablovi i gorionik potro$ni su dijelovi i nisu predmet garancije
3 44 | Stezalika PA 4-6mmy 691302 - opela
3 45 | Maska PVC prednja donja 400-3 603281 26




11._OPIS MOGUCIH ZASTOJA | NJIHOVOV ODPRAVAK

HR BIH

Zastoj

Uzrok

Odpravak zastoja

Pri ukljuenju
aparata ni jedna
funkcija ne radi

Prekinut je elektricni krug

Provjeriti mrezni napon 400 V

Pregorjeli mrezni osigura¢

Zamijeniti mrezni osigura¢

Pokvaren je prekida¢

Zamijeniti  prekida¢ aparata za
zavarivanje

Pregorijeli transformator

Zamijeniti transformator aparata za
zavarivanje

Stroj je usred rada
prestao zavarivati

Termostat je zbog temperaturnog
preopterecenja isklju¢io — Zuto svijetlo
zasvijetli. Aktivno je jedino hladenje
ventilatorom

Priekati, da se stroj ohladi. Termostat
Ce automatski ukljuciti stroj — gasi se
zuto svijetlo

TIJEKOM HLADENJA NE
ISKLJUCIVATI STROJ!

Slab odnosno
prekinjavajuc¢ luk

Slab kontakt izmedu mase i materijala

Jace pricvrstiti klijeSte za masu.

Struja zavarivanja je premala

Povecati struju zavarivanja.

Lo$ kontakt u kontaktnoj dizni

Jace privrstiti diznu ili je zamijeniti

Lo$ dotok plina ili mali pritisak u
plinskoj boci

Provjeriti plinske cijevi, jace otvoriti
reduktor ili zamijeniti bocu

Nepravilno odabran plin

Odabrati pravu vrstu plina

Zica za zavarivanje je
neodgovarajuceg kakvoce ili promjera

Odabrati odgovarajucu zicu

Pri pritisku prekidaca
na gorioniku ne izlazi
Zica

Ostecen je cijevni paket

Zamijeniti cijevni paket

Unistena je elektronska kartica za
dodavanje Zice

Potrebna je stru¢na zamjena kartice
(SERVIS!)

Ostecen je mehanizam za dodavanje
zice

Zamijeniti mehanizam za dodavanje
Zice

Nema struje
zavarivanja

Ostecen je cijevni paket, gorionik ili
masa kabel

Provijeriti / zamijeniti oSteceni kabel

Ostecen je prekida¢ na gorioniku

Zamijeniti gorionik

Po pritisku prekidac¢a
na gorioniku ne izlazi
plin

Premalo otvoren reduktor

Otvoriti reduktor za plin

Ostecen je reduktor

Zamijeniti reduktor

Prazna plinska boca

Zamijeniti bocu

Cijev za dovod plina je oSte¢ena

Zamijeniti cijev

Ostecen odnosno unisten cijevni paket
sa gorionikom

Zamijeniti gorionik odnosno kompletan
cijevni paket

Nepravilna ili
nekonstantna brzina
dodavanja zice

Ko€nica mehanizma za dodavanje Zice
je prejako nastavljena

Otpustiti ko€nicu

Odabrana kontaktna dizna nije
odgovarajuéeg promjera

Odabrati odgovarajucu diznu

Spirala u cijevnom paketu je oSte¢ena

Ocistiti / zamijeniti spiralu u cijevnom
paketu

Kota€ za dodavanje Zice je
neodgovarajuéeg promjera

Odabrati odgovarajuci kota¢ za dodavanje

Preslabo hladenje

Ostecen ventilator

Zamijeniti ventilator

Visoka temperatura okoline

Ne upotrebljavati stroja na suncu ili vruéim
prostorima

PAZNJA: U koliko dode do zastoje iz uzroka, koii nije opisan u gornjoj tabeli, zovite najbliZi servis
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A VAZNO

Uputstva za upotrebu napisana su za iskusne korisnike. Pre upotrebe aparata detaljno ih proucite.
Ako nemate dovoljno znanja i iskustva u vezi sa funkcijama i sigurnom upotrebom aparata,
potrazite naseg stru¢njaka. Aparat smiju postavljati i odrzavati samo struéne osobe i svi, koji ova
uputstva dobro progcitaju i razumiju. U slu€aju problema sa postavljanjem aparata obratite se na
servis proizvodaca.

UPOZORENJE
Strojevi za elektroluéno zavarivanje, proizvod DAIHEN VARSTROJ, odgovaraju zahtevama standarda
ISO/ EN 60974-10 =za elektromagnetsku kompatibilnost (ovaj standard vazi samo za strojeve za
elektrolu€no zavarivanje!).
Korisnik je duzan prikljuéiti i koristiti aparat za zavarivanje kao Sto je napisano u ovom uputstvu za
upotrebu. U slucaju, da aparat za zavarivanje uzrokuje elektromagnetske smetnje, korisnik je duzan naci
odgovarajuce tehni¢ko reSenje sa proizvodacem.

Uputsva za ocenu uticaja na okolinu

Pre prikljué¢ivanja aparata korisnik mora proveriti moguce posledice elektromagnetskih smetnji u
okolini i posebno biti pazljiv na:

Druge elektricne kablove, telekomunikacijske kablove, koji se nalaze ispod, iznad ili pored aparata
Audio-vizuelne aparate (radio, TV i sli¢no)

Racunala i ostale tehniCke aparate

Sigurnosne sisteme

Zdravlje prisutnih ljudi, pogotovo osoba sa sréanim i slusnim aparatima

Uredaje za kalibriranje i merenje

Otpornost na smetnje kod ostalih uredaja u okolini. Korisnik se treba uveriti, da su i ostali uredaji, koji
se koriste u okolini, elektromagnetsko kompatibilni, inace treba osigurati dodatne zastitne mere

e Deo dana, kad se upotrebljava aparat za zavarivanje

Uputstva za smanjenje uticaja na okolinu

Ugradnija filtra na priklju¢ni kabel aparata za zavarivanje
Upotreba prikljuénih kablova sa zastitom

Redovno odrzavanje aparata za zavarivanje

Kuciste aparata za zavarivanje kod upotrebe treba biti zatvoreno
Kablovi za zavarivanje neka budu §to kraci.

Ozemljenje materiala, koji se zavaruje

1. PROPISI ZA SPRECAVANJE NESRECE

Upotreba aparata za zavarivanje moze ugroziti zdravlje korisnika i zdravlje ostalih osoba. Svaki korisnik
aparata mora procitati i zapamtiti propise za spre€avanje nesrece. Upozoravamo Vas, da promisljena i
struéna upotreba aparata uz postovanje svih propisa nudi najvecu sigurnost protiv svih vrsta nesre¢a. Kod
priklju¢enja i upotrebe aparata potrebno je postovati sledece propise:

1.1 Prikljuéenje aparata za zavarivanje

Postujte sledece:

1. Priklju¢enje i odrzavanje aparata treba biti u skladu sa propisima za zaustavljanje nesrece, koji
vrijede u drzavi korisnika.

2. A Stanje mreznog kabla i dovod do uti¢nice pogledati i eventuelne greske eliminirati.
Elektricne naprave potrebno je pregledati periodi€no. Koristiti kablove dovoljnog precnika.
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3. Kabel za masu pri¢vrstiti na predmet zavarivanja Sto blize radnom mestu. Njegovo prikljuéenje na
nosac¢ gradevinske konstrukcije ili daleko od radne povrSine vodi do gubitka energije. Upotrebljeni
kablovi ne smiju lezati u blizini lanca, sajla za dizanje, elektriénih vodova ili ih krizati.

4. |zbegavajte upotrebu aparata u mokrim prostorijama. Okolina radne povrSine, kao i drugi aparati u
njoj, moraju biti suvi. Eventualno izlevanje vode odmah zaustaviti. Ne prskajte aparata vodom ili
bilokojom drugom tekuc¢inom.

5. Sprediti direktan dodir mokre odece s metalnim delovima pod naponom. Uverite se, da su rukavice i
radna odela suva.

6. Kod rada u vlaznim prostorijama ili na metalnoj povrSini upotrebljavajte izolacijske rukavice i
sigurnosne cipele (s gumenim potplatima).

7. Aparat kod svakok prekida i kod iznenadnog nestanka struje iskljuciti. | nenamjeran kratki spoj moze
pouzrogiti opasnost od pozara. Ukop€an aparat ne pustajte bez nadzora.

1.2 Zastita osoba

Potrebno je postovati propise za osobnu zastitu zavarivaca i tre¢ih osoba pred zracenjem, lukom,

vru€inama i opasnim gasovima, nastalim kod zavarivanja. Ne izlazite se bez maske i odgovaraju¢eg

odela. Utjecaj elektriénog luka zavarivanja, koje se izvodi bez odgovaraju¢e i propisane zastite, moze

dovesti do ozbiljnih zdrastvenih problema.

1. Nosite sledece odelo: rukavice otporne na vatru, debelu koSulju sa dugim rukavima, duge pantalone i
visoke zatvorene cipele — to §titi kozu pred elektriénim lukom. Osim toga obavezna je kapa ili kaciga
(za zastitu kose).

2. A Oci zastitite sa zastitnom maskom i filterom (NR 10 ili viSe). Isto vazi za lice, uSi i vrat.
Osoba, koja je u prostoriji u kojoj se zavaruje, treba znati, da je zavarivanje Stetno po zdravlje ljudi..

3. A U radnoj prostoriji nosite zastitu za usi od buke, koja se §iri kod zavarivanja.Pre svega za
ruéno ili mehani€ko odstranjivanje Zlindre preporuéujemo zastitne naocale. Zlindra je po obi¢aju jako
vruéa i kod odbijanja odleti daleko. Kod toga je potrebno paziti na zastitu osoba u radioni.

4. Podrucje zavarivanja potrebno je osigurati sa zidom, otpornim na vatru, jer iskre i Zlindra mogu
ugroziti osobe u blizini.

1.3 Sprecavanje vatre i Zlindre

Vrucéa Zlindra i iskrice (prskajuéa talina) predstavljaju uzrok vatre. Vatra i

eksplozije moZemu spreciti, ako poStujemo odgovarajuce propise. Udaljite zapaljive predmete odnosno
prekrijte ih sa negorljivim materialom. Pod opasne predmete spadaju: drvo, piljevina, lakovi, benzin, ulje
za loZenje, zemni gas, propan i sl.
1. | nakon §to se rezervoari, kontejneri ili drugi vodovi do kraja isprazne, preporucuje se opreznost kod
zavarivanja.
2. Za spre¢avanje od vatre imajte uvijek pripremlijenu opremu za gaSenje npr. aparat za gasenje, vodu,
pijesak, itd.
3. Ne zavarujte niti rezite u zatvorenim posudama ili cevovodima.
4. Ne zavarujte na otvorenim posudama ili cevovodima koji sadrze gasove, koji pod pritiskom visokih
temperatura predstavljaju opasnost od vatre.
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1.4. Opasnost od trovanja

Gasovi, koji nastaju kod zavarivanja Stete zdravlju, ako se udiSu duze vreme, zato postujte

propise.

1. Radni prostor mora imati nesmetan dovod svezeg vazduha.

2. Zazavarivanje materiala kao $to je olovo, berilij, kadmij, cink, pocin€ani i lakirani predmeti, zavariva¢
mora imati zastitnu masku za disanje, a prostorija mora imati dovod svezeg vazduha.

3. Gdje je svez vazduh nedostupan, zavarivaC mora raditi s maskom za disanje, da ima dovoljno
svezega vazduha.

4.  Zavariva¢ mora u malim prostorijamama, kao Sto su kotlovi i sl. (osnovno pravilo!) biti osiguran
(usprkos tome treba postovati sve propise da ne dode do nesrece).

5. Ne zavarujte u blizini prostora gde se razmastuje ili lakira. Tamo se lako (radi razmastivanja)
razvijaju klorougljikove pare, koja se pod pritiskom temperature pretvaraju u fosgen, otrovan gas.

6. Znakovi za nedostatak prozracenja i simptomi otrovanja su drazenje ociju, nosa i grla. U tom slu¢aju
prekinite rad i radni prostor dobro prozracite. Ako se ne osecate dobro, prestanite sa zavarivanjem.

1.5. Postavljanje aparata za zavarivanje

Kod postavljanja aparata poStujte sledece propise:

1. Aparata ne postavljajte u uskim prostorima, jer izvor mora imati zadovoljavaju¢e prozracivanje.
Klonite se prasine.

2. Aparat (sa kablovima) ne sme smetati kod prenoSenja, ili kod rada drugih osoba.

3. Aparat mora biti osiguran, da se ne preokrene ili padne na tlo.

4. Svako postavljanje aparata na viSe mesto krije opasnost, da aparat padne na tlo.

1.6. Prevoz aparata za zavarivanje

Aparat je napravljen za dizanje i prevoz. Ukoliko poStujemo sledece propise prevoz je vrlo jednostavan.
1.  Aparat se lako digne za rucku, koja je montirana.

2. Pre dizanja i premicanja izvucite utika€ iz mrezne uticnice i odvojite prikljucne kablove.

3. Aparat se ne sme dignuti za kabel ili vuéi po tlu.

1.7 Priprema prostorija, u kojima se radi sa VARMIG Supermig

Pre upotrebe aparata moraju biti izvedene slede¢e radnje:

e Pripremite odgovarajuce radne uslove za zavarivaca, u prostorima nek se ne nalaze opasni materijali,
gasovi, a u prostoriji ne sme biti provodnog praha i drugih stvari, koje onemoguc¢avaju dobru izolaciju
aparata od okoline.

e Zastitite zavarivaca pred opasnim uticajima, i osigurajte ga ako radi na visini.

e U slucaju, da primetite znakove pregrejanosti aparata (dim, vatru), ako se pojave ¢udni zvuci i vibracije
kod rada aparata, iskljucite ga i izvucite utika¢ iz napona. U tim slu€ajevima potreban je stru¢an pregled
aparata.

e Ako dode do izpada napona ili ako se pojavi el. napon na kuéistu, odmah isklju€ite aparat i izvucite

mrezni utikac.

e Naisti nacin postupamo i u slu€aju, ako dode do mehaniji¢nih oSte¢enja aparata.

e Previsoka vlaha prouzrokuje smanjenje klase izolacije, Sto mozZe dovesti do kratkog spoja.

e Kod rada se pojedini delovi aparata zagriju na vise od 100°C, $to je normalno. Ti delovi su termi¢ko
zasticeni sa termoprekidacem, koji kod pregrijavanja isklju¢i rad aparata.

e Masina za zavarivanje nije namenjena za rad u kupatilima, tuSevima, bazenima i sli¢nim okruzenjima.
U sluc¢aju rada u takvom okruzenju, pobrinite se budu sve slavine pravilno zatvorene i pobrinite se, da
prostoriju niko ne koristi.

e Stroj za zavarivanje ne moze se koristiti i skladistiti na kisi i u snegu!
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2. OPIS APARATA ZA ZAVARIVANJE

VARMIG Supermig je poluautomatski aparat za elektroluéno zavarivanje u zastiti gasova. Kao zastitni

gas, moze se Koristiti meSavine (Ar82% - CO2 18%), Cisti argon ili CO2, $to zavisi od sustava materijala.

Aparat je namenjen za zavarivanje tanjih i debljih limova i za za kvalitetno zavarivanje u
masinskopreradivackoj industriji. Zbog visoke intermitencije aparat za zavarivanje VARMIG Supermig
namenjen je i za teze radove, gdje je intenzitet zavarivanja veci (vidi parametre na napisnoj plogici
aparata).

Aparat odgovara svim sigurnosnim i tehni¢kim standardima. Za VARMIG Supermig masine za
zavarivanje posebno je znacajno joS sledece::

. mogucnost zavarivanja limova 0,5 do 6 mm;

e  zavarivanje inox limova 0,5 do 4 mm v zastiti Ar/CO2;

e odli¢an kvalitet vara (homogena struktura i visoka trdo¢a vara);

e velika brzina rada i Siroko podrucje upotrebe;

e jednostavno rukovanje;

e jednostavno i lako oddrzevanije;

e mogucnost to¢kastog zavarivanja

3. TEHNICKI PODACI (ISO/ EN 60974-1)
Varmig 351-D
Supermig
Prikljuéni napon 3x400V/50Hz
Max. prikljuéna snaga 18,1 kVA
Osigurac spori 20/25 AT
Napon praznog hoda 18,5 - 48,2V
Potrosnja u stanju pripravnosti 88 W
Efikasnost 78.8 %
Struja zavarivanja 40 - 350 A
Napon zavarivanja 16 -31,5V
40% 350 A
Intermitencija 60% 285 A
100% 220 A
Regulacija struje zavarivanja 3x 10 st.
Vreme bodovanja 0,2-25s
Vreme intervala/pauze 0,2-25s
Pre¢nik zice @ 0,6 -1,2 mm
Klasa zastite IP21s
Klasa izolacije H
Hladenje Ventilator
Masa (sa PPN) 119 kg
Dimenzije SxDxV bez/sa PPN 850x540x780/1135 (mm)
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4. KONSTRUKCIJA

VARMIG 351-D Supermig ynergy je u pogledu pouzdanosti i sigurnost pri radu uraden tako, da

zadovoljava sve osnovne zahteve u modernoj tehnologiji zavarivanja. lzraden je u podeljenoj izvedbi,

koja dodatno povecava mobilnost za rad i prikladnost za rad i u ve€im prostojima i u tezim uslovima

rada, koji Cesto zahtevaju rad na teSko dostupnim mestima.

Moguénost premestanja je zavisna samo od prikljuénog napojnog kabla napona iz mreze, koji se nalazi
na zadnjoj stranici. Kolut za elektrodnu Zzicu uredaja za dodavanje namesten je u kucistu dodajne
naprave iza vrata na stranici. Pristup do njih je mogu¢ otvaranjem vrata.

Produzeno dno namenjeno je za smestanje male boce gasa )max. volumna do 20l. Na prednjioj strani
naprave su namesteni svi upravljacki elementi, potrebni za ukljuenje, biranje struje zavarivanja,
elementi za signalizaciju, centralni prikljuak za cevni paket sa zavarivackim pistoliem odnosno
gorionikom, te priklju¢ak za masu s dva odnosno tri izvoda na prigusnici. Na zadnjoj stranici namesten je
prikljuak za zastitni gas

4.1. Kuéiste poluautomata

Izradeno je od iz visokokvalitetnih materijala, moderno dizajnirano i konstruirano tako, da se mozZe bez
vecih napora jednostavno i lako zameniti kolut sa Zicom a uz to omoguceno je i lako odrzavanje.
Izradeno je u podeljenoj izvedbi.

4.2. Energetski transformator
Transformator je razreda izolacije H. Primarni i sekundarni namoti galvansko su odvojeni.

4.3. Ispravljaé
Sastoji se iz alu plo¢a za hladenje, u koje su utisnute diode i tako sluze za ispravljanje struje zavarivanja.

4.4. Prigus$nica
Ima znacajan utjecaj na kvalitet i dinamiku procesa zavarivanja. Dimenzionirana je tako, da ima najvecéi
mogodi utjecaj na promene frekvencije kratkspojnog oblika luka.

4.5. Elektronska kartica
Sluzi za ukljuéenje regulacijskih elemenata, elektromotora za dodavanje zice za zavarivanje i regulaciju
brzine davanja Zice.

4.6. Motor sa_mehanizmom za dodavanje Zice za zavarivanje
Je jednosmerni, kompakinog oblika. Mehanizam dodava Zicu uz pomoé pogonskih tocki¢a, koji su
namestenii na osovinu reduktora. Snagu pritiska kotaca na Zico reguliSemo pomocu opruge sa vijkom.

4.7. Elektromagnetski ventil za zastitni gas

Namenjen je za otvaranje i zatvaranje zastitnog gasa. Kad se ne zavaruje, dovod gasa je zatvoren, a
prilikom zavarivanja on se otvara i kroz cijevni paket i gorionik prolazi zastitni gas. Ako je sve u redu, uz
pritisak prekidaca na gorioniku izlazi zastitni gas.
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5. Prikaz i opis funkcija aparata za zavarivanje Varmig 351-D_Supermig 5.1. Podesavanie struje zavarivanja

Struja zavarivanja podeSava se stupanjskim prekidacem. Veli¢inu odabiremo okretanjem prekidaca:
. poveéanje struje — okretanje u desno
. smanjenje struja — okretanje u levo

5.2. Bodovno zavarivanje

Ako Zelimo aparatom napraviti susledne varove, uklju¢imo prekida¢-potenciometrom za bodovanje i
podesimo vreme bodovanja na 0,5 — 2 sekunde. Ostale parametre podesimo po ve¢ opisanom postupku.
Takoder je potrebno zameniti i gasnu diznu sa diznom za bodovanje. Nakon pritiska prekidaca na
gorioniku pocinje postupak bodovnog zavarivanja. Nakon isteka vremena bodovanja, kojeg smo pre toga
podesili potenciometrom, aparat se automatski iskljuci. Slijede¢i zavar uradimo ponovnim pritiskom
prekidaca na gorioniku.

5.2 2T (2-taktno zavarivanje)

Preklopnik na upravljatkom panelu aparata okrenemo na 2-takino zavarivanje (polozaj 1). Pritisnemo
tipku START na gorioniku i drzimo je. Aparat pocne sa zavarivanjem. Prekidom pritiskivanja tipke START
zavarivanje se zaustavi.

VARMIG 351-D Supermig
Slika 5b: Upravljacki panel VARMIG 351D -

Slika 5a: Upravljacki panel PPN 43

Supermig 5.3 4T (4-taktno zavarivanje)
Preklopnik na upravljatkom panelu aparata okrenemo na 4-taktno zavarivanje (polozaj 2). Pritisnemo
tipku START na gorioniku i pustimo je. Aparat po¢ne sa zavarivanjem. Za kraj zavarivanja ponovo
Varmig pritisnemo i pustimo tipku START. Zavarivanje se zaustavi..
Poz. [Naziv elementa Funkcija - . . . . .
! Sﬁg;n?g 5.2. Bodovno zavarivanje -bodovanje — preklopnik (polozaj 3)
. - . . Ako Zelimo strojem napraviti kratke zavare, na preklopniku za izbor nacina zavarivanja (sl.5/poz.4)
01 |Prekidac preklopni Prekidac za ukljucenje aparata ® izaberemo polozaj 3 i podesimo vreme bodovanja. Takoder treba zamjeniti i gasnu diznu sa gasnom
02 |Prekidat arebenasti Gruba regulacija napona (struje) zavarivanja o diznom za bodovanje. Nakon pritiska prekidaca na gorioniku po€inje postupak bodovnog zavarivanja.
9 9 ! P | ! Nakon isteka vremena bodovanja, kojeg smo pre toga podesili potenciometrom, aparat se automatski
03 |Prekida¢ grebenasti Fina regulacija napona (struje) zavarivanja ° iskljuci. Sljedeci zavar napravimo ponovnim pritiskom prekida¢a na gorioniku
biranje nacina zavarivanja. VREME BODOVANJA: min 0,2 sec ----- max 2,5 sec
e 2-Taktno (1 . . .
( 1 ) 5.5 Intervalno zavarivanje — preklopnik (poloZaj 4)*
04 Preklopnik za biranje ® 4-Taktno () o Ce zelimo redom napraviti viSe kratkig zavara, na preklopniku za izbor nacina zavarivanja (sl.5/poz.4)
nacina zavarivanja e Bodovanja (eeee) izaberemo polozaj 4 — intervalno zavarivanja i podesimo vreme bodovanja/ to¢kanja, vrijeme pauze i
e intervalno zavarivanje (wee=) brzinu Zice. V vremenu pauze zastitni gas izlazi, i kontaktor je uklopljen, a motor za dodavjanje Zice je
e Uvodenje Zice (8) neaktivan.
. S . VREME BODOVANJA: min 0,2 sec ----- 2,
05 |Potenciometar 8 PodeSavanj brzine dodavanja Zice ° VREME PSUSE . J mirTgTZOSQS?_C___ man;e;(S Ssecsec
. PodeSavanije vrijemena bodovanja:
t R
06 |Potenciometar £ |7 Pode$avanje vremena 0,2-2,5 s * *samo za zavarivanje Celika
i PodeS$avanje vremena pauze:
07 m'ometaf Pod VJ . P 02-25 ® 5.6 Uvodenije Zice
P.'k o EI’(S,aYa”J,e vremenav V22,08 Preklopnik na upravljackom panelu aparata okrenemo u polozaj 5. Motor se (odmah) vrti brzinom, na
08 |Termozastita rikaz aktiviranja termozastite. o koju je podegen potenciometar za podesavanije brzine Zice.
e Dodatno: prikaz greSaka vidi. t€.5.9
5.7 Automatski softstart
Softstart ° Elektronika automatski dodaje softstart u zavisnosti od brzine dodavanja Zice. Kod minimalne brzine
softstata nema.
Avtomatsko odgorevanje [
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5.8 Avtomatsko odgorevanje
Elektronika automatski dodaje odgorevanje u zavisnosti od brzine dodavanja zZice
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Prikaz radi sa razli€itim treptanjem zute LED DIODE (LED dioda: - sl.5, poz.8)

5.9 Prikaz gresSaka

Prikaz greske Opis mogucéih zastoja i njihov odpravak

LED SVETLI: Pregrevanje aparata.
NP Termostat je zbog temperaturnog preopterecenja
—,?\— (intermitencija) iskljucio rad aparata. Pri¢ekati. Posle
hladenja stroja moze se nastaviti radom (LED
prestane svetliti)
TEKOM HLADENJA NE ISKLJUCUJ APARAT!!
LED TREPTI Prevelika struja pogona dodavanja dodajne Zice

(transport dodajne Zice).

Pregledati (zameniti, oCistiti) elemente na putu Zice
zavarivanja => vidi. t¢.11

Nakon gaSenja upozorenja (ca.15 sek.) moze se

(svijetli u jednakomjernim prekidima):

I, I,

I
—:(I):— —:(ID\— _:?\_ nastaviti sa radom (nije potrebno iskljuCivanje
aparata)
LED TREPTI Aparat je zaustavio rad sigurnosti zbog aktivirane
(2x trepne, pauza, 2x trepne, pauza,.... tipke start (na gorioniku). Desi se kod aktivirane tipke
NV NV NV N start prilikom ukljuéenja aparata (npr. pogresno
_,(P\‘ _,?\‘ ‘,(I)\‘ _/C|)\_ ostavljen gorionik zavarivanja), aktiviranoj tipki posle

temperaturnog preopterecenja ili posle
preopterecenja pogona za dodavanje Zice.

6. PRIPREMA APARATA ZA ZAVARIVANJE

6.1. Prikljuéenje na napon

Aparat Varmig 351-D Supermig gradeni su za trofazni mrezni napon 3x400V/50Hz, zastita sa sporim
osigura¢ima (vrednosti — napisna plocica). Namestimo ga na mesto u blizini mesta zavarivanja i
omogucimo neometan dostup vazduha. Nije preporucljivo postavljati aparat u blizini predmeta, koji odaju
toplinu, kao niraditi bez zastite pred atmosferskim utjecajima.

Pri svakom priklju€ivanju aparata na napon uveriti se, da je prekida¢ u polozaju "0".

6.2. Kalem zice za zavarivanje
Na nosac koluta zice namestite maniji kolut Zice ne — i malo legiranog €elika. Pri stavljanju koluta na nosa¢
koluta Zice potrebno je obratiti paZznju na pravilan pravac odmotavanja Zice.

6.3. Uvodenje Zice za zavarivanje

Zbog mogucénosti zabadanja, Zicu je prije uvodenja na kraju potrebno savitii. Okretanjem u levo odvijamo
oprugu na vijku, nakon toga dignemo ru¢ku sa pritisnim kota¢em. Uverite se, da utor na kotacu odgovara
prednikuu Zice za zavarivanje. Zicu ispravimo i pritiskivanjem uvodimo u mehanizam za dodavanje Zice.
Vijak za podeSavanje pritiska kota¢a za dodavanje okreCemo u pravcu Casovog pokazivaca, dok nije
postignut dovoljno jak pritisak kotaca, to jest, da kota€ ne klizi po Zici, ve¢ je dodaje.

6.4. Boca sa zastitnim gasom

Manju bocu postavimo na produzeno dno aparata i osiguramo je lancom. Skinite zastitnu kapu iz
samozatvaraju¢eg ventila boce i na nju namjestite reduktor. Ako se uspostavi, da izlazi gas, reduktor vise
puta odviti in ponovno priviti. Na prikljuéak za gas montiramo armiranu crevo za gas i spoj osiguramo
priloZzenom obimkom.
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7. ZAVARIVANJE

Aparat namestimo na radno mesto tako, da je omoguceno §to bolje kruzenje vazduha. Priklju¢imo ga na
elektriéni napon. Posle okretanja prekidaca aparat je pripremljen za zavarivanje. Potenciometar za
regulaciju brzine dodavanja zZice za zavarivanje okrenemo u sredisnji polozaj. Proverimo, da li je Zica
uvedena preko mehanizma za dodavanje u spiralu cevnog paketa. Sa gorionika odvijemo zastitnu gasnu
diznu te odvijemo i kontaktnu diznu. Istovremeno uverimo se, da su pre¢nik kontaktne dizne i Zice jednaki.
Pritiskom na prekidaé na gorioniku ukljucuju se dovod zastitnog gasa i dodavanje Zice. Na izlazu
gorionika izlazi gas i dodaje se Zzica, ako je sve u redu. Nakon §to uvedemo zicu u kontaktnu diznu,
privilemo je na gorionik i namestimo gasnu diznu. Zica se odreZe 5 - 10 mm od gorionika. Zavisno od
materijala podesimo parametre kombinacijom prekidac¢a i podeSavanjem brzine Zice. Napravimo probni
zavarak. Pravilno odabrane parametre zavarivanja potvrdit ¢e nam lijep i ravhomeran zvuk. Vodenje
gorionika znacajno utijeCe na kvalitetu zavarka. Razmak izmedu gorionika i materijala mora biti
konstantan. Za konstrukcijski i inox €elik preporucuje se razmak 5 — 10 mm, a za aluminij 20 mm.

KONTAKTNA
DIZNA

B | S v | D ..

POTISKUJUCI ~ PRAVOKUTNI  VUCNI
POLOZAJ POLOZAJ POLOZAJ

Pritiskom prekidaca na gorioniku uklju¢i se delovanje masine, motor pocinje dodavati Zicu, koja se
dotakne materijala i uspostavi se elektriéni krug i elektricni luk. Gorionik za zavarivanje pomeramo u
jednom od smerova, koji su prikazani na gornjoj slici. Spustanjem prekidaca na gorioniku prekida se
elektricni luk.

Aparat ima ugradenu termiénu zastitu. Ako se zastita aktivira (zasvijetli Zuto svijetlo na ¢elnoj
strani stroja), zavarivanje nije moguce, dok se masina ne rashladi (zuto svetlo se gasi)!

ZA VREME HLAPENJA APARATA - NIJE DOZVOLJENO ISKLJUCIVANJE APARATA!
7.1. Zavarivanje aluminija

Za zavarivanje aluminija kao zastitni gas koristi se zastitni gas Argon. Na mehanizmu za dodavanje Zice
kota€ sa »V« utorom zamijenimo kotaCem sa »U« utorom.
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8. ODRZAVANJE

U normalnim uslovima rada masine za zavarivanje VARMIG ne zahtevaju mnogo odrzavanja.

8.1. Dnevno
. pri svakom menjanju koluta Zice potrebno je proveriti, da li Zica normalno prolazi kroz mehanizam za
dodavanje i cevni paket;

e  komprimiranim zrakom isduvati spiralu cevnog paketa;

. ocistiti gasnu i kontaktnu diznu;

e  pregledati kontaktnu diznu, zbog moguce istroSenosti je i zameniti je ako luk postaje nemiran;
. pregledati reduktor za gas i proveriti protok gasa.

8.2. Nedelino

. pregledati primarni kabal;
. pregledati korektnost spoja masa kabla sa kleStama;
. ocistiti kotace za dodavanje zZice

8.4. Nasvakih 6 meseci
Skinuti stranice kuciSta i izduvati unutrasnjost masine komprimiranim vazduhom i proveriti sigurnost
elektriénih spojeva.

A UPOZORENJE: Pre svakog otvaranja kucista prikljuéni kabal obavezno izvuéi iz uti€nice.
Servisne radove na aparatu dozvoljeno je izvesti samo stru¢nim osobama.

9. GARANCIJA | SERVIS
Vidi GARANTNI LIST!
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10. SPISAK REZERVNIH DELOVA

Varmig 351-D
Slika | Poz | Naziv Supermig
1 1 | Prekida¢ sa svetlom 0-1 015172 015172
1 2 | Prekida¢ stepenski 1-2-3 600830 600830
1 3 Prekidac¢ stepenski 1-10 600829 600829
1 4 | Sijalica signalna 12/24V C-275 ZU 605075 605075
1 5 | Prikljucek centralni kpl 603475 603475
1 7 | Elektronska kartica MK 42 DI 603131 603131
1 8 | Poklopac prosojni /led 604231 604231
1 9 | Dugme potenciometra 690229 690229
1 9a | Poklopac dugmeta FI23 690230 690230
1 11 | Poklopac T22 696028 696028
1 12 | Poklopac crn FI15 - FI17,5 604267 604267
1 13 | Maska plasti¢na - gornja PPN 603362 603362
1 15 | Kota¢ gibljivo 100 682065 682065
1 16 | Uticnica komplet 675895 675895
1 17 | Kota¢ 200 676020 676020
1 18 | Kapa zastitna 689462 689462
1 19 | Osovina 692539 692539
2 20 | Stranica leva PPN SYN 603159.RU 603159.RU R.1028
2 21 | KONEKTOR WEIPU 5 PMA 605064 605064
2 22 | Priklju¢ak brzi Zenski 689377 689377
2 23 | Priklju€ak 35/70KV CX0072 605319 605319
2 24 | Bubanj zastitni 693904 693904
2 25 | Stranica leva 603252 RU 603252 RU R.1028
2 26 | Kuciste osiguraca 678481 678481
2 27 | Osigurac spori 1 AT. 681431 681431
2 28 | Osigurac¢ spori 4 AT 679258 679258
2 29 | KONEKTOR WEIPU 5 PZA 605063 605063
2 30 | Utiénica VP 675895 675895
2 31 | Rasterecivac kabla 680053 680053
2 32 | Utika¢ 5p 680041 680041
2 33 | Kabal priklju¢ni 694960 694960
2 34 | Stranica desna 603560 RU 603560 RU R.1028
2 36 | Poklopac 603254 RU 603254 RU R.1028
3 40 | Transformator pomo¢ni M00712 M00712
3 43 | Transformator energetski 606551 606551
3 44 | Stezaljka PA 4-6mmy 691302 691302
3 45 | Maska PVC prednja donja 400-3 603281 603281
3 46 | Maska PVC prednja donja 400-2 603280 603280
3 47 | Maska PVC prednja gornja 400-1 603279 603279




11. OPIS MOGUCIH ZASTOJA | NJIHOVOV ODPRAVAK
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Zastoj

Uzrok

Odpravak zastoja

Pri ukljuéenju
aparata ni jedna
funkcija ne radi

Prekinut je elektrini krug

Proveriti prikljuéni napon

Pregoreo mrezni osigura¢

Zameniti mrezni osigura¢

. i Zameniti rekida¢  aparata za
Pokvaren je prekida¢ it p p
zavarivanje
Zameniti transformator aparata za
Pregoreo transformator L
zavarivanje

Stroj je usred rada
prestao zavarivati

Termostat je zbog temperaturnog
preopterecenja iskljuéio — zuto svijetlo
zasvijetli. Aktivno je jedino hladenje
ventilatorom

Pustiti, da se masina oladi. Termostat
€e automatski ukljuciti masinu — gasi se
zuto svetlo

ZA VREME HLADENJA NE
ISKLJUCIVATI STROJ!

Slab odnosno
prekinjavajuc luk

Slab kontakt izmedu mase i materiala

Jace priévrstiti kleSte za masu.

Struja zavarivanja je premala

Povecati struju zavarivanja.

Lo$ kontakt u kontaktnoj dizni

Jace priévrstiti diznu ili je zameniti

Los$ dovod gasa ili mali pritisak u boci
sa zastitnim gasom

Proveriti creva za gas, jace otvoriti
reduktor ili zameniti bocu

Nepravilno odabran zast. gas

QOdabrati pravu vrstu zast. gasa

Zica za zavarivanje je
neodgovarajuce kakvoce ili pre€nika

Odabrati odgovarajucu zZicu

Pri pritisku prekida¢a
na gorioniku ne izlazi
Zica

Ostecen je cevni paket

Zameniti cevni paket

UniStena je elektronska kartica za
dodavanje Zice

Potrebna je struéna zamjena kartice
(SERVIS))

Ostecen je mehanizam za dodavanje
Zice

Zameniti mehanizam za dodavanje Zice

Nema struje
zavarivanja

Ostecen je cevni paket, gorionik il masa
kabal

Proveriti / zameniti oSteceni kabal

Ostecen je prekida€ na gorionoku

Zameniti gorionik

Nakon pritiska
prekida¢a na
gorioniku ne izlazi
zast. gas

Premalo otvoren reduktor

Otvoriti reduktor za gas

Ostecen je reduktor

Zameniti reduktor

Prazna boca sa zast. gasom

Zameniti bocu

Crevo za dovod gasa je oSteceno

Zamijeniti crevo

Oste€en odnosno unisten cevni paket
sa gorionikom

Zameniti gorionik odnosno kompletan
cevni paket

Brzina dodavanja
Zice nije konstantna

Koc¢nica mehanizma za dodavanje Zice
je podeSena prejako

Otpustiti ko¢nicu

Odabrana kontaktna dizna nije
odgovarajuéeg pre¢nika

QOdabrati odgovarajuc¢u diznu

Spirala u cijevnom paketu je oSteéena

Ocistiti / zameniti Spiralu u cevnom paketu

Kota¢ za dodavanije Zice je
neodgovarajuc¢eg precnika

Odabrati odgovaraju¢i kota¢ za dodavanje

3 48a | Dioda demagnet. YMLGD 024 694869
3 48 | Rele RP 421-12V 694496
3 48b | Rucka zastitna XT17017 694868
3 48c | Ispravlja¢. B 80 C1500 025002
3 49 | Ispravijaé M00480
3 51 | lanac 602879
3 53 | Ventilator 682623
3 63 | Transformator lo€ilni EI 84 M00794 PPN D43
3 64 | Cevvelvicarm.5 X 2,5 012535
3 65 | Obujmica cijevna 011,3-505R - Art.16700007 692952
3 66 | Ventil elektromagnetni 679892
3 67 | Kusiste aparata PPN D43 605044
3 68 | Rucka 603255 R.9005
3 68a | Cep 601338
4 71 | Prigu$nica 680544
4 73 | Kontaktor 676659
4 74 | Vrata 603253 RU R.1028
4 75 | Zatvarac 602592
4 76 | Stranica desna PPN 603158 RU R.1028
4 77 | Matica zatezna 605552
4 78 | Mehanizam koc¢ioni kompletan 605460
4 80 | Mehanizam za dodavanije Zice kpl 603434
4 81 | Motor za pogon Zice 600249
4 82 | Kota¢ za dodavanje fi0,6-0,8 695752*
4 82 | Kota¢ za dodavanje fi1,0-1,2 600001
4 82 | Kota¢ za dodavanje fi1,0-1,2 Al 600002*
4 83 | Cevcica 603518
Kabal za masu 680541
VCP | Medukabal 5 m 605081*
VCP| Medukabal 10 m* 605082*
VCP | Konektor WEIPU 5PMK 605061*
VCP | Konektor WEIPU 5PZK 605062*
VCP| Priklju¢ak brzi (m) 026092*
VCP| Priklju¢ak VP .kpl. 50KV 675897*
VCP | Uti¢nica kabelska VP 50 KV 601622*
Upozorenje: Delovi poz. 5, 9, 9a, 13,15,16, 17,18, 22, 23,26, 27,28, 31, 32, 45,46,47,82,83, vanjski kablovi

i gorionik su potro$ni delovi i nisu predmet garancije

* - opcija
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Preslabo hladenje

Ostecen ventilator

Zameniti ventilator

Visoka temperatura okoline

Ne upotrebljavati masinu na vru¢em
suncu ili u vruéim prostorijama

PAZNJA: U slu€aju da dode do zastoje iz uzroka, koji nije opisan u gornjoj tabeli, zovite najblizi servis
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BAXHO

Of pvpayHnK 3a ynotpeba e HanmuwaH 3a UCKycHU kopucHuum. Mpeg ynotpeba Ha anmapator ,
npoydete M. AKO Hemarte [JOBOSIHO 3Haere W WCKYCTBO BO BpCKa €O (hyHKUMUTE 1
6e3begHaTa ynotpeba Ha anapartoT, nobapajTe ro HawwvoT CTpyymak. AnapatoT cmeaT fa ro
MOHTMpaaT M ofpXyBaaT caMO CTPy4HM fuua M cute Kou [06po Ke ro npountaar u pasbepar
ynaTcTBOTO. AKO Mmare npo6yieM co MOHTUPaHEeTO, obpaTeTe ce Kaj Npon3BeayBaYvoT (CEPBUC).

A BHUMAHUE

AnapaTtuTe 3a eneKkTpu4HO 3aBapyBame, kou ce npoussog Ha JAMXEH BAPCTPOJ, ogroBapaaT Ha
nobapyBamata Ha ctaHgapgute Ha MICO/ EH 60974-10 3a enekTpomarHeTHa KOMMMTabunHoCT (TOj
CTaHAapA Baxu camo 3a Harnpasu 3a eNeKTPUYHO 3aBapyBarse).

KopuCHMKOT e AomKeH Ja ro Npukny4y n ynotpebysa anapaToT 3a 3aBapyBarbe Kako LUTO € HanuiaHo

BO OBa ynaTCcTBO 3a yrnoTpeba. Bo cnyyaj, anapaToT 3a 3aBapyBame Aa Npean3Bnka eneKTpomarHeTHu

NpPeYKn, KOPUCHUKOT € JOSHKEH CO MPOU3BOAUTENOT Aa HajaaT TEXHUYKO peLleHne WTo oarosapa.

YnaTcTBO 3a OLeHa Ha BIMjaHUEeTO Ha OKOJIMHAaTa

Mpen npuknyyyBarbe Ha anapaTtoT, KOPWCHUKOT Mopa Aa MM MpoBepu MOXHWTE nocrneavum Ha
eNeKTpoMarHeTHMTE NPeYKn BO OKONMHaTa 1 NocebHO Aa 6uae BHUMATENEH Ha :

e [lpyrn enekTpuyHW Kabnu, TeneKOMyHVMKauucKu Kabnw, Kou ce Haoraat nog, Hag unv [o
anaparor.

Aypavo-BuayenHu anapatu ( paguo, TB u cnmyHo).

CmMeTaum 1 gpyrm TEXHNHKK anapary.

BesbepHocHn cuctemu.

3apasje Ha npucyTHUTE nyfe, NocebHO n1ua co CPLEBM U CNYLUHK anapaty.

Ypean 3a kannbpupame 1 Mepemrse.

Ha oTnop Ha npeyku Kaj gpyruTe anapaTn BO OKOnuHaTa.

KopucHUKOT Mopa Aa ce yBepu Aeka W Apyrute anapatv Kou ce KopucTaT BO OKOnuMHarta ce
€NeKTPOMarHeTCKn KOMNUTabunHn, nHaky ce noTpebHW AOMONHUTENHN 3aWTUTHN MEepPKK Kora ce
ynoTpebyBa anapaToT 3a 3aBapyBame.

YnartcTBO 3a cmaniyBakb€ Ha BJiMjaHUETO Ha OKOJIMHaTa

BrpagyBame Ha huntep Ha NpuKNy4yHUOT kaben Ha anapaToT 3a 3aBapyBarbe.
YnoTpeba Ha NpuKNyYHU Kabnum co 3awTuTa.

PeposHO ogp>xyBarbe Ha anapartoT 3a 3aBapyBarbe.

KyKuwiTeTo Ha anapaToT 3a 3aBapyBar-e npu ynotpeba mopa Aa 6uae 3aTBOpeHo.
Kabnute 3a 3aBapyBare Aa buaar WTo NOKpaTKu.

MpusemjyBarbe Ha maTtepujanoT Koj ce 3aBapyBa.

1. NPABWIJIA 3A CMPEYYBAKE HE3rogmn

Ynotpebara Ha anapaToT 3a 3aBapyBarbe MOXEe Aa ro 3arpo3u 34pasjeTo Ha KOPUCHWKOT U 34pasjeTo
Ha gpyry nuua. Cekoj KOPUCHMK Ha amapaToT Mopa Aa v npoduTa M 3anaMmety npasunara 3a
crnpedyBake Hesroan. Be moTceTyBame geka mpomucrieHata M CTpydHa ynotpeba Ha anapaTtoT 3a
3aBapyBame, CO NoYnTyBarbe Ha CUTE MpaBuna, HyAu HajrorieMa CUrypHocT MpoTMB CUTE BMAOBU Ha
Hesroan. Kaj mpuknydyBarbe M ynotpeba Ha anapaTtoT noTpebHO € ga ce nouynTyBaaT cregHuTe
npasuna:
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1.1. Mpukny4yyBare Ha anapaToT 3a 3aBapyBare
MounTyBajTe ro cnefHoBO:

8. TMpuknydyBarbe W OApXKyBare Ha anapatoT Mopa ga 6ufe BO COrfacHoOCT Co Mnpaswunarta 3a
CripedyBarbe He3rofa, Kov BaXaT 3a Ap)XXaBaTa Ha KOPUCHUKOT.

9. CocTtojbaTa Ha MpexHWoT Kaben u [0BOA A0 LITEKEpOoT Jda ce npernejaaTt v ga ce
eNnvMUHMpaaT eBeHTyanHuTe rpelkun. EnekTpuyHuTe anapatv e notpebHo Aa ce npernegysaat
nepuogu4Ho. [la ce ynotpebysaat kabnm co 3af40BONMTENEH MPeceK.

10. Kabenot 3a maca fa ce npuuBpCTM Ha NPeaMeTOT LWTO ce 3aBapyBa, WTO NobnncKy Ao paboTHOTO
MecTo. HeroBo nmpuknydyBare Ha Hocay Ha rpafiexHa KOHCTpyKuvja unn ganeky og pabotHarta
nospLMHa, AoBeAyBa A0 rybutok Ha eHepruja. YnotpebeHnuTte kabnum He cmeart ga nexkar BO
6nM13nHa Ha NaHuw, cajnn 3a Kpesarbe, eNeKTPUYHN BOJOBU UMK Aa rv ceveTe.

11. WU3berHyBajTe ynoTpeba Ha anapatoT BO BnaxHu npoctopun. OkonvHaTa Ha paboTHaTa
NOBpLUMHA, KaKo 1 Apyrute anapartu Bo Hea, Mopa fa bugat cyeu. EBeHTyanHo nsnesame Ha Boga
BeAHaw Aa ce 3anpe. He ro npckajTe anapaToT co BOAA WK Apyra Te4HOCT.

12. [la ce cnpe4n OVpeKTEH JONVMP Ha BRaxHa obrieka CO MeTasnHu AeNnioBU KOW ce Moj HamoH.
lMpoBepeTe aanu ce cysu pakasuuuTe 1 paboTHUTe ogena!

13. lNpun pabota BO BRaKHW MPOCTOPWMN UM Ha MeTasIHU MOBPLUMHK, YNoTpebyBajTe U301aLmoHn
pakaBuLM U CUTYPHOCHMW YEBNU (CO TYMEH fOH).

14. AnapaTtoT, Npu CeKoj MPeKVH Wnu Npu HeHagejHO CHemyBame CTpyja, BefHal fa ce WCKITy4u.
HamepeH KpaTok crnoj Moxxe fa npeav3suka noxap. BknydeH anapaT He ocTasajTe 6e3 Hag3op.

1.2 3awTtuTa Ha Nvua

MouuTyBajKM rv NnpaBunara 3a 3alWTMTa Ha 3aBapyBa4oT M TPETU NiMLa Of 3payetbe , Nlak, TOMMHa
M onaceH rac, HacTaHaTW ofj 3aBapyBatbeTo, 3aluTUTaTa e curypHa. He uanoxysajre ce 6e3 macka
M 3aWTUTHO ofgeno. BnujaHMeTo Ha eneKTPUMYHMOT NaK Npu 3aBapyBakbe, Koe ce BplM 6e3
nponuwaHuTe NpaBuna, IECHO MOXe Aa NPeAn3BMKa CEepUMO3HU 34PaBCTBEHU TELLKOTUN.

1. Hocete ja cnepgHaBa obneka: pakaBuuM OTMOPHU Ha oraH, Aebena Kowyna co AOMrM pakasu,
Aonrn naHTanoHW U BUCOKWU 4eBNiKU - Toa ja WTUTU KOXXaTa Of eNneKTpudeH nak. OcBeH TOa
3a40/KUTENHA e Kana unu kauura ( 3a 3awTuta Ha Kocara).

2. A OunTe 3awTnTETE ' CO 3aWITUTHA Macka u puntep (6apem HP 10 nnu noseke). Mictoto
BaXKV ¥ 3a NvueTo, ywuTte 1 BpaToT. JIueTo Koe e BO nNpocTopujaTa Kage WTo ce 3aBapyBsa, Tpeba
[a 3Hae [eka 3aBapyBarbeTo WTETU Ha 34paBjeTo Ha NnyreTo.

3. A Bo paboTHaTta npoctopuja HoceTe 3awTuta 3a ywuTte, 3apaau byyaBaTa Koja ce Lumpu
nopaau 3aBapyBar-€eTo.

4. Tpen ce, 3a payHO WM MEXaHWYKO OTCTpaHyBare Ha 3rypata npenopadvyBame 3allTUTHM
Hao4apu. 3rypata obM4HO € MHOry Bpesia u Kaj oabvBareTo feTa ganeky. 3atoa e notpebHo aa
Ce Nasu Ha 3alTuTa Ha iMuaTta Kov ce Bo paboTHaTa npocTopuja..

5. lNpocTtopujaTta Kage ce 3aBapyBa NOTpebHO e Aa ce ocurypa co suj, OTMOPEeH Ha moxxap, 3atoa
LUTO UCKPUTE M 3rypoT MOXe Ja v 3arpo3aTt nvuaTa Bo 6nmsuHa.



1.3 _CnpedyBame Ha noxap

A @ Bpenata 3rypa u MCKpu npeTcTaByBaaT NpuuMHa 3a noxap. Moxap wu
eKCNJI03uM MOXKe Aa Ce crpeyaT ako ce NpuAapXXysaTe A0 NponuwaHuTe npasuna. OgcrpaHeTe
rv 3anansMeuTe NpeaMeTH UK NMOKPUjTe MM co Hesanannue matepujan. Mo onacHu npegmeTyn
cnaraat: ApBO, NUNIeBUHA, NTAaKOBU, 6EH3UH, Macrio 3a rpeeme, rac, NponaH M cn

4. OTKako Ke ce ucnpasHaT [0 Kpaj pe3epBoapu, KOHTEjHepW Unu Apyru BOAOBM, Ce npernopadysa
BHMMaHMe Npu 3aBapyBameT.

5. 3a cnpeuyBatbe Ha MoXap cekoraw WMajTe noAroTBeHa Onpema 3a racerbe Ha np: anapart 3a
racer-e noxap, Bofa, Necok, UTH.

6. He 3aBapyBajTe 1 He ceveTe BO 3aTBOPEHU CaA0BU N LIEBKOBOAW.

7. He 3aBapyBajTe 1 He cedeTe BO 3aTBOPEHW Caf0BU U LIEBKOBOAW.

1.4 OnacHocCT o Tpyehe

& FacoBuTe KOM HacTaHyBaaT Npu 3aBapyBarbeTO LUTETaT Ha 34paBjeTo ako ce

BAMLWIYBaaT NoAo0Nro Bpeme, 3atoa No4YMTyBajTe rm nponucure:

7. PaboTHaTa npocTopuja mopa ga buge npoBeTpyBaHa.

8. 3a 3aBapyBarbe Ha marepuvjany Kako LITO € OfloBO, 6epunuym, KagmuyMm, LUMHK, NOLMHKYBaHU 1
nakvpaHu npegmeTy, 3aBapyBaqoT Mopa fa MMa 3alTUTHa Macka 3a Auvllerse U npoctopujata
Mopa Aa ce NpoBeTpyBa.

9. Bo npocTtopun kafe Bo34yxoT He e AocTareH, 3aBapyBa4yoT Mopa Aa paboTu co Macka 3a Aulene
3a Aa vma [0BOJHO CBEX BO3yX.

10. Kako OCHOBHO npaBwuJio , 3aBapyBayoT MoOpa BO MasiM MPOCTOPMM (Kako LITO ce KOTnu) ga buae
ocurypa, (nokpaj Toa Tpeba ga ce no4mTyBaart cuTe Npasuna 3a Aa He Jojae [0 Hecpeka.

11. He 3aBapyBajTe BO 65iM3uHa Ha NPOCTOPUM Kae LWTO Ce Nakmpa uiv pasmacTysa. Tamy JiecHoO ce
pasBuBaaT XJIOPOAMOKCUAHM Napeun, Kou Moj MPUTUCOK Ha TemnepaTypa ce npeTsopaar BO
¢ocreH, OTPOBEH rac.

12. 3Haum 3a HeJOCTaTOK Ha CBEX BO3YX U CUMMTOMU HA Tpyerse Ce mpuTauuja Ha o4MTe, HOCOT U
rpnoto. Bo TOj MOMEHT npekuMHeTe cO paboTa M NpoBeTpeTe ja npocTtopujata. AKO He ce
YyBCTBYBaTe A06PO NpecTaHeTe CO 3aBapyBam-e.

1.5 MocTaByBake Ha anapaToT 3a 3aBapyBarhe
Mpu nocTtaByBare Ha anapaToT NOYUTYBajTe r'M criegHUBe npaBuna:

1. He ro nocTtaByBajTe anapaTtoT BO HWCKM NpocTopuu, GUAEjKM Mopa fa uma npocTop 3a
NpoBeTPYyBaH-E.

AnapaToT (co kabnuTe) He cMee Aa Npeyn Npu NpeHecyBarbe UK Npu paboTaTta Ha Apyry nvua.
AnapaToT Mopa fa 6uAe Ha CUrypHO MECTO 3a fa He ce NPEBPTM MU NagHe.

Cekoe nocTaByBatbe Ha anaparoT Ha MOBMCOKO MeCTO Mpeav3BrKyBa OMAacHOCT Of HEeroso
nararbe Ha 3emja.

Pob

1.6 MpemecTyBatbe Ha anapaToT 3a 3aBapyBatbe

AnapaToT e HanpaBeH 3a KpeBakbe U npemecTtyBarbe. [OKONKy ru cnegute npaBunara,

npemMecTyBabeTO € MHOry e4HOCTaBHO:

4. AnapaTtoT JIeCHO ce KpeBa CO paykara, Koja € BrpaZieHa WUn Co peMeH 3a Hocerbe

5. Tlpep KpeBare 1 NpeMecTyBare Ha anapaTtoT, U3BfeveTe ro KabenoT of, CTpyja 1 OTCTpaHeTe
NpUKy4YHUTE Kabnm

6. AnapaTtoT He cMee [a ce KpeBa 3a KabesnoT unu aa ce Briede no semja.

* MawwuHa 3a 3aBapyBalkbeé nNe MOXe Oa ce KOPUCTU 3a YyBakbe Ha Ooxa v cHer!
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2. ONUC HA AMNAPATOT 3A 3ABAPYBAKE
BAPMUI™ 351-[1 Cynepmur ce nonyaBTOMaTCKX anapaTtu 3a eNeKTpUYHO 3aBapyBarbe BO KOMOMHaLumja
co rac. Kako rac moxe fa ce KOpucTu MelasuHa Ha (Ap82% - LIO2 18%), uucTt aproH nim LIO2, wTto
3aBWCK O COCTABOT Ha MaTepujanoT. AnapaTtoT € HaMeHeT 3a 3aBapyBarbe Ha TEHKW NIMMOBM, MOCE6HO
3a 3aBapyBarbe Ha aBToKapocepum 1 3a Apyrn nomanu NnoTpebu co nomMan MHTEH3UTET Ha 3aBapyBar-e.
AnapaToT ofroBapa Ha CUTe CUTYPHOCHW U TeXHUYKM cTaHaapaun.. 3a BAPMUI anapatm 3a
3aBapyBare

noce6bHO e 3Ha4ajHoO crneHOBO.

e MOXHOCT 3a 3aBapyBsare Ha numosu og 0,5 go 5 mm
e  3aBapyBae Ha nHox numosu og 0,5 fo 4 mm Bo kombuHaumja co Ap/LlO2
e OANIMYEH KBANUTET Ha BapoT (XOMOreHa CTpyKTypa v BUCOKO TBPA Bap)
e ronema 6p3uHa Ha paboTara 1 WwupokKa ynotpeba
e  eJHOCTaBHO pakyBare
e  eHOCTaBHO U NIECHO OApPXKyBaH-e.
e TOYKAacTO 3aBapyBame
e  UHTEpBasIHO 3aBapyBare
3. TEXHUYKU NOOATOLIM (MCO/ EH 60974-1)
Varmig 351-D
Supermig
MpUKIyYeH HanoH 3400B/50X3
Max npukny4Ha cHara 18,1 KBA
Ocwurypysay crnopu 20/25 AT
HaroH Ha npaseH Tek 18,5 - 48,2B
MoTpoluyBayka Ha MUpyBaHe 88 W
EdbukacHocT 78.8 %
3aBapyBayka cTpyja 40 —-350 A
3aBapyBadku HanoH 16-31,5B
40% 350 A
NHTepmuTeHUvja 60% 285 A
100% 220 A
Perynauuja Ha 3aBapyBayka 3y 10cT.
Bpeme 60f0BaHja 0,2-25¢
Bpeme uHTepBana/nayse 02-25¢
Pasmep Ha xuua 3a 0,6 —1,2 MM
MexaHuuka 3awturta nn21c
Knaca usonayyje X
TNagerse BeHTunarop
BkynHa TexuHa (ca MrH) 119 Kr
Oumensun OxLLIXB (6es/ca MMH) 850x540x780/1135 (mm)

4. KOHCTPYKLINJA

MonyaBTOMaTOT 3a eNeKTPUYHO 3aBapyBare e co nogenbara ussegbda v Manm AUMEH3UU, HO rofieMa
Mo6UHOCT. MgeaneH e 3a paboTetse BO MoMasiv MpocTOpuM Kaje e HeONxo4HO YeCTO NoMEeCTyBate Ha

anaparor.

MpoformKeHOTO AHO HaA 3afHWUTE TpKarna € HaMeHeTO 3a CMEeCcTyBarbe Ha Manu NiuHCKKn 6oum (go 20
n). HocayoT 3a xwuua 3a 3aBapyBarbe U MEXaHU3MOT 3a [ofaBahe, CMECTEHU Ce BO KYKULITETO Mo

KanakoT.




4.1 KykuwTte Ha nosyasTomaroT

M3paboTeHo e o BUMCOKO KBanuTeTeH matepujan, nogenbata ussegda, MogepHO An3ajHUpaH Taka Ja
MO>XXe 6e3 roniem Hamnop e4HOCTaBHO M NIECHO Aa Ce 3aMeHN KOTYpPOT CO XuLa a MICTOBPEMEHO U NTECHO
ce ogpxyBa..

4.2. EHepreTcku TpaHcdopmartop
TpaHcdopmaTtop 3a BAPMUIT Cynepmur je KOHCTpyupaH 3a npuknjyéenje Ha HaroH 400 B.
TpaHcdopmaTope paspega nsonauyuja H. NMpuMapHUOT U CEKYHAAPHUOT HAMOT rafiBaHCKK ce 0ABOEHU

4.3. UcnpaByBay
CocTaBeH e oZ asy No4dku 3a fiafere , BO KoM ce BTUCHATU AMOAM U Taka CIy>Xu 3a UcnpasyBarbe Ha
cTpyjaTa 3a 3aBapyBarbe.

4.4. lywimnka
Mma 3Ha4vajHO BnunjaHve 1 AgnHamm4Ky npouec 3a 3aBapysarbe. [IMMeH3npaHo e Taka Aa uMa Hajronemo
MO>XHO BNNajH1e Ha NpoMeHa Ha opeKBeHLja Ha KpaTKu CNnojoBu.

4.5. EneKTpoHCcKa KapTuua
Cnyxu 3a BKIyYyBarbe Ha perynaumckute enemeHTu, Ha efleKTPOMOTOPOT 3a AofAaBarbe Ha Xuua 3a

3aBapyBarbe U perynauuja 3a 6pavHara Ha xuuaTta.

4.6. MoTop co mexaHu3am 3a AoflaBakbe Xuua 3a 3aBapyBatbe

MoTopoT € eAHOCMepeH KOMMakTHO 06MMKyBaH. MexaHu3MmoT ja Jogasa >Xuuata co MOMOW Ha
MOrOHCKWN TpKasua, KoM Ce HaMecTeHM BO OcCOBMHATa Ha peaykTopoT. Cunata Ha MpUTUMCOK Ha
TpKanuara ja perynupame npeky onpyra co wrpad.

4.7. MexaHCKWUOT NJIMHCKWU BEHTWUJ1 € HAaMeCTEH BO FOPUJTHUKOT

Cny>u 3a oTBOparbe 1 3aTBOparbe Ha 3alWTUTEHWOT NnnH. Kora He ce 3aBapyBa, AOBOJOT Ha NIIMHOT
3aTBOPEH, a kora ce 3aBapyBa Ce OTBOpa M HW3 LPEBHUOT MaKeT W FOPWUIHUKOT MOMUHYBa MIIMH.
KoHTponaTta Ha MAMHOT MOXHO € Aa Ce NPOoBepu Taka LTO MPEeKMHyBa4yoT Ha 4YenHaTa cTpaHa Ha
anapaTtoT ro cBpTuMe BO Monox6a Ha cumbonoT 6oua. AKO e ce BO ped, CO MpUTUCKame Ha
NPEeKMHYBAYOT Ha FOPUITHUKOT, Ke NoYHe Ja Teye NivH.

4.8. EnemeHTH 3a ynpaByBahke Ha anaparoT

. rnaBeH NpeKnHyBaY

. noTeHUMoMeTap 3a perynauuja Ha 6p3vHarta 3a fo[aBare Ha Xuuarta 3a 3aBapyBarbe
. nNpuKny4eH kaben

. Kaben 3a maca co KnewTu

. LipeBeH NakeT CO ropUITHNK 3a 3aBapyBare

- peayuvp BEHTUN, 3alTUTHUK Ha NNUH

. noTeHUMoMeTap 3a ToYKacTo 3aBapyBarbe

. noTeHUMoMeTap 3a UHTEPBasIHO 3aBapyBaHe
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5. Mpukas u onuc Ha QMHKLIMVIT&

Slika 5a: KOHTPOJIHUOT MAHEN PPN 43

Ha anapaTtu 3a 3aBa

Bawe Varmig 351-D Supermi

Slika 5b: KOHTPOJIHUOT NMAHEN VARMIG 351-D - Supermig

Mos. | me Ha enemeHTOT |dyHKUMWja
01 |MpekuHysay BKNy4yyBatbe Ha 3i 400B (]
02 |MpekuHyBay Perynvpane Ha HanoHoT (TEKOBEH) 3aBapyBare 1-2 (]
03 |MpekuHysay Perynvpane Ha HanoHoT (TEKOBEH) 3aBapyBake (]
6upaHje HaunHa 3aBapvBaHja:
®  2-TakTHo ( H )
MpeknonHMk 3a e 4-TaktHo (#)
04 |6upaHje HaumHa e Bogosaria (eeee) .
3aBapuBaHja .
e  UHTepBasiHO 3aBapuBaHje (eee)
e  Veodenje Zuye (")
05 |MoTeHyvomeTap 8- |«owTpona Ha 6pauHaTa °
06 MoTeHuynomeTap MocTtaBn Bpeme NocTuUrHyBsa: N
MM o Perynupare 0,2-2,5¢c
07 MoTeHUmomMeTap MocTtaBun Bpeme nayse: .
LSy e Perynupatwe 0,2-2,5 ¢
08 |Tepmunuka 3awTnTa Mpurkaxu rm BKNyvyBakwe TepMOCTaT. .
CodprcTapt .
ABTOMaTCKO ofropeBaHje .

5.1. NogecyBare Ha cTpyjaTa 3a 3aBapyBaHe

CTpyjaTa 3a 3aBapyBare ce KOHTPONMpa co NpekuHyBay. FonemMuHata ja ogéupame co CBpTyBatbe Ha

MPeKVHyBaYoT:
noronema cTpyja - CBpTyBahe BO AeCHO
nomarna cTpyja - CBpTyBahe BO JIeBO
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5.2 2T (2-TakTHO 3aBapuBaHie) 5.9 Jucta gedekTn Ha anapar 3a 3aBapyBaH-e

MpeknonHnK Ha ynpaBsrjackoM MaHesny anapara OKPEeHEMO Ha 2-TakTHO 3aBapuBaHje (nonozaj 1).

MputucHemo Tunky CTAPT Ha ropuoHuky 1 Apzumo je. Anapat nocHe ca sasapusaHjem. Mpekngom JlvucTtara Ha AepekTU e HanpaBeHa co pasnuyHu ceeTnvkasw xontu NIEN- anoau (Nen anona: cn.5-cn8)
nputuckueanja Tunke CTAPT 3aBapuBaHje ce 3aycTasm. INucTa Ha gedekTu Onuc Ha gedekT

5.3 4T (4-TakTHO 3aBapvBaHje) NEA CBETK: Rperpeeame 6
MpeknonHnk Ha ynpaenjackom naHeny anapata OKpPEeHEMO Ha 4-TakTHO 3aBapuBaHje (nonozaj 2). _\(')/_ nn:rpeg:; ﬂ;?;garﬂ)teKMaHaTﬁgaziggsap:e alﬁ:em ce
MputncHemo Tunky CTAPT Ha ropvoHuky u nyctumo je. Anapat noCHe ca 3aBapvBaHjeM. 3a Kpaj TN 32 s eM'e Ha naperTo pHe NCKAVY Ba'ﬂe. ro
3aBapvBaHja NMoHOBO NMpuTUCHEMO n nycTtumo Tunky CTAPT. 3aBapuBaHje ce 3aycTasu.. anapa‘?rOT yuyeaj

5.2. oAOBHO 3aBapuBaHje -6040BaHje — NpeKnonHuK (nonozaj 3) NEQ TPEMKA: Mperonema cTpyja Ha NOroHoT Ha fofaBakke Ha
AKO ZenMMO CTPOJEM HampaBUTU KpaTke 3aBape, Ha MPeKrOonHWKYy 3a M36op HatuHa 3aBapuBaHja BO e/iHaKBM UHTEpBa): Kvua 3a 3aBapyBar-e.(TPaHCMopT Ha AOAaBaet-e
(cn.5/no3.4) n3abepemo nonozaj 3 n nogecumo Bpeme 6ogoBaHja. Takodep Tpeba 3aMjeHUTN U racHy Ha uua) .

OW3Hy ca racHoM Au3HOM 3a 6ofoBaHje. HakoH npuTucka npekngaca Ha ropuoHunKy nocuHje noctynak NP NP NP 258222”5;(33“132ré”ﬁmcm) uenuor - nar - Ha
6op0BHOr 3aBapuBaHja. HakoH wncTeka BpeMeHa _60AOBaHja, Kojer CMO npe ToOra mnogecunu _/?\_ —,CIJ\— _/C|>\_ n uara.bua 15
NMOTEHLMOMETPOM, anapar ce ayTomaTcku ucknjyéu. Cnjeeéu 3asap HanpasuMMO NMOHOBHUM MPUTUCKOM —_— oCrie VCKITY|YBaK:€ Ha anapMHUOT Wanes (MuH.

cek) npopomnxkete co paborta.(Hema notpeba aa ro

npekugaca Ha ropuoHuK
peKnA P y MCKIy4yyBaTe anapaTor)

BPEME EOJJOBAHJA:  MuH 0,2 cety - may 2,5 cey JNNIEQ TPEMKA Anapator e  6e36efHOCHO  MpekuHaT  Cco

2 Tpenkawe-gosnra naysa..): npuTuUcKake Ha KonyeTo start (Ha ropunHukot) Ce
5.5 WHTepBanHo 3saBapuBaHje — NpeknonHuk (nonozaj 4)* NP NV N N CryyyBa Kora Ce aKTMBMpaHu Komuutbarta(Ha
Ce Zzenumo pefoM HanmpaBuTW BUCE KPaTKWM 3aBapa, Ha NPEeKNONHMKY 3a M36op HaduHa 3aBapuBaHja _/?\_ N _/CR\_ _/(,)\_ np.norpeHo CycneHampaH nuwTon 3a
(cn.5/mos.4) usabepemo nonozaj 4 — WHTepPBanHoO 3aBapuBaHja W1 nogecumo Bpeme 6GofosaHja/ — 3aBapyBate)kora ke ro BKMyuuTe anaparoT,ce
ToCKaHja, Bpujeme nayse v 6p3vHy zuue. B BpemeHy nayse 3alTUTHU rac M3rnasu, U KOHTaKTop je aKTUBUTpaaT KoM4uMkaTa Mnocne npeontepeTeH
YKIOMMjeH, a MOTop 3a AoAasjaHje Zuue je HeakTUBaH. MOTOp.

BPEME BOJOBAHJA: mwuH 0,2 cey ----- mauyl 2,5 cey
BPEME MAVY3E : MuH 0,2 cey ----- Mmal 2,5 cely

*camo 3a 3aBapuBaHje Cenvka
5.6 YBodeHje zuue

MpeknonHnk Ha ynpasnjaCkoM MaHeny anaparta oKpeHemo Yy nonozaj 5. Motop ce (ogmax) BpTu
6p3nHOM, Ha Kojy je nogeceH noTeHuynomeTap 3a nogecasaHje 6p3vHe zuue.

5.7 AyTtomarcku codTcTapt
EnekTpoHuka ayTomaTcku pgopaje codpTcTapT y 3aBUCHOCTM Of 6p3uHe popaeaHja zuuye. Kopg
MUHUManHe 6p3uHe codTcTaTa Hema.

5.8 ABTOMATCKO oAropesaHje
EnekTpoHuKa ayTomMaTCKu fofaje oAropeBaHje y 3aBUCHOCTY of, 6p3vHe AoaaBaHja zuue
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6. MMpunpema Ha anapaToT 3a 3aBapyBare

6.1. Mpuknyyysare Ha HaNoH

BAPMUI 351-[1 Cynepmur ce KOMMMeTMpaHuW CO MpuknyyeH kaben 3a HamnoH 400B /50X3 n ce
NpuKy4vysa BO yTUKa4Y CO 3alTUTEH KOHTaKT KOW MmaaT nponuwaH Bog u cnop ocurypysad. [Npu
cekoe MpYKJIyyyBare Ha anapaToT Ha HarnoH, Aa ce NPoBepu Janv NPeKMHyBa4oT e Bo nonoxoba 0

6.2. KoTypu XuLa 3a 3aBapyBatbe
Ha HocayoT HamecTeTe mMan KOTyp Ha »uua . [1pn MOHTa)ka BHUMaBajTe Ha NpaBeLoT Ha OAMOTYBaHe
Ha XwuuaTta.

6.3. BHecyBatbe Ha XxwuLaTa 3a 3aBapyBate

3apagn MoOXHWUTe 3abofyBarba, XuuaTta npef BHecyBarbe Tpeba Ha KpajoT ga ce cButka. Co
CBpTyBare Ha NeBo ro oABpTyBame hefepoT Ha BarbakoT, Nocre ja gurame padykara co NpuTUMCOK Ha
TpKanueto. YBepeTe ce, BMe3OT Ha TPKanoTo Aa OAroBapa Ha JAuMaHsMjaTa Ha »uuata 3a
3aBapyBarbe. JKnuaTa ncnpaseTe ja 1 NpUTUCKAjK1 CTaBeTe ja BO MexaHn3moT 3a gogasarse. LTpadoT
3a HacTaByBar-e ro BpTMME BO NpaBeLoT Ha YaCOBHUKOT Ce AofeKa XuuaTta Koja e Bo TPKanoTo He ce
nusra, TyKy NoYHe cam Aa ja npudaka T.e gogasa.

6.4. Boua co 3aWTUTEH NJUH

ManaTta 6oua ja nocTaByBame Hasaf Ha AHOTO Ha anapToT U ja ocurypyBame co naHeu. MaBageTte ro
3alWTUTHOTO Kanade of, caMo3aTBapavykuoT BEHTWU/T U HA HEro HamecTeTe ro pedykTopoT. AKO Teye
NAVHOT, PeAyKTOPOT MOBEKe naTu OABPTETE 0 M MOBTOPHO 3aBpTeTe ro. Ha mpukny4yokoT 3a nivH
MOHTUpAajTe apMupaHa LeBKa 3a MiuH 1 CNojTe ro CO CUrypHOCHUOT BEHTWUIT Ha anapaTorT.

7. 3aBapyBare

AnapaTtoT noctaBeTe ro Ha paboTHOTO MECTO Taka Aa MMma NMorosieMo Kpy>ere Ha BO3JyX OKOJy Hero.
Bknyudete ro Bo cTpyja. Nocne cBpTyBarbe Ha NPekMHyBa4oT, anapaToT € CMpPEMEH 3a 3aBapyBarbe.
MNoTeHynomeTapoT 3a perynauuja Ha 6p3vHa Ha AoAaBake Ha XulaTa cTaBeTe ro BO cpegHa nonoxoa.
MpoBepeTe ganu >wuuata, BoBeAeHa MPEKY MEXaHW3MOT , € BO CnUpanHoTo upeso. Of ropuiHUKOT
OABpTETE ja 3awTuTHaTa M/MHCKA AU3HAa U KOHTaKTHaTta AusHa. lcToBpemeHo npoBepeTe Aanu
,D.VIMEH3VIjaTa Ha gmM3HaTta 1 Ha Xuuata ce UCTU. Co NpUTUCKaHe Ha NPeKUHyBa4o0T Ha FrOPUNHUKOT , Ce
yKnyyyBa [oBoAoT Ha nivH U xunua. AKo e ce BO pef, , Of FrOpUSTHUKOT M3rieryesa nivH u ce gogasa
Xuua. Kora Ke ja cTaBuMMe XXuuaTa BO KOHTaKTHaTa Au3Ha ja ja MpeBUTKyBame Ha FOpUJTHUKOT U ja
MecTMMe nnuHckarta ausHa. XKuuata ja cedeme 5-10MM Of ropuiiHUKOT. 3aBMCHO Of MaTtepujanoT rm
nofecyBame napaMmeTpuTe co KOMbrHaLUmja Ha NPEKUHYBAYoT M NOAECYBarbe Ha 6p3uHaTa Ha xuuara.

HanpaseTe npobeH Bap. AKO uma npasuneH 3ByK, NPaBuUiHO ce n3bpaHu napameTtpuTte . BogereTo Ha
FOPUNHMKOT € BaXKHO 3a KBanuTETOT Ha BapoT. PasnukaTa mefy ropunHukoT n maTepujanoT mopa ga
6uae KOHCTaHTHa. 3a KOHCTPYKLMJCKM U MHOX YenuK ce npenopadysa 5-10mMM, a 3a anymmHnyMm 20Mm.

KOHTAKTHA
woba

= =R A
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MoTuckyjyumn MokoH4Mn Opamukajoum
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Co npuTHCcKarbe Ha rOpUNHUKOT Ce YKJIydyBa anapaToT — MOTOPOT MoYHyBa fa AoJaBa Xuua, Koja ce
Jonvpa Ao MaTepujasioT U ce Npaem eNieKTPUHEeH Kpyr v enekTpudeH nyK. MOpuITHUKOT 3a 3aBapyBarbe
ro MpaHyBame BO efeH Of MpaBuuTe , KOM Ce MpuKaxaHu Ha crvkaTta . Co cnywrarbe Ha
NMPEeKMHYBaYOT Ha FOPUITHUKOT Ce NMPEeKNHyBa eNeKTPUYHUOT NyK.

AnapaToT uma BrpajeHa TepMuyka 3alwTuta. AKO ce akTuBMpa (CBETU CBETIO Ha NpegHaTa cTpaHa Ha
anapaToT) He € MOXXHO 3aBapyBare AoJeKa anapaToT He ce ofaam (CBeTNOTO ce racu).

A 3A BPEME HA NALEHE A HE CE UCKITYYYBA AMAPATOT!

8. OapxyBare
Bo HopmarnHu ycnoBu Ha pabota manute BAPMUIT anapatn He 6apaat MHOry oAp>KyBaH-e.

8.1. HeBO

- npy cekoja 3aMeHa Ha KOTYpOT CO >kuua NoTpebHO € fda ce MpoBepwu Aanu uuata HopMasiHO
MWHyBa
HU3 MeXaHU3MOT 3a AoAaBare U HA3 LUIeBHUOT NakeT,

- CO KOMMpecupaH BO34yx Aa ce usgysa crnvpanarta Ha LeBHUOT NnakeT;

- [a Ce UCYMCTU MIIMHCKaTa N KOHTaKTHaTa An3Ha;

- ha ce npernefa KOHTakTHaTta Au3Ha, 3apagun WUCTPOLIEHOCT M Aa Ce 3aMeHW ako JIyKoT €
HenpaswWieH;

- [a ce nperneaa peayuupHUOT BEHTUN U A Ce NPOBEPU TEKOT Ha MJIMHOT;

8.2. HepenHo

- [pace nperneaa npMMapHUOT Kaben;

- fAa ce npernega cnojoT Ha MacaTta Ha KabenoT CO KMewTuTe;
- faceucyucTat TpKanuara 3a foAaBare Ha Xuua;

8.5. Ha cekowu 6 meceuu
[la ce TprHaTt cTpaHuumMTe Ha KYKUWITETO 1 Aa ce u3gyBa BHATPELHOCTa Ha anapatoT CO KOMMIpecupaH
BO3JyX 1 Aa ce NpoBepu jadyuHaTa Ha eNneKTpUHHUTE CroeBu.

BHUMAHMUE: MNpepf cekoe oTBapame Ha KYKULWITETO Aa ce UCKNy4un KabenoT of cTpyja. Cute cepBucHu
paboTu Ha anapaToT AO3BONEHO € Aa M n3BegyBaat camo CTPY4HU nvua.

9. TAPAHUWJA U CEPBUC

Bupere ja nsjasara 3a rapaHuuja



10. CNWCOK HA PESEPBHW AENOBU 3 48a | Ouopa SMNIM 024 694869 694869
Bapwmwur 351-[1
Cruka | MMos. |uve Cynepmur 3aGenelka 3 48 | Pene PI421-12B 694496 694496
1 1 MpekuHysay 0-1 015172 3 486 | 3awTtwuTa pauka LIT17017 694868 694868
1 2 | Mpekurysay cTenetckin 1-2-3 600830 3 | 48y | vcnpasysau B 80 L1500 025002 025002
1 3 MpekunHyBa4 ctenexckm 1-10 600829
3 49 | Cnpasysad 600480 M00480
1 4 Cwjanuuata Curvan 12/24B LI-275 605075
1 5 LleHTpaneH npukny4oK Knn 603475 3 51 | Cunywp 602879 602879
1 7 | EnektpoHcka kaptuua MK 42 1N 603131 3 | 53 | Bentunarop 682623 682623
1 8 Kanak /neg 604231 3 63 | TpaHcdopmatop EV 84 MIMNH 600794 M00794 PPN D43
1 9 3aBpTeTe 3a noTeHUMOMeTap 690229 3 64 | Lles Beneuy apm. 5112,5 012535 012535
1 9a__ | Moxkpujre Y23 690230 3 | 65 | Knema upesa 011,3-505P - ApT.16700007 692952 692952
1 1 Kanak T22 696028
3 66 | EneKTpoMarHeTHUOT BEHTUA 679892 679892
1 12 Kanak ®N15 - ®N17,5 604267
1 13 Macka nnacTuka - roprata MMNH 603362 3 67 | Kyknwrero MMH 143 605044 605044
1 15 TpKano nodpnekcnbuner 682065 3 68 | Pauka 603255* 603255 R.9005
1 16 MNpuKay4ok 675895 3 68a | PauykaTta npukay4YokoT 601338 601338
1 17 | Tpkano 200 676020 4 71 | Mpurysunua 680544 680544
1 18 | SawTuTHa kana 689462 4 | 73 | KontakTop 676659 676659
1 19 Ocka 692539
4 74 | Bpata 603253** 603253 RU R.1028
2 20 Crpanuua neso MMNH CSH 603159.RU R.1028
2 21 | KonekTop FEUMY 5 MMA 605064 4 | 75 | Marewr 602592 602592
2 22 | NpuKny4oK Bp3 xeHcKu 689377 4 76 | Crpanuua npasoro MNMH 603158** 603158 RU R.1028
2 23 Bpckata 35/70KV CX0072 605319 4 77 | HaBpTKu 3aTerHysare 689092 605552
2 24 | Tanau 693904 4 78 | Mexanusmor Ha kounmua 011859 605460
2 25 Jlesara cTpara 603252 RU R.1028 4 80 | MexaHusam 3a gofaBare Ha >Xuua K. 603434 603434
2 26 HamoT cekyHaapHu 678481
4 81 | MoTop 3a MoroH Ha xuua 600249 600249
2 27 Ocurypavort crop 1 AT. 681431
P 28 | Ocurypanor cnop 4 AT 679258 4 | 82 | Tpkano3a gopasarbe ¢u0,6-0,8 695752 695752+
2 29 KoHekTop HEUMY 5 MZA 605063 4 82 | Tpkano 3a gofasarse pn1,0-1,2 600001* 600001
2 30 BTnynuua B.IM. 675895 4 82 | Tpkano 3a gogasare ¢n1,0-1,2 An 600002* 600002*
2 31 PacTepeTyBay Ha kabenot 680053 4 83 | LleBka 603431 603518
2 32 | ymway 511 680041 Kaben 3a Maca co Knewu 680541 680541
2 33 Mpukny4yeH kaben 694960
2 34 | Lecnara crpana 603560 RU R.1028 Onuuja - flopatra onpema
(noTpowwHu genosu)
2 36 MokpujTe 603254 RU R.1028
BUM| Medykab6an 5m 605081 605081*
3 40 TpaHchopmaTop M00712
BUM| Medyka6an 10 m* 605082* 605082*
3 43 TpaHcpopmaTop Ha eHeprija 606551
- BLM| KonekTop HEUMY 5MMK 605061 605061*
3 44 Tepmuran IMA 4-6mmy 691302 Z
BUMM| KonekTop BEUMY 5MzZK 605062 605062*
3 45 Macka MBL, np. gonen 400-3 603281 -
BUM| Mpuknjy¢ak 6p3u (m) 026092 026092*
3 46 Macka MBU, np. gonex 400-2 603280 -
BLM| Mpuknjy¢ak Br.knn. 50KB 675897 675897*
3 47 Macka MBL, np. ropruot 400-1 603279
BUM| YTu¢Hnya kabencka B 50 KB 601622 601622*

YnosopeHje: [enosute nos. 5, 9, 9a, 13,15,16, 17,18, 22, 23,26, 27,28, 31, 32, 45,46,47,82,83, BaHjcku Kabnosu
U daken 3a 3aBapyBatbe Ce NOTPOLUHW AENI0BU U HUCY NpeaMeT rapaHuvje
* - onuymja
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11. ONMNC HA MOXXHM 3ACTOU U HUBHA MOMPABKA

MAK

3ACTOJ

NPUYNHA

NOMPABKA

Mpu BKNy4yBame

Ha anapartoT HUTY
efHa dyHKuuja He
paboTtun

MpeknHaTo e eneKkTPUHHOTO KOJIo
[MperopeH e MpeXxHVOT ocurypysayd
PacunaH e npekuHysa4oT
MperopeH TpaHccopmaTop

[la ce npoBepu MpexkeH HanoH 400B
[la ce 3ameHn MpeXxeH ocurypysay
[la ce 3ameHun npeknMHyBa4oT

[a ce 3ameHun TpaHcchopmaTopoT

12. Okvirni varilni parametri —welding parameters- Schweiparameter - Hegesztési paraméterek-
Okvirni parametri zavarivanja - NapameTpu 3a 3aBapyBawe (EN 60974-1)

VARMIG 351-D Supermig

AnaparoT npu
paboTere
npecTaHyBsa ja
paboTun

TpemocTartoT
onTepeTyBarbe

3apagn

TemnepaTypHO

McKry4yBa-)KonTo CBETIIO CBETH.
AKTUBHO € e4UHCTBEHO NageHeTo

Ha BeHTMnaropor

Oa ce onagu
aBTOMaTCKM

Ke ro yKnyyu anapartoT — Ce racu XonTo
CBEeTNO.

3a Bpeme Ha nafereTo He ro UCKNyYyBajTe
anapartot

anapatoT. TepmocTaToT

Cna6 ogHocHo
NpeKuHyBa4Ku
nyK.

Cnab  KOHTaKT
marepwvjanot

mefy  Macata #u

CTpyjata Ha 3aBapyBatbe e npemana
Jlow KOHTaKT BO KOHTaKTHa Au3Ha

Jlow AOTOK Ha NAvH

nnu man NpUTUCOK

HenpasunHo og6paH nnavH
JKvyaTa 3a 3aBapyBare He oaroBapa

Mojako npuuBpcTeTE MM KNewTuTe 3a Maca
[a ce 3ronemu cTpyjata Ha 3aBapyBare
Mojako ga ce npuyBpcTM AnM3HaTa unu Aa ce
3aMeHn

[a ce npoBepaT nnuHCKMTE 6ouW, 3ameHun
6oua nnu ga ce oTBOpY peAyKTOpOT NoBeKke
[la ce nsbepe npaBa BpcTa Ha NnvH

[a ce nsbepe xuua WTo ogrosapa

2

Grobo| Fino 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 I2 40 42 47 51 56 60 66 71 77 83 | A
U, |16,0| 16,1 (16,4 | 16,6 | 16,8 |17,0| 173|176 |179]|182 |V
2 I2 95 | 103 | 110 | 118 | 126 | 135 | 143 | 154 | 165 | 177 | A
U2 |18,8]19,2(195(1199(120,3]|208(21,2|21,7]|223|229 |V
3 I2 196 | 210 | 224 | 240 | 257 | 272 | 290 | 312 | 337 [ 350 | A
U2 |238]|245(254126,0(269)]|276(285(296]309]|315|V

Mpwn npuTrcKare
Ha NpeknHyBa4oT
Ha rOPUSTHUKOT He
nsneryea xuua

OwTeTeH e UeBHUOT nakeT
YHUWTEeHa e eneKTopHcKaTa KapTuua 3a

[ofaBarse Ha Xunua

OwTeTeH e MexaHU3MoT 3a AodaBar-e

Ha xuua

[a ce 3ameHu LEBHMOT nakeT

MoTpebHa e cTpy4Ha 3aMeHa Ha kapTuuarta
(CEPBUC!)

[la ce 3ameHun MeEXaHU3MOT 3a foJaBatbe Ha
xuua

Hewma cTpyja
Ha 3aBapyBarb-e

OuwTeTeH € UeBHUOT nakeT, FoOpunHUKoOT

vnu maca kabenot

OuwTeTeH e NpPeKnHyBa40T Ha rOPUNTHUKOT

[a ce npoBepy MNM 3aMeHU OLITETEHWUOT
Kkaben
[a ce 3ameHu ropunHUKOT

Mo nputuckame Ha
FOPUSTHUKOT He
nsnerysa nnvH

He 40OBONHO OTBOPEH peayUMpeH BeHTUN

OwTeTeH pegyKTop

Mpa3Ha nnuHcka 6oua
LieBka 3a f0BOA Ha NMUH OLWITeTeHa
OwTeTeH OAHOCHO YHULLTEH LieBEH nakeT

CO FOPUITHUK

[la ce oTBOPU pefyLMpeH BEHTUI
[la ce 3ameHun pegyKkTop

[la ce 3ameHu 6oua
[la ce 3ameHu UeBka
Oa ce 3ameHu
KOMMneTeH

LieBeH naket

FOPUNTHUKOT OAHOCHO

BpanHa Ha
[opasarbe Ha

KouHuuyaTa Ha MexaHn3MoT 3a foJaBarbe
Ha Xuuara e npejako HacTaBeHa

[a ce oTnyw TN KOYHMLUaTa
[la ce nsbepe an3Ha WTO ogroeapa

Xuuara He e Crnvpanata BO LUeBHMOT nakeT e | [la ce ucumctu/3aameHn TpkanoTo 3a
KOHCTaHTHa owTeTeHa fJopasarbe
TpkanoTo 3a gojaBarbe Ha Xuua e co
pasmep LITO He ofgrosapa
Mpecnopo OwTeTeH BeHTUNaTOP [la ce cmeHn BeHTUNATOpPOT
napere Bucoka TemnepaTypa Ha okonMHaTa [la He ce ynoTpebyBa anapaToT Ha COHLe nnn

BO
TonJu npocTopun

BHUMAHWE: [loknoky [ojae Ao 3acToj o4 NPUYUHU KOU HE Ce OMuLaHu BO ropHaTa Tabena, jaBeTe ce

BO cepBuc!
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VEZALNA SHEMA; SCHALTPLAN; ELECTRIC CONNECTIONS; OSSZEKOTESI RAJZ;
SHEMA SPAJANJA; CXEMA CNAJAHJA; BESAJTHA CXEMA
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F3
H1
K1

K2

vioZzek elektronski
kondenzator

— varovalka cevna
termostat

lu¢ kontrolna
kontaktor

rele

dusilka

ventilator

el. motor

stavek usmernigki
stavek silicijski
stikalo wklopno

— stikalo preklopno
varistor

trans

ormator energetski
transformator logilni
konektor
plinski ventil
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— vloZek elektronski

— el. motor
— tipkalo

— transformator locilni

— konektor
— plinski ventil

PPN D43

D. DODATEK

D.1. Odstranjevanje naprave po zivljenjski dobi.

Aparat vsebuje elektronske sestavne dele, ki jih je potrebno ustrezno odstraniti in materiale, ki jih je potrebno
reciklirati. Pri embaliranju uporabljamo okolju prijazne materiale, ki jih je mozno brez nevarnosti za okolje
ponovno predelati (reciklirati)

Simbol prekrizanega koSa na izdelku ali njegovi embalazi oznacuje, da z izdelkom ni
dovoljeno ravnati kot z obi¢ajnimi gospodinjskimi odpadki.

* Izdelek odpeljite na ustrezno zbirno mesto za predelavo elektri¢ne in elektronske opreme.

« sestavnih delov ne odlagajte med gospodinjske odpadke !

« uposStevajte obvezujoce predpise o odstranjevanju odpadkov !

« za podrobnejSe informacije o odstranjevanju in predelavi izdelka se obrnite na komunalno
sluzbo ali na trgovino, v kateri ste izdelek kupili.

L

D.2. Skladnost z zahtevami RoHS

Podjetje DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavlja, da vsi dobavljeni izdelki, ki jih obravnava direktiva RoHS, izpolnjujejo
zahteve direktive RoHS (glejte tudi zadevne direktive ES v izjavi o skladnosti vase naprave).

D. DODATAK

D.1. Odlaganje uredaja nakon njegovog vijeka trajanja.
Uredaj sadrzi elektroni¢ke komponente koje treba zbrinuti i materijale, koje treba reciklirati. Pri pakiranju
koristimo ekoloski prihvatljive materijale koji se mogu reciklirati bez ugrozavanja okolisa.

Simbol precrtane kante za smece na proizvodu ili na ambalazi oznaava da se ovaj
proizvod ne smije zbrinjavati kao kuéni otpad..

« Odnesite proizvod na odgovarajuée sabirno mjesto za obradu elektrine i elektronicke
opreme

« nemojte odlagati komponente s otpadom iz domacinstva !

« pridrzavati se propisa o zbrinjavanju otpada !

« za detaljnije informacije o odlaganju i preradi proizvoda obratite se lokalnom uredu za
komunalne poslove ili trgovini u kojoj ste kupili proizvod..

&)

D.2. Sukladnost sa zahtjevima RoHS
DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavljuje da svi isporu€eni proizvodi u sukladnosti sa RoHS direktivom (vidi takoder
odgovaraju¢e EU smjernice u izjavi o sukladnosti vaseg uredaja).

D. DODATAK

D.1. Odlaganje uredaja nakon njegovog zivotnog veka.
Uredaj sadrzi elektronske komponente koje treba zbrinuti i materijale koje treba reciklirati. Pri pakovanju
koristimo ekoloski prihvatljive materijale koji se mogu reciklirati bez ugroZavanja Zivotne sredine

Precrtani simbol kante za otpad na vaSem proizvodu ili pakovanju ozna¢ava da ovaj
proizvod ne sme biti tretiran kao kuéni otpad..

« Odnesite proizvod na odgovarajuée sabirno mesto za obradu elektriéne i elektronske
opreme

« ne odlazite komponente sa ku¢nim otpadom !

« pridrzavajte se propisa o odlaganju otpada !

« za detaljnije informacije o odlaganju i recikliranju ovog proizvoda obratite se lokalnoj
gradskoj upravi, sluzbi za odlaganje otpada ili prodavaonici, u kojoj ste kupili proizvod..

&

D.2. Saglasnost sa zahtevima RoHS
DAIHEN VARSTROJ d.d. izjavljuje da svi isporuceni proizvodi u skladu sa RoHS direktivom (pogledajte takode
relevantne smernice EU u izjavi o usaglaSenosti vaseg uredaja).



