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uvoD
Zahvaljujemo se vam za nakup varilnega izvora DAIHEN VARSTROJ.

To navodilo za uporabo (v nadaljnjem besedilu "NAVODI LO
1 pomembna varnostna opozorila pri uporabi izdelka
T postopki varjenja [/ nalini nastavl janj a
T dnevno aemfgegéVvVi glenje, nadzor a)

1 odpravljanje tegav
Shranite ta navodila na varnem mestu, da jih lahko preberete in uporabite vedno, ko je to potrebno.

SERVIS IN PODPORA

Poglejte zadnjo stranico, na kateri na napisni ploglici
Koseobrnete na vagega zastopni ka DAI HEN VARSTROJ, potreb
T I me, naslov, telefonsko gtevil ko,
T Model varilnega aparata, |l etnico proizvodnje, serijskec
Pologaji, kjer si | a hokromapcri € bee rneatj ed ezt aeh tve vsapnoed n jiinfs | i ki . (
na model izdelka).)
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3R Zadnjo verzijo navodila za uporabo najdete na: http://www.daihervarstroj.si/varilniaparati/navodila/
Art. WB_P502L P402L Navodilo SLO art.631487 v1.0. P30334-2_2021.12



http://www.daihen-varstroj.si/varilni-aparati/navodila/

POMEMBNE INFORMACIJE

Uporaba izdelka

V. navodilu opisan varilni izvor je razvit in izde
Ni koli ga ne uporabljajte za drugalne namene. .

Varna uporaba izdelka

Za varno uporabo izdelka (v nadaljevanju opisanega varilnega izvora) poskrbite, da se bodo naslednja
navodila za uporabo upogteval a.

Ta prirolnik je namenjen del avcem, ki so seznanje
deloval skladno ali z njim dela neusposobljeno osebje, odgovornost pade na kupca, ki mora zagotoviti
temeljito usposabljanje osebja o delovanju in varni uporabi naprave.

A Ta oprema in ta navodila so namenjena uporabi o
opr eme. Nei zkugene osebje se mora obvezno izuriti
A Da bi preprelokvapogkndbkka) pazljivo preberite
tem prirolniku. Navodila morate razumeti . Tega iz

tem navodilu za uporabo.

A Poskrbite, da namest it elwegdizvaladzvajawuspospbleno/osebjgzdr g e v a
zadosti znanja in spretnosti.

A Le je to navodilo izgubi ali pogkoduj e, se tako

Avtorske pravice

To navodilo za uporabo je avtorsko QJdag|Nabeenno dsels ty
se ne sme kopirati, razmnogevati al i reproducirat
VARSTROJ. Krgitev avtorskih pravic | ahko povzroli

Ko izvagate izdelek upogtevajte:
Pri izvozu tega iizdept &pr ocdajein drgaiveoseébi upogtev
9 lzdelek je zasnovan in izdelan v skladu z veljavnimi zakoni.
T Pred prodajo v drugo drgavo se preprilajte, da
predpisi.

Le ste v dvomi hz a steo pmoiskwvem uQt@/ zDAI HEN v t e] dr

Odstranjevanje izdelka

Poskrbite, da boste pri odstranituvi varilne o
material om upogteval. drgavne in |l okalne pred
poobl ag| enmizbralderm &daddne opreme.
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Poglavie 1: Varnostne informacije

V tem poglavju so opisani potrebni varnostni ukrepi pri uporabi varilnega izvor in izvedbi varjenja.

1 Pred prvim priklopom in uporabo varilne naprave si pazljivo
preberite Navodilo za uporabo varilnega aparata.

1 Ge posebno bodite pazljivi pr
njihov namen zaglititi Vage z
1T Postavitev, priklop in vzdrge

izvajajo samo za to strokovno usposobljene osebe

1 To navodilo za uporabo mora biti brezpogojno dostopno osebiju,

E 3 ki dela z varilnim aparatom.
T V pri me
IE‘ poobl ag

kakrgnekol i nej asno

ru
| enega zastopni ka

1.1. Varnostni simboli
V navodilui se wuiporabljajo simboli in znaki za op
uporaba proizvoda in se prepreli razl il nePrikeganido nos
naslednji simboli.
Pred priletkom dela morate pravilno razumeti vsebi
Spodaj prikazani simboli so razdeljeni v kategori,|j
Simbol Razlaga
/\ WARNING Daje informacije o mogni telesne
OPOZORILO primeru nepravilne uporabe izdelka.
/A\ CAUTION Nakazuje mogno nastajanje pogkod
SVARILO ne uporablja pravilno.
Simboli so razdeljeni v kategorije glede na vsebino, ki sledi.
Simbol Razlaga
0 Navodil o: opozarja potrebo upogt
® Prepovedano: Opozarja na Aprepov

1.2 Varnostni ukrepi glede varnosti
V tem poglavju so opisani varnostni ukrepi pri uporabi varilnega izvora.



1.2.1.
Da

n

e

Varnostni ukrepi pri delu

bi

priglo do resnih pogkodb in nesrel,

/A WARNING

1

OPOZORILO
Preden zalnete uporabljati taaumetzdel ek

informacije v teh navodilih. Samo i
upravljate varilni izvor.

Opravljanje gradbenih del na primarnem izvoru napetosti na objektu,
izbor mesta za vgradnjo, rokovanje z cevovodi s plinom pod visokim

obvez

Z (

tlakom, skladiglenje zavarjenih proi:

lahko izvaja samo skladno z lokalno zakonodajo in uredbo
stranke/ narol ni ka.

Sprejmite in izvajajte ustrezne varnostne ukrepe, da se med varjenjem ne
dovol.i pristop nepoobl aglene osebe
mesta.

|l nstalacijo, vzdrgevanje in popravi
usposobljeno osebje, ali oseba, ki je v celoti pozna varilni izvor in ki ima
ustrezne izkugnje pri delu z nji m.

Pri del u na vigini bodite vedno pri

Osebe, ki upor abl j aj opasamibkern) mergmza b u |
pristop varilnemu izvoru imeti odobritev svojega zdravnika. Varilni izvor
med delovanjem ustvarja magnetno polje, ki lahko vplivajo na delovanje
spodbujevalnika ( pacemaker-ja).

Varilni izvor se lahko uporablja samo za varjenje. Na primer: ne
uporabljajte ga za odmrzovanje zamrznjenih cevi.

Varil nega izvora ne uporabljajte, |

Snemanje stranic, odpiranje ohigja
izvaja samo ustrezno usposobljeno osebje , ki dobro pozna varilni izvor.
Razen tega namestite ustrezno ograjo ali druge varnostne ovire, da

d «

| &

P €
ev

preprelite dostop nepooblaglenim osel



1.22. Varnostni ukrep pri napajanju nevarno
Da bi preprelili elektril| ni oadodie, kiisledijoow pagldfidvanjnpie obvezno

/A WARNING
A OPOZORILO

T Ne doti kajte se vhodnih in izhodnih
njegovih notranjih delov, ki so pod napetostjo.

T Ozemljitev ohigja varilnega izvora i1
kvalificirana izvajalec elektro stroke, skladno z lokalnimi predpisi.

T Pred zaletkom vzdrgevalnih del obvezi
pomol jo zunanjega stijkrmapapan vaplni ekonptek at ¢
polakajte tri minute ali vel

1 Kondenzatorji lahko ostanejo napolnjeni tudi po odklopu primarne
elektrilne napetosti. Pred priletkom
napetosti.

T Za zaglito uporabl jaj tiee. Neugombljajte mokailt, i |
al i pogkodovani h rokavi c.

1 Zategnite vse kabelske povezave in jih izolirajte.

Ne namotavajte kablov okrog telesa.

Pred uporabo opravitdi periodilno vzdi
del ov | e te obvezno zademnj at i pred pt

T l'zkl julite glavno stikalo in s tem v
uporabi.

1T Periodilno izpihajte varilni izvor s
odstranite prah.

T Prah, ki se nabira na povrgini notr art
zmanj gujopéacijske Il astnosti, kar | ahk:
pogar a.

T Ne uporabljajte kablov s prenizko z m

kablov brez ozemljitve.

/\ CAUTION

SVARILO

T V primeru, da varnostno sti%klijul akt ¢
ponovno, ampak poklilite zastopnika.



1.23. Navodila za i1 zpust zraka in uporaba o

Za zaglito pred zadugitvijo in zastrupitvijo s plini
nadaljevanju:

/N WARNING

=¥ OPOZORILO

1 Ko se varjenje izvaja v rezervoarju, kotlu, reakcijskem stolpu, podpalubju
|l adje, v zaprtem prostoru al:i kakem ¢
prostoru, obvezno zagotovite ustreznt

T Plini, ki so tegji od zraka, kogujeja
pri tleh.

1 Dane pride do anoksije i pomanjkanja kisika, zagotovite ustrezno
ventil acijo/ prezralevanje.

T V kolikor ni mogole zagotoviti wustrez
prezralevanje ni dovolj zmogl jivo, ol
zaglito dgahoa.l ni h o

1 Da ne pride do padca zaradi anoksije, preventivno uporabljajte
varnostni/regeval ni pas.

1 Postopek varjenja v majhnih zaprtih prostorih naj poteka pod nadzorom
usposobljenega nadzornika.

1 Periodilno preverjajte opremo za prez
zanesl jivo prezralevanje.

Da preprelite zdravstvene tegave zar adi strupenih
obvezno upogtevajte navodila v nadaljevanju:

/\ WARNING
OPOZORILO

1 Za zmanj ganje koncentracije prodvaanje, v ¢

kot je naprava za odsesavanje dima, ali pa namestite centralni
odsesovalni sistem.

T V kolikor ni mogol e zagotoviti del nec
dovolj zmogl jivo, obvezno uporabljati
organov.

T Med varjenjem al. rezanjem premazane
zagotovite delno odvajanje, ali pa poskrbite, da izvajalci uporabljajo
opremo za zaglito dihalnih organov. |
premazane ali galvanizirane pmiiodtrepen n
dim).

1T Ne izvajajte varjenja v bligdgini del ov

brizganje. Med varjenjem na takih lokacijah lahko prihaja do nastajanja
strupenih plinov.



1.2.4.
Da

Varnostni ukrepi pri vnetljivin materialih
bi p r e p ekeplozijd dli lom, slédiée naslednjim navodilom::

= A\ WARNING
OPOZORILO

1 Odstranite vse vnetljive snovi najmanj 10m od varilnega obloka , da iskre
in obrizgi ne bi pri gl do njih. Le t
negorljivo prevleko.

1 Ko varite na stropu, tleh, steni ali na pregradi, odstranite vse vnetljive
materiale na nedostopno mesto

1 Zategnite vse kabelske povezave in jih izolirajte.
1 Zrahljani spoji na kabelskih povezavah, in varilni tok do osnovnega

materiala npr. kovinskega ogrodja, lahko povzr o | i el ektril ni
Povegite energet ski kabel Za varjenje
Ne izvajajte varjenja na plinskih ceveh, zaprtih posodah kot so rezervoariji
ali bobni.

T lzvajanje oblolnega varjenja na vnet/
gori vo, |l ahko povzroli eksplozijo.

1 Razen tega, varjenje na zaprtih posodah, kot so posode za gorivo, lahko
povzrol. eksplozijo in unilenje.

1T Pazite, da ne pride do pogara tudi v

gasilni aparat.

T Per i odipihajtedele varilne naprave s suhim komprimiranim zrakom,
da odstranite prah.

T Prah, ki se nabira na povrgini notran
zmanj guj e izolacijske |l astnosti, kar
pogar a.

1T Ne pugl ajte nvcreovl ipho vvaarrjjeenj u v bl i gini
Vroli obrizgi in vrol varjenec | ahko

f Varilnega izvora ne puglajte v bligin
plinov.

T Gorilnika za varjenje ne nameg]| anodilea v
koluta ¢gice.

T Le obstaja elektril na mpaterabma/vagencesdn o s
okvirjem podajalne naprave, se | ahko
povzroli plamen in pogkodbe zaradi p o
okvirja naprave | ahko povzroli pogar .
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1.2.5. Varnostni ukrepi pri uporabi plinske jeklenke in regulatorja plina.

Da bi preprelildi
upogtevajte navod:

prevrniteyv
il a v

/A WARNING
OPOZORILO

predpisi, ter standarda uporabnika.
Jekl enka vsebuje

plina, kar | ahko

1 Preberiteinupogtevajte
upogtevajte

T Jeklenka za plin

mora biti

Uporabljajte samo ustrezne jeklenke za plin, skladne z veljavno zakonodajo in

publ, kiazi AGL £GMI PVARNOSTNI ¢

postavljena

priklenjena na ustrezno fiksno podporo. Prevrnitev ali padec jeklenke lahko

povzroli resne po
plina ne bo v sme
1T Zaglitna kapa mor

gkodbe. Pri podpiranju
ri vagega obraza, gl avi
a biti vedno na jekl enl

1 Jeklenka za plin ne sme biti izpostavljena visokim temperaturam.

jekl enke za plin, eksp
nadal jevanj u:
stisnjen plin. Nepravi l
privede do hudih telesi
navodila zapisana na |

T Jeklenko napolnjeno s komprimiranim pli:
mahenskimi udarci in ognjem.

f Gorilnik za varjenje ne pribligujte jekl
elektrodo.

T Regulator za plin mora biti skladen z viI
uporabo uporabljenega plina. Uporaba nei
eksplozijo..

1.26. Varnostni ukrepi proi upor abi pl astil n
Spredniji in zadnja stranica varilnega aparata je nar ¢
el ektrilnega udara ali pogara zar adi pogkodb del ov i :
nadaljevanju:

/\ WARNING
OPOZORILO

1 Sprednjoizadnjostrani co varilnega aparata zagl
udar ci V nasprotnem | ahko pride do pogl

T Le se nas plastilnih elementih pojavi ul
al kohol al i nevtralno |istil o, adijpilNeo og:«
uporabljajte organskih det er gent ov al i kemil nih sr.
razpoke in zmanjga | vrstost.

1 V kolikor opazite nepravilnosti na prednji in zadnji stranici varilnega aparata,
prekinite z uporabo naprave in pokIlilit:

9 Varilnegaizvora ne uporabljajte na lokacijah, kjer so organska topila,
kemi kal ije, rezalna in kompozicijska ol]
Vse nagteto | ahko povzroli razpoke in zi

11



1.2.7. Varnostni ukrepi pri razstavljanju in spreminjanju varilnegaizvora.

Za preprelitev elektrilnega wudar a, pogara, pogkodhb
izvora, zagotovite naslednje varnostne ukrepe:

/A WARNING
OPOZORILO

1 Ne razstavljajte /modificirajte varilnega aparata.
Razstavljanje/modificiranje varilnega aparata s strani uporabnika, lahko
privede do prekinitve garancije.

1.28. Varnostni ukrepi glede zaglitne oprem
Za zaglito pred sevanjrastajektpril negrj oemjl okapr &«d o
zar adi hrupa, ki nastaja pri varjenju, upogtevajte
E;AWARMNG
:R///] OPOZORILO

1 Med varjenjem, ali opazovanjem varilca pri varjenju, obvezno uporabite
zaglitno masko z wustr ezlestandaadANBIIZENL m
v sklopu AGLAVNI VARNOSTNI STANDARDI i

T Nosite zaglitna ol ala v delovnem obmc
Neupogtevanje navedenega | ahko povzr«
zaradi sevanja in obrizgov

1 Nositezag| i tno opr emo, kot so zaglitne
obl eke, pokrivala nog in usnjen predj
l ahko povzroli elektrilni wudar in opc¢

1T Postavite zaglitne paravane al. druge
delovnem prostoru, kjer se vari.

T Nosite zaglito za sluh ko je nivo hrut
Neupogtevanje navedenega | ahko povzr«

1.29. Varnostni ukrepi glede vrtelih delov
Za zaglito pred vrtelimi delpiogtlkevayae hakkedsfjiesne
(» -\ WARNING
@»‘ OPOZORILO
T DI ani , prste, |l ase in obleko imejte |

podajnega mehanizma podajalne napr avc¢

12



1.3 Glavni varnostni standardi
Oprema za el ekt riovgradnj@ilumpo@ radmraj, enjedani | ne specifikaci
|l EC 62081, izdala Mednarodna el ektrotehnilna komis

Oprema za elektrooblolno varjeh,)eizdal aleMedwWanrodma
komisija

Oprema za el ektroobl ol no KlektromagmeinekomphtdinostdeC|60974Z16, ht e v
Mednarodna el ektrotehnilna komisija
/\ WARNING
OPOZORILO

1 Opremarazreda A ni namenjena za uporabo v stanovanjskih objektih, v
katerih se elektrilna energija zagotayv
sistema napajanja. Na takih mestih lahko nastane problem pri zagotavljanju
elektromagnetne kompatibilnosti zaradi motenj, ki nastajajo v obliki
sevanja.

1 Taopremaniv skladu s standardom IEC 61000-3-12. Le se | e t
javni nizkonapetostni sistem, mora instalater ali uporabnik opreme
zagotoviti, v dogovoru z distributerije
lahko izvede.

Varnost pri varjenju in rezanju, ANSI standard Z49
Standardi na poddoayjuaya®©O8dAt29i @FR 1910, izdal up
tisk.

Priporolena praksa za plazemsko rezanje, standard
Priporolena varnostna praksa za pripravo var@esnogr j en
standard AWS F4.1, Amerigko zdrugenje varilcev.
Naci onal ni el ektrilmni pravilnik, NFPA standard 70,
Varno ravnanje s stisnjenimi plini v jeklenkah, CGA pamfletP-1, i zdal o Zdrugenj e upo

komprimiranih plinov.

Pravilnik za varnost varjenja in rezanja, standard
Kanadsko zdrugenje za standarde, Prodaja standardo
Varnostni pravilnik za izboljganjelzAafmkrt gkdl natho
za standardizacijo.
Procesi varjenja in rezanja, standard 51B, Naciona
NOTE /opOMBA
1 Zgoraj navedeni pravilniki se lahko spremenijo ali odstranijo iz uporabe. Vedno
uporabljajte veljavne/ agurirane pravilnike.
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Poglavie 2. Specifikacije in konfiguracija
varilnega izvora

V tem poglavju se prikazuje specifikacija, naziv vsakega dela i konfiguracija varilnega izvora.
2.1. Specifikacije
To poglavje pojasnjuje specifikacije in zunanje dimenzije varilnega izvora

2.1.1. Specifikacijeit ehni | ni podat ki

Welbee Inverter P4RL Welbee Inverter P5@L

Specifikacije / Model

/Varilna metoda DC STICK DC STICK

DC DC PULSE|DC TIG IMMA DC DC PULSE|DC TIG IMMA

Model WB-P402L WB-P502L

Gtevilo faz 3

Nazivna frekvenca 50/60 Hz

Nazivnapr i k| j u 400 V

napetost

Dovoljeno odstopanje 400V + 15 %

napetosti
Prikljulna 20.1kVA, 18.1kW 25.4 kVA, 23.1 kW
Nazivni primarni tok 29 A 36.6 A
Nazivni izhodni tok 400 A 300 A 500 A 400 A 400 A 490 A
Nazivna izhodna 34V 26V 32V 39V 34V 26V 39.6 V
napetost
I1zkoristek 81.9% 85.2%
Poraba v stanju
pripravljenosti 84w 86w
Napetost praznega 70V 70V
teka max.
Nazivna intermitenca 60 % ‘ 50 % ‘ 60 % ‘ 80 % 60 % ‘ 80 % ’ 100 % ‘ 60 %
Gtevilovy JO 100
Delovna temperatura -10 do 40r

Dovoljena delovna

‘ do 50% pri 403 hdo 90% pri 203
vliagnost o

Temperatura

- r
skladiglen 20do 55

Dovoljena-

0, i R 0, i
skladiglen do 50% pri 403 hdo 90% pri 203

Zunanje dimenzije

ey IJD V) I 395 mm x 710 mm x 592 mm (brez o-vijakov) | 395 mm x 710 mm x 762 mm (brez o-vijakov)
Masa 62 kg 83 kg

Statilna Konstantna napetostna | Konstantna tokovna | Konstantna napetostna | Konstantna tokovna
karakteristika karakteristika karakteristika karakteristika karakteristika

IP razred 1P23
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2

\Y

varjen

1.2 Razpologljiwvi nal i ni varjenj a
tem poglavju so predstavlijeni mogni nal i ni
PROCES PLIN (1) DODAJNA PREMER GI CE . Kontrola
VARJENJA GI CA WB-P402L WB-P502L Rodno globine uvara
Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Manual (*2)/Auto. DA
o3 Fe(FCW) 1.2 1.2/1.6 Manual (*2) DA
CrNi(FCW) 1.2 1.2/1.6 Manual (*2) DA
Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Manual (*2)/Auto. DA
MAG (18%CO02) Fe(FCW) 1.2 1.2/1.6 Manual (*2) DA
*1-1
) CrNi(FCW) 1.2 1.2/1.6 Manual (*2) DA
MAG (10%CO2)
1-2) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Manual (*2)/Auto. DA
MAG (2902) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Manual (*2)/Auto. DA
(*1-3) Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Manual (*2)/Auto. DA
MAG (2_5%(:02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Manual(*Z)/Auto DA
(*1-4) Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Manual (*2)/Auto. DA
DC
Al/99 1.2/1.6 1.2/1.6 Manual (*2) -
Al/Si 1.0/1.2 1.0/1.2 Manual (*2) -
MIG (100% Ar) Al/Mg 1.0/1.2/1.6 1.0/1.2/1.6 Manual (*2) -
(*1-5) CusSi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Manual (*2) -
CuAl 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Manual (*2) -
co2 Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rotno -
MAG (18%C02)
(-1-1) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rono -
MAG (10%CO2)
(*1-2) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rono -
DCLOW MAG (2%02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno -
SPATTER (*1-3) Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Radno -
*
( 3) MAG (2_5%002) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Raotno -
(*1-4) Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Radno -
Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rotno DA
0,
MAG (18%C02) Fe(FCW) 12 12 Rodno DA
(¢t1-1) CrNi(FCW) 1.2 1.2 Ratno DA
MAG (10%CO2)
¢1-2) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Radho DA
MAG (2%02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rotno DA
(*1-3) Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Raéno DA
MAG (2.5%C02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rodno DA
(*1-4) Cr18 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Ratno DA
Al/99 1.2/1.6 1.2/1.6 Rotno -
Al/Si 1.01.2 1.0/1.2 Rotno -
oe Al/Mg 1.0/1.2/1.6 1.0/1.2/1.6 Rotno -
PULZNO CrNi 1.0/1.2 1.0/1.2 Rodno DA
cris 1.0/1.2 1.0/1.2 Rotno DA
MIG ((110(;‘;/" AN Cusi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Ro&no -
CuAl 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rotno -
INCONEL 0.9/1.2 0.9/1.2 Rotno -
TITANIUM 1.01.2 1.0/1.2 Rotno -
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PREMER GI CE . Kontrola
PROCES PLIN (1) DODAJNA Rodno/Auto. lobi
VARJENJA Gl CA WB-P402L WB-P502L globine uvara
MAG(18%CQ)

(1-1) Fe 0.8/1.0/1.2 08102 Rasno/Auto. .

MAG(10%CQ)
(*1-2) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rosno/Auto. -
CiNi 0.8/1.0/1.2 0 8/LOM 2/ Ratho/Auto. ;

MAG(2%Q)
(*1-3)
Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno/Auto. -
DCWAVE . 0.8/1.0/1.2/1. B
0, CrNi 0.8/1.0/1.2 Rodno/Auto. -
PULZNO MAG((fl'%’CQ) 6
Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno/Auto. -
Al/99 1.2/1.6 1.2/1.6 Rano/Auto. -
MIG(100%A) Al/Mg 1.0/1.2/1.6 1.0/1.2/1.6 Rosno/Auto. -
*15

(1:5) Al/Si 1.0/1.2 1.0/1.2 Rano/Auto. -

MIG(100%Ar)

MSMIG(*4) (*1 5) Al/Mg 1.6 1.6 Rano/Auto. -
DCTIG - - - - - -
MMA - - - - - -

*:0pomba: Ustrezni parametr.i ne dosegajo, v kolikor
razmerja:

*1-1: MAG plin: Argon (Ar) 82 % + Ogljikov dioxid(C02)18 %
*1-2: MAG plin: Argon (Ar) 90 % + Ogljikov dioxid(C02)10 %
*1-3: MAG plin (nerjavno jeklo) Argon (Ar) 98 % + (02)2 %

*1-4: MAG plin: Argon (Ar)97.5 % + (C0O2)2.5 %

*1-5: MIG plin (Aluminij /Aluminojeva bronza/Silicij bronza): Argon (Ar)100 %

*2:Zanal"iRo | Ma"l i n

Rol no

alippoddhbj pgani
kabl i

6.721 F1:St andardni / ppdal jgani

*3: Privarjenju DC low spatter,pot r ebuj e

poglejte navodilo za vsako napravo.
A Podajalna naprava: CM-7403DV-D + K5952E00
A Varilni gorilnik: npr.: BTW450-30E ali BTW450-40E

*4:T a

nal in

j e

pri meren

Z a

varilni

varjenje

apar at

ge

.trdih

pihee b dgmect detkji e nk.a b | i

S

e

z

ust r zpodwobnpst daj al no

aluminijastih
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2.1.3. Zunanje dimenzije WB-P402L, WB-P502L

Model /

dimenzije

WB-P402L

395mm

592mm

710mm

WB-P502L

395mm

762mm

710mm

4
:

ﬂ_m
N\
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2.1.4 Intermitenca

«& SVARILO

Varilni aparat uporabljajte pri ali pod dovoljeno intermitenco. Uporaba varilnega aparata nad dovoljeno
i ntermitenco | ahko povzroli okvare na aparatu.

1 Prikaz vrednosti intermitence (ED):

Varilni izvor Variina Izhodni tok .Na2|vr.1a
metoda intermitenca
DC 400 A 60% flintermitenca 60% pomeni da je varilni
DC PULSE 400 A 50% aparat po kontinuiranem 6 minutnem
WB-P402L varjenju 4 minute v prostem teku.
DC TIG 400 A 60%
DC STICK 300 A 80% ON OFF
DC 500 A 60%
DCPULSE | 400 A 80% 6 min. l min. |
WB-PS02L | pcTiG 400 A 100% 10 min.
. o . .
DC STICK 490 A 60% Prikaz delovanja pri 60% intermitenci
fLe npogtevamo dovoljene intermitence | ahko povzroli

aparatu. To lahko prispeva k prezgodnjemu izklopu ali okvari varilnega aparata.

9 Graf nam prikazuje razmerje med varilnim tokom in intermitenco. Varilni aparat uporabljajte v okviru teh
razmerij.

{ Intermitenca varilnega izvora je prav tako omejena z intermitenco dodatkov kot je npr. gorilnik. Varilni izvor
uporabljajte znotraj dovoljene intermitence dodatkov.

Model / DC varjenje DC Pulzno varjenje
100 - 100 !
- =3 r i
L T |
5 3 |
T B — i
= 4] F i
3 ED ———————————————————————————————— = | I
= 50 [ 8 0 |
2 i Delovno obmodje @ Delovno obmocje
i
= - |
= B | | :
0 1 1 i ]
= = = = o (=)
- 8 08 = ST =
WB- Variini tok (A) Varilni tok (A)
P402L
DCTIG MMA
100 100
= | -
=) 60 - i F_D: |
g 0 ! S 50 |
) o -
3 i Delovno obmodje [ m L ..
= ! 3 Delovno obmodje
2 i | v
u i 1 1 1 i g
S = = S 0 — ' —
— (=] =5 o3 =t
wvarilni tok (A) = L & B
varilni tok (A)
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Model /

WB-
P502L

DC varjenje DC Pulzno varjenje
— 100 100
: Fu
E 60 g_
& 50 3 50
3 &
- z
1] 0
2 3 g 8 8
= = = =t T3] = = o 3] =t
= = =] E ﬁ
- & &
Varilni tok (A) Varilni tok (A)
DC TIG MMA
100
B |
] T
= =
8 8
= z
=] =] =] = =
= =) = = = & B g 2
- (o] o =

Varilni tok (A)

Varilni tok (A)
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2.2. Konfiguracija proizvoda

To poglavje prikazuje standardno in opcijsko konfiguracijo varilnega izvora in deli, ki jih mora zagotoviti

uporabnik.

2.2.1. Standardna konfiguracija

To poglavje prikazuje standardno konfiguracijo varilnega izvora.
Za opremo, ki se uporablja z varilnim izvorom v povezavi z robotom, poglejte navodilo za uporabo robota.

/A\ CAUTION
SVARILO

| Tavarilniizvor se uporablja skupaj v napravo zapod aj anj e
Povezovanj e s
okvaro varilnegaizvora.

katerokoli i

var.i

drugo napravo,

Uporaba zralno hl gyieNael®a gorilnnika
Varilni izvor
Osnovni material
)

N2 Ozemljite osnovni
material, Ce tako zahteva
lokalnja zakonodaja.

) Osnovna Obciiska
Gt Naziv pozicije konfiguracija K P f.J . Opombe
(*1) onfiguracija
. . Pripravi uporabnik
1 Armatura i regulator plina & 2.23)
2 Podajalna naprava (6]
3 Varilni gorilnik (6]
4 Cev za plin (3 m) (6] (*2)
5 Vmesni cevni paket (1.5 m) (6] (2)
6 Varilni kabel gorilnika (2 m) 0 (*2)
7 Masa kabel (2 m) 0 (*2)
s . . . Pripravi uporabnik
8 Zaglitni plin (jeklenk & 2.23)
9 Digitalni daljinski regulator (opcija) (o] (= 224)
10 Analogni daljinski regulator (opcija / CM) o] (*2)
(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijsko so na raggaldd®go tudi druge dol gine

n
[
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A Uporaba zral no hlzad¢tekaijengmtosg)or i | ni ka (

Osnovni material

Ozemljite osnovni
material, |l e tako =zah
lokalnja zakonodaja.

Gt |Naziv pozicije (k):r?f?g$r2cija koopni‘zj;llj?acija Opombe

1 |Armaturai regulator plina Pripravi uporabnik (& 2.2.3)
2 |Podajalna naprava 0

3 |Varilni gorilnik o]

4 |Cev zaplin (3 m) ("2)

5 |Vmesni cevni paket (1.5 m) ("2)

6 |[Energerski kabel na strain gorilnika (2 m) (*2)

7 Masa kabel (2 m) 2

g KZaglitni plin (jekl Pripravi uporabnik & 2.2.3)
g |Digitalni daljinski regulator (opcija) (= 224)

10  |Analogni daljinski regulator (opcija / CM) (*2)

11 |Masa kabel (2 m) (2)

(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijsko so na raglgad24®2go tudi druge dol gine
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Konfiguracija - TIG varjenje

Varilni izvor
1 7
4
“SS.__ Osnovni material
. . - Osnhovna Opcijska
Gt Naziv pozicije konfiguracija (*1) | konfiguracija Opombe
1 Armatura i regulator plina Pripravi
2 Varilni gorilnik uporabnik
3 Cev za plin (3 m) =1 (*2)
4 Masa kabel (2 m) 2 (*2)
L . ; . Pripravi
5 Zaglitni plin (jek uporabnik
6 Digitalni daljinski regulator z (*2)
7 Analogni daljinski regulator g (*2)
8 SET ventilov za TIG (opcijsko) =S K8197A00

(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijsko so na razpolago tudi druge dol gine
(*3) SET ventilov za TIG (opcijska dodatna oprema za varjenje)

NASVET: Ko uporabljate ta TIG komplet, Aktivirajte interno funkcijo F81 = ON. (6.7.2.63 F81: nastavitev stikala gorilnika z
nalinom TI G)

SET ventilov za TIG




Konfiguracija - MMA varjenje

Varilni izvor

_. Osnovni material

_ Osnovna Opciiska
Gt Naziv pozicije konfiguracija K pCl - Opombe
(*1) onfiguracija
. Pripravi
1 Dr gal o el ektrode uporabnik
2 Kabel varilni (min 38mm2) o] (*2)
3 Masa kabel (2 m) 0 (*2)
4 Digitalni daljinski regulator 0 (*2)
5 Analogni daljinski regulator o) (*2)
(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijsko so na razpolago tudi druge dol gine

2.2.1.1. Podajalna naprava in varilni gorilnik
Podajalna naprava in varilni gorilnik sta standardni del osnovne opreme. Podrobnosti najdete v navodilih za uporabo

2.2.2. Dodatna oprema (dobavljivo)

Naziv elementa Oznaka Gifra Opombe
Kabel za dodat.no detekcijo napetosti K5791G00 5m
(osnovni material)
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2.2.3. Dodatna oprema (nabavlja uporabnik)

Vnadaljevanju je nagtet pribor za varjenje, ki
Pripraviti morate naslednje komponente:
Naziv elementa Oznaka Opombe

CO2 plin (CO2) 100 %

Argon (Ar) 82 % + (CO2) 18 %
MAG plin

Argon (Ar) 90 % + (CO2) 10 %
MIG plin Argon(Ar)97.5 % + (CO2) 2.5 %

MIG plin (nerjavno jeklo)

Argon(Ar) 98 % + Kisik (02) 2 %

MIG plin (aluminij)/ aluminij-bronza
/Silic.-bronza)

Argon (Ar) 100 %

1 regulator pretoka plina**

1 Hladilna agregat za hlajenje gorilnika (pri vodno hlajenem sistemu je v kompletu)**

1 Gorilnik za TIG varjenje z zapiranjem plina (za TIG varjenje potrebujete tudi cev za plin)

1T Kabel z drdgalom elektrode za MMAHAREO varjenje
opomba:
** | ahko je v kompl efreme.pri dol o]l enih paketih

2.2.4. Opcijska oprema

2.2.4.1 Daljinski regulatorji, detektorji napetosti in ostalo

Naziv elementa Oznaka Opombe
Analogni daljinski regulator K5416200 z 3 m kablom
C E-2454 .

Digitalni daljinski regulator CAN kabel in BKCAN konektorsenar o]l a pos
BKCAN-0405 5m

CAN komunikacijski kabel
BKCAN-0410 10m

BKCAN konektor K5810B00

Varilni vmesnik IFR-101WB Za priklop robota drugega proizvajalca

CAN komunikacijski modul K5422C00 Za hkratno uporabo digitalnega regulatorja in

servo feeder/CAN

PC - welding monitor

Data storage E-2648

Kabel za detekcijo napetosti K5416N00 Na masa strani, 10 m

Kabel za detekcijo napetosti K5416G00 Na masa strani, 30 m

Kabel za detekcijo napetosti K5416P00 Na strani gorilnika, 3 m

Fieldbus connection tool IFR-800 (*1)

*1: IFR-800EI (EtherNet /IP) IFR-800PB (PROFIBUS)
IFR-800DN (DeviceNet) IFR-800PN (PROFINET)

ga

(za
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2.2.4.2 podrobnosti-podal j geval ni kabl i i n cevi

Zapovelanjee del ovnega obmolja so na razpolago n

& POZOR

T Le uporabljate dolge (vmesne) kabl e, l e ti me
povzrolajo nestabilen obl ok.

1 Uporabljajte kabl e mini mal ndoo dpaottnree bdnoel ¢dionleg i knaeb.!
nepotrebnem povzrol.ajo nestabilen obl ok

Varilni izvor 2 6

Osnovni material

: : Gifikmada za narol i
Gt Opis dela 5m 10m 15m 20m
Cev za plin
Vmesni cevni paket
2 22 (CM 7403D-A) /W 605154 605155 605156
2a Vmesni cevni paket 605615 | 605618 | 605621
za (CM 7403D-D) /w
2b
2c
4 Kontaktni kabel za maso 602954
5 Kabel daljinskega
regulatorja

Vmesni cevni paketi vodno hlajeno izvedbo varilnega aparata
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2.3. Poimenovanja delov varilnega izvora
To poglavje prikazuje poimenovanje delov varilnega izvora.

2.3.1. Sprednja strana varilnega izvora

V tem poglavju so prikazani zunanji elementi/prikIljulKki na

2.3.1.a. Pr i k| jspredkijistrani @arilnega izvora P502L

O —\C

. Celna-nadzorna ploi¢a
( = 6.2 Funkcije na Celni-nadzorni plo¢i)

Lucka- prikljuéna napetost

Stikalo za vklop

Prikljucek za analogni dalj. regulator

Prikljucek za podajalno napravo

Prikljucek - masa kabel Prikljuek — kabel gorilnika

Prikljuek za prikijucitev kabla za detekcijo
napetosti na strani osnovnega materiala

2.3.1.Db. sprednjikstraji uarilkega iznoaa P402L

of

e ———— Y

No

Celna-nadzorna plo3¢a
(=" 6.2 Funkcije na Celni-nadzorni plo3¢i)

Lucka- priklju¢na napetost

- Stikalo za vklop
Priklju¢ek za analogni dalj. regulator

Priklju¢ek za podajalno napravo

Prikijucek - masa kabel

Priklju¢ek — kabel gorilnika

™ PrikljuCek za prikljuCitev kabla za
~o)  detekcijo napetosti na strani osnovnega
~ materiala
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2.3.2. a.

Padnjilstrani wdrikneéga iavara P502L

To poglavje je namenjeno opisu elementov na zadnjistrani varilnega izvora

PCB /vloZek Konektor za CAN PCB

elektronski

|

— 0

1 o

| —-—
]

| OOl I

'---—*—i-'.‘

|""~|:
X

Priklju¢ne sponke za

Zunanje - exteme

vhode

= 4.52 Prikljucitev
avtomata

2.3.2.Db.

Prikljucni kabel
(ozemiljitev)

Radnjilstraniwariknega izveora P402L

To poglavje je namenjeno opisu elementov na zadnji strani varilnega

PCB /vloZek Konektor za CAN PCB

elekironski

IJ'I

o

) &)

Ploica pokrivna

Ploica pokrivna

Slepi pokrovcki

(za prikljuitev zunanijih
prikljuénih kablov)

Ploica pokrivna

Prikljucéne sponke za zunanje —

externe vhode

= 4 5.2 Prikljucitev

aviomata

Prikljucni kabel
(ozemljitev)

Slepi pokrovcki

(za prikljuitev zunaniih
prikljucnih kablov)
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Poglavie 3: Prevoz in postavitev varilnega izvora

To poglavje pojasnjuje potrebno opremo, okolje za namest.|
postavitev varilnega izvora .

3.1. Zahtevana oprema

To poglavje opisuje zahteve omregne onparpeeriao sztai pprreip rped setvaavni
pomanijkanja kisika in nevarnostiz ar ad i nastajanja privari@nmui h del cev i n di ma

3.1.1. Opis varilnega izvora

Za instalacijo varilnega izvora je potrebno, da imajo vsi
vrednosti.
POZOR
Ko se varilni izvor uporablja v viagnem okolju (montaga
prevodnimi materiali, kotsoj ekl ene pl ogl e ali jekleneEUWBnasglriukmao j £t i lodlv
ustrezen odklopnik.
Vnasprotnem pri meru | ahko pride do elektri]lnega udara
Obvezno namestiti stikalo z varovalko ali odklopnik (za motor) na primarni strani varilnega izvora za vsak varilni izvor.
V nasprotnem primeru | ahko pride do el ektimi |[progdka dibckarvarii!
izvora.
Naprava Vrednost
Prikljulna 3x400V N15 %
Varilni izvor _ WB-P402L 21kvAal i vel
Instalirandg \wgpsopL 25kVAal i vel
WB-P402L 40Aal i vel
Zmogljivost [ \yg_p502L 50Aali vel
Stikalo z WB-P402L 30A
varovalko varovalka [ \yg_p502L 50 A
Zagita
Stikalo brez varovalke WB-P402L 40A
(ali z odklopnikom) (*1) WB-P502L 50 A

(*1) Priporoblautle]j wpresinesaec k al o
3.1.1.1. Uporaba motornegagener at orja in pomognega i z

Pri uporabi motornega generatorja za vir energije za varjenje, bodite pozorni na naslednje:

i Izhodna napetost motornega generatorja mora bitiv. o b mo | j u ni2® ¥ (ndpbtdst prarznegd teka !)
Nastavitevnav i njagpet ost i |l pbgodbezvalil nega izvora

i Uporabite motor-gener at or z d u ¢esajidwjnorkapacitetojockkn@mz i vne vhodne mol i
varilnega izvora.

i Za vsak varilni izvor uporabite lasten motor-generator. V pr i mer u kombinacij vel wvar
generator j u | ahko pride do nestabilne izhodne napetosti, Kk

Varil ni izvor pazljivo namestite/spustiitepogkodle Warmaklan e
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3.1.2.0prema za prezralevanje/ naprava za od
To poglavje opisuje zahteve prezralevalno opremo i

3.1.2.1. Oprema za prezralevanje

Ko se varjenje izvaja v rezervoarju, bojlerju, reakcijskem stolpu ali v podpalubju ladje, v zaprtem prostoru ali

drugem prostorusslabi m pr e zr alvenoaaggtositeustreatopr ezr al eval no opr emo
Prezraleval na oprema mora zagotavljati

Na varilskem del ovnem mekorcentragije kiskaoli8% & binov elzjdo gevat i

W A\ WARNING
s

1 Plini, kisot gi@d kisika, kot je ogljikov-dioksid ali argon, se z a dujefp
pri dnu prostora.

1T Da ne bi d o g | wsledippmanjkanja &isikaezagotovite opremo
za prezr aMv ekvoalnijkeor ni mogol e zagotovi
prezralevanje, ali |l e ta nestimbvgzand av | j
Zzagotovite uporabo opreme za zaglito
T Periodilno prever.ite prezralevanje

3.1.2.2. Naprava za odvajanje plinov
Dapreprelite pogkodbe zaradi strupenih plinov ali.i del
sistem za odvajanje plinov, ki nastajajo pri varjenju.

/\ WARNING
T V kolikor ni mogol e zagotoviti ustre:
ne zagotavlja zadostne zmogljivosti, obvezno zagotovite uporabo opreme
za zaglito dihal
3.2. Priprava prostora za namestitev opreme
To poglavje opisuje zahteve okolice glede namestitve varilnega izvora.
/\ WARNING
1T Za preprelitev pogara ali pogkodbe var

varilnega izvora ustrezno delovno okolje:

3.2.1.Ustrezno delovno okolje za namestitev varilnegaizvora

1 Lokacija brez gorljivih materialov ali vnetljivega plina.

T Le ne morete odstraniti gorl jivilalomaterial ov, | il
T Lokacija brez razprgevanja organskih daoamli | , kemil
at mosfere, ki vsebuje zgor aj navedene substance.

plastilnih delov
f Lokacija brez izpostavljenost:i neposrednim sonl| ni
T Robustna in r avna betondkipa.) povrgina (npr.

1 Zagotovite zadostno trdnost talne obloge, da zagotovite nosilnostt e § e v aiavard. @benigea
povrgino z olesnim vijakom navzgor, da preprelite
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f Lokacija z okoli-fRodoetmpeAaCuro od

T Na |l okaciij.i ne sme biti 5k00% daelniz ancainje (zt evnh paegr naot sut rj
90% al i man j (temperatura okolice 20 A C)

T Lokacija z nadmorsko vigino manj kot 1000 m

1 Lokacija z nagibom 10 A ali manj

f Lokacija brez kovinskih tujih teles, kot je prger

f Razdalja vgradnje 30 cm ali vel med varilnim izvc
da ne boste blokirald@ prezralevalnih | in.

f Lokacija brez prepiha na obmolju varjenja (varil:r
pred prepihom.

3.2.2. Elektromagnetne motnje

Da preprelite elektromagnetne motnje, preberite na

preverite tudi naslednje:

Pred namestitvijo opreme za oblolno varjenjenotmer a

Ge posebej je potrebno pazitd.i na nasl ednj e:

1 drugi napajalni kabli, krmilni kabli, signalizacijski in telefonski kabli, nad, pod in ob opremi za
el ektr owidehj@]| no

1 radijski in televizijski oddajniki ter sprejemniki.

T ralunal ni §Homtrolnampredna;u g a

i oprema za varovanje, na primer varovanje industrijske opreme;

T zdravje | judi (uporaba spodbujevalnikov in slugni

1 oprema, ki se uporablja za umerjanje ali merjenje;

1 uporabnik mora zagotoviti, da je druga oprema, kiseupor abl ja v okolju, zdrug

T las dneva, v katerem se mora opraviti varjenje ir

3.3. Postopek transporta

To poglavje opisuje postopek transportiranja varilnega izvora pri varjenju in pripravi za delo.

/\ WARNING
i Ne dotikajte se vhodnihini zhodni h sponk ter notranji
varilnega izvora, saj l ahko pride do el

1 lzklopite napajanje s stikalom za izklop, tudi v primeru kratkega transporta.
Transportiranje vklopljenega aparata je nevarno, saj lahko pride do
el ektrogoka

/\ CAUTION

1 Med prevozom pazite, da se roke, noge ali drugi deli telesa ne ujamejo med varilnim izvorom
in podom/tlemi.
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T Pri postavljanju varilnega izvora na tla ne bodit
l ahko pogkodujete.

Ker med varjenjem nenadomate| e vel i ki tok znotmaahkovarildeega pbgac
naprav Vv nheposredni bligini zaradi magneti zma.
Upogtevajte spodnja navodil a:

1 Ne ozemljite varilnega izvora skupno z drugimi napravami.

1 Zapriteinpr i | v r s tviataen poksose varilnega izvora.

1 Ne uporabljajte nepotrebno dolgih kablov.Mas a kabel in kabel imgbaji |l ni ka

skupaj.

\% rimeru elektromagnetni h tegav upogtevajte nasl ednj

p
I Zamenjajte mesto namestitve varilnega vira.
1

Naprave,kiso | ahko izvor tegav, namestit e, khdlomimol j vst
varilnega mesta.

1 Navhodne kable namestite filtre proti motnjam.

3.3.1. Postopek transporta z dvigalom

To poglavje opisuje postopek transportiranja varilnegaizvorazger j av om

3
7, A warninG
Da preprelite padec varilnega izvora in
naslednje:
1 Upravljanje gerjava ali dvigovanje vari
usposobljeno osebje.
1T Uporabite dvigno orodj,primerkicgta stedgovivari
izvora. Dvigovanje v skladu s predpisanim postopkom.
1 Zadvig varilnega izvora uporabite 2x vrv aliverigoi n upor abite vz¢
vijake na napravi.
1  Ne dvigujte varilnega izvora, v kolikor so na njem orodja in druge naprave.
1 Preddviganj em preverite, | e so vsi ol esni v
lPritrdite kavlje na olesne vijake.
2Dvignite varilni izvor . Pri tem pozorno upogtevajt
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Poglavie4: P r | Kk | j

To poglavje pojasnjuj

4 . 1. Navodil o za

ul i tev

postopek

p r ivarilnegalizvarae v i

n

prikljulitve

var

0z e ml

Ta del navodila pojasnjuje potrebno previdnosti pri povezavi in postopku ozemljitve varilnega izvora. Za

il n

j i

zagl i tresnipip® d kamilebl i @moudpaorgt evajte nasl ednj e:
POZOR&
Za zaglito pred epektevadjnt en naalrednj e t ol ke:
T Nosite varovalno opremopohkwatgev tine oblkalvilcae,z zaagll
1T Ne dotikajte se vhodnih in izhodnih prikljul kov
T Preprilajte psmearnomap ajkdljrud ine@petost s stikalom za
vkl jautdi k&l a v prikljulni omari ci pred potrditvi]
T Uporabite kabel Z ustreznim presekom. Ne uporabl
p 0 g lovamb izolacijo vodnikov.
T Preprilajte se, da so spoji vodnikov prikljulnih
T Po prikljulituwvi napajalnih kablov pazljivo pritr
T Pri upor abi kabel skih podaljgkov bodite previdni
vezavo
4. 2. Pri kljulitev varilnega izvora
Ta del navodila opisuje postopek varilnega izvora. Izvedite naslednji postopekp r i kI jul i t ve wvar.
/\ WARNING
T Ni kakor ne smete prikljuliti vhodne naj
prikljulitve varilnega izvora, saj Il ah
Prikljulitev sekund® 4. 2.1 RvkabloVrjaizhodni strani)
z
Priklop podajalne naprave (=¥ 4.2.2 Priklop podajalne naprave)
Z
Prikljulitev gor|& 423Prikljulitev gorilnika
Z
Prikljulitev zag!l i|[(& 427Prikljulitev opreme za
z
Ozemljitevinpri k1 julitev naf- 430zemljitev varilnega iz
napetosti)
Z
Validacija/potrditev povezave (& 4.4 Potrditev povezave)
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421.Pri kl julitev sekundarni h kabl ov

Varilni izvor

~ 7 Izhodni prikljuérk
(Stran gorilnik

Masa kabel na strani

osnovnega materiala Osnovni material

\

~—~

2 R e ~
Izhodni prikljucki . o Vinice
{masa-osnovni material)

Ozemljitev osnovnega materiala,
Ce to zahtevjo lokalni predpisi.

4.2.2. Priklop podajalne naprave

Fodajalna naprava

Kontrolni kabel za
podajalno napravo

f
Energetski kabel na strani
gorilnika

Kontrolni Kabel za
Daliinski reqgulator

Masa kabel

\ Energetski kabel gorilnika Kontrolni kabel za

Prikljubé k za analogni Daliinski reaulator)
daljinski regulator - /

33



4. 2. 3. Prikljulitev gorilnika

Primer uporabe zracno hlajenega gorilnika

,z_.Podajaina naprava

Energetski kabel -

. ) gorilnik

Primer uporabe vodno hlajenega
gorilnika

$ Cev za vodo
T~ (rde¢ priklju¢ek)

; I“i!i‘tri prikljucek - voda
| (rde¢a oznaka)
Hitri prikljuéek - voda

(modra oznaka)

l.Povegite kabel gorilnika s podajalno napravo.
v Pravilno spojite konektor s prikljulkom in zategnite
2. Dodatno: Priuporabivodno-h | aj enege goril ni ka z aevv(@rgdénnj e, po
povratek hladilne tekoline) gorilnika za varjenje
v Do konca vraknite oba konca cevi v hitri prikIljulek
Za odklop gorilnika drgite komcerdeuvij uilrkip ovv loezeiat] ee nni
od smeri izvleka )
Povezovanje gorilnika je s tem zakljul eno.
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4. 2. 4. Prikljulit eapetktsibl a za detekcijo
To poglavje pojasnjuje postopek prikljulitve kabl a

Zapri kljulitev gorilnika preberite tudi

Uporaba zracno hlajenega gorilnika
(uporaba detekcijo napetosti)

Prikljutek za detekcijo napetosti . Prikljutek za detekcijo

napetosti
Kabel za detekcijo

_ Podajalna naprava |
: “%“1 napetosti gorilnika

“Kabel za detekcijo napetosti

i . osnovnega materiala
Energetski kabel gorilnika

Postopek prikljulitve:

1. Prikljulite gorilnik in kabel za detekcijo napet
2. Odregite kabel adblakadasmsnevhemimpteriallnnaap eut sotsrteézno dol gi no.
3.Povegite kabel z aobldkahasmsnavhem oateriallpna dsnosni nmaterial.

4 . Povegite kabel adlakadassnevkemimaterialinra poedjame napravo.

Kabel za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialu se lahkopove ge t udi direktno

samem varilnem izvoru.
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4. 2. 4. 1. Dodatne zahteve prikljulit:

Kabel za detekcijo napetosti se povezuje zaradi boljgega
temzmanj gevanju vpliva motelih induktivnosti

1 Kabel za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialu pritrdite vedno na nasprotno stran od pritrditve

masa kabla. Za | agj e ollokanagsnoknenbmateriaia ddeggek ei n@a ustrezr
1 Kabel za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialu n a j bo zaradi boljgega del
gorilniku.

< Primer pravilne povezave kabla za detekcijo napetosti osnovnega materiala>

I VAZNO |

To obmodje je treba ¢im bolj zmanjsati.

Kabel za detekcijo napetosti (vgrajen v gorilnik) in
kabel za detekcijo napetosti osnovnega materiala
postavite kar najbol] skupaj (vzporedno blizu).

Masa kabel Kabel za detekcijo napetosti

osnovnega materniala

Gorilnik
Prikljucitev kabla za detekcijo

0 napetosti osnovnega materiala
izvedite na nasprotni strani od

masa kabla.

< Primer nepravilne povezave kabla za detekcijo napetosti osnovnega materiala>

V4

Ne navijajte predolgih kablov
v zanke.

Ne polagajte kablov skupaj z
masa kablom.
(Razdalja naj bo najmanj 5 cm)

Ne pritrdite ga skupaj z masa kablom.
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4. 2. 5. Prikljulitev pri TIG varjenju

1 Pri uporabi varilnega izvora za TIG varjenje, si gorilnik priskrbi uporabnik.

T V nasprotju z obilajno povezavo, TIG postvapgdkn v a
Za maso. Kabel za masoipaipoi khj gbriénnéa. VP
f Zal etna napetost praznega teka = 15V

Varilni izvor

Masa kabel

~~ VP vti€nica 5 gae . .
(masa) Energetski kabel Osnovni material
gorilnika f
VP viiénica \ e S
(gorilnik) N Ozemljitev osnovnega materiala,
Ce to zahtevjo lokalni predpisi.
426. Pri kljulitev pri MMA /elektrodnem varjenju
T Pri uporabi varilnega izvora za MMA varjenje, si
f Zal etna napetost praznega teka = 15V

Varilni izvor

Energetski-varilni kabel

T VPl ’ \‘ Osnovni material
(gorilnik) /
Masa kabel
VP vtiénica i
Vitic = 2
(masa) Ozemljitev osnovnega materiala,

¢e to zahtevjo lokalni predpisi.
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4. 2. 7. Pri kljulitev zaglitnega plina

To poglavje opisuje postopek za nawdlenawdlozapodajgind t ne g
napravo.

/ISR /A WARNING
1

Bodite pozorni na naslednje tol ke, da |

uhajanja plina ali eksplozije.
'E Obvezno zaprite dovod 2z amlentilmleogainpl i n
izvor ni v uporabi.
'E Pravilno povegite cev za plin in prifk
kljula, da ne pride do izhajanja plin
1 Uporabljajte ustrezen regulator plina, namenjen vrsti plina, ki ga uporabljate.
Uporaba neustreznega pli nskegeksplogijgul at
T Plinska jeklenka mora biti v pokonl|lnem
stacionarno podlago ali na stojalo.
Padec ali odlaganje jeklenke |l ahko pov
T Po petih sekundah se napet.ost avtomat i |
Regulator plina
Jelglenka
Podajalna naprava
™ Jeklenka
STEP
1.Prikljulite regulator plina na plinsko jeklenko.
2.Povegite regulator plina in podajalno napravo s ¢
¥ Za TI G varjenje povegite regulator plina in gorilnik

Povezovanj e opr ¢imeolia F7a&js .tem konl|l ano
Pr i uporabi zralno hlajenega gorilnika nadaljujte s Kk
napajalne napetosti
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4. 3. Ozemljitev in prikljulitev napajaln

To poglavje opisuje postopek za izvedbo ozemljitve variinegai zvora in prikljulitev
(napajanje na strani objekta).

A /\ WARNING
q Ko se

varil ni izvor wuporabl ja jpalinalmasgun e |
zelo prevodnih materialov,k ot so kovinske plogle al
vgradite zalglitno stika

V nasprotnem | ahko pride do.udara zara

1 Obvezno vgradite stikalo s varovalko ali odklopnikom (za motor) na vhodno
stran varilnega izvora.

V nasprotnem lahko pridedo e | e k egaiuflanain p o § azaradi tokovne
preobr emeni t vbevarilnegaio/gra. o d

T Le uporabljamo varilni i zwWdru, gkinemii raz:
(kondenzatorji v varilnem aparatu, elektrostatika). Le se dot aknet
|l ahko pride do elektrilnega udara. Pr

izvora res ozemljeno.

1 Obvezno pmpwieldlikabel (BxX) naustrezno sponko v varilnem izvoru
in vijake dobro zategnite.

Nepravilna v ezava | aheloe ktorvizirmil add a rp,0 gkaodaro
varilnegaizvora.

Rumeno/zelen vodnik
Za ozemljitev

Priklopite na stikalo z varovalko ali na
zascitno stikalo —vsak varilniizvor posebej.

Priklju¢nikabel ™

( STEP)

1. Preverite, |l e je prikljulna napetost izkljulena S st
2. Izvedite ozemljitvena dela za varilni izvor.
& Ozemljitveni vodnik:: AWG10 (5,3 mm2)z10 mma pri kljulkom T 1

K Ozemljitveni vodnik je rumene in zelene barve.
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4.4. Validacija/potrditev povezave

To poglavje opisuje postopek potrditve po zakljul ku
naslednje:
T Ne sme biti nezategnjenih kabel skih povezav. Le 1
povezavo.
1 Noben kabel druge opreme ne sme biti povezan na odklopnik/stikalo, na katerega je vezan varilni
izvor. Dovoljeno je priklopiti samo en varilni izvor.
1 Zmogljivost stikala in vrednost varovalke in odklopnikamor aj o biti skl adne 2z mo

(zahteve: @glej 3.1.1)

1 lzvesti ustrezno ozemljitev varilne naprave. Ozemljitvena sponka je pravilno ozemljena, ko je
ozemljitveni vodnik prikj ul en na sponko odkl opni ka.

T Na varilni izvor ne sme biti odlogeno orodje ali
ni dovoljeno odlagati nobenega materiala.

4.5. Priklop zunanje naprave

To poglavje opisuje postopek povezave varilnega izvora z robotom ali drugo avtomatsko napravo.
4.5.1 Prikljulitev robota

a opisuje postopek povezave varilnega izvora
O napravo proizvajalca OTC, upogtevajte navooc

451. 1 Primer prikljulitve robota

10 11
A A
Gas shortage/wire shortage .
detection circuit Pack wire
Gas cylinder 9
6 I
3
Signal line Py
(*1) A
Internal printed circuit board — 2 O / \-.
L ./
E —— Case
— ground
/.//
- . A Robot
L= controller
Voltage detection terminal 1 ~ Socket for| control cable
for base metal side - :2:;:;':3 (17 core) 5 e W, Manipulator
Output terminal —_| :_‘:\K_\
(Base metal side) PO o] _ _
" Qutput terminal (Torch side)
7
8
Base metal

*1: Varilni izvor ima vgrajen vmesnik za povezavo.
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4.5.1.2 Prikljulitev podajalne naprave

Za DC low spatter varjenje (varjenje z malo obrizgi) je potrebno obvezno ustrezno povezati vodnik za
detekcijo napetosti z gorilnika s podajalno napravo @glej POSTOPEK DELA

“ OPOZORILO

1 Pred opravljanjem zahtevanega posega obvezno izklopite varilno napravozpr i kI j ul
napetosti s stikalom v stikalni omarici. V nasprotnem primeru lahko pride do
elektrilnega wudar a

Kontrolni kabel

Kabel za detekcijo napetosti
(Line No. 309)

Priklju¢na sponka
|~ Kabel za detekcijo napetosti

(No. 309)
POSTOPEK DELA
l1.Preprilajte se, da je varilna naprava odklopljena
2. Odstraniti (ali odpreti) stranico na desni strani podajalne naprave.
3.0Odstranite kabel za zaznavanje napetosti (Line No

zaznavanje napetosti iz gorilnika (K5416P00: Dodatna oprema)
T Prikljulite drugi keapetasti na attani gorilrzka (K54 B6P00)ana gominik.
1 Uporabite kabel za zaznavanje napetosti na strani gorilnika (K5416P00) z gumijastim nastavkom.
4. Odstranite kabel za zaznavanje napetosti (No Line 309 z nosilca.
5. Zaprite stranico na desni strani podajalne naprave.

Prikljulevanje podajalne naprave je zakljuleno
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45.2. Priklop avtomata

To poglavje opisuje postopek povezave varilnega izvora haavtomatsko napravo.

45.2.1 Priklop avtomatske naprave

Prikljulno sponko za prikljulitev avtomatske naprave r
TM1 TM2 TM3 TM4
[lz2] [1]2] |‘|2|3|j|_5_|i|j’\i|9| [1]2]a]4]s[e]7]s]o]t0]11]re]
ta b Dlifplkls OOV
9 HEADY STOP = mrm {JLTEXTI OUTEKTz CUTE?'(TS cJTEm WCR
10-11mm AWG22~AWG16
__CABIE === (0.33mm’~1.3mm’) ] 9076

4.6. Povezava kabla za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialu

Uporaba kabla za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialus e pri por ol a pri dol ¢
Kabel za detekcijo obloka na osnovnem materialus e povege tako, da omogol i k a
zanko pri zaznavanju napetosvinaprbbnéegm bbi gkae. oPn

Uporabite kabel za zaznavanje napetosti obloka na osnovnem materialu (opcijsko na voljo: K5416NQO ali
K5416G00) za povezavo na podajalno napravo ali na pr i k k pawspresinji strani varilnega izvora.

L e u pliate kalbel za zaznavanje napetosti, nastavite interno funkcijo F38 na "ON". (glej 6.7.1- postopek
nastavitve). Podrobnosti o0 nastavitvi interne funkcije F38 (glej 6.7.2.26-F38:)
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4.6.1 Povezava podajalne naprave

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za detekcijo napetosti na osnovhem materialu in podajalne
naprave.

=

R N\

.. Podajalna naprava

" Prikljucitev kabla za detekcijo
Sponka vrstna ~ napetosti.

Zica 310

POSTOPEK DELA

1. Preprilajte se, da je varilna naprava odklopljen
2. Odstraniti (ali odpreti) stranico na desni strani podajalne naprave.
3. Povegite kabel za detekcijo napetosti na osnovne

(vodni k gt 310) .
4. Zaprite stranico na desni strani podajalne naprave.

Prikljulevanj e kalplea oza id etae kocsinjoov n,em materialu je z.

4.6.2 Povezava na varilni izvor

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za det ek
detekcijo napetosti na osnovnem materialu na varilnem izvoru.

A WB-P402L

Varilni izvor \Ly L . i
prikljuek za detekcijo napetosti

osnovnega materiala.
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A WB-P502L

Prikljutek za detekcijo napetosti

o ~ osnovnega materiala
Varilni izvor

i (5]
by e

I

Floicta sprednja

POSTOPEK DELA
1. Preprilajte sae,prdaa aj edkdroipllfaena z prikljulne nap
2. Prikljulite kabel za detekcijo napetosti na osno
osnovnem materialu na prednji strani varilnega izvora.

Prikljulevanje kabla za detekcijo napetosti je zakl]

4.6.3 Primeri povezava kabla za detekcijo

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za detekcijo napetosti na osnovnhem materialu na osnovni
material.

4.6.3.1 Primeri povezava kabla za detekcijo

Povezava na podajalno napravo
ali na varilni izvor
-

Kabel za detekcijo napetosti na
osnovnem materialu

¥ g ~)
’/‘,/ :‘ ) /",/ -
-4! ~ ”
AP SO > 5
=~ ST e ~~~ faza3
N S )
e (. & 7
— -~ 3 ~ \_:'«._ S
Masa kabel S B~ faza 2
N o
gy S _/‘)
X5 B~
.‘_:\\_ ‘/:",-’,
N faza 1
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Poglavie 5. POstopek dela pri varjenju

To poglavje razlaga postopek del a, od priprave var|j

5.1. Previdnost pri varjenju

5.1. 1. Navodila za odvod zraka in uporaba opreme z
b
POZOR:

Zazaglito pred elektrilnim udarom upogtevajte nasl ec

1 Privarjenju v rezervoarju, v kotlu, v reakcijskem stolpu, v vseh drugih zaprtih prostorih ali v drugih

sl abo prezralevanih prostorih je obvezno, da se

T Zagl i tni pltiengj isood azhrkaoka, in se | ahko zadr gejo v

zar adi z adr gegotralmg zagotpviti ustrezno ventilacijo

1T Kadar je tegko zagotoviti ustrezne preznmal eval ne

zadostne zmogljivosti, je obvezna uporaba opr eme

T Kot preventivni ukrep pred padcem zaradi pomanij k

9 Privarjenju v ozkem prostoru je potrebno zagotoviti usposobljenega nadzornika.

1 Zapravi |l no in ustrezno ulinkovitost prezralevanja
Da bi preprelili vsakrgno nevarnost za zdravje
se sprogdglajo pri wvarjenj uarodinpukepeevaj te spodaj

1 Da bi z koacentrgeigolpriahu, namestite lokalno napravo za odsesovanje dima, ali pa

namestte centralno napravo prezralevanje in odsesov

T Kadar je tegko zagotoviti ustrezno odsesatnihanj e i

rezultatov, wuporabite napravo za zaglito dihal.

T Pri i zvajanju varjenja in rezanja barvanih jekle

opremo za zaglito dihal. (Varjenje in rezanje po
povzro|l i |l o strupen plin in dim.)

T Ne izvajajte varjenja v bligini r ayy Viageije \etakam j a, |

okolju lahko ustvari strupen plin.

1

5.2. Preverjanje parametrov varjenja
Da bi se izognili tegavam pri varjenju, je potrebno

(priporoj@ilo OTC

Za delo z hladilnim agregatomzah | aj enj e gorilnika s krogenjem hl adi
hladilno napravo. (Pri uporabi vodno hlajenega varilnega gorilnika)
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53. Vkl op naprave in zaglitni pl in

POZOR:
1 Ravnajte s plinsko jeklenko v skladu s tem povezanimi zakoni in predpisi, kakor tudi
interni standardi uporabnika.

Upogtevajte, da jeklahhkha pbebujbBapabpbpkouporab
- eksplozijo, ki lahko povzroli resne telesne p
T Pri odpiranju ventila jeklenke pazite, da bo
« 9T Vage roke, prsti, | asj e i negaosb Vertilatarja im edprtihmdelov b o d o
okrog ventilatorja, da ne pride do pogkodbe s
Vklop ON - Vklopno stikalo
4 I V/\} ON |
g II‘!'\II ﬂ
%Oo ; \‘5“'\, ”‘_ o L
D I Ill.%./r ~ I
X
Primarni-vhodni Varilni izvor ZAPRTO Gumb za
del I I nastavitev pretoka
plina

v

Varilni izvor

54.Uvaj anje ¢gice

Tipka WIRE INCH
/

N>
~ |o'o
F — Varilniizvor ‘

UVAJANJE ZICE v gorilnik
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5.5.Preverjanje in nastavitev varilnih parametrov (JOB-ov)

V tem razdelku je razlogeno, kako preveriti parametre
upravljalni plogli (funkcija preprelevanja napalnega de

5.5.1 Branje varilnih parametrov (JOB-ov)
Pred zaletkom varjenja je poiOBbfuovanabhavibok/ mapetostpavw
plina in vr st a(glgjicd Pripravaganiecga JB-a) e ) .

Kojevarilni JOB registriran/shranjan(glej p.5brmankdijami ku, ga | e
shranjevanja varilnih programov) Ko je JOB prebran, potrdite, da je varilni JOB pravilen.

552 Preprelevanje napal negar iel plvagljia na nad

Ta razdelek pojasnjuje, kako prepreliti napal no del ovanij
Da bi preprelili nenamer n@a, speenieummbkoci y ar izlanemgrae pJr@B e v a |
del ovanja opremljena za oper aci lin@ali brdnje/shranjesanje varindhj anj e ¢§i c

parametrov. Pri uporabi analognega daljinskega upravljalnika pa je na voljo nastavitev toka/napetosti z
analognim daljinskim upravljalnikom.

Funkcija preprelevanja napal nega delsopvraonsjta tneev pzoatkrl eebpuajneg
gel i te, da | ahko sanmaviazbdano JOBebjuposmmeme zagl|itno f1
zahtevageslo. (glej7.1-Zagl i ta varil.nih parametrov)

5521Aktiviranje funkcije preprelevanja napal nega

1. prikaz" zak | epanj e TmkasleuMHEND g | e

Zavrtite gumb za nastavitev parametrov / S
zasl ona i n kurZadapaner e makni t g MENI B
|l el ne plogle Funkcije R

NaloZzi JOB

Pritisnite gumb za nastavljanje. o 108

Nadzor var jenja
) Zaklepanje Eelne plo3&e: OFF /8]
Varnostnokoopiranje

=4 Domov ©lzberi @Potrdy |

C /

2. Pritisnite gumb za nastavljanje.

9 Ta funkcija postane aktivna in "ON" se pobarva
na | rno (invertirano).

1 Ko je ta funkcija aktivha, je oznaka zaklenjene

. . T SELECT @ENTER
tipke prikazana na zaletnem

NASVETI

A 1zklop stikalazavklop (OFF)ne i zkl opi funkcij @egpreprelevanj a
delovanja.

A Inicializacija varilnih programov in internih funkcij deaktivira funkcijo
preprelevanja napalnega delovanj a.
( =%.4 Inicializacija varilnih programov in internih funkcij)
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5522 Deaktiviranje funkcije preprelevanja napal

l.zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona ",ter kurzor
pritisnite gumb.
E Funkcije preprelevanja napal nbargaszadieOFb espobansa nas e d

|l rno (invertirano).
E Oznaka zaklenjene tipke prikazana na zaletnem zz¢

5.6. lzvedba varilnega postopka

Ta razdel ek pojasnj ujkoncapagegid. opek od zal etka do
56.lNastavitev zaletka varjenja

A CO2/MAG varjenje

l.Prreverite, ali je varilni JOB pravilno nastavljen in p
6.6.3 Nastavitevkrdteoja.l nega t oka

Med varjenjem je varilni tok prikazan na levem digitalnem prikazovalniku, varilna napetost pa je prikazana

na desnem digitalnem v realnem | asu. Ta indikacija

sekundo.

Med varjenjem se na LCD zasl!l on enja,"Vnosenkrgije' m "Tokanstorja'pr i k a § «

Med varjenjem utripa LED za fazo varjenja, ki se izvaja.

2.Zaporedje varilnih operacij se zakl juli s st-krdtesjd)om gor
Ob koncu varjenja se na digitalnem prikazovalniku v
varilnega toka in varilne napetosti v zadnji sekundi varilnega zaporedja (prikaz rezultata). (razen vrednosti

v fazi konlnega toka).
_ Ob koncu varjenja se na LCD zaslonu prikagejo "Las varj
"Skupna poraba gice" in "Skupni | as varjenja"

_ LED za prikaz faze varjenja zasveti.

NASVETI

A'S pritiskom katere koli tipke na upravljalni plogl:i
spremenil na nastavljeno vrednost..

T

Trajanje utripajolega pri kfankcjo(f8ahko spremenite z

ALe je las varjenja kratek, na primer pri tolkanju
prikazana.

T>

Prikazano povprelno vrednost obdela programska opt

A Poraba ¢gice se lahko razlikuje od dejanske porabe
zdrs g¢gice.

A Prikazana vrednost toka motorja je bila zglajena. Zato prikazana vrednost morda ne bo mogla
zaslediti nenadne spremembe toka motorja.
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A Ostali varilni postopki

/A\OPOZORILO
ALe kr mi

I nika TI G ventil ¥amg emg ut, e siep @mr &Iplriji dlaij
ste po zakljul ku varjenja zaprli plin.
Av primeru rolnega odpiranjal/zapiranja plina ol
pozabite rolno zapreti.i plin.

A Po petih sekundah po preklopu varilnega postopka na "DC TIG" ali "MMA" se
samodejno zagotovi varnostna napetost (pribl. 15 V). Pred preklopom delovanja se

preprilajte, da elektroda gorilnika (varilna e
materialom

f ASVARILO

1. Preverite, ali je varilni JOB pravilno nastavljen
1 ZaTIG varjenje: z elektrodo gorilnika se dotaknite osnovhega materiala in nato dvignite gorilnik.
1 Za MMA varjenje: z elektrodo se dotaknite osnovnega materiala in nato dvignite elektrodo.

_ Med varjenjem sta "Las varjenja" in "Vnos energiije
_ Med varjenjem utripa LED za prikaz faze varjenja, ki se izvaja.

2. Varjenje se zaklpewtijp. z nasl ednjo
1 ZaTIGvarjene:dokon] ajte operacijo tako, da lolite elektr
T Zza MMA varjenje: dokon| ajte operacijo tako, da | ol

LED za prikaz faze varjenja zasveti.

NASVETI
A Le se uporablja krmilnik TIG ventila (dodatna oprem
varilnega postopka nadzorujete z delovanjem stikala gorilnika. (glej 6.7.2.63- F81:

Nastavitev stikala gorilnika z nalinom TI G)

56.2 Nal i n nast afazdhjvarjpnjaa p o

V. tem razdelku je razlogen nalin dela za prilagajanje
tok/ napetost je mogole prilagoditi za vsako fazo varjenj
konl nega toka (kraterja)
NASVETI
A Ko je prikljulen analogni daljinski upravljalnik (opci
varjenja ni mogole nastaviti na wupravljalni plogli wvar

upravljalniku prilagodite varilni tok/napetost glede na stanje varjenja.
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GUMB za
nastavljanje

TIPKA za pyklapljanje med\fazami varjenja

varilnega toka
r N
GUMB za
nastavljanje @
varilne
napetosti éf éf
.- J
Analogni daljinski regulator (- O O -)
(Opcija, lahko je del podajalne naprave) ,-, ,-, '-' ," ," "' '-, ,-'

LS, L0,

//'” A oo sec Hz %/é\v + % JOB
& ,// i — " v
Rt o
I‘Iw= ,(A v
A
i
Varilni izvor

TIPKA za IZBIRO Gumb za NASTAVLJANJE
PARAMETRA PARAMETROV

.-
‘-
N Y
)
_—
i

1. Pritisnite tipko za IZBIRO PARAMETRA.
Prikazi levega/desnega digitalnega prikazovalnika se preklopijo na nastavljene vrednosti.

LED pri izbrani fazi varjenja zasveti.

2. Nastavitev varilnega toka.

1T Le je LED nad |l evim digitalnim prikazovalnikom ugasn
zasveti. (Pri nastavijanju z daljinskim upravijalnikom ta operacija ni potrebna.)
1 Zavrtite gumb za nastavitev parametrov (za daljinski upravijainik, gumb za nastavitev varilnega toka), da prilagodite varilni tok.

3. Nastavitev varilni napetosti.

A Pri DC TIG varjenju in MMA varjenju ni nastavljanja napetosti..

1 Le je LED nad desnim digitalnim prikazovalnikom ug
parametrov, da LED zasveti. (Pri nastavijanju z daljinskim upravijalnikom ta operacija ni potrebna.)

1 Zavrtite gumb za nastavitev parametrov (za daljinski upravijalnik, gumb za nastavitev varilne napetosti), da
prilagodite varilno napetost.

4. Pritisnite tipko za 1IZBIRO PARAMETRA.
Prikazovalniki na levem/desnem digitalnem prikazovalniku se vrnejo na prikaz toka/napetosti pri varjenju.

LED zaprikazfaze-s ek vence varjenja se vrne v utripajoldi nal
/ TIPS
ALe pribligno 5 sekund ne izvedete nobene operaci
prikazuje tok/napetost pri varjenju.
A Uporabainternef unkcije (F48) omogola povelanje/zmanj gan
stikala gorilnika. (Na voljo je samo, |e je krat

internih funkcij).

A Ko je v meniju Synergic ON/OFF je izbrana "SYN.", se napetost samodejno nastavi na
vrednost glede na varilni tok..
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5.6.3 Postopek ob koncu varjenja

Ta razdel ek pojasnjuje postopek zaustavitve dovoda el ektr

Glavni ventil

Gumb
[ za
“4_ nastav
ZAPIRANJE itev
pretok
a plina

—————v - - e e .-

Vklopno stikalo

| ¢~ || OFF
Vi ; 0
4 III" i !“ \1
‘.I‘l‘ )
|
Varilni izvor
- J
Vhodno napajanje
STEP
l. Zaprite glavni ventil zaglitnega plina.
2. Pritisnite tipko KONTROLA PLINA.
LEDtipke KONTROLA PLI NA zasveti in zaglitni plin, ki |
3. Ko se zaglitni plin izprazni, pritisnite tipko KONT
LED tipke KONTROLA PLINA ugasnhe, da ustavi postopek kontrole pretoka plina.
Gumb za nastavitev pretoka nastavitena " ZAPRTO", da nastavite pretok za

o~

Izklopite stikalo za napajanje varilnega izvora.
LED pri stikalu ugasne.

6. Ugasnite varilni izvor.
Obrnite rolico stikala v pologaj OFF
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Poglavie 6: Parametri varjenja

To poglavje opisuenast avl janje parametrov varilnega aparata

6.1 Seznam varilnih parametrov

Sledi razlaga nastavljanja parametrov in Funkcij varilnega izvora

6.1.1 Parametri (Varilni parametri)

o _ A %l 6 S .
Varilni parameter hovY2d6¢esS Faaol Opis
P y vrednost P
. Definira | as predyv
Las predpli 0do 10 sec 0.1sec priletkom varjenja
20 do 400 A
10 do400 A
(zaDCTIGvarjenje)
WBP402L 20 do 300 A
MMAvarjenj e oo .
Tok (2a varienje 150 A Z a | et n:idefifiecakarilni tok in
Zal et ni 20 do 550 A hnapetost wdjenpal et k|
Varilni tok / 10 do 400 A 100A
(zaDCTIGvarjenje) . e - .
Kon| ni 1 WBP502L 20 do 490 A ( z a| et n)i[Varilni tok: definiera varilni tok in
(zaMMAvarjenje napetost med varjenjem
Napetost WEP402L 100do45.0V 23.5V K o n | n i definierk varilni tok in
(INDIVIDUAL) 21.5V ! ’ .
(*1) WBP502L 10.0 d050.0 V (zaletn) [2PEtOst ob zakljul
Napetost
(SYNERGY) -100 to 100
(*1) -3.0t0 3.0 (MSMIG) 0
. Definira | as traja
Las poplin 0 do 10 sec 0.4 sec . . .
zagl .plina po zakl]j
Las punktir 0.1do 10 sec 3 sec Definira |as traja
Nastavljanje od mehkega do trdega
Karakteristika obloka -10 do 10 0 o ? d
obloka
Gtevilow JOB 1 do 100 1 Shranjevanje do 100 JOB-ov.
Wavefrekvenca 0.5do32.0Hz 3.0Hz NastavitevWavefrekvence priwavepulzu,
*1: Ni nastavitve napetosti priDCTIGin MMA varjenju
6.1.2 Funkcije
Funkcija Zal etna v Nastavljani parameter
Nal in 2T 2T/4T/ k oDCl/ 4T/ k BGHuland / ARC SPOT
PLIN MAG (18% CO,) | CO, / MAG (18% CO,) / MAG (2 0,) / MAG (10% CO,) / MAG (2.5 CO,)/MIG (100% Ar)
Gica (dfd Fe Fe / Fe (FCW)/ CrNi/ Cr 18/ CrNi (FCW) / Cu Si/Cu
j Al/ AI/99 /AIISi | Al/Mg / INCONEL / TITAN
Varilna metoda DC PULSE DC PULZ/DC/DC LOW SPATTER / DC WAVE PULZ /| MS-MIG / DC TIG / MMA
Premer i 1.2 0.8/0.9/1.0/1.2/1.6
Zaletni OFF ON/OFF
Synergic OFF ON/OFF
Konstantna OFF ON/OFF
penetracija
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6.1.3 INTERNE FUNKCIJE WB P402L / WB P502L /

OFF:neul inkovito
ON: Izklopi sekundarni krog - delovanje naprave

Gt . Ime funkcije Nastavitev Zal et Opis funkcije
vrednost
Nastavitev kontrole oblike- waveform control za nadzor
. napetosti, IMANUAemode. i zvor v
F1 Eatb"a ndardni / oepoN OFF - .
OFF: STANDARD mode (standard mode)
ON: Extended cable mode (p
Nastavljanje z gumbom daljinskega regulatorja
. L 1 | Brez funkcije
Izbira z d_aljlnsklm 0 Konl nDCt ok
regulatorjem 2 | Test plina
F2 o . 3 | Konstantna penetracija B
(podrobneje: glej navodilo 2 [ St t n T K -
podajalne naprave) 0/1/2/3/4 0 tar ol kanj a _
1516 5 | Priklic JOB-a (1-10) /z gumbom za nastavitev toka)
6 | Proces varjenja
F3 Ni v funkciji OFF/ON OFF Brez funkcije -
Nastavitev 1/O stikala na var. Napravi
Izbira avtomatsko /
polavtomatsko pri 0: polavtomatsko
F4 | uporabiizvora z robotom | 0/1/2/3/4 0 l:avtomatski nalin 1 -
ali drugo avtomatsko 2:avtomatski nalin 2
napravo 3:Almega (OTC robotska specifikacija)
4:Almega (OTC robotska specifikacija- high speed comun.)
Max. Zunanja krmilna 10V 15Vv/ . . . S
F5 napetost 14V / 15v Izbira max. zunanje napetosti krmiljenja naprave -
F6 I,_as_naralgp!-arovo.l.lovo 0,0s Las naraghhmejaega toka na 0
slope time
Las padbowp-a " . .
F7 slope time 0,07 10,0 0,0s Las padanj a z varilnega t]| o
F8 Las prikaza 071 60 20 (s) Las prikaza parametrov po -
F9 Skala analognega 200/350 350 Nastavitev tokovnega obmol )
dalj.regulatorja /500 /500 (A) daljinskega regulatorja
F10 Nastayltevomejltvetoka 2071 150% 70 % Nastavitev omejitve toka m| -
motorja
) o Fino nastavljanje v JOB shranjenih parametrov preko
F11 | Finonastavijanje vJOB | ooy 5 OEE analognega daljinskega regulatorja .
shranjenih parametrov ) ) ]
OFF (neaktivno) / 1-(30%) fina nastavitev v %
_ Nastavitev | asa delovanja
Fro |(Nastavitev U oosyon | 20min) PO zakljulku varjenja. -
del ovanja |
Nast avi t-60 aliOiNgvedAdON)
Nastavitev vklopa turbo starta.
Turbostart (*1) %T\IF ON OFFneaktivho
F13 ON:aktivno
Ni v funkciji (*2) OFF / OFF Nezasedena funkcija -
fiksno
| Prilagajanje| aast r aj anja zal etnega
L a gajanjaz al| et n
Fl4 toka -50 - +50 0 (%) + stran: Ve|l odgorevanja -
- stran: Manj odgorevanja
Prilagodivel i kost =zal etnega tok
; -100 -
F15 | Velikostz a| et wkag +100 0 (A) + stran: Vel odgorevanja -
- stran: Manj odgorevanja
F16 Slow-down speed 107 10 0.0 (m/ Nastavitev hiSlowasewn(gi ¢a@sw o
(Soft start) ' ' min) vklopom varjenja in vzpostavitvijo obloka)
Nastavitewtckasa Anti
F17 | AN S‘t'c" - | 50-+50 | 0 (10ms) 0
nastavitev | (odgorevanje prostega konc
ot Nastavitev napetosti Anti-stick
F18 A”t; St_LCk st 9,97 9,9 0 (V) o
nastavitev napetost (odgorevanje prostega konc
Nastavitev statusa izhoda v primeru detekcije alarma:
F19 | Varnostni izklop OFF/ON OFF -
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Zaznavanje prenizke 26071 . . .
F20 prikljulne f 400V 320 (V) Nastavitev mejne vrednostd.i -
Nastavitev delovanja ventilatorjev za hlajenje:
Nastavitev delovanja
F2l ventilatorjev OFF/ON ON OFF: Varl no delovanje B
ON: Maximalno delovanje
F22 | Ni v funkciji QFF/ OFF Nezasedena funkcija -
fiksno
Nastavitev | adesp-mode . i zvor a
(zmanj ganje porabe energi]j
F23 | L. a sSleep mode 0-10 0 -
0: OFF
1-10: 1min do 10 minut
Varilni tok lahko samodejno nastavite glede na
. . . hitrost podajanja gice z n
F2q | Lostaviev g'tL°§t'a .| OFFION OFF .
J J 9 OFF: glede na varilni tok
ON: gl ede na hitrost podaj a

Fo5 Externi izhod 1 )
nastavitev B ) _

Eo6 Externi izhod 2 Funkcu_e OUT-EXT_l 34) na prikljulne
nastavitev 0/4 0 nastavite za zunanjo povezavo. -

Fo7 | Extemiizhod 3 1 do 3: Terminal za razgirt -
nastavitev 4: Alarm monitoringa

F28 Externi izhod 4 }
nastavitev

F29 Externi vhod 1 nastavitev 0 FUnkCije VhOdnega /O prOtOkOla -

Funkcije IN-EXT1 (5,6,7,8,,-9) na pri kIl j ul

F30 | Externi vhod 2 nastavitev 0 nastavite za zunanjo povezavo. -

0-7
F31 | Externi vhod 3 nastavitev 0 0: OFF, 1: Plinski ventil, 2: Uvajanje, 3: Retract, 4: Start, -
5: Priklic JOB-a, 6: Preklop DC / DC pulzno, 7: Preklop
F32 | Externi vhod 4 nastavitev 0 DC Wave pulz / DC pulzno -
Ni nastavljivo.
F33 Nastavitev )
detekcije [Squeeze] Ko je izbrana F33, se na desnem digitalnem
gtevcu prikage razmerje br
Nastavi VKLOP / IZKLOP funkcije samodejnega
Avtomatska korekcija popravljanja za funkcijo Low spatter.
F34 |obl utl jivost OFFON OFF 0
[Squeeze] OFF: Brez samodejnega popravljanja
ON: S samodejnim popravkom
Nastavi, ali naj se vrednost samodejnega
popravljanja funkcije Low spatter shrani po

F35 Shr_r?\njevanje OFE/ON OFF zakl jul ku varjenja. o

detekcije [Squeeze
OFF: Ne shrani
ON: Shrani do naslednjega varjenja
F36 | Spatter control P1P Npafga\;itel \{_recli_nosti kotrtltrolnih parametrov
1007 +100 0 ( ) funkcije Low spatter. o
F37 | Spatter control P2P (* Omogoleno s "F34: OFF")
Nastavitev direktne detekcije napetosti obloka na
osnovnem materialu:
Detekcija napetosti
F38 | obloka OFF/ON OFF 0: Standardno B
1: Detektiranje na osnovnem materialu-na masa strani
2: Pri uporabi obratne polaritete (polnjenag i ¢ a)
Nastavitev toka na Le obstaja razlika med tre
F39 prikazovalniku (GAIN) -10- 10 oA navedenanadi gi t al nem ¢t ewednostjo i
. . . izhodnega toka, lahko razliko umerite s prilagoditvijo -
Fina nastavitev prikaza F39 / F40.

F40 | toka na prikazovalniku |-0.99 - 0.99 0.00 (A) -
(OFFSET) (* Omogoleno z "nalinom ka
Nastavitev prikaza Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku

F41 | napetosti na -1.0-1.0 0.0 (V) izkl julno pri kalibraciiji -

prikazovalniku (GAIN)
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Fina nastavitev prikaza

(takrat, ko moramo izvesti kalibracijo toka ali napetosti)

F42 | napetosti na -0.09 - 0.09 0.00 (V)
prikazovalniku (OFFSET)
Nastavitev CAN identifikac
na PC-ju (PC-monitoring)

F43 | CANID 1-16 1 1 Nastaviti na "1" za uporabo podajalne naprave -
WF-7403DV-D ( (digitalni panel(E-2628) in LCD
panel (E2627).

. . Izbira JOB-v 1-10 z analognim daljinskim regulatorjem
Izbira varilnih programov
F44 | JOB-ov z daljinskim OFF/ON OFF OFF: brez izbiranja -
regulatorjem ON: i zbiranje je vkljuleno
Izbira 2T-special 85'?;;?:':}?“0

FA5 |varjenje (e OFF/ON OFF ' ' ]

konlnim tokd Las zaletnega in konlnega

F46 lz\lg ls ; ? \é Ie ; 2 ' t I( 0-10,0s 0.0(s) Ngasmto arivz-italtdr?o\; ec!ia?v;r%n'ei (24!5 f (t)l\T)e ’e ©

(2T-special) P P 1en) -
Fa7 E?ﬁfﬁl;iefol 0-10,0s 00() |Nastavitev lasa konlnega t| ,
(2T-spécial) (samo pri 2-taktno special varjenje) (F45 = ON )
OFF: (izkljuleno) Neaktivi
. ON: (vkljuleno)
F48 S?If;@"ti‘r’ilfitg preko OFF/ON OFF 0
9 Aktivirano je nastavljanje toka preko stikala gorilnika
(korak pbvemamnje@adplhol. i z
NastaV|tevspr9membe . Nastavitev koraka sprememb
F49 | toka preko enojnega -507 50A 0(A) toka (F48=ON)) 0
klika stikala gorilnika -
Nastavitev spremembe . .
F50 | toka preko dvojnega klika] -5017 50A 0(A) gi??gzg\ig%?kas premembe naragl|an )
stikala gorilnika B
Funkcija rolnega preklapl]j
Ponovitev Kkod in glavnim tokom.
F51 - OFF/ON OFF )
/Crater repeat funkcija OFF: = izkljuleno
ON: = vklju!éno
F5p | |Zbira podatkovza 0-8 0 Glej tabelo v 6.7.2.36 ;
shranjevanje v dnevnik
Interval shranjevanja 1:10ms
F53 jevan) 1/2/3 1 2:100 ms -
podatkov 3 1s
Podajanje g¢gi OFF: dodajanje gice z upol
F54 |zal et nega m¢q OFF/ON OFF (max 5m/min)
starta ON: dodajanje gice brez wup
Las detekcij Nastavljen je | as zaznavan
F55 | prekinitve obloka 0.01-9.99 3.00 (s) napake zagona obloka na zunaniji izhodni terminal.
-Arc loss /avtomat OTC
F56 Las detekcij Nastavitev | asa okvdrelzagoman j e
zagonu obloka 0.01-9.99 3.00(s) | obloka na zunanjem izhodnem terminalu
Ko je stele varilni tok, ]
L Kasnit " na izhodni signal WCR.
a gakasnitve vklopa
F57 | - 0.01-0.50 (s)
WCR N del
CR output ON delay | OFF OFF Privzeta vrednost je nasta
(Privzeta vrednost je 0,003 sekunde.)
Ko pride do izpada obl oka,
) o nastavljen na izhodni signal WCR.
Las detizpakda i j

F58 obloka 0.10 do 0.50 . .

WCR output OFF delay (s)/ OFF OFF ?B'ngzsuzégdgg?fa}sonaztg
samodr ganj em) ’
F59 | Analogno stikalo (Oﬁgn ) OFF Uporaba pri povezavi z avtomatom (OTC). -
Fina nastavitev

F60 | zgornjega-pulznega -150- 150 0 (A) Nastavitev vrednosti pulznega toka pri pulznem varjenju )
toka
Fina nastavi

F61 | pulza -157 1,5 0,0 (ms) Nastavitev trajanja pulza pri pulznem varjenju )

(Pulz peak time fine adjustment)
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Korekcija pulznega toka

F62 (Base current fine adjustment) -60 - 60 0(A) Nastavitev vrednosti baznega toka pri pulznem varjenju 0
Nastavitev vrednosti L : : . :
F63 | pulz peak current fine -150 - 150 0(A) Nﬁztr]ae\/:]ze\\;a\;yeeg_:ostu L-pulznega (nizkega) toka pri ]
adjustment P 1en)
Nastavitev trajanja ; S ; .
F64 | pulza L pulz peak time 1,57 1,5 0,0 (ms) y:féi\.ﬁtev trajanja L-pulza (nizkega) pri pulznem o
fine adjustment 1en
Nastavitev vrednosti : . . ;
F65 | baznega toka L-base 60 - 60 0 (A) N:;tr\agrlrtwe\\//a\?'r:r?'zosu L-baznega (nizkega) toka pri o
current fine adjustment P 1en)
Nastavitev razmerja : ; :
- . Nastavitev razmer WAVEPWIDZa | a
F66 | podajanja Feeding 0-100 50 (%) varienjui pri |l agaj anj e J hi ItEpr o s tJ i o
amplitude ratio adjustment
Aktiviranje nastavljanja . .
F67 |zal et nega/ k¢ OFF/ON OFF 8,5': B LE:(!quU!eﬁgo -
toka v % ) - I ul
Nastavitev vrednosti . . . .
Nastavlja se vrednost v odvisnosti od nastavljene
F68 |zal etnega t( 10-300 100 (%) | \rodro S'ti variinegs toka ! -
F69 anstﬁvllter\]/ \éredgostlt ol 10-300 100 (%) Nastavlja se vrednost v odvisnosti od nastavljene _
’ 9 0 vrednosti varilnega toka v odstotkih
Nastavitev 20 -400 (1) 400 () Nastavi najveljo vrednost
F70 vrednosti toka za do konca v smeri urinega kazalca) varilnega toka, ki ga )
analogni daljinski 20 -550 (*1) 400 (A) nastavite z analognim daljinskim upravljalnikom
upravljalnik. (dodatna oprema).
OFF: Onemogol i
ON: Omogol i
F71 Intervalna funkcija OFF/ON OFF 3
Las vklopa obl oka: nastavi F7
Las izklopa obl oka: nastavi F
Intervalna funkcija Nastavitev Arc ON| a s a intervalni funkciji
F72 | as ON 0.20 - 9.99 1.00 (s) 3
Arc ON time (* Omogol eno s F71:. ON ")
Intervalna funkcija Nastavitev Arc OF F | a sirgervalmi funkciji
F73 |l as OFF 0.20 - 9.99 1.00 (s) 3
Arc OFF time (* Omogol eno s F71:. ON ")
Fra OFF /
do Ni v funkciji (*2) . OFF Nezasedena funkcija -
fiksno
F76
I denti fikaci . . . . -
. . Nastavitev identifikacijsk
F77 | varilnega izvora 1-999 1 zapise variinega nadzora J -
Preprelitev OFF: = dzkljuleno
nenadzorovanega
F78 vklopa aparata preko OFF/ON OFF ON: = Mk jpuliemea u neuspegn
stikala gorilnik obl oka preko stikal a g-01d)i |
Za CAN povezavo nastavite naslednje funkcije:
F79 =
Nastavitev CAN 1 0: za uporabo daljinskega regulatorja
£79 povezave 0/1/2/3 0 1 1: zauporabo podajalne naprave CM-7403D
(za podajalno napravo) (digitalni panel (E-2628)
LCD panel (E-2627), inteligentni gorilnik.
1  2: zauporabo PULL gorilnika
1 3. za uporabo Rakuraku podajalne
) ) ) Nastavitev hitrosti komunikacije CAN povezave.
Nastavitev hitrosti F80 =
komunikacije CAN 1 0:500 kbps
F80 povezave. 0/1/2/3 0 1 1:1 Mbps -
1 2:125kbps
1 3:250kbps
Nastavitev delovanja Med TI1G varjenjem je omogo
F81 TIG gorilnika I OFF/ON OFF zaletnega in kon|lnega toka| -
9 (* Potreben je komplet elektromagnetnih ventilov TIG)
Pri DC pulznem varjenju z
F82 Stabilizacija obloka pri 0-30 0 lahko postane varjenje nestabilno.

DC pulznem varjenju

Z nastavitvijo tega parametra stabiliziramo oblok.
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Za samodejno nastavitev pulza lahko preverite
Prilagoditevv i §i n e trenutno nastavljeno vrednost nastavitve.
F83 | obloka po startu -20to +10 0 Vrednost prilagoditve lahkj_
varenja Nastavitev na + stran: v i /gd d dbjolg i
Nastavitev na - stran: n i /gl ri abjolg i
Nastavite pul zni nalin s f
nastavitve pulza.
F84 Salmodejna nastavitev 0/1/2 0 0: standardni pul zni nal i
pulza 1: Nalin samodejnega pril
2: Samodejni nastavitveni
nastavitvenimi vrednostmi
Vrednost prilagoditve pri Za samodejno nastavitev pulza lahko preverite trenutno
F85 | samodejni nastavitvi -9.99-9.99 0 nastavljeno vrednost nastavitve.
pulza Vrednost prilagoditve | ahk
£86 Prilagoditev prikaza 220 420 (%) 0 (%) Prilagodi prikazano vrednosti toka na digitalnem
toka (GAIN) prikazovalniku.
Prilagoditev prikaza ) 0.0 (V Prilagodi prikazano vrednosti toka na digitalnem
F87 | toka (OFFSET) 20+20 (&) V) prikazovalniku.
Prilagoditev prikaza ) o 0 (% Prilagodi prikazano napetost na digitalnem
F88 napetosti (GAIN) 20 +20 (%) *) prikazovalniku.
Prilagoditev prikaza 0.0 Prilagodi prikazano napetost na digitalnem
F89 . -20 +20 (A 0(V) ) :
napetosti (OFFSET) *) prikazovalniku.
*1: WBP402L
*2: WBP502L

Opomba:Par ametrov

ozq al rein i rsbrgnitile OB
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2.

Funkctnjaad zma nli &BH \WBgPU02L / 502L

Tipka za preklapljanje med fazami varjenja
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Al

Gumb za nastavljanje

Tipka za izbiro parametrov Gumb za nastavljanje
parametra parametrov na LCD zaslonu
~t. Naziv¢ kratek opis ~t. Naziv¢ kratek opis
1 |Levi digitalni prikazovalnik 10 ([Tipka za vklop konstantne globine uvara

2 |Desni digitalni prikazovalnik 11 [Tipka za nastavitev karakteristike obloka
3 |Gumb za nastavljanje parametrov 12 [Tipka za nastavitevf r e k v &V\\WE PUkSc¢
Tipka za nastavitev EN razmerja (ni aktivna pri tem
4 [Tipka za izbiro parametra za nastavljanje 13 modelu)
5 [Tipka za preklapljanje med fazamivarjenja | 14 [Ti pka za wuvajanje gice
6 |LCD prikazovalnik 15 [Tipka za kontrolo plina
Tipka za izbiro vodno hlajenega gorilnika
Za preklop pritisniti in drg
7 |Tipka za preklop znotraj menijev 16 . . . . -
1 LED sveti: izbran je vodno hlajen gorilnik
1 LED ne sveti: i zbran je zralng
8 |Tipka DOMOV /CANCEL 17 |Konektor za servisiranje
o Gumb za nastavljanje parametrov na LCD 18 |USB konektor

zaslonu
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2.1 Opi s f umnakdezigr nnia plil @éBGRAIG2ZL /NBR2L
Gt Naziv Funkcija
Prikazuje razlilne parametre
1 Levi digitalni prikazovalnik A Med varjenjem se prikazuje varilni tok in zasveti LED "A",
A Pri vsaki nastavitvi se prikagejo ust
prikazuje nastavitev
Prikazuje razlilne parametre.
) Desni digitalni prikazovalnik A Med varjenjem se prikazuje varilna napetost.
A Pri vsaki nastavitvi se prikagejo ust
prikazuje nastavitev
S pritiskom na ta gumb izberete prikazovalnik, ki se ga nastavlja (levi/desni).
Z vrtenjem tega gumba se spreminja vrednost izbranega parametra.
- T Ko je i zbran | evi digitalni gtevec,
3 Gumb za nastavijanje gice, Preklop med varilnim tokom / h
parametrov pritiskom na tipko za izbiro parametra (4).
1 Ko je izbran desni digitalni prikazovalnik, se nastavlja varilno napetost.
Le gumb obralate hitrej&«rabovidijak s
Ko je izbran levi digitalni prikazovalnik preklaplja med varilnim tokom / hitrostjo
podaj anja g¢gice.
Ko je izbran desni digitalni prikazovalnik i n ko j e za nalin
. o napetost.i i zbran nalin Synergi c: ikagaNana f
Tipka za izbiro parametra za desnem digitalnem prikazovalniku, preklopi med "vrednostjo fine nastavitve" in
4 nastavljanje "vrednostjo dejanske napetosti".
(Vv na!inu_Sgnergic: ON se varilna nape
na podl agi at ere se nlaathakno nveajrei |pnrai | naagpg
5 Tipka za preklapljanje med Preklaplja med fazami varjenja, ki se jih lahko nastavlja(vrednosti parametrov). Med
fazami varjenja varjenjem lahko zaslon preklopite na prikaz nastavljene vrednosti.
5 Tipka za preklapljanje med Preklaplja med fazami varjenja, ki se jih lahko nastavlja (vrednosti parametrov). Med
fazami varjenja varjenjem lahko zaslon preklopite na prikaz nastavljene vrednosti.
LED orik Inik Na LCD zaslonu se | ahko prikage nastavl
6 prikazovaini parametri JOB-a in ostale vrednosti v meniju.
( 5.3- Vklop in dovod plina)
7 T'pk? za preklop znotraj Preklaplja med nastavitvami menijev in nastavljenimi parametri.
menijev
8 Tipka DOMOV /CANCEL TipkaDOMOVCANCEo mogol a vrnitev na prejgnj
Gumb za nastavljanje Uporablja se za funkcij in spreminjanje parametrovna LCDip |l ogl i =z as|
9 parametrov na LCD zaslonu P ! Jinsp janie p P 9’
Aktivira nadzor konstantne globine uvara.
) (6.6.9 Nastavitev konstantne globine uvara)
10 Tipka za vklop konstantne
globine uvara S pritiskom na to tipko LED zasveti in
tako da varilni tok ostane konstanten
razdaljigoriinka. Ta funkcija je na voljo samo v
jeklena ali nerjavna g¢gica.
Nastavitev karakteristike obloka (od mehkega do trdega).( 6.6.7 Prilagoditev
1 Tipka za nastavitev karakteristike obloka

karakteristike obloka

Spritiskom na to tipko zasveti LED, kar
gumbom za nastavitev parametrov. Karakteristika obloka v nastavitvi je prikazana na
desnem prikazovalniku.
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Gt

Naziv

Funkcija

Nastavitev frekvence pulziranja, ko je v meniju WELDING PROCESS izbrano "DC
WAVE PULSE" varjenje. ( 6.6.9 Nastavitev frekvence pulziranja)

Tipka za nastavitev S pritiskom na to tipko zasveti LED, k
12 | f r e k v &VAWE PUR S Z nastavitvenim gumbom.
Nastavljena frekvenca pulziranja je prikazana na levem digitalnem prikazovalniku.
Tipka za nastavitev EN
13 | razmerja (ni aktivna pri tem Ni aktivna pri tem modelu.
modelu)
Uvajanj e ¢i-cdrelnching) 5.4
LED lul ka sveti, ko pritisnete tipko,
. . lahko nastavite z gumbom za nastavitev parametrov.
14 Tipka za uvaj 4d
Ko je prikljul e apradjalrakli(opaja), iahkd ratdost dodamrkai
nastavite z gumbom za nastavitev varilnega toka.
Odpre pr et olbplnaz(ady | YKLOPeirgpeetok plina)
Tipk kontrolo pli S, . . L .
15 | "Pkazakontrolo piina S pritiskom na to tipkovaaswe¢tei zhgD| th
Po 2 minutah se dovajanje plina samodejno ustavi.
Ponovni pritisk te tipke ugasne LED in
Il zbira varil nega gvodnimhlaenjgma Preklogje al ni m
Tipka za izbiro vodno omogolen s pritiskom in drganjem tipk
16 | / z r ahlajerega gorilnika
A LED sveti: izbran je vodno hlajen gorilnik
A LEDnesvetii i zbran je zralno hlajen gor
17 | Konektor za servisiranje Pri kl j OTCedcviszoaiporabo.
18 | USB konektor Za prenos razlilnih zapisanih podatko
pomnilnika. (Poglavje 7 Skrbnigke fun
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6.2.2. Nastavitve zaslona
V nadaljevanju jgrikaz nastavljanjazaslonowarilnega izvora.

< zaslon DOMOQYV > < zaslon MENI >
kurzor— — Prikaz trenutne nastavitve

's ' 4 ™)

DG

MENU
' ' pFUNCTIONS

Vsak pritisk na tipko
zamenja izbran zasloi

Vrtenje gumba premika kurzc
@ za izbiro parametra
nastavljanja

SINENL T SELECT @ENTER
Vrtenje gumba premika kurzc
@ za izbiro parametra
nastavljanja

Pritisnite gumb za nastavljanje Pritisnite gumb za nastavijanje

\

< nastavitveni zaslon >

*)

\

< zaslon gprikazom vsebine funkck

F1:Standard/Extended cable mode
’ WELDING PROGESS J When :'nld?np, ?:unata:?e :ith the long
» D b Ex:cm ppm:r ;SII:: over m IcngT:._ b
g: o stability,
- OFF: Standard cable mode T—
o- Return OH : Extended cable mode Return
D -
HCANGEL T SELECT @RENTER SUENL T SELECT @ENTER
L. -y - -
. ) * M . . e .
Vrtenje gumba premika kurzc N a hastavjanjposamezne funkcije je v
@ za izbiro parametra odvisnosti od vsebine izbranerkcije
nastavljanja Vrtenje gumba premika kurzc
za izbiro parametra
@ Pritisnite gumb za nastavljanje nastavljanja
x - @ Pritisnite gumb za nastavljanje
nter
& Enter

f Na razpolago sta nast @V iz EKAD.arAae peddirDo borzcasd

nastaljanja glejteY 7.7. eNASTAVITVE SISTEMA¢
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6.3.V

arilni J OB ( up pnogrdnpargnketri) var i | ni

V tem poglavju so r az-ilzapgrabniiifuoksijamo.vni varilni JOB
6.3.1. Osnovni varilni JOB
V tem razdel ku je nNaRZIadienveodhovmdistvapkd niarjenja je treba up
A Debel i no nateralijvarimega materiala
A Vrsto in pretok zaglitnega plina
A Vrsto in premer varilne gice ter postopek varjenja (vrsta
A Varilni tok in varilno napetost
6.3.2. Uporabne funkcije
V tem razdelku so razlogene uporabne funkcije za varilni
1  Shranjevanje varilnih parametrov. (glej 6.5)
Uporaba pomnilnika varilnega izvora omogola shranjevanje p
zaglitnegpapinnpremera dodajne ¢gica, ternewmogelOBvyo branje pa
1  Sinergijsko prilagajanje napetosti. (Glej 6.2)
Omogol eno je avtomatsko pril agaQ@naong ocel enmaap ejteo sttuidig |feidnea nnaa sitz
napetosti
1 Kontrola globine uvara (Glej 6.6.8 nastavifegnetration contrgl
Uporaba kontrole globine uvara omogola samodejno prilagaj a
konstantnen tudi v pri mer u, kojajesnavolpyskoimanio izhramo"eldo", fekice e s pr e mi
polnjena gica " ," nerpoavnjoe njae kgioc'a"a.l)i Vv' mmeenrijjaw nDbODOAeJkNIo MA
1 Nastavitev varilnega tika preko stikala gorilnika. (glej 6.7)
Uporaba funkcije (F48) dovoljuje povelanje ali zmanjganje
(Ta funkcija delQRATERF Iklohagtaglienina@N.)ni t ok "

6.4. Priprava varilnih parametrov

V nadaljevanju je razlaga priprave nastavitev parametrov procesa varjenja

| Preverite material varjenja | Glej10.3
z

| Nastavite gico, zagl i TRAVELBAEED) i q Glej6.6.1
z

| Nastavite premer gice |Glej6.6.1
Z

| Nastavite parametre konl| n|Glej6.6.4
Z

| Nastavitepliifaas pred |Glej6.6.3
z

| Nastavite zal e(varlitok/mapetosthapet d Glej6.6.3
Z

| Nastavite varilni tok/napetost (varilni tok/napetost ) | Glej6.6.23
Z

| Nastavitek on | ni t o (vdrinisok/rapems X | Glej6.6.3, 6.6.4
z

| Nastavitmnal as po |G|ej6.63
Z

| ShranitevarilniJOB, | e je potrebno | Glej 6.5
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6.5. Funkcija shranjevanje varilskih programov

To poglavje pojasnhjuje shranjevanje JOB-ov(upor abni gki h varilskih programov)
Varilni izvor je opremljen s funkcijo za shranjevanje in branje JOB-ov. Shr ani mo | ahko najvel
varilskih programov. Vsak wuporabni gki vwsebovhtisn&siednje podatke am mor a

f Nalin varjenja (MODE) izbran s tipko na krmilni pl c

penetracije, itd)
Varilni tok / napetost za vsako varilno zaporedje (6.6.3. Nastavitev parametrov varjenja)

il
1 Delinternih funkcij (6.1.3-interne funkcije)

A  OPOZORILO

A varilni JoB (el ektronski podatki ), shranjeni s to fu
elektrike, udarce, popravilai t d. , obstaja mognost, da se shranjena
izgubi. ZA POMEMBNE PODATKE OBAVEZNO NAREDITE KOPIJO.

A Upogtevajte, da DAI HEN ne bo odgovoren za kakrgne ko
informacij.

A Funkcija zapisa v pomnilnik stanjav ar j enj a ni na voljo, le je izbran \
TIG" ali "MMA".

PAZI

A Ko je na stroj priklju en analogni daljinski upravljalnik, imajo nastavijene vrednosti
analognega daljinskega za varilni tok in varilno napetost prednost in veljajo (tudlie od itamo
shranjeni JOB)
NASVET

A Uporaba interne funkcije (F44) omogba od| itavanje shranjenega JOB z analognim
daljinskim upravljalnikom (opcijsko). ( 6.7 Nastavitevinternih funkcij)

A Uporaba interne funkcije (F11) omogba fino prilagajanje tokovnih/napetostnih vrednosti, ki
jih iz pomnilnika prebere analogni daljinski upravjalnik (opcijsko). ( 6.7 Nastavitevinternih
funkcij).

6.5.1 Shranjevanje JOB-av pomnilnik

V. tem razdelku je razlogeno, kako trenutno nastavljen
varilnega izvora.

1. NazaslonuMENIsepri kage é&Shrani JOBg.

Z vrtenje gumba zaslona s kurzorjem izberite -
Shrani JOB. MEN
L . Funkcije
Pritisnite gumb zaslona za potrditev. Naloi JOB
* Gt eVJOBA (registracijska gtev ’;};'J'(;"f‘('),'(:f?,Imld
shranjevanje) je prikazana na desnem digitalnem Zaklepanje Zelne ploice: B3/ ON
pri kazovalniku v utripajoler Varnostnokoopiranje oda
JOB sveti. i@ 4 Domov 0 lzberi (@Potrd|
* Na levem digitalnem prikazovalnikus e pri kage "

. ) - - o} - Qs S
nastavljena vrednost varilnega toka, ki je — = =1 ° )F
registrirana-aza | gt eovbisltkag aJ @t JdJL 11 _[ l/"
obstaja, s e-")imtEDRAY Zpsveti” Lo ‘:”

= e za i z odQBraoishgrerhpardmetrov, o 00 /_’\o X J
se na LCD zaslonu prikage "ni e s W2 %/ & t’”éB vem

digitalnem prikazovalniku pa utripa - - - -
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2.Zavrtite gumb za upravljanje zaslona (aligumbzanast avi t ev parametrov)-ain izberite §

= Ko za izbrano ¢gtevilko JOB ni shr ienih
podatkov , se na LCD zaslonu pri "ni
podatkov", na levem digitalnem
prikazovalniku--f.a se prikage "

= Ko obstajajo shranjeni podatki za izbrano g¢gt.

JOB-a, se na levem digitalnem " q
prikazovalnikupr i ka g e nastavljena\ﬂ ;
varilnega toka. A

C/ ~
D i
{1 =1
= — = L =
] ) =4
It <7, ] i
170 olioc © O )F=A O 00 0L
Ao s Hz %/ G \v *t % JIB

3. Pritisnite gumb zaslona.

* " - -."je prikazano na levem in desnem ) .
digitalnem prikazovalnikuv  ut r i paj ol em nawldnu G N N pAe

A Za preklic shranitve v pomnilnik pritisnite tipko :J - - - - L :l - - w e /J:
DOMOVICANCEL. Nalin "SAVE JOB"-ﬂ I ] :ﬂ

& | | 7, 11
kon| an. ‘130700 0 o ) =4 0o olio30Y
Eoop sec Hz %/ @, \Vv * % J8B

4. Pritisnite gumb zaslona.
*Varilni parametr.i sJOB-a apgtgejion vn a lziemaksilgrugnij evanj
Shranjen JOB se lahko kadarkoli prebere iz pomnilnika in uporabi.

6.5.2 Branje shranjenega JOB-a iz pomnilnika

Vtem razdel ku je razlogeno, kako iz pomnilnika varilnega i
NASVET

A Trenutno stanje parametrov varjenja, ki je nast a

prepi ge branj aeami zv @roininnd ga khORar il nega izvora. |

variine parametre, jih shranite v pomnilnik.

1. NazaslonuMENIs e pr i Nalgegie. J OB
Z vrtenje gumba zaslona s kurzorjem — \
izberite ¢Nalogi JOBg MENI
Pritisnite gumb zaslona za potrditev. Funkcije
pNalozi JOB
Shrani JOB
* Gt eVvVOB-A( registracijska gtevil ’;aSZOFV?fJ?"IIaIW oI/ON
. R . . . aklepanje celne plosce:
shranjevanje) je prlkazan_a na desnem d|g|taln.em _ STOSE KOODIrSHijE _
prikazovalniku v utripajol en| G| di oda
JOB sveti. \ J

* Nalevem digitalnem prikazovalnikus e pri kage
nastavljena vrednost varilnega toka, ki je
registrirana-azlae @otbesvtialjkao (J|
obstaja, se-")mLEDKA Zpsveti’

> Le za i z »dG@Brmaish@rerhpardmktrov, se
na LCD zaslonu prikage "
digitalnem prikazovalniku pa utripa - - - -".

ni p
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2. Zavrtite gumb za wupravljanje zaslona (ali gumb za na
JOB-a za branje/nalaganje parametrov

Ko za izbrano gtevilko JOB ni shranjenih podatkov ,
LCD zaslonu prikage "ni podat kov", |l evem digitaln
prikazovalni ku pa ¢<s-e--pri kage

M

E Ko obstajajo shranjeni-apedatki za I rano ¢gt. JOB
na | evem digitalnem prikazovalniku prikage nastavl je
vrednost varilnegatoka.V. t em | asu se na T CchO%7asT opu
pri kagej o tkwdil nergeadii @ktai al i 101077 g

Iy &
}é{o o o /=\ 0 o ool
E oo sec Hz % % v o+ % J88
(N

3.  Pritisnite gumb zaslona.

EE Nastavljene vrednosti so prikazane na levem/desnem

digitalnem merilniku v utripajolem nalinu
EE S pritiskom na tipko za PREKLAPLJANJE AN ! a I e
parametrov  [5], [6] lahko preverite J 101 "ﬂ_ T 17 ,-,1
nastavljene vrednosti varilnega JOB (varilni 'ﬂ oo l_l:[' ] © :].L']_
<e7 I.

parametri) za odlitavanijis ffo'o‘b'—'é"gw'}"oo \
nastavitve so prikazane na levem/desnem “% o0 sec iz % 5_5‘\# T oo JoE
digitalnem merilniku v u i i (I i .

AlLe gelite spremeniti g¢gtevilko JOB, ki jo gelite pre
pritisnite tipko CANCEL, da se vrnete v stanje,
opisano v 1. koraku.

4. Pritisnite gumb zaslona.
E Varilni parametr.i S0 -aapgtsaninvnalzibm amoagijta jJJ&
E | zbrana pozicija na upravljalni pplarangetrei na Zaslonw r e d n

6.5.3 Brisanje shranjenega JOB- a iz pomnilnika

Vtem razdel ku je razlogeno, kako iz pomnilnika varilnega I
NOTE
A lzbrisanih podatkov ni mogole obnoviti. Preden

gt . -aJOKi ga gelite izbrisati.

1. l zkl julite stikaOR-).varilnega izvora (
2. Naenkrat pritisnite obe tipki za PREKLAPLJANJE parametrovi n vkl jul ite stikal o va
(ON).
Pritiskajteindr gi t e pritisnjeni o i, d r se na
zasl onu ne p'USER BENY". Natoispustite %] + l> +
obe tipki.
(— N
USER MENU
pCalibrationMode
Delete JOB
PasswordSetting

O SELECT @ENTER
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Izberite "Delete JOB".

Z vrtenje gumba zaslona s kurzorjem — N
izberite Delete JOB. _ USERMENU
Pritisnite gumb zaslona za potrditev. }gg:greatjlgnBMode
E Na zaslonu sekoprikage "dEL" Password Setting
sistem pride v nalin brisanj 4d
(DELETE mode).
E | zbr ana JQBaeabrishnie ge O SELECWENTE

prikazana na desnem digitalnem
prikazovalnikuv utri paj ol em nal i
dioda JOB sveti.

4. Zavrtite gumb za upravljanje zaslona (ali gumb za nastavitev parametrov) in izberite
gt evi | kazahiisaBje

A Le gelite izbrisabkatibvse shranjene
zavrtite gumb za nastavitev parametrov v nasprotni

smeri urnega kazalca, da se na desnem digitalnem

merilniku prikage "ALL" (VSE). v
Ko izberete "ALL", se i zbrAaAgeOtudi ~tTreifatie
parametre varjenja, nastavljene na upravljalni T "~
pl ogl i in varilni parametr j
funkcijamis e vr nej o na z.al etne i Il
O © 110 oL
v o+ % J8B
5.Pritisnite gumb zaslona
E Prikaz"dEL" na | evem digital nem p,ikazovaloniku
NV Ii ",
A Za preklic brisanja izklopite stikalo za vklop. ﬂ 1 1 "~
T O QCLT 2
7 I - =54
o olio 0 o )=\ 0o o ool
LAe;osp Hz%/@vt%dés
6.Pritisnite gumb zaslona
EE Varilni parametri izbranegaJOB-a gt . se
i zbri ¢gad"o sien pri kage na g [ g [
levem/desnem digitalnem prikazovalniku ,' "' ,’, " ,’, ,"
00000 /=\0oOOooOo
A op sec Hz % % vV * % JoB

z al

7. Preverite, ali je nalevem/desnem digitalnem merilniku prikazan "End" in izklopite stikalo za vklop.

EE Stikalo LED za napajanje ugasne. Stanje se vrne v normalno stanje po ponovnem vklopu stikala za vklop

varilnega izvora (ON).
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6.6. Nastavljanje varilnih parametrov
6.6.1. Nastavljanje

V tem poglavju je opi savaremaa]| izma gnl a sttnaewlaj gnrjianar @é ni ndodaj
nalini varjenjan, za izbor regi ma vherrjee nkfoambikniacgia a,e ki
na | evem/ desnem digitalnem p+-ifk,azkivadtnriikpa pri kage se

6.6.1. Seznam sinergijskih varilskih programov:

Kontrola
VPAFESI(EZI\EIfA PLIN (1) PODAJNA WB-P4C')32T - RWB(-Splso(;l_E 2"?0!"‘;5?(0/ gig)r:e
Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Ro | 2)/Avtom. DA
co2 Fe (FCW) 1.2 1.2/11.6 Ro| ) DA
CrNi (FCW) 1.2 1.2/1.6 Ro| DA
MAG (18%CO2) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Ro | (2)/Avtom. DA
(1-1) Fe (FCW) 1.2 1.2/1.6 Rol (2 DA
CrNi(FCW) 1.2 1.2/1.6 Radno (*2) DA
MAG (10%CO2)
DC (*1-2) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Radno (*2)/ Avtom DA
MAG (2%02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rofno (*2)/ Avtom DA
("1-3) Cri18 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno (*2)/ Avtom DA
MAG (2.5%C02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rodno (*2)/ Avtom DA
("1-4) cris 0.8/1.0/1.2 0.8/1.011.2 Ratno (2)/ Avtom DA
Al/99 1.2/11.6 1.2/1.6 Radno (*2) -
MIG (100% Ar) Al/Si 1.0/1.2 1.0/11.2 Radno (*2) -
(*1-5) Al/Mg 1.0/1.2/1.6 1.0/1.2/1.6 Radno (*2) -
Cusi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno (*2) -
CuAl 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rano (*2) -
CO2 Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Radno/ Avtom -
MAG (18%CO2)
(*1-1) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Raéno/ Avtom -
DCLOW  [MAG (10%CO2) i
SPATTER |12 Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Radno/ Avtom -
(*3) l\(/lA;G3 )(2%02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Ratno/ Avtom -
Crl8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno/ Avtom -
MAG (2.5%C02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno/ Avtom -
("1-4) Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Radno/ Avtom -
MAG (18%CO2) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rodno/ Avtom DA
("1-1) Fe(FCW) 1.2 1.2 Rodno/ Avtom DA
CrNi(FCW) 1.2 1.2 Radno/ Avtom DA
MAG (10%CO2)
(*1-2) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Radno/ Avtom DA
MAG (2%02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rodno/ Avtom DA
("1-3) Cri8 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Ratno/ Avtom DA
DC MAG (2.5%C02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rodno/ Avtom DA
PULZNO | ("1-4) cris 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno/ Avtom DA
Al/99 1.2/11.6 1.2/1.6 Raéno/ Avtom -
Al/Si 1.0/1.2 1.0/1.2 Radno/ Avtom -
Al/Mg 1.0/1.2/1.6 1.0/1.2/1.6 Raéno/ Avtom -
hﬁlG (100% Ar) CrNi 1.0/1.2 1.0/1.2 Rodno/ Avtom DA
("15) cr18 1.0/1.2 1.0/1.2 Rotno/ Avtom DA
CusSi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Ratno/ Avtom -
CuAl 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rodno/ Avtom -
INCONEL 0.9/1.2 0.9/1.2 Raoéno/ Avtom -
TITANIUM 1.0/1.2 1.0/1.2 Ratno/ Avtom -
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PROCES . PREMER GI CE Rofno/ Penetration
VARJENJA PLIN (*1) DODAJNA WBPA402L WBP502L o adjustment
MAGZ*(lli‘;A’COZ) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Rotho/Avtom. -
MAG(*(llf)ZOfcoz) Fe 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2 Rotno/Avtom. -
MAG (2%02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Radno/Avtom. -
DCWAVE (*1-3) Cris 0.8/L.0/1.2 0.8/L.0/1.2 RaGno/Avtom. -
PULSE
MAG (2.5%C02) CrNi 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6 Radno/Avtom. -
("1-4) Cris 0.8/1.0/1.2 0.8/L.0/1.2 Roano/Aviom, -
MIG (100% Ar) Al/99 1.2/1.6 1.2/1.6 Rodno/Avtom. -
(*1-5) ATMg TOIL2.6 T.OL.2/1.6 RaGno/Aviom. :
Al/Si 1.0/1.2 1.0/1.2 Radno/Avtom. -
Msmicea) | MIG (Sll?g)‘%’ a AlMg 16 16 Rano/Avtom. ;
DCTIG - - - - - -
MMA - - - - - N
* 1: Opomba: Ustrezni parametri se ne dosegajo, v kolikor se z:¢
*1-1: MAG plin: argon (Ar) + 82% ogljikovega dioksida (CO2), 18%
*1-2: MAG plin: argon (Ar) + 90% ogljikovega dioksida (CO2), 10%
*1-3: MI G plin (nerjavele jeklo): Argon (Ar) + 98% kisika (02)
* 1-4: MIG plin: argon (Ar) 97,5% + 2,5% ogljikovega dioksida (CO2)
* 1-5: MIG plin (aluminij / aluminij bron / silikon bron): Argon (Ar) 100%
* 2: Na razpolago za "STANDARDNO" ali extended cable mode (opcija-Podal j gani kabli).

(6.7.21-F 1 :

Standardno /

Podal jgani

kabl i)

* 3: Pri varjenju DC LOW SPATTER i malo obrizgov potrebujete ustrezen gorilnik. Za podrobnosti poglejte navodila za uporabo
posamezne naprave.

*4: Tandin je primeren za varjenje trdih aluminijastih plg krednje debeline

<1

OiUleéiwaUiOiU'O NnDEl wbOwWYEUDOODPOwWU
ol 1 Ul 0801 wYyUl EOOUUDK S
Aluminij - vrsta P r( ?nnr;?] ; Varilna metoda S/)at;iereZaE ojbliia (AS) ta
DC 100 do 150
ALUMINIJ TRDI 1.0 DC pulz/DC wave pulz 50 do 150
(A5183, A5336 etc.) DC 120 do 250
1.2 DC pulz/DC wave pulz 50 do 230
DC 100 do 300
16 DC pulz/DC wave pulz 75 do 270
ALUMINIJ MEHKI 1.2 be 120 do 250
(A4043 etc.) ’ DC pulz/DC wave pulz 60 do 230
DC 150 do 350
1.6 DC pulz/DC wave pulz 100 do 270
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6.6.2. Nastavljanje varilnega JOB-a
Nastavite varilnega JOB-a z zaslonom za nastavitev in gumbom za nastavljanje

parametrov upravljanje zaslona..

1. izberite "VARILNIPROCES " na osnovnem MENI zaslonu .
Z vrtenje gumba zaslona s kurzorjem izberite
VARILNI PROCES (npr. DC PULZNO). @
Pritisnite gumb zaslona za potrditev.

* Nazaslonusepri kagejo se mogne nastavitve za

izbran varilni proces. » DCPULZNO
Jeklo

MAG(18% CO?)
1,2

ROCNO

4T Koncni tok pulzno
Zacetnitok: OFF /[8[)

\ J

2. Izberite "VARILNI PROCES" ki ga boste nastavljali

Z vrtenje gumba zaslona s kurzoriemd ol o| i t e

VARILNI PROCES (npr. DC WAVE PULZ) @

Pritisnite gumb zaslona za potrditev izbrane

nastavitve

* lzbran proces je potrjen in lahko se vrnemo v
osnovni HOME zaslon. }I)J VAR N“)R()C.[ S

J{ pEDCPULZNO
[ODCSTANDARDNO
IDCLOWSPATTER
ODCWAVEPULZ

CDCTIG
/L CIREO

3. Zaostaleparametre( Pl i n, Dodaj na &b Lt/AgomPKemien ajtiedken,i
Sinergijsko vklop/izklop), k i s e pri kagejo na zaslonu izberite

Me)
4. Pritisnite tipko konstantna globina uvara in izberite ON ali OFF za konstantno globino uvara.

69

t ok,

n

n



6.6.3. Nastavljanje varilnih parametrov

V tem razdelku je razlogeno, kako nastaviti var.i
varilni tok/napetost). Varilni parametri se nastavljajo v skladu z zaporedjem stopenj
varjenja.

6.6.3.1 Stopnje varilnega procesa

PRED GLAVNI PO
PLIM p  TOK PLIN

f..p| KONCNITOK | ... :

ZACETNI
TOK

Vsaka stopnjaarilnega procesg v nadaljevanju opisana
Stopnja procesa Opis
PRED PLIN To je obdobje izpusta pdrignpa pred

ZALETNI TO
(ZALETNI PO

GLAVNI TOK To je obdobje (glavnega-rednega) varjenja.

To je obdobje zaletka varjenja.

KONL NI T OKTo je obdobje., ko oblikujemo konec-krater zvara.

PO PLIN To je obdobje izpusta plinapokoncuv ar j enj a za zag

6.6.3.2 Nastavitev varilnih parametrov

To poglavje pojasnjuje, kako nastavidling, zaporedje p
varilni tok / napetost, ¢é.
ZACETNI TOK GLAVNI TOK PO PLIN
PRED PLIN LED Tipka za preklapljanje LED KONCNI TOK LED LED

LED

Livarjenja

Tipka za izbiro Gumb za nastavljanje parametrov Gumb za nastavljanje
paramefra parametrov na LCD zaslonu
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6.6.4. Nastavitev parametrov ko n |ega toka
664. 1. Konl|lni tok [/ Cratter eOFFg

|l zberite #ICRAHHAERs ti pkkfiL CRATER

Varjenje zalne |/ konla sinhrono glede na pologaj st

b» \/ OFF
L] ON :
; i OFF
Stikalo gorilnika  ——
Pred-plin Po-plin

0
U

Pretok plina

[l
) ===== =

g MNapetost praznega teka

Anti-stick /Cas

Varilna napetost

Slow-down /hitrost

Hitrost dodajanja Zice

bk Varilni tok

Varilni tok

Glavno varjenje

vffﬁu

Tudi v primeru izbranega € CRATTER nCaF & ¢e z uporabo notranje funkcije (F45),
omo g en postopek varjenja z zaletnim/ kon| ndprecti @bkomav i d varj e
Parametre nastavimo s funkcijami FA5/F46/F47.



664. 2. Konlni tdNk,/ (Breztenl eOnega toka)

Izberite e CRAT FFEIRL L ON (brez pul-Eblk @Ni (eCRATTEBR) ¢
CRATER-FILL, da ne sveti LED pri tipki INITIAL CONDITION.

:»:; i ON 5.’; iiDFF 3 % i on P 5; iiDFF
i ON : E ON E

MNapetost praznega feka
s p p g

Stikalo gorilnika — EE - H o
Pred-plin ' + Po-plin
Pretok plina : : '

Anti-stick /&as

{.

Varilna napetost

Slow-down /hitrost

.4-4-.-|

Hitrost dodajanja Zice

‘/{

Varilni tok
>l

‘ ' Konéni tok
Varilni tok ; ‘—;\_
Glavno varjenje > Polnjenje kigterja

- -

¢
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664. 3. Konl ni tok z/zaCredtokom)y €& ONc¢c, (

|l zberite ECRATTE®RN (brez pul-EA)ON (&l ipuéCBMATTER
CRATER-FILL, da zasveti LED pri tipki INITIAL CONDITION.

% ton 2 % ii;’DFF b 5; iow :;:: iiDFF
: ON ' _ON

Stikalo gorilnika : OFL i H OEE
Pred-plin ’ ! ' Poplin
Pretok plina : E : E
y b e Napetost p‘raznegateka . Vo
; ; : Anti-stick /Cas
Varilna napetost ! I : '
S ' s

Sluwaéi own /hitrost

Hitrost dodajanja Zice |

|

:Konc’:pi fok

ra

]
0
¥
i
L]
i
"
n
0
¥
i
¥
i

vZacetni tok
Varilni tok _—,A_l

5 Varilni tok

J

7 > Glavno varjenje Polnjenje krgk
Zatetnitok —/
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665Las tol kanj a

OFF

OFF

|l zberite e€ARC SPOTHLLs tipko CRATER
o M
: ON
Stikalo gorilnika
Pred-plin Po-plin
Pretok plina ;

Varilna napetost

Hitrost dodajanja Zice

Varilni tok

> 2 Napetost praznega teka

- ==

Anti-stick /

gl

as

Slow-down /hitrost

/_ Varilni tok

Cas totkanja
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6.6.6 Nastavitev napetosti varjenja

To poglavje opisuje, kako prilagoditi varilno napetost. Prilagoditev varilne napetosti lahko
il zvedemo na dva nalina: SYNERGIC mode/sinergijski n

nastavitev.

4 Y
Jeklo
MAG(18% CO2)
40,8
ROCNO
A4TKoncnitok DC
Zacetnitok:[¢[g5/ON

p Sinergija: EASELY/ vklopljeno

SYNERGI JSKI nalin
Izberite meni Synergic.
Kos e p r 'iSknargie ON", to pomeni, da je izbran n a | "Symergic: ON".
A Varilna napetost se samodejno nastavi na vrednost, ki ustreza varilnemu toku.

A Samodejno nastavljeno vrednost napetosti lahko po potrebinat anl no pril agodite z gu
nastavitev parametrov. (Varilna napetost na pozitivni strani: visoka, negativna stran: nizka.)

INDIVIDUALNIn al i n
Izberite meni Synergic.
Ko izberete "IZKLOP" , t o pomeni , da je uporabljen nalin "Synergi

A Varilno napetost lahko nastavite z gumbom za nastavitev parametrov..

| NDI VI DUAL moas®vitevr o| n a

Pritisnite tipko VOLT.ADJUST (tipko za preklop med sinergijskim ali individualnim delovanjem - nastavitev hapetosti).
Ko LED pri tipki ne sveti, to pomeni, da je izbran nalin

Varilna napetost se nastavi z nastavitvenim gumbom.

6.6.7 Nastavitev karakteristike obloka

To poglavje opisuepost opek p

rilagajanja znalilnosti obl oka (stanj
obl oka v mehko ali bolj t

rdo obmolje.

Pritisnite tipko ARC CONTROL. Ko LED pri tipki sveti, to pomeni, da je nastavljanje obloka aktivirano.
Nastavljena vrednost je prikazana na desnem prikazovalniku. Parameter spreminjamo z nastavitvenim
gumbom.
-korekcija v pozitivno stran=>mehkejgi obl ok
-korekcjavnegati vno stran => trgi obl ok
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6.6.8 Nastavitev konstantne globine uvara (CONSTANT PENETRATION)

To poglavje opisuje, kako prilagoditi kontrolo globine uvara. Uporaba funkcije kontrole globine uvara
samodejno prilagodi hitrost podajanja gice in s tem omog
tudi v primeru spremembe oddaljenosti gorilnika od osnovnega materiala.

Pritisnite tipko CONSTANT PENETRATION. Ko LED pri sveti, pomeni da je funkcijavk | j ul ena.
Posl edica | e Z manj giavarg (peneirgcifelei me ngtkopeli \ngshowrtem materialu.

V primerih k&nstantp@dlobirto evara, mgotakite varjenje z uporabo funkcije (CONSTANT
PENETRATION).

1 Uporaba funkcije kontroleg | obi ne uvara je mogola, | e izberete "DC"

1 Uporaba funkcije kontroleg | obi ne uvara je mogola, | e izberete mate
SOLID", "MILD STEEL CORED", "STAINLESS STEEL SOLID" ali "STAINLESS STEEL
CORED"(KONSTR. JEKLO , KONSTR. JEKLO polnjena ¢gica, NERJA
NERJAVNO JEKLO polnjena ¢gica)

1 Uporaba funkcije kontroleg | obi ne wuvara ni mogol a v fazi zal etnega
pri tol kanj u.

6.6.9 Nastavitev frekvence pulziranja (wave frequency)

To poglavje opisuje, kako nastaviti frekvenco pulziranje. Pri Wave Pulsev ar j enj u, se ciklilno p
dva | ol eni stopniji pul ziranja, k iizglgdr i ni zki frekvenci 0 M
eribje luskeg.

Pri Wave Pulse varjenju se spreminja hitrost dodajanja ¢
Ko je blizu mejnivredno s t i karakteristik odzivanje krmnega motorja ¢
amplituda majhna samodejno.

Pri povel|levanju frekvence pulzov na 3 Hz ali vel, postan:
nadal jnjem povelevanju firekyenoespguwlnzovhina ostHz oavlaj anj e

imamo samo pulziranje varilnega toka/napetosti

Izgled vara pri uporabi Wave Pulse

Wave frekvenca Izgled vara
Nizka Cr (ol (it //////lf//'l.// N
A e A R AL 7
Visoka ////’//////’(/////f///r/’//f/’/f .9
N SNNSNSS\\\~
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POSTOPEK DELA: STEP

D
1. Pritisnite tipko WAVE FREKVENCA.
* LED za WAVE FRQ zasveti. o
> Vrednost nastavitve frekvence valov se @O
prikage na |l evem digitalnem Hz
prikazovalniku.
2. Zavtite gumb za nastavitev parametrov in spremenite vrednost nastavitve .
Nastavite vrednost od 0.5 do 32 Hz. f
v
- o o N
d 001
(

3. Pritisnite tipko ~ WAVE FREKVENCA ali tipko DISPLAY CHANGE
val ov je konl|] ana

*Nastavitevf r ek vence
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4.

5.

6.6.10 Vodnik varjenja

Ko izberemo "ZVARNI SPOJ" in vnesemo "DEBELINO MATERIALA" se bo glede na vnesene parametre nastavil varilni tok.

1. Izberite "VODNIK VARJENJA " na MENI zaslonu — N
1 Z vrtenje gumba zaslona s kurzorjem izberite Vodnik MAG(18% CO2)
varjenja, zatem pritisnite gumb zaslona za potrditev. 0,8
. oo . ROENO
fNa zas!| onuvodmkvarjenjk a g e 4T Konénitok DC
Zacetnitok:[6[§3/ON
Sinergija:HamalEne/ vklopljeno
» Vodnik Varjenja
TEE ‘©'lzberi (@Potrdi
Q J
Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona in izberite "VODNIK VARJENJA", ter pritisnite gumb.
i Izbrani parameter spremeni barvo na prikazovalniku 7 (inverzno
pobarvan prikaz). (1 ]
Vodnik varjenja
T-SPOJ
_.I.— 3.2PP
I
) ] ] ) 0 6(/(&7 @(17(5
Izberite vrsto zvarnega spoja za nastavljanje. \ /
1 Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona in s kurzorjem . N
izberite vrsto zvarnega spoja za nastavljanje in pritisnite gumb. 0
fVrstazv.spoja je izbrana, vrinNednil se >EPrekr9vn| SPoJ
varjenja. 2 T-spoj
1 Za izhod iz nastavljanja pritisnite tipko Domov /CANCEL. g
b
SDomov_ Olzberi  @potrdi
\ J
Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona in izberite debelino materiala in pritisnite tipko.
EE =z in& prikaz nadin pod prikazom vrednosti . N
debeline plogle izgine. Vodnik varenta
EE  Varinitok se samodejno nastavi glede na izbrano vrsto VARILNEGA VRSTA SPOJA: T-JSPJO 3
SPOJA in debeline plogle.
EE Varilni tok se prikage na |l evem plri ka—zl-v@lmmni ku
|
WS Domov O lzberi @Potrdi
L J
Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona in nastavite debelino materiala in pritisnite tipko.
= =z ing& prikazano nad in pod prikazom vrednosti — N
debeline plogle in sedaj se Vr ¢dnos VYodnkvarienk o nakt avl j a
= Nastavitev debeline plogle je pot rj\éRr?‘TaA,SPO&“fTTSECh]z nall zasl onu
se vrne na prejgnij.i nivo (Vodnik \;arje_rI'_aH};mrn
I
WS Domov O Izberi @Potrdi
Q J
Pritisnite tipko MENI ali CANCEL / Domov.
To nas vrne v zaslon DOMOV /HOME.
NASVET
T Obstajata zgornja in spodnja meja za debelino plogle, ki jo
A V odvisnosti ed jvwarniolgmeoga dlaOB e Vodaopolakiti. za varjenje ne da
A Funkcije vodnika za varjenje ni mogol e regukatora(dnd:latniaopreme) je pri
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6.7. Nastavljanje internih funkcij

To poglavje opisuje, kako nastaviti interne funkcije s podrobnostmi.
Interne funkcije je mogol euporabiti in prilagoditi glede na uporabnikovo okolje za prilagajanje uporabe varilnega izvora.

6.7.1. Postopek nastavljanja

To poglavje opisuje, kako nastaviti interne funkcije.
Podrobnosti o del ov an(¢.u2-Piondtreorbmieh gfiu nokpciisj ignlteejrthi h funkcij)

NASVET
A Interna funkcija se aktivira v trenutku, ko se spremeni vrednost nastavitve, e
gelite spremeniti nastavljene vrednosti internih funkcij, se preptiajte, da ni
napake v gt. funkcije in tudi v nastavitvifunkcije.

1. Prikaz "FUNCKCIJ" na zaslonskem MENI-ju.

Obralajte in nastavite gumb zaO o
nastavljanje parametrov na FUNKCIJE. - \
Pritisnite na gumb za nastavljanje parametrov. L | - '_ '_
* Vsebina predhodno prikazane / ! ( L
prikazana na LCD zaslonu. 0O 000O0O/=\0O0OO0o0
. olo z % + 9
* Gt e vfunkdieautripa na levem Alhoo te %)/ @\t % e

prikazovalniku.

>~ Vrednost funkcije ¢gt.: se prikazuje na
desnem prikazovalniku

2. Obralajte gumb za nastavljanje parametrov, da izber

3. Pritisnite gumb za nastavljanje.
* Prikaz na desnem digitalnempr i kazoval ni ku zalne utripati

4, 7 obralanjem funkcijskega gumba nastavite vrednost Funkeci
Nastavljena vrednost se aktivira takoj po vnosu.

Y v rall
'l o RN 4 \” 7,
Co gl Cl
[ ] 2
o 0O 0 0o ';"‘locw"-‘vo,L ]
A o° sec Hz % i vV i % J¥B

5. Pritisnite tipko CANCEL..
*Nastavitev interne f upnkazovainikese yreevpsadudimenili ena, L CD
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6.7.2. INTERNE FUNKCIJEi Podr obnej gi opi s

6.7.2.1 Internafunkcija F1: St andardni [/ podaljgani kabl:

Nastavitev kontrole oblike-wavef orm contr ol z a arindzvay v STANDARD noodet i
Funkcija je aktivha, ko je hitrost varjenja (TRAVEL SPEED) nastavljena na standardno / "STANDARD" in
VARILNA METODA na "DC".

Upor aba phokdbboV na gtram dsnovnega materiala /gorilnika ali napajalnih kablov npr.gorilnika
| ahko povzrol povelanje prgenja materiala pri varj
ipodal j gan|j kabli) izboljga varjenje.

OFF: STANDARD mode (standardn i nal in
ON: Extended cable mode (podaljgani tokovni kabl i)

6.7.2.2 Interna funkcija F2: Izbira funkcije z daljinskim upravljalnikom

Nastavi funkcije, ki se dodelijo preklopnemu gumbu na analognem daljinskem upravljalniku.
l zbirne funkcije so od "1" do "6", kot je prikazan:
nastavljena izbirni gumb nastavljen na "0"

. l zbr an ol ogaj
F2 [Funkcija P gal
ilkonini to Konl ni|] Konl| ni Konl| ni
’ OFF ON (pulzno) | ON(brez pulza
2 [Test plina OFF OFF ON
3 [Konstantna OFF OFF ON
penetracija
4|IStart tol OFF OFF ON
5 Priklic JOB-a (1-10) OFE OFF ON
/z gumbom za nastavitev toka)
\Varilni P402L CBT-EX
6 proces P502L ((DC low spatter) B Pl e
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6.7.2.3 Interna funkcija F4: Automatski/pol-a ut o mat s ki

nalin del a

Pri povezavi varilnega izvora z robotom ali avtomatom nastavite ustrezno nastavite 1/0 (Interface) status
vmesnika na varilnem izvoru.

Podrobnosti vrednosti nastavitev od AOA do A2fA si ogl
Nastavitve "3" in "4" so izrecno namenjene za povezavo z OTC roboti. Podrobnosti si oglejte v navodilu robota.
Nastavitev
Parameter 0 (pol-avtomatsko) 1 (avtomla;tskl stroj 2 (avtomza;tskl stroj
Po sklenitvi sponk [3]-[4]
Preklic delovania prekinitev delovanja na Kratkostil|lno s-K]mani
J zunanji povezavi TM3, znova TM3.(*4)
vklopite stroj. (*4)
Kontrola . : Napetost se prikazuje cca. 0,2 sek. In
: Napetost se ne prikazuje I .
odgorevanja kontrola odgorevanja je aktivna.
. . Nastavitev preko krmilne Nastavitev preko Nasta\{|tev preko
Nastavitev varilnega | - | e kil krmilne p
toka/napetosti plog’ el att prep zunane rf‘jé”e preko daljinskega
regulatorja. napetosti*2) regulatorja.
Kratkostil|lno s-6] eni
analognega daljinskega regulatorja.
(CON2).
DN
@ ®
. . Nastavitev preko krmilne \@_@F’(
Podaj anj e . .
. pl ogl e ali pre
finching regulatorja
9 a. Konektor analognega daljinskega
regulatorja. (*5)
Zgornja risba prikazuje konektor
analognega daljinskega regulatorja na
spredniji strani varilnega izvora.
Vral anj e . .
Retract function (*3) neaktivno aktivno
Po odpravi napake, se stroj ponovno
Resetiranje napake Po odpravi napake, se stroj vklopi;
(Error reset) ponovno vklopi. ali odprite kratko-sklenjene sponke [3]-[4]
na TM3 (*4)
* 1 V nalinu "Auto", se napetost varjenja prikh@lauje
varjenja.
* 2 Le je pripeljana zunanj a kr nfd]ihfd]al[4]pdaljnskegast , se pr
upravljalnika, kot je prikazano na spodnji sliki.
Razmerje med vhodom in izhodom je prikamgewst na gr af
(=>6.723 F5:Naj vi gja zunanjepa krmilna napetost
Preprilajte se, da je krmilna napetost prisotna vsa,
Uporabite zunanji napajalni k z naj manj 0,5 A ali
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& POZOR

Povegite ov d
od 1

a E1 in E2.
Napetostv e | | a 0

povzroli pogkodbe na kr mil ]

E2 E1
(Welding current) (Welding current)

Analog remote control
receptacle (*5)

| ' External power source
N —— 0to15V,

*3: V nalinu "3AUtpbyratekabkoe (Retract) k whodoV i pr e
zunanje vhodne sponke F29-F32. Za vel informacij se obrnite na

*4: Podrobnosti za zunanje vhodne sponke poglejte 4.5.2.

*5: Podrobnosti za konektor analognega daljinskega regulatorja
glej specifikacijo DPC25-6A/ Art. Nr. 4730-009

6.7.2.4 Interna funkcija F5: Maximalna externa krmilna napetost

Le je interna FalnikcMgrau AIFMiA ra&luitro) nastavljena na A1lf
zunanje krmilne napetosti.

Izberite 10V, 14V ali 15V.

0 Naslednji diagram prikazuje odnos med zunanjo krmilno napetostjo in izhodnim tokom / izhodno napetostjo.

Vrednosti jemljite kot pribligne. Dejanske vredno:
kablov, podaljgkov itd.

<Command voltage - Welding current characteristic>
510

<Command voltage - Welding voltage characteristic>

4 d 50
500 R Py VIS ; 45
R U R e :
— ! L~ 40
L 400 b s
= ‘ 35
T 350 Errr A e LS 30
) < .
3 250 O e ®
D 200 F e o 20
S ent. S ‘ £ 45
% 150 The minimumvalueofthevoltageforthef % 10
= 100 f welding except TIG welding is 20A. =2
50 7 ‘ 3 5
0 1 L 1 1 Il 1 L 1 L Il 1 L 1 1 Il 0
0 5 10 15
Welding voltage command voltage (V) Welding voltage command voltage (V)
6.7.2.5 Interna funkcija F6: L. as nar agl-slapgetane/ Up
Le je razlika med zaletnimi parametr.i in glavninr

preveli kega odgorevanja ¢gice.
V tem primeru je potUpddpatoine) apomaltafgl anja (

A Obmolje nastavljanjl@O[$eklsa naragl anj a: 0,0
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6.7.2.6 Interna funkcija F7:L as padanj aslopeftime Do wn

Le je razlika med gl avni mi parametr.i in konl ni mi
prehodom z glavnega na konl|lni tok potopi Vv talinc
V tem primeru je pbown-«&dpatime) apopadanja (

A Obmolje nastavl j ah0jo0fSed asa padanj a: 0,0

6.7.2.7 Internafunkcija F8: L. as pri kaza parametrov

Nastavite prikaza parametrov varil nega toka in
digitalnem prikazovalniku (prikazzut r i panj em po kon] anem varjenju)
Prikazuje se povprelna vrednost zadnje sekunde v
A Obmolje nastavitev | asa prikaza parametrov: od

6.7.2.8 Interna funkcija F9: Skala analognega daljinskeqga requlatorja

Izberite ustrezni obsegom prikaza na analognem daljinskem regulatorju

Nazivni tok varilnega izvora Mogne vrednost
400A 400/200
500A 500/400/200

A Na voljo je ploglica s skalo 500 pA)Jo4g00cA in
analognega daljinskega upravljalnika z ustreznimn obsegom prikaza. (glej. 6.8- Delovanje
analognega daljinskega regulatorja (opcija))

6.7.2.9 InternafunkciiaFIONa st avi t ev omejitve toka motorja z:¢
Nastavite stopnjo zaznavanja obremenitve tokamotorjapodaj al ni ka ¢gi ce
V primeru dodatnih obremenitev, napak v vodilu ¢gic

podajanju ¢gicerti(jKol esakesmemmeoy hitrost dodajanj a
Nadzor obremenitve toka motorja zazna odstopanje.

Obmol je nastavitve je med 20% in 150% nazivnega to

T Tovarni gka nastavitev je nastavlj enat@apri2a8AX0% (2. 04

(kontinuirano). Le je ta vrednost #BRrOSegpmazake |op
varjenja. Varjenje se lahko nadaljuje kljub prikazani napaki.

T Prilagodite raven zaze@gamilanigk edempotad.bkjoénal| ginc a
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6.7.2.10 Interna funkcija F11 Fino nastavljanje v JOB shranjenih parametrov preko
analognega daljinskega requlatorja

Ko se uporablja analog daljinski upravljalnik (opcija-po i zbiri ), je omogol ena fi
in napetosti varjenja v primeru, da so varilni parametri shranjeni JOB-u v pomnilniku varilnega izvora. Ta
funkcija deluje, ko je notranja funkcija F4 (Auto / Semi-auto mode) nastavljena na "0".

A [ OFF]: onemogoli funkcijo.
A [1] [30]: omogoli delovanje.

Ob r a legumpa na analognem daljinskem upravljainiku o mogol a fino nastavitev
obr al gumbaeanapetostpaomogol|l a fino nastavitev napetosti

Zavrtite gumbe v centralni poloZaj.

Varilni tok(A) S]NERéogYN;f[TJ
INCHING ) '

6.7.2.11 Internafunkcija F1I2Nast avi tev | asa delovanja | rpalke

Dol ollas delovanja | rpalke/ hl adil nekpge usombljengvadhoahlajpno z
gorilnik.

T Nastavit e-60nmisut : 20
T ON Lrpalka za hlajenje je vedno v delovanju/ ON

6.7.2.12 Interna funkcija F13 Turbostart

Varil ni aparat ima nastavljivo funkcijo turbo zago

A [ ON]: aktitnankci j a | e
A [ OFF] : aktuna.kci ja ni

/TP

T Le gica ob startu varjenja pgOFElvel odgoreva, i
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6.7.2.13 Interna funkcija F14/F15 Nastavitev | a svalikosti starthega toka

Nastavite | as in tok za nadzdstartnvtgkl. ga obl oka ob zal e
Parametre startnega toka nastavitievodvi snosti od pogojev var | ®ok.jNadzoft na s
je pomembna, da dobi mo pravilen in zanesljiv vgig o
Za bolj intenziven vgig se povela | as in tok.
Za man|j intenziven vgig se zmanjga | as in tok.

A Nasvite-50dm50%x&ld4(nast avitev | asa startnega toka)
A Nastavbmel| } de0dal0®mA s F15 (nastavitev startnega toka)

Cas r

Turbo start - tok

Zacetnitok

Varilni tok

6.7.2.14 Interna funkcija F16 Nastavitev mehkega starta / Slow-down speed

Slow-down speed je upol asnj ena hitrost podapanj aned o dvakjl noep o gni «
vzpostavitvijo obloka

Zmanjganje hitrost.i podaj anja se samodejno nastavi
omogola rolno nastavitev vrednost.

Obmol| j e naSs8ltOamimint veeneéar ne more biti manjugaredavinedr
nastavituvi na" 0" . Hitrost podajanja se zmanjga z ne
vrednostjo.

Kk ne vzpostavi enakomerno, potem morate zman
k vzpostaem ¢émabkomgenppvepdtate hitrost podaj a
| as.

6.7.2.15 Interna funkcija F17/18 Nast avi t ev | asa-stichapetosti Ant.

Nastavitev anti-stick | asa/ napet osti. Opt ismdlcrka | masxat/ amwaipteaw stant i

nasl ednjih ulinkov:

A Po zakl jul ku varjenja je mogole prepreliti opri]j

A Pravilna oblika konca ¢gice po vaedgargangnjg omogol i s

A Las i n napet o s-dtick geossmodegné mastavita tha ustrezne pogoje, odvisno od postopka
varjenja (vrste gice) in premera ¢gice; medtem pa ¢
zal epi tev na ko n odgorevaaje jreéntenfzigno.a | i |l e je

A Nastavite anti-stck| as v obmolju N50 (enota: 0,01 sekunde) p
vrednost, nastavitev na negativno vrednost skrajga
Nastaviteanti-st i ck napetost v obmdlljsu K09, 9 j¢ preldnjiantve
negativno vrednost zmanjdga napetost, nastavitev na

em
t a
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6.7.2.16 Interna funkcija F19 Varnostni izklop var.izvora v primeru napake

Ko se pojavi napaka-error, se delovanje varilnega izvora lahko zaustavi.

Vendar pa je pri nekaterih kodah (error) mogno nadal jevat
ignorira zaustavitev varilnega izvora zaradi pojava napake.

A [ON]: detekcija vsake napake zaustavi delovanje varilnega izvora.

A [OFF]: detekcija napake ne zaustavi delovanja varilnega izvora

Za resetiranje napake glej postopek ( Y9.1 Ukrepanje v p

6.7.2.17 Internafunkcija F20 Zaznavanje prenizke prikljulne naj

Prilagodinvoz aznavanja nizke vhodne napetosti na primarni stran
vrednosti, javi napako.
Nastavite vrednost v obmolju od 260 V do 400 V

TIPS

A Tovarnigka privzeta nastavitev |jeto8i20 V. Vendar |
varilnega izvora v obmolju od 340 do 460 V. Le je
obmol| ja, | ahko to vpliva na parametre varjenja.

6.7.2.18 Interna funkcija F21 Nastavitev delovanja ventilatorjev

Ventilator za hl aj ennae vseel jloahhkiot rvoesst jloa sv rvtretnij az.

A [ON::Ventilator za hlajenje se lahko ves | as vrti z ne
nastavljen na [ ON]J], poskrbite, da ne presegete dovo
intermitenca varilnega izvora)

A [OFF::Ventil ator za hlajenje se vrti v reguliranem nal
temperature znotraj varilnega izvora.

Ta nalin je ulinkovit pri wvar|evanju z energijo in prepre
6.7.2.19 Internafunkcija F23 L as pr ekl opa v nalin mirovanj a

Ko varilni izvor ne deluje dololeno | asovno obdobj e, ga |
A [0:onemogoli funkcijo.

A [1]do[10:omogol i .funkcij o

Nastavite | as prehoda v nal i n minmiorvoavnajng av srea zppoornaub ao de nle r

8 V.- nalinu mirovanja utripa piko—pri—prvio- vki na
levem/desnem digitalnem prikazovalniku. Vsi drugi ‘

zasl oni na upravljalni pl o A AL
3 Vsaka aktivnost med nalino ::'5‘:-_ 2%
povine stanjevpr ej gnj e stanj e. fﬁﬁ:ﬁiﬂ/g_&?iﬁa J
6.7.2.20 Interna funkcija F24 Nast avi t ev hitrosti dodajanja ¢gic
Varilni tok se |l ahko samodejno nastavi glede na hitrost g
A [ON;omogoli funkciijo.
8 Varilni izvor se samodejno nastavi glede na hitrost |
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d Tudi ko se nalin varjenja spremeni, se varilni tok s;
podajanja ¢gice..

8 Z vsakim pritiskom na TIPKO ZA | ZBlI RO PARAMETRA se i
podajanja gice in prikaa prairk dmelgiat rt msktai. pPa dkekjl ompjid eg i
podajanja v enoti 0,1 m/min.

d S preklopom na prikaz varilnega toka lahko preverite samodejno nastavljeno vrednost varilnega toka..

8 Pri uporabi wvarilnega izvora v a\wjdagnantzarazenare madr oj nem |
krmilno napetostjo in hitrostjo podajanja ¢gi-ce (ko s
Samodejno nalin 1).

< krmilna napetost i Varilni toka>
~ DT P T |
£ -y
I S— e T 1
£ 10V | sv
e 15[ [T 2 T i
S, i i i
K] : ! !
o 10[ T [z P !
a 1 1
@ 2 e
£ 5 1
T |
0 ‘
0 5 10 15
Zunanja krmilna napetost (V)
TIPS
A Hitrost podajanjagice z najvd jo krmilno napetostjo je 22 m/min. (V odvisnosti od
nal ina varjenja hitrost podajanjagice ne dosaje vedno 22 m/min.))
A Najmanijga hitrost podajanjagice je pribligno 0,6 do 2,0 m/min. (To je odvisno od
nal ina varjenja.) Tudi e je vhodna ukazna napetost zelo nizka, ni mode nastaviti na
vrednost pod to.
A [ OFF]: onemogoli funkcijo.
8 Hitrost podajanja ¢igedenawarinitakmodej no nastavi
8 Tudi ko se nalin varjenja spremeni Vv meniju GAS,

glede na nastavljen varilni tok.

6.7.2.21 Interna funkcija F25-F28 Nastavitev externih izhodov

Externi izhodi (izhodi EXT1 do EXT4 na sponki TM4) se uporabljgjovp r i mer u pri kl julitve na zunanjo

S pomoljo F25 | akeKXdl 1n &it34 Wt ¥ en ®UT M4
S pomoljo F26 | akEkXol 1n &&tha v} en & UT M4
S pomol jo F27 | akkXol 1n &t78 vt} en & UT M4
S pomol jo F28 | akkXol 1n ¥&t9a®i e p OQUTT M4
Za podrobnosti si oglejte na 4.5.2

6.7.2.22 Interna funkcija F29 do F32 Nastavitev externih vhodov

Nastavitev funkcije externih vhodnih sponk (V primeru povezave robota ali avtomata)

F29: Nastavite funkcijo IN-EX T 1 -AR%fH na externi sponki TM3 na:
F30: Nastavite funkcijo IN-E X T 1 -(AA & fextemisponki TM3 na:

F31: Nastavite funkcijo IN-EXT1 -AAHAH na externi sponki TM3 na:
F32: Nastavite funkcijo IN-EXT1 -AR&7J na externi sponki TM3 na:

E E E



Risbo in podrobnosti za externo sponko si oglejte na 4.5.2.

Podroben pregled funkcij F29 do F32.:

Nadstavitev Funkcija Opis
0 - Nobena funkcija ni dodeljena.
1 Plinski ventli Kratkostilna povezava sponk o
2 Podaj anj|Kratkosti| na povezava sponk s
. |Kratkostilna povezava sponk st
3 Povratni . ) .
smer.i (namotavanje give nakol{
4 Start Kratkostilna povezava sponk st
I Ustrezna kombinacija odprtih/sklenjenih sponk nam prebere
5 Izbiranje JOB-0V | ¢ra7en JOB . (*4),J (*5).p ! P P
Kratkostilna povezava sponk al
6 Preklapljanje Odprtje sp_onk aktivir_a._PuIvzr)i
DC/Pulzno Predhodno izbrana opmoiljianAalWawng
Wave Puls. (*6), (*7) )
Preklapljanje Le je bil i zbran ADC Pul si al.
7 Wave Puls / povezava sponk omogol i DC Wawv ¢
Pulzno (*7)
. Kratkostil na owez o\ a @®rskk o k
8 JOB shift+ | " gy (e10) , P ! P
. Kratkostil na ovezava sponk
9 JOB Shift - JOB Nr.. (*9), (*10) P P P
* 1 Le je bil plinski venti/l odprt s pomol jdaklers@ onk e x|
razklenemo sponk externe sponke (tudi po 2 minutah ne).
*2: Preprilajte se, da so sponke v kratkem stiku, pr et
del a, najprej izkl opite signal za dodajanje gice in
*3: Kontakti konektorja na sprednji strani podajalne naprave postanejo neaktivni.
* 4 Kombinacija odprtih/sklenjenik -ovddonlBizgmrilekane spondl
varil nega i zv eajerazvidéa izspodrjekadele] OB
JOB Nr. Funkcije (Zunanja/externa sponka)
Gt evi |lfi F29(IN-EXT1) F30 (IN-EXT2) F31 (IN-EXT3) F32 (IN-EXT4)
1 OFF (odprto) OFF (odprto) OFF (odprto) OFF (odprto)
2 ON (sklenjeno) OFF (odprto) OFF (odprto) OFF (odprto)
3 OFF (odprto) ON (sklenjeno) OFF (odprto) OFF (odprto)
4 ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) OFF (odprto) OFF (odprto)
5 OFF (odprto) OFF (odprto) ON (sklenjeno) OFF (odprto)
6 ON (sklenjeno) OFF (odprto) ON (sklenjeno) OFF (odprto)
7 OFF (odprto) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) OFF (odprto)
8 ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) OFF (odprto)
9 OFF (odprto) OFF (odprto) OFF (odprto) ON (sklenjeno)
10 ON (sklenjeno) OFF (odprto) OFF (odprto) ON (sklenjeno)
11 OFF (odprto) ON (sklenjeno) OFF (odprto) ON (sklenjeno)
12 ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) OFF (odprto) ON (sklenjeno)
13 OFF (odprto) OFF (odprto) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno)
14 ON (sklenjeno) OFF (odprto) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno)
15 OFF (odprto) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno)
16 ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno)
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6.7.2.23 Interna funkcija F33Nast avi t ev oblutljivost:i det ekci |

Ni nastavljivo. Na desnem prikazovalniku se prikage r:
Vsaka spremembaprizaznavanju [ Squeeze] | ahko privede do povel :
omogola spreminjanje zaznavanja parametrov od starta
[Squeeze))

Napal no razmerje povzroli nestabilen obl ok.

IzbiranF33po zakl!l j ul ku var j e nSgueezpadeskidigitalii grikazosamikne r j e

Tudi ko je varjenje stabilno, lahkonast avi te obl utl jivost detekci JFB6/F33que
(prilagoditev obrizgavanja), ko je razmerje 70% ali man;.

(6.7.2.25 F36/F37: Spatter adjustment / Nastavitev obrizgavanja -prilagoditev (P1P/P2P))

Namig-nasvet:

A Pri kratkostilnem oblolnem varjenju, k jveer| isnea
brizganj a, ki ga povzrol.i kratki stik tik pred
poj av, i menovan [ Squeeze]. Spodnja slika prikaz
odkrivanje [Squeeze] omogol| i tieéemwt kwmaing gepvami |
obrizga.
v.oblok > kratki stik >< oblok
kratkostic“:n_i tok
Perioda kratkega stika - slope period P2
- slope period P1
Varilni tok-
waveform
0A
e Squeeze
6.7.2.24 Interna funkcija F34 Avtomatska korekcija obl utl jivi
Nastavi, ali na,j samodejno popravi oblutljivost det ek:¢
OFF: Onemogoli samodejno nastavitev oblutljivosti det
=> z funkcijama F36, F37 se fino nastavi oblutljivost
ON: avtomatske korekcije ob priletku naslednjega star
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6.7.2.25 InternafunkcijaF 35 Shr anj e tligasti detelxipel[Sgueeze]

OFF: Vrne oblutljivost za zaznavanje ob zakl jul ku var |

brez shranjevanja,| ahko pri de do obrizgov ob zianisaraniene vipdnosthodnj e g

ON: wuporabi oblutljivost detekcije pri zakl jul ku varj
shranitev pred naslednjim startom varjenja zmanj guj e
6.7.2.26 Interna funkcija F36/37 Nastavitev vrednosti kontrolnih parametrov - Spatter

adjustment (P1P/P2P) / [Squeeze] (F34=0OFF!)

S to funkcijo |l ahko rolno nastavite oblutljivost det el
je interna funkcijo F34 (avtomatska korekcija [Squeez:
Sledite korakom spodaj za dol ol anje prilagoditev.

1. Nastavite interna funkcijo F34 = OFF.
2. Prikaz notranje funkcije F36 (za prilagoditev obrizgavanja (P1P)) in variti.
3. Povela ali zmanj ga vrednost nasitdvestvvarfenjee notranje f ul
1T Ta korak ponavl j aj tuwstrezndatehjesrprilagaitvijo @astdviesesvipdnosti v
0 b mo bd-100 do 100.
4. Prikaz notranje funkcije F37 (za prilagoditev obrizgavanja (P2P)), in izvesti varjenje s prikazano vrednostjo
F37.
5. Padiweli a z thaedrjog mastavitve notranje funkcije F37 in ponovno izvesti varjenje.
1T Ta korak ponavljajte, dokler se ne dosege ustrezno
obmo | j-100 dod00.

6.7.2.27 Interna funkcija F38 Detekcija napetosti obloka

Nastavitev direktne detekcije napetosti oblokanap r i k1 j ul ku varilnega izvor a al i |
Dol gi energet ski kabl i |l ahko povzrolijo izredno povelanj
aktiviramo (F38=ON) funkcijo detekcije napetosti obloka z uporabo kabla za detekcijo napetosti obloka (opcijsko
dobavljivo), kar vtakempr i meru i zbolj gda varjenje (priklop: glej 4.6).
OFF: = izkljuleno
ON: = vkljuleno

NASVETI

A kabel Zza zaznavanje napetosti uporabite ( opcijsko

v el .

A Le uporabljate v oild funkcijo Hetekcigemapetasti oblbka 2 upayaba kablaza detekcijo

napetost. obl ok a .Zatofunkcije @ tera primgrione mdrdtetaktivirati, | e nastavite

F38=ON.

6.7.2.28 Interna funkcija F39/40 Nastavitev toka na prikazovalniku (GAIN)

Le obstaja razlika med trenutno vrednostj o, prikazano n.
izhodnega toka, lahko razliko kalibrirate s prilagoditvijo F39/F40.

Vrednost izhodnega toka, ki jo lahko spremenite s F39, je [1], kar je enako 1 A. Vrednost, ki jo lahko spremenite s

F40, je pribligno[001].01 A, kar je enako
To funkcijo je mogole nastaviti samo v-Kélilraijal. nu kal i bracij
NOTE

Ne spreminjajte nastavitve te funkcije po nepotrebnem.
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6.7.2.28 Interna funkcija F41/42 Nastavitev napetosti na prikazovalniku (GAIN)

Le obstaja razlika med trenutno vr ednodejangskoyvredpostiok az ano
izhodne napetosti, lahko razliko kalibrirate s prilagoditvijo F39/F40.

Vrednost izhodne napetosti, ki jo lahko spremenite s F39, je [0,1], kar je enako 0,1V. Vrednost, ki jo lahko
spremenite s F40, je pr[0Oi]l i gno 0, 01A, kar |je enako

To funkcijo je mogole nastaviti samo wvKdlibmagih'i nu kal i br s

NOTE
Ne spreminjajte nastavitve te funkcije po nepotrebnem.

6.7.2.30 InternafunkciaF43 Nastavitev CAN identifikacijske

Nastavitev CAN identifikaci jjwRCGEmogtorieg)i | ke za spremljan]j

6.7.2.31 Interna funkcija F44 Izbira varilnih programov JOB-ov z daljinskim regulatorjem

OFF: brez izbiranja
ON:i zbiranje je vkljuleno

Nastavi branje shranjenih JOB-ov (uporabnigkih varilskih programov) v
daljinskim upravljalnikom (opcijsko) ali ne. Ta funkcija deluje, ko je interna funkcija notranjega F4 (Auto / Semi-
auto mode)nastavljena na ="0".

A [ ON]s:hrbaenrjeen J OB s p odalinskpga regulatarja @urijae g a
- lzbira JOB-ov z analognim daljinskim regulatorjem v 1-10 na skali daljinskega regulatorja (shranjenih
na pozici{fl® JOB gt 1
- S p o moumpawxa rastavitev varilne napetosti na analogni daljinskem upravljalniku lahko fina
nastavite varilno napetost v %.

Osnovna vrednost je pri nastavituvi gumba na cent e
gumb v smeri urinega kazalca, za z ma nnjeg/ailne napetosti pa obrnite gumb v nasprotni smeri.
Obmolje nastavitve varilne napetosti je do N 20 %.
Primer; “osTA 350

. . . . NVESRTER

Slika desno prikazuje primer, 250 - © o~

ko je izbran shranjen N\ O ~£.?? =S \
JOB gtevil ka "3" odA g '/m

napetost shranjena -
v JOB-u (ne fina nastavitev)

O \ow HIGH/ "

INCHING SINERG. FINE ADJ /

A [TOFF]: funkcija izkljuiena

Varilni tok(A)

AV naslednjih primerih funkcije ni mogole uporabiti

- Varilni parametri niso shranjeni v spomin (JOB)

- Anal ogni dal jinski upravljalnik (opcija) ni pri
- Intemaf unkcija F11 je nastavljen na "1" do "30" (
- I nterna funkcija F45 je nastavljena na eOng¢ (or
- Interna funkcija F48 je nastavlenana " ON" (vkl julen), ali

- Interna funkcija (krater repeat) je nastavljenct
- Ena od internih funkcij od F29 do F32 (nastavitev Zunanjih vhodov-p r i kI j ul ki ) , j e

"4" (Start) ali "5" (Nalaganje).
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6.7.2.32 Interna funkcija F45/F46/F47 2T-specialvarijenje( z zal et ni m/ konl| ni m

Omogol a uporabo zal etnega in kon|l nega toka v stanj

A Nastavitev in
uporabo F46/ F47
A Le je ta funk
interne funkcije F46 in F47.

ne funkci|j notranjega F45 na [ ON]
stanju éeéNO CRATTERg¢
a i z priKRATER-FILL Btiipatho MOg CERATTER
AF46: nastavitev| aasz a | egatokav o b mo |-10,0 sekundé.
Nastavite vrednostvy o b mo | j -10,0eekund. , O

A - E4dmastavitev | asa kon-lo0sekandet oka v obmolju 0,0
Nastavite vrednoslDOsekumdb mol ju od 0, 0

ON

Stikalo gorilnika

OFF

Pred-plin § Po-plin

= s e

Zascitni plin

- Napetostpraznega teka :
' Anti-stick /Gas

Sekunfarna napetost : ==

: Slow-down /hitrost

Hitrost dodajanja Zice : . \—\—
Zaéetnitok : ' Konénitok

Varilni tok _,A—' 5 5

/—— > Glavno varjenje >olnjenjek .en'a

MNastavitev casaz F46 Nastavitev ¢asaz F47
(0.0do 10.0 sek.) (0.0do 10.0 sek.)

/ Varilni tok

Zacetnitok
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6.7.2.33 Interna funkcija F48 Nastavitev toka preko gorilnika:

F49 Nastavitev spremembe toka preko enojnega klika stikala gorilnika
F50 Nastavitev spremembe toka preko dvojnega klika stikala gorilnika

Nastavimo lahko vrednost koraka/spremembe od: -50 do +50A

Primer:
-kon| ni #ak et GRF, vadlrktok: 100 A, konOAMi tok: 6
F49: -10A, F50: 20A

-
=

dvojni klik L znotel LL 03sek i
enoini klik (znotraj 0.3 sec. / treseeeesencnannanaanr
1 X 2 times)

(znotraj 0.3 sec.)

on I N Y S

Stikalo OFF ” ” = ”.” H ” ”.” ” 3
gorilnika ; Seas’ E E
: 110A : :
: 100 A 100 A 100A | H
90 A 80A 90A 5
60A

Varilni tok .
Glavno varjenje Konéni tcb

Vagno: za prehod na kon|lni tok je potrebno pritisni
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6.7.2.35 Interna funkcija F51 Crater repeat funkcija:

Funkcijaprekhaglaj anja/ ponavljanja med kon|lnim in gl
[ON:= vkl jul eno

Nastavitev "CRATER-F1 LL ON (ponavl janje)" s e ¢ozppeehamije/ppnavijanja r o
med k o n | m glawnim tokom za zapolnitev kraterja z enim klikom stikala gorilnika. Prehajanje je na voljo
tolikokrat, kot je potrebno (vedno znova z enim klikom stikala gorilnika).

Ko je ta funkcija aktivirana, LED "CRATER-FILL ON (ponavljanje)" pri tipki CRATER-ill

utripa.

[OF:= i zkl juleno
Klik (znotraj 0.3 sec.) Pritisni 0.3 sec. ali ve¢
ON J 0 | 4 ) §
Stikalo | OFF ” [ [ [ [ [ ; A
gorinika 5 s 5 5 s a z
: : 100A : ' 100A | | 100A ! :
: 80 A ! :
; 60 A 60 A 60A
Varilitok : 5 : 5 5 !
Zacetni tok Glavni tok Kon(’:ni9 ; >Konénitok : > Konénitc>
Glavni tok Glavnitok
Vnaslednjhpr i meri h funkcije ni mogol e uporabiti
- I nterna funkcija F11 je nastavljen na "1" do
- I nterna funkcija F44 je nastavljena na éOng
- I nterna funkcija F45 je nastavljena na éOng
- InternafunkcijaF48je nast avl jena na "ON" (vkljulen), al
- Ena od internih funkcij od F29 do F32 (nastavitev Zunanjih vhodov-pr i k| j ul ki ) , j

na "4" (Start) ali "5" (Nalaganje).
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6.7.2.36 Interna funkcija F52 lzbira podatkov za shranjevanje v dnevnik dela:

Funkcija omogola izbiro vrste podatka, ki jih shran
Spodnja tabela prikazuje podatke, ki se jih lahko shrani.
Varilni tok Varilni tok Varilna Varilna H|trc_>st _ H|tro§t
. napetost napetost dodaj anjjdodaj an
Nastavitev : - - - - - - : -
(nastavljena (izmerjena (nastavljena (izmerjena (nastavljena (izmerjena
vrednost) vrednost) vrednost) vrednost) vrednost) vrednost)
0 - - - - - -
1 - shranjevanje B shranjevanje - shranjevanje
2 shranjevanje - shranjevanje - shranjevanje -
3 shranjevanje | shranjevanje - shranjevanje - -
4 shranjevanje | shranjevanje - - - shranjevanje
5 - shranjevanje | shranjevanje | shranjevanje - -
6 - - shranjevanje | shranjevanje - shranjevanje
7 - shranjevanje - - shranjevanje shranjevanje
8 - - - shranjevanje shranjevanje shranjevanje
Dodatno glej 7.3.Varnostno kopiranje podatkov (uporabo podatkov)
6.7.2.37 Interna funkcija F53: Izbira intervala za shranjevanje podatkov v dnevnik dela:
Funkcija omogola izbiro | asovnega intervala za shra
Nastavitev Lasovni i
1 10 ms
2 100 ms
3 1s

Dodatno glej 7.3.Varnostno kopiranje podatkov (uporabo podatkov)

6.7.2.38 Interna funkcija F54 Podaj anje gice brez z4|PT@aeccgk nseth @agtafis)t art a
Ta unkcija omogola zaletek podajanja vari ldovwnolji ce
zakljul ku varjenja (omogola tolkovno varjenje)

ON: S pritiskom na stikalo gorilnika v

nor malno hitrostjo podajanja g¢gice ( max

OFF:f unkcija izkljul ena
6.7.2.59 Interna funkcija F77 Nastavitevident i fi kaci | ske qgtewvil

Nastavi

t ev

ldenti fikacijska
: (@27.3.4- Funkcija kontrole rezultatov varjenja)

A Obmolj e

gtevil ka

t ej

identi fi kaci | spkrabifnkcgpwnadiola eezuitatov viarjemeae g a
dol ol ena v

nastavl jgarejval keéent ilf dlboa®i99s k e
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6.7.2.60 Interna funkcija F78: Preventiva nenadzorovanega vklopa aparata preko stikala

gorilnika
Funkcija je namenjena preprelituvi nenadzorovanega V
A Il ON] : Le se varijenj e one akZp-qalsdakaefigw) pasieti Escr kodarikd

011" na levem in desnem digitalnem prikazovalniku in stroj preneha delovati.

A [OFF]: deaktiviranje funkcije. (&= 9.1 Error funkcije)

6.7.2.61: Interna funkcija F79: Nastavitev CAN povezave za podajalno napravo:

Aktiviranje CAN povezave.

Za CAN povezavo nastavite naslednje funkcije:
F79 =
Nastavitev na fi 0za uporabo digitalnega daljinskega regulatorja.
Nastavitev na fi 1za uporabo digitalnega panela (E-2628, WF-03) in LCD panela (E-2627) in inteligentnega
gorilnika.
Nastavitev na fi 2za uporabo Pull gorilnika in digitalnega Rakuraku gorilnika.
Nastavitev na i 3za uporabo digitalne Rakuraku podajalne naprave.

F79 deluje,| e j e kater aauotdo mbade()Seniilo( Automatic machine 1 m
mode) izbrana s funkcijo F4 (Auto/Semi-auto mode).

6.7.2.62: Interna funkcija F80: Nastavitev hitrosti CAN povezave:
Nastavite hitrost CAN povezave.

Nastavite na 00 za uporabo MBgitalne podajalne
(digit.panela (E-2628) in LCD panela (E-2627)).

F80 se | ahko nasFRF4idAuto/ Semrawo nodpnalstaviiekama naslednje vrednosti:
F A 0Semigutomatic machine, Autbrmatiqmachine)l a | Autoriia®cdmachine)2
Nastavitev CAN hitrost povezave
0 500kbps
1 1Mbps
2 125kbps
3 250kbps

6.7.2.63: Interna funkcija F81: Nastavitev delovanja TIG qgorilnika:

Tudi l e je kot wvarilni postopek izbran DC TI G, | ahk
zalne ali kon|l a varjenje. Obilajno se pri DC Tl 6 na
doti kom osnovnega materiala. Ko je funkcija F81 akt
A JON]: S stikalom gorilnika | ahko nadzorujete zale

zaporedja varjenja, vklipagred-pl snpr etbkomi z {plmkRoledg anp h
tega se lahko uporabljajo tudi funkcije, kot so "Plinski ventil", "Start" zunanjega vhodnega terminala. (glej
6.7.2.22 F29 do F32: nastavitev zunanjega vhodnega terminala)

A [ OFF]: funlkecnigg.a onemogo
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6.7.2.64: Interna funkcija F82: Stabilizacija obloka pri DC pulznem varjenju

Leuporabljamo podaljgane al. zvite kable, | ahko var|j
nestabil en, @i c anaterial-vajénecp Prilagoditevdeyaparanietra lahko stabilizira varjenje.
A Obmolje nastavitve vrednosti: 0 do 30.
Povelajte vrednost nastavitve, | e je dolgina podalj
Sledi okvirna navedba nastavitvenevre d n o st i (glede na gtevilo zavojev
kabla 30 m

Dol §gina kabla in g Nastavitev

30 m, 6 ovojev, a6 2

30 m, 9 ovojev,, @ 7
6.7.2.65: InternafunkcijaF83: Pr i | agodi t ev vigi vajenggbl oka po st a
Nastavi dol gino obloka takoj po zaletku varjenja.
Dol gina obloka se takoj po zaletku varjenja samodej
varil ne parametre. Le odgorevanje ¢gice na zaletku v
t akoj po zal et ku.
Za intenzivneg gpowdlgaojrteevanjednost nastavitve dol gi
intenzivno gorenje zmanj gajte vrednost nastavitve d
A Razpon nast ag0idode vrednost.

Las
(E14)
Zal etN\gi
\ ~
tok NN -
5 _ e NS4 nastay. Varilni
nastavitev s > tok (F15)

Nastavitev dol gine obloka (F83)
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6.7.2.66: Interna funkcija F84: Samodejnanast avi tev pul za vigine obl
varjenja:

Nastavi n al i samogdajnimzprilagajamjena pulga. Ta funkcija je na voljo pri nastavitvi varjenja,

prikazani v nadaljevaniju.

Rol no/ Au tVarilni proces Plin Dodaj na ¢

Auto. DC PULZNO MAG Fe
Pri pulznem varjenju se bo nast agpaostnastajenanamzaonj a pov e
viednost in se varjenje izvaja tako, da bo priglo d
med varjenjem se pri avtomatski nastavitvi i mpul zov
pul znega toka.v realnem | asu

A "0"Standardni pul zni nal i n

A"1"Nalin samodejnega prilagajanja pulza

0 Vrednostpr il agoditve pulzne samodejne nastavitve

0 Vrednost nastavitve pulzne samodejne nastavit
varjenjvarlLenge ponovno zalne, se valovna obl
nastavitvenega stanja zadnjega zakljul ka var]j
avtomatska nastavitev.

8 Zadr ¢ ednastpnagoditve lahko preverite v interni funkciji F85 (Prilagoditvena
vrednost samodejne nastavitve pulza).

A"2"Samodej ni nastavitveni pul zni nalin s fiksnim
0 Nast avi kolilino prilagoditve pwedmstie samodej ne
(trenutno ohranjena vrednost), tako da se vrednost nastavitve ne bo posodobila,
tudi |l e se izvaja varjenje.
0 Vrednost nastavitve pulzne samodejne nastavitve se nastavi z izvedbo varjenja po nastavitvi na
"1" ali z rol no s p efnkgemd Nastadey treginostipulzne not r anj
samodejne nastavitve).
NASVET

A Ko jenastavljenana"1" ali "2", bosta nastavitvi "ARC CONTROL" in
"CONSTANT PENETRATI ON" onemogol] eni

A Pulzna avtomatska nastavitev se ne bo izvajalav fazi varjenjazz al et ni m i n
konlnim tokom.

A Pulzna avtomatska nastavitev bo izvajala, ko se glavno varjenje izvaja
neprekinjeno vsaj 1 sekundo ali vel. Funkecij é
varjenje izvaja manj kot 1 sekundo.

A Pulzno avtomatsko prilagajanje je funkcija, namenjena za avtomatizirano
varjenje. Zato te funkcije ni mogol e uporabi

"Rol no/ Samodej no. i zbrano " Rol no

6.7.2.67: Interna funkcija F85: Vrednost prilagoditve pri samodejni nastavitvi pulza

Preverite lahko trenutno ohranjeno vrednost prilagoditve samodejne nastavitve pulza. Poleg tega je

mogol e vrednost prilagoditve spremeniti rolno.
A Obmol je nasPUadeb.99an| a
TIPS

1 Vrednostnastavitve je nastavljena tako, da je pri
varjenje. Vendar pa dejavniki, kot so varilno okolje (stran osnovnega materiala
varjenja-/ k abel na strani gorilnika, dolgina in nap
pogoj i pri varjenju (drganje gorilnika, wvariln
prost.i konec ¢gice), vodijo do nihanja ustrezne
vrednosti ni |

T Tudi |l e je vrednost nastavitve rolno spremenje
posodobl jena, | e je interna funkcija Féma (pul z
na"1".
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6.7.2.68: Interna funkcija F86/87: Prilagoditev prikaza toka(GAIN / OFFSET)

Nastavite prilagoditveno vrednost toka (GAIN-0 | a | ©RHSET/odmik), ko je trenutna prikazana vrednost
na |l evem digitalnem merilniku drugalna od dejanske

Trenutna vrednost toka, prikazana na digitalnem prikazovalniku, je dobljena s programsko obdelavo
povprelne vrednost dane kohsklatimavz;vrednastio,oprikazano na zunanjem
kontrolnem merilniku. Uporaba te funkcije v takem
prikazane vrednosti.

A ZaF39, nastavitegain-oj al e nj e nastavite affsdt-ddsigpanje
Sprememba nastavljene vrednosti popravi samo prikaz; izhodni varilni tok pa se ne spremeni.

A Za vel informacij o postopku nastavitve se obrr

OPOZORILO

A Nastavitev te funkcije ne spreminjajte po nepotrebnem

6.7.2.69: Interna funkcija F88/89: Prilagoditev prikaza napetosti (GAIN / OFFSET)

Nastavite prilagoditveno vrednost napetosti (GAIN-0 j a | eORFSET-odmik), ko je trenutna prikazana
viednost na | evem digitalnem merilniku drugalna od

Trenutna vrednost napetosti, prikazana na digitalnem prikazovalniku, je dobljena s programsko

obdel avo povprel ne vornoda owesbb iskladna h wetlwostjp, prikeedno na
zunanjem kontrolnem merilniku. Uporaba te funkci | e
trenutno prikazane vrednosti.

A ZaF41, nastavitegain-oj al e nj e nastavite affsdtdd@qgpanje
Sprememba nastavljene vrednosti popravi samo prikaz; izhodna napetost pa se ne spremeni.

A Za vel informacij o postopku nastavitve se obrr

OPOZORILO

A Nastavitev te funkcije ne spreminjajte po nepotrebnem
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6.8. Nastavitve analognega daljinskega regulatorja (opcija)

To poglavje pojasnjuje funkcije gumbov in tipk analognega daljinskega regulatorja (opcija), kot tudi
njihovo delovanje.

Ko je analognega da
parametrov na kr mi/l
tok.)

jinskega regul atormagptiekhjpagl e
[ e

I
n pl ogl i v arséldhkoaaptaviz alveotr mi. i(m

200 %ﬁg#sﬁ 3 0 For CO2/MAGMIG
4 - ‘26\

®

Gt e | Naziv Opis funkcije
Gumb za nastavitev varilnega Nastavitev varilnega toka. Vrednost se prikazuje na
1 toka levem digitalnem prikazovalniku varilnega izvora
Nastavitev varilne napetosti. Vrednost se prikazuje na
> Gumb za nastavitev varilne desnem digitalnem prikazovalniku varilnega izvora
napetosti 1 Synergijske nastavitve
9 Individualne nastavitve
S pritiskom na tipko se pr
. .| Hitrost dodajanja se lahko prilagaja z nastavitvenim
3 Tipka za uvajgumbom(med pritiskanjem t
(glej. 5.4.)
Stem,koobr nemo pokrivno plogl
4 Pokrivna pl og]| | zaprikaz parametrov
simboli 1 350/200A
1 500/350/200A
. Namenjen je za pritrditev
S Vijak potrebno, |e gelimo plogli
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Poglavie 72 Administrator-Skr bni gke f u

To poglavje pojasnjuief unkci je, ki jih skrbnik varilnega aparata po¢c
varilnih parametrov.

7.1. Zaglita varilnih parametrov

To poglavje pojasnjuief unkci je zaglite (zagl it npfugkejsdktvijanay5br2i | ni h p e
Preprelevanje napalnih ukazov na krmilni plogli aparat a
vnos napalnih ukazov za delovanje varilnega aparata.
Funkcija zaglite varilnih par gmenamemesprememizoaailhih garametmovg es | o
A Nastavljanje varilnih parametrov (preverjanje nastavi
A Delovanje tipk in gumba za nastavljanje parametrov na
Funkcije, ki ne vplivajo na pogoje za varjenje (npr.prever j anj e plina, niso onemogol en:

KORISTNI NASVETI

Ages!l o si zapi gite na kos papirja in ga varno shrani:t
A trenutno geslo se bo zahtevalo tudi, ko ga boste ¢
A ko je funkcija zaglite varil ni hbomsataakivead tudovprimeru, z a g |
da varilni aparat izkljulite iz napajanja in ga pono
A Le geslo izgubite, se obrnite na prodajalca.

7.1.1 Nastavitev/iSpremembaz agl| i t nega gesl a
Vtemrazdelkujer az|l ogeno, kako nastaviti in spremeniti geslo
A Med nastavljanjem gesla varjenje ni mogno. .

A Za gesl o nastavite trimestno gtevil ko, K i ni "o0o0O0"

gesla (Geslo ni aktivno).

NASVETI
A Naj pr ej mkekolgaleivtidsi @ izrmpi gi te .Nat dbipa paevillo
Zapisano na papirju, nastavite kot geslo.

1. varilniizvor izklopite s stikalom.

+ D
2. Pritisnite tiphki @J —ater mbdeéem vklopite varilni izvor s stikalom (ON).

Na LCD zaslonuUSERMENU se pri kage:
<+ +

USER MENU

» Calibration Mode
Delete JOB
Password Setting

O SELECT (@ENTER
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3. Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona in kurzor premaknite na

"Password Setting" in

pritisnite tipko
Le je geslo ge nastavljeno, se bo na LCDWzasIonu
prlkaza! zaslo'n za vnos gesla. . . SER MENL
Le gelite spremenitd.i ges !l o}| Cakbkatiohddd € gedl o z oper
iz koraka 3 v "7.1.2 Onemogde,tea](hg' e prepirlel evanj a
napal nega delovanja" ik pol|ldHapSWwordSogttng as| ednji kor a
Le je geslo ge nastavljeno vnesite gesl ¢
Pri kage se zaslon za nastaviteyv g¢ . ma nasl edn
v
(— Y
Password Setting
O K
O SELECT (@ENTER
Q R J
4. Zavrtitegumb za nastavitev parametrov zaslona in izberite
gumb.
l zbrana gtevil ko spremeni bravo _—na prikaaoval niku
Password Setting
0 K
L — SCLEL et 9] ¥ 1Y )
5. Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona,nast avi te izbrano Jgtevil ko gesl
pritisnite gumb.
_ Gtevilka jpeikpreyataik spremeni barvo gtevilke v
. — N
prvotno stanje. Password Setfing
O K
{ O cr1 57 (@ERTER )
6.Nastavite ge vrednost ostalih znakovs.gesla na enak nali

Password Setting

2 35
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7. Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona in izberite "OK" (inverzno pobarvan prikaz).

A Le gelite preklicati nasta®FR.ev gesla, izklopite vklopno stikal
)

—

Password Setting

235

8. Preverite, |le ste vnesl:i pravilno geslo in pritisnit
Geslo je nastavljeno.

/NASVETI

A Ko je geslo nastavljeno: |e je na zaslonu MENU: &7
zakl epanje aktowemogadlei tgiel fi urekgrn ¢ pr elaky ®&mpjaamjmapal n
delovanja, bo zahtevano geslo.

712 Onemogol anje preprelevampa napal nega del ova

V tem razdelku je razlogeno, kako onemogol iti Z gesl om ze
STEP
1. Prikaz " Zakl epanje | elne plogled na LCD prikazovalniku

Z gumbom za nastavitev parametrov
zaslona izberite"Za k|l epanj e | el ne
p | o d,Ineritisnite gumb.

MENI

Funkcije
NaloZi JOB
Shrani JOB
Nadzor var jenja
) Zaklepanje celne ploi&e: OFF /@[]
Varnostno koopiranje
8 & Domov ©lzberi (@Potrdi

v

Password input

000

O K

S Domov( O Izberi @Potrdi

2.Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona in iz
gumb.
l zbr ana gtevilko Sspremeni e T—Vvo ma \
prikazovalniku. Password input

Moo

Domov O Izberi @Potrdi
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3. Pritisnite gumb za nastavitev parametrov, vnesite g t e v na ikboan digit gesla, in pritisnite gumb.

Gtevilka je sprejeta, prikazovalnik spremeni barvo
. . . — \
gt e v ipivitne stanje. Passwordnpat
A Za prekinitev brisanjaanio\k.o ge O O e i pko
O K
WS Domov Olizberi  @Potrdi
Q v,
4, Nastavite ge vrednost ostalih znakov gesla na enal
(= N
Password input
O K
Domov O lIzberi @ Potrd|
Q J
5. Zavrtite gumb za nastavitev parametrov zaslona in izberite "OK" (inverzno pobarvan prikaz).
(= N
Passwordinput
Domov ©'lzberi (@Potrdi
{ J
6. Pritisnite gumb za nastavitev parametrov.
K Le ste vnesli pr anadChzasoinost gesta—-s-e \
pr i k"®apsavord OK"in zaklepanje se sprosti. Passwordinput
K Le se gtevilka ne ujema z nasl|fa om, se prika
"Password NG". Preverite geslo in znova izvedite
operacijo. Pag)swlgrd
O K
Domov O Izberi @Potrdi
L J

Passwordinput

Password
N G

O K

Domov O'lzberi

(@potrdi
Q y,

7. Pritisnite gumb za nastavitev parametrov za izhod in zaslona za brisanje gesla.
E Povnosu pravegageslasebo " Zakl epanj e Vrmlv osmovnpzhsmmgMESIO

E Za operacijo spreminjanja ali brisanja gesla je potrebno izbrati zaslon za nastavitev gesla.

( 7.1.1 Nastavljanje/Spreminjanje gesla)
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7.2. Rezultati varjenja - Nadzorne funkcije

To poglavje pojashjuief unkci j o nadzora rezultatov varjenja. Funkcij a
elementov.
Varilni kontrolni | Monitor Zal et| Ob mo !_ ] Razlaga
parameter No. vrednost |nastavljanja
Skupno @bmovitev/avarov
_ P10 0 ) (vklopov varjenja)
Gtevi l i Ciljno gtevilo p
ponovitev/zvarov P11 0 0-999 (vklopov varjenja)
Aktivnost v trenutk
P12 0 0-5 ciljno gtevilo p
Kumul ativna poraba
P2 -
0 09 (ko)
Poraba ¢ P21 0 0-999 Ciljna poraba ¢i
Aktivnost v trenutk
P22 0 0-5 ciljna kolilina p
P30 0 - Skupni | as wvarjen
Lai‘ varj P31 0 0 - 999 Ciljni las varjen
SKupaj Aktivnost v trenutku, kojed os e g e
P32 0 0-5 cilini-skupni las var
P40 0 ) Max. vrednost ods'gopanjal nadzor (A
ali V)
P41 100 0-100 Odstopanje vrednosti toka (+) (%)
P42 100 071 100 Odstopanje vrednosti toka (-) (%)
Welding monitor P43 100 07 100 Odstopanje vrednosti napetosti (+) (%)
P44 100 0-100 Odstopanje vrednosti napetosti (-) (%)
P45 0 071 100 Las anali ziran-j(sek)pa
P46 0 0-2 Aktivnost ob odkritju nepravilnosti
_ P50 0,0 - Skupni | as del dw)anj
SkUpr.” P51 0,0 Skupni | as varije
delovanja
P52 OFF cLr/OFF Brisanje podatkov
Podrobnosti: '@ngej 7.2.2.
7.2.2 Podrobnosti o nadzornem sistemu varjenja.
7.2.2.1 Skupno gtevilo ponovitev /[ zvarov (vkl o

Skupno gt evi | kentrplian skhadu £ mastavisreno vrednostjo.

T PIO(Skupno gtevilo ponovitev/ zvarov)
Las od priletka varjenja, ki se prilne s progenjem
povzroli izklop stikala ( OFF)insesheani§oatenfilel/ptnoviteve na po
varjenja.
Obmolje nestavljanja je med O in 999. Gtevec ponov
"P12" (Le je omogoleno neprekinjeno delovanje, se
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T P11(Ciljno gtevilo ponovitev/ zvarov)

Izberemo vrednost med 0 in 999. Ko vrednost "P10" ( gt ev i | o dpoosneogve tve vh1 1l nac
viednost, nas alarm opozori, da je nastavljena v
& Glej 7.2.2.6

T P12( Aktivnost, ckid jsneo djoseevg e of eponovitev)
|l zberemo nalin delovanja od 0 do 5 za primer, ko

Za podrobnosti = glej tabelo spodaij:

_ Nastavljena vrednost
Aktivnost
0 1 2 3 4 5
Gt evec ponovitev
o ) . da ne da ne ne ne
ciinogt evil o doseg
Neprekinjeno delovanje-delo se
nadal juje po dos ¢ aktivnho | aktivho | aktivno | aktivho | neaktivho | neaktivho
_ gtevilu ponovi
Gtevilo ponovitev da da ne ne da ne
aparata
*1: Po prikazu opozorila-alarma, pritisnite katerokolit i pk o na | mlnadaljevanie daial i
* 2 Le jeaebkbimnjoddiidocsielgjennoo gt evi |l sepoasViedayi cikel var]j
dokler ne pritisnemo na katerokolitipkona | el ni pl oglii varilnega aparata.

7.2.2.2 Poraba gice

Poraba ¢gica se kontrolira v skladu z nastavitva
1 P20 (Kumulativnai s kupna poraba g¢gica pri varjenju)
Poraba ¢gice (kg) se meri in segteva.
Obmol| gset arvl j anja je megohoiviit2¥9ls@. | Gthevdge v odv
"P22" (Le je omogoleno neprekinjeno delovanje, s
0.
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kol ilina(@ma enoto
Premer )
gice K.O';IS"' K.orlllstr' Ner Nerjavno Nef’”slvno MIG MIG
(mm) e IO JT 0 grjzvno jeklo JT 0 lotanje lotanje Al /] Al/Mg Inconel Titan
(polna | (polnjena |~ jeklo (feritnoy | POIMeNA |0 g CuAl
gic| ¢gicad gica

0.8 3.9 4.0 3.9
0.9 5.0 5.1 4.9 4.2
1.0 6.2 6.2 6.3 6.0
1.2 8.9 7.4 9.0 8.7 7.4 2.1
1.4 12.1 | 101 3.0 3.0
1.6 15.8 | 13.2 15.9 13.2 5.4 5.4

T P21(Ciljna kolilina porabe gice)
Izberemo vrednost med 0 in 999kg.
Ko vrednost "P2O0" dosege nastavljeno \wastauiemao st p
virednost dosegena. Glej 7.2.2.6

T P22( Aktivnost, ko kolilina porabe gice dosege ci
|l zberemo nalin delovanja od 0O do 5 za primer, ko
Nalin nastavljanja je enak kot pri fAP120
Za podrobnosti r:':E:'glej tabelo pri 7.2.2.1:

7.2.2.3 Skupni | as va

Skupni | as varjenja se kontrolira v skladu z nastayv

T P30( Se gtiesvkeukp n i | as varjenja)
Vsak interval varjenja, to je | as od pril| eOMa va
do zakljulka varjenja, ki ga povzrol.i i zkl op st
Obmolje nejs¢ amégadjian 999 minut. Gtevec ponovite
"P32" (Le je omogoleno neprekinjeno delovanje, s
0.

T P31 (Cijnitskupni | as varjenja)
Izberemo vrednost med 0 in 999 minut.
Ko vrednost "P30" ( s k u pni | adoveagg emgsxatjavl jeno vrednost, n
nastavljena vre@:.'GdJajs?tz.Z.ﬁlosegena.

T P32( Aktivnost, ko se dosege skupni | as varjenja)
|l zberemo nalin delovanj a oehadestavlenaSrednostvpP3li mer , ko
Nalin nastavljanja je enak kot pri AP120

Za podrobnosti '@ngej tabelo pri 7.2.2.1:
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7.2.2.4 Welding monitor i varilni nadzor

Nadzoruje varilni tok in varilno napetost med varjenjem. V primeru odstopanja nastavljenih vrednosti se
pojavi alarm in proces varjenja se zaustavi.

)l

E I

P40 (Max. vrednost odstopanja i nadzor (A ali V)

Le je povprelni tok / napetost (na sekundo) izve

"P44" , se pr iokoacjile-alanna Gléj BAS im P4AS

Le je varilni tok izven nmaasthvkaehphAapametbmoastaavl jeno
toka

Le je varilna napetost izwvenl nkhat@V) | medgaasbamol jano
napetosti

Le sta napetost in tok izwenl nkatabéheweganodmiol jjae v

nastavljenih vrednosti obeh

P41 (Odstopanje toka (+))

P42 (Odstopanje toka (-))

P43 (Odstopanje napetosti (+))

P44 (Odstopanje napetosti (-))

Nastavite dovoljene tolerance od 0 do 100% gl ede

Primer:e P41¢ do eP44¢ nastavitve na nastavljeno vrednost

P41 (Odstopanje toka (+)) nastavljeno na "10"% (= 220A)
P42 (Odstopanje toka (-)) nastavljeno na "20"% (= 160A)
P43 (Odstopanje napetosti (+)) nastavljeno na "20"% (= 24 V)
P44 (Odstopanje napetosti (-)) nastavljeno na "10"% (= 18 V)

V zgornjem primeru | e o220ilvaréne napetostii8de24d/. t oka 160

P45(Las analiziranja parametrov)
Ob mo | gstvljamjaod 0do 100 minut. Nast av |l j aljedahk!odesege.na povprelr
vrednostnasekundoi zven nastavljene toleran| ne@g&eje?dz.ﬁ.b,st [

(Welding monitor P45, P46)).

P46 (Aktivnost ob odkritju nepravilnosti)
Nastavimo vrednost od 0 do 2.

Nastavljena

vrednost Aktivnost

0 Samo indikacija nepravilnosti. Varjenje se lahko nadaljuje
Varjenje se lahko nadaljuje.

1 Potem ko je varjenje konlano, se nasl ¢
pritisnete katero koli tipke na krmiln
(Trajno obratovanje ni mogno)

Varjenje se prekine.

> Naslednje varjenje se ne more zaleti,
kr mil ni pl ogl i
(Trajno obratovanje ni mogno)

Izhod signala alarma

Ko povprelni tok ali napetost med varjenjem nist
eP41¢ do eP44¢ se izhodna vrednost signala zapre
1. Pritisniti katerokoli tipko na krmilni pl ogl i
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2. Zal et z varjenjem (le je vrednost éP46¢ = 0)
3. Pri kIl j ul etermmau odpretOiponovno skleniti.

7.2.2.5 Skupni | as del ovanj a

Skupni |l as varjenja se kontrolira v skladu z nastayv

T P50( Se gtiesvkeukp n i |l as delovanja v urah)

Cel oten | as del ovanj a a pvarinaapaaat prildoplignt setikaedom zaevkidpa s |, k
aparata(ON);s e gt s=¢ & u p e rdeldvanjs).

Obmol j e Ipa dednadz0dn 999 urami.Vob mo |l j u med Gepdr ii ma DWVj, © luas
ure (na eno decimalko), nad 100 ur pa pr éridearedagste B asahbhjezgtded
izvede s funkcijo P52.

= Glej P52

T P51( Se gtiesvkeukp n i |l as varjenja v urah)

T Vsak interval wvarjenja, to je |Jas od priletka
do zakljul ka varjenja, ki ga povzrol.i i zkl op sti
Obmol je prikaza je med 0O i, 99n u9&a,m9 um pr iokbanou
eno decimalko), nad 100 ur pa prikazuje | as brez deci mal
Brisanje gtevca se izvede s funkcijo P52
=¥ Glej P52

T P52(Brisanje podatkov za segtevek P50 in P51)
Izberemo P52, vrednost postavimona cLr,t er zakl juli mo brisanje tako,
pritisnemo in dr gi mo t Podakkiov PYOENLPBILlstNSBdaj\d@ibhhi Tv@dhost
se postavi na éeO0cg¢
Opomba: Brisanje z funkcijo P52 ni v povezavi z brisanjemvre d n o s t i eP32¢

7226. Aktivnost v trenutku, ko je dosegen nastayv

v kadbpao Wy i wceer jad nj as
njegova Kk

Kadar katerakoli od nastavljenih vrednosti(Skupno gtevil o
varjenja) dosege nastavljen cutrlpati, zal ne
9 Primer-slika desno: na levem prikazovalniku utripa
No "P20" , na desnem pri kazoy
definirana®lWrednost e . O — Q, S
— “- -‘__. "\-.\ — i.: -fr"
1 Prikazovalniki se vrnejo v prvotno-normailno stanje, “t 1l II_ _ (RN
|l e pritisnemo katerokol: l ] j_,l_]_“'l: A l]_.l:l‘
varilnega aparata. i v Sy | 2
(09 oo/ =10 0w O ]
A e osec H %S g WV X % JOB
T Le je izbrano neprekinjel?- / b g
7.2.2.1), bo potem, ko |
vrednost, prikazan alarm na prikazovalniku, dokler Primer: prikaz-k 0o poraba gic
ne pritisnemo katerekol i |nastavljenovrednost.
varilnega aparata.
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7227. Aktivnost v trenutku, ko je dosegen nastayv

Kadar katerakoli od nastavljenih vrednosti (Skupno gt evi |l o wkadopao v§ ivcaer ja
skupni |l as varjenjayratiocseg¢ egavhaklojpemoctinlaj gt
1 Primer-slika desno: prikazuje napako varilnega toka. < ,f 7y Qr S,

Na levem prikazovalniku utripa No "P40", na J ' '-I I:‘ ”-l '..i’

desnem prikazovalniku pa razlika med nastavljeno -- = A

ciljno in dosegeno vhAcedn |:/ 'L\I L{ -'L{\]\

utripa. 0[O0 10 0 0 f=7 {0 0m 0

L l:-'n:- s8e Hz /f % \_V % s ]

Primer: varjenje se izvede s tokom
200A /toleranca toka (+) 10% (= 220A)

povprelni tok pri wvarj €
OPOZORI LO, nasnawddem \
je potekel.
9 Primer-slika desno: prikazuje napako varilne

napetosti. Na levem prikazovalniku utripa No "P40",

na desngm prlka_zova!mku - On — Qr N

nastavljeno ciljno in poyfE— g If -

napetostiVc LUBD ipprai. & [ I_II_IIII__[ I'l_:l_
[ "~ 1T L7
brd m \i—}

O o

by
- ” : - o f=Xolod o Y
1 Prlkazovaln_|k| se vrnejo v prvotno-normalno stanje, - | . s Hz % / % '
|l e pritisnemo katerokoli |“~—mouw-vu-— ~
varilnega aparata.

Primer: varjenje se izvede z v.napetostjo 15V
[toleranca napetosti (+) 0% (= 15V),

f Le ni izbrano neprekinje(povpraldosegenaprivajgnpfeos t
izbrano)v nastavitvi P46, se naslednje varjenje ne 165V, zato => OPOZORI O,
more prileti, mnokétdrokalitipkeena |Na@Veden jepaekelsc
| el ni plogli varilnega a
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7.3. Arhiviranje podatkov (definiranje vrste-vsebine podatkov)

To poglavje pojasnjuje arhiviranje podatkov-v ar nost no kopiranje podatkov po.
podatkov-nastavitev varjenja.

Naslednje vsebine se | ahko zapigejo kot .csv datote
izvor.
Gt Varnostno kopiranje .
Vrsta podatka podatkov Uv a gi@podatkov
Varilni parametri omogol eno omogol eno
Nastavitev internih
.. omogol eno omogol| eno
funkcij
3 | Poenostavljen dnevnik omogol eno onemogol eno
4 | Dnevnik-arhiv napak omogol eno onemogol eno
5 | Funkcija nadzora
L omogol eno onemogol eno
rezultatov varjenja

Varnostno kopirani podatki se lahko uporabijo za naslednje aplikacije.

A Kopiranje enako nastavitev na drugi varilni izvor
A Analiziranje izhodnega varilnega signal a

A Obvladovanje zgodovine napak

& POZOR

1 Varnostni podatki (v elektronski obliki), se lahko spremenijo ali izgubijo, kar je lahko posledica
st at i hapaostieali pa posledica reparaturnih del na varilnem aparatu. Pomembne informacije
je potrebno shraniti tudi kot natisnjen dokument.

1 Prosimo-upogtevajQ enj,e dbao @Tdgovoren za kakrgno koli s
informacij.
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7.3.1 Nastavitve varilskih programov (JOB-ov) in internih funkcij

V datoteko

Parameter value >

"DAI HEN_OTC_WELDI

Parameter of JOB No.1

NG_PARAMETER. CSV"

C D E F G \ "-I
1 WELDING: '
2 pbnum spot tim _porf tim ore_iset pre vset pre univsewid iset  wig |
ar- 1 30 1 100 185 0 150 .-".-“'I
4|2 2 30 1 100 185 0 200 //
5 | =253 30 1 100 185 0 150 | .“".
619 | -252 30 1 100 185 0 150/ |
—251 30 1 100 185 0 150| |
— — 30 1 — ————————n.__150l|
"-" is shown for unused JOB No. \‘
Column ltem Description Unit Column ltem Description Unit
. -255 10 -155, Process information .
A job_num JOB No. 1to 100 AA wmode_H 1 (*2)
8 spot_tim Arc_ Spot 0.1(s) AB wmode_L Process information (*2)
time 2
C prf_tim Pre-flow time 0.1(s) AC pre_feed Initial feed speed 0.1(m/min)
D pre_iset Initial current 1(A) AD wld_feed Welding feed speed | 0.1(m/min)
E pre_vset Initial voltage 0.1iV) AE cre_feed Crater feed speed 0.1(m/min)
. Initial voltage . . Anti-stick time
F pre_uni_vset (synergic) 1(£) AF ant_tim_adj adjustment 0.01(s)
. . . Anti-stick voltage
G wlid_iset Welding current 1(A) AG ant_vset_adj adjustment 0.1(V)
; . Slowdown .
H wld_wset Welding voltage 0.4(V) AH sldwn_adj adjustment 0.1(m/min)
. Welding voltage . Up-slope
| wid_uni_vset (synergic) 1) Al up_slp_tim time 0.1(s)
J cre_iset Crater current 1(A) A dwn_slp_tim Dov{inr;-lséope 0.1(s)
K cre_vset Crater voltage 0.1(V) AK pre_tim initial time 0.1(s)
L cre_uni_vset Cr?;:r::)glit;ge 1£) AL cre_tim crater time 0.1(s)
Automatic
M aff_tim Post-flow time 0.1s) AM KubireAutoAdj correction of 0/1(0OFF/ON)
[squeeze]
N arc_char Arc characteristics 1(+) AN KubireAutoSave | Saving [squeeze] -
@) wave_frg Wave frequency 0.1(Hz) AD KubireP1P Spatter control P1P 1(+)
Arc characteristics .
- +
P arc_char2 (reserved) AP KubireP2P Spatter control P2P 1(+)
[Squeeze]
detection
Q pre_sens_slp sensitivity - AQ Perlset (reserved) -
(reserved)
R pre_sens_cnst - - AR PrelsetPer (reserved) -

J
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Column Item Description Unit Column ltem Description Unit
. _ . |Pulse peak current
S pls_pki_adj fine adjustment 1(A) AS CrelsetPer (reserved) -
. Pulse peak time ) Torch switch
T pls_pkt_ad fine adjustment 0.1{ms) AT TsCricklset current adjustment O/1(OFF/ON)
) ) Base current fine . Single click
U pls_bsi_adj adjustment 1A) AU CrilsetStepl adjustment value 1A)
L pulse peak )
. ) ) . Double click
vV Ipls_pki_ad] cur.rent fine 1(A) AV CrilsetStep2 adjustment value 1(A)
adjustment
L pulse peak
W Ipls_pkt_adj time fine 0.1(ms) AW WModeTbINo Welding table No. (*3)
adjustment
. . L base current Checksum
X Ipls_bsi_ad] fine adjustment 1(A) A X chksum Checksum data
wave_feed_ad Wave pulse N
Y j feed amplitude %) AY
Sequence .
: otrl information 1) AZ
Za interne f ud@BcNog. (eegigrationZNaspi g e :
101 157 a0
102 156 a0
103 FUNCTION:
104 H F2 Fa
105 0
106
;—f/—x

Function setting data
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7.3.2 Poenostavljen dnevnik

ANastavljena viAddsesatv|lyemakar edndANdstvawnlajpenastriednost hit

ADejanska vredhddeti anstkakarednostADejnapsshkaosuriednost hitros

\
A B C D E

1 Time [msec] Welding current [A] Welding current [V] Feeding rate [m/min]
Start of welding £ o 42 538 1.5
3 B 100 a7 25y 21
4 200 139 123 21
o " 300 146 117 21
é £ 400 132 131 21
7 e 500 106 156 2.1
8 ol 600 107 16.5 2.1
£, g J00 113 165 21
10 T 800 117 149 21
11 w 800 125 142 21
12 1000 115 5% 21
13 1100 125 146 21
155 123 21

7.3.3 Dnevnik napak

A B c D E F G
ERR-CODE:
210 300 300

New Failure log > Old

1
2
3
4
5
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7.4. Inicializacija varilskih programov in interne funkcije.

To poglavje pojasnjuje, kako se inicializira varilne parametre in interne Funkcije. Po inicializaciji
bodo varil ni parametri in notranje funkcije zo

1. Varilni izvor izklopite s stikalom. (OFF).

2. L . [o:o‘ . - ..v@ - .
Pritisnite U WA JgA N JeEn t Gelvr@ DISPLAY CHANGER t er
medtem vklopite varilni izvor s stikalom.

1T Zatem drgite pritisnjeni obe ti
|l evem in desnem) prikage napis
E Il nicializacija (resetiranje)
3. Ko se je na obeh prikazovalnikih (na | eve

ponovno vklopite varilni izvor s stikalom.

E Stikalo LED za napajanje ugasne. Stanje se vrne v normalno stanje, ko je
stikalo za vklop vklopljeno.. Tovar ni gke nastavitve s
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7.5. Pregled programske verzije varilnega izvora.

To poglavje pojasnjuje, kako preveriti programsko verzijo, ki je instalirana na varilnem izvoru.
Programska verzija je zapisana v naslednji obliki.

P## ### VNer. #iHt #iH #i#H HH

Product Main version Extended version

Minor version

1.v osnovnem zaslonu z nastavitvenim gumbom i zberit
nastavitveni gumb.

T Na LCD zaslonu se bi o pojavil prikaz T U MEN S
programske verzije t er serij s A L e
aparata. Nadzor varjenja

Zaklepanje Eelne plosde: [6]§3/ON

Varnostnokoopiranje

Ponastavitev
pInformancije oizdelku

Nastavitve sistema

i=% Domov O lzberi @Potrdi
' A

PRODUCT [NFO

P30310 000 000 000 997 Programska
P30310 000 000 000 997 }Verzija
P30304 000 013 000 002

Product No.

1P

Se'rijska
g evilka

HHENU ©r SELECT @SWITCH

1 Za vrnitev v osnovni MENI pritisnite tipko
DOMOV / CANCEL
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7.6. Kalibracija.

Nalin kalibracije |l ahko uporabite za umerjanje

digitalnem prikazovalniku varilnega izvora, kot tudi dejanske vrednosti izhodnega toka in napetosti.

/ TIPS

| Zaizvedbo kalibracije trenutne vrednosti toka in napetosti s to funkcijo

potrebujete:
Umerjeni/kalibriran voltmeter in ampermeter, ustrezen upor (breme) in kabel
ustreznegapr emera ( 38 mm2 al i vel)

7.7. Nastavitve sistema

Natavitev LCD ozadja in JEZIK za nastavitev funkcij na LCD zaslonu.

1. lzberite eNASTAVI TVE S e
MENIJU zaslona in pritisnite gumb LCD
zaslona Nadzor varjenja
E Prikage ésNeASneAnVil TVE Zaklepanje ¢elne plosce: [6]§3/ON
SI STEMAg Varnostnokoopiranje

Ponastavitev
pinformancije oizdelku
Nastavitvesistema

E Ozadje LCD-ja

§=%4 Domov o lzberi @Patrdi
2. Zvrtenjem gumba za nastavitev parametrov ’ NASTAVITVE SISTEMA
zaslona premaknite kurzor na OZADJE LCD,

izberite barvo ozadja in jo potrdite s pritiskom OZADJELCD-JA:BELO /
na gumb. plezik:Slovens&ina

=6 Meni ‘o Izberi (@Potrdi
E Jezik
3. Zvrtenjem gumba za nastavitev parametrov
zaslona premaknite kurzor na JEZIK, izberite NASTAVITVE SISTEMA
ot ki, ki goirditgseplitiskone nai 0ZADJELCD-JAEENS)/ CRNO

pJezik:Slovenscina

‘o zberi (gPotrdi
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Poglavies: VZz dr gevanje in nadz:

To poglavje pojasnjued nevne in periodilne preglede varilnega
8. 1. Varnostni ukrepi za vzdrgevanje in
To poglavje pojasnjenavodi |l a za vzdrgevanje in nadzorna d
Za preprelitev elektrilnega udara al:. opekl i n,
navodil:

AOPOZORILO

T Ne dotikajte se vhodne in izhodnih
notranjih delov pod napetostjo.
T Redno izvajajte dnevno in peri odaviten

pogkodovane detkoendgla ed 2z al
1 Vzdr g e weglédevanjein popravila lahko izvajajo samo
usposobljene osebe in osebe, ki dobro poznajo delovanje varilnega

izvora.

T Pred zaletkom vzdrgevanja in pregle
napetost v omarici, na katero je povezan varilni izvor ustrezno
odkl opl jena. Po izklopu polakajte t
Kondenzatoriji so |l ahko po izklopu ¢
da i i1 zmenilne napetosti na el ement

1 Poskrbite,damed vzdr gevanjem i mepidedgp!l edov
nepredvidenega vkI| opa Ppsebn& pogounostge n a
potrebna, ker ima varilni izvor veliko delov, ki so na primarni strani
pri kljul elna fnrae hprebminik.

1T Periodil no i zrpnieda@vorasduhime&ompemiranim
zrakom, da se odstrani prah. Prah, ki se nabira v notranjosti lahko
povzroldi posl abganje izolacije, kar
pogar .

&POZOR

T Pred vzdrdgevanjem in pregledovanjem

notranjosti varilnega izvora zni ga.
Nekateri deli vezij, kot je npr. ko
v r otldi po varjenju. Vsako dotikanje elementoviahkopov zr ol i
opekline.
Da se prepreli uj etost / stisnitev z vrtelimi del i

L
AOPOZORILO

-~ 1T Odstranjevanje delov ohigja za vzdr
opraviti usposobljena oseba ali osebe, ki dobro poznajo delovanje
varilnega izvora. Potrebno je postaviti ograjo okrog varilnegaizvora ali
Ssprejeti druge potrebne ukr e medrud a
' judj e blignje okolice..

T Naj bodo vage roke, prsti, |l asje in
ventilatorja.

WB-P502L, WBP402L 11€



8.2. Dnevni pregled.

To poglavje prikazuje dnevni pregled varilnega izvora. Dnevni pregled opravite za
naslednje postavke v spodnji tabeli.

rbonatne

Prednja in zadnja stranice varilnegaizvoras o i zdel ane iz poli ka
ogkodb na polika

el ektril ni udar al i pogar zar adi p
spodnjih navodil.

& POZOR

9 Pred izvedbo dnevni pregled, glejte 8,1.Var nost ni ukrepi za vzdrgevan
T Le opazite umazanijo na plijaetolhmiidgi delz hmalplo ak
namolite v vodo, al kohol al i nevtralno | isti
T Ne uporabljajte organskih deter germtvev odliij ok e mialz

(zl om) in zmanjgajo trdnost el ementov
T Le opazite kakr gmd alsdaliil nnéprdaeviolvndptredvsem spr e

takoj prenehajte z uporabo naprave in se posvetujte s svojim prodajalcem-serviserjem.

Dnevni pregled - postavka Vsebina pregleda
fPreveri, ali je varilni aparat
Kabel za ozemljitev ni, se pojavi nevarnost el ektr
delovanje
aparata.)

Status kablov

(pr i K1 j ul ni kabe
objekta,

masa kabli na osnovnem

1 Preverite, da ni nenormalno generiranja toplote v kabelskih
prikljul kih.
1 Preverite, da kabelske povezave niso ohlapno.

materialu in na strani gorilnika, mP rt e_vl erite, da ni 0 p o rosriovmimh i z
energetski kabel, kabli za materiaiom. - : -
odkrivanje napetosti obloka 1 Preverite kable, da ne bi bili zarezani, razpokani alidr ugal e
itd...) pogkodovani

: 1 Preverite, da ni nobenih vidnih nepravilnosti, kot npr. razpoke
'zgled varilnega aparata plastil ni h admeegamparata.hi §gj a Vv
Hrup / tresljaji / vonj, ki bi 1 Preverite, da iz varilnega aparata ne prihaja kovinski zvok in
prihajali iz varilnega aparata vibracij e al i wvonj po zadgganem.

1 Preverite, ali se ventilator vrti enakomerno, ko je stikalo

vklopljeno. (Ne sme biti kovinskih zvokov, nenormalnih vibracij ali
Status ventilatorja vonj po zagganem.

Med vrtenjem ventilatorja mora
na sprednji in zadnji strani varilnega aparata.

Status delovanja

| el-knremi | ne pIOQﬂdPerIu':gﬁorm:aI;oe’ al i tipke na |elni
gorilnika 1€

Stanje primarnef Preverite, da ni prevelikega nihanja napetosti na primarni
napetosti na strani objekta strani

WB-P502L, WBP402L 11¢€



83. Periodil ni pregl edi

ment ov

To poglavje prikazujeper i odi | ne IlpegadzgdracRiegledwarnial eni h el e
6) mesec

I
spodaj opravite na vsake tri (3) do gest (

A POZOR

Predizvedbop er i odi |gledaggkjteB.t.¥ar nost ni ukrepi za vzdrge
in 8.2. Dnevni pregled varilnega izvora.

Per i o ¢riedled t postavka Vsebina pregleda

Ozemljitveni vodnik

Vsak kabel

(prikljulni kabel z
kabli na osnovnem materialu in na strani
gorilnika, energetski kabel, kabli za
odkrivanje napetosti obloka itd...)

18.2 Dnevni pregled - glej opis za isto postavko.

TPreverite, da ni nobene okvare,
. - potrogni h delov gorilnika za va
Varilni gorilnik Pogkodbe potrognih delov | ahko
gice.
1S suhim komprimiranim zrakom izpihati prah iz notranjosti
varinega aparata iz sprednje odpr

proti zadnji strani.

Prah, ki se nabira na hladilnih elementih zmanj g u j e topldteio
tranzistorjev in usmernika. Nabiranje prahu tudip o s lugb §
izolacijsko trdnost.

WB-P402L WB-P502L
Li gl enj e wadlhegacapajatas t i

A,

7 Nabiranje prahunah |l adi | ni h rebri h | ahko
sevanj e in odvod t olpdinhtteles.s povr gi
Odstranite levo stranico varilnega aparata in okvir ventilatorja ter
preverite umazanijo v notranjos
suhim komprimiranim zrakom izpihati prah iz notranjosti varilnega

aparata.
WE-P402L WB-P502L

Liglenje notranjost.i

(ko se prikage Erro
temperaturo)

an frame

11
-

Heat sink
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8.4. Periodilno zamenl jivi del i
To poglavje prikazujed e | e, k se periodilno zamenjujejo.

Tiskano vezje PCB7 (10,1-Parts List)

Tiskano vezje PCB7 znotraj varilnega izvora vsebuje visokonapetostni elektrolitski kondenzator.
Visokonapetostni elektrolitski kondenzator oskrbuje inverter s stabilnim enosmernim tokom, vendar se
razgrajuje iz leta v leto.

Predolga uporaba tiskanegavez j a PCB7 br ez zamenjave, l ahko povz
izvora in celo njegove pogkodbe.

Priporolljiva je zamenjava tiskanega vezja PCB7 vs
Za zamenjavo tiskanega vezja PCB7 se obrnite na prodajalcaoz.poo bl agl enega servi se

A POZOR

T Tudi | e s ami Zzamenj at e seséregagemt , se posvetujte
9 Privstavljanju konektorjaza povezavo na tiskano vezje preverite
ti skanem vezju enaka g¢gtevil ki, ki je navedena na Kkc
T Ne vklopite vkl opnega stikala varilnega izvora v | as
vezje odklopljen.
1 Drugo
Ventilator, rele in napaj alni k imajo dolol eno
na vsakih (pribligno) pet 1| et

Za zamenjavo ventilatorja, releja in napajalnika se obrnite na prodajalca-serviserja ..
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Poglavje 9: Napake

To poglavje pojasnjuje tipilno odpravljanje tegav pri
izvorom Vzroke za tegave je mogole razvrstiti v nasl e
A Mehanske tegave (npr. tedgave senpmagednski m mehani zmom
A Tegave z elektriko in krmiljenjem

A Napakepriposl ugevanju in nastavljanju stroja

Tegava se | ahko zaplete zaradi prepletanja razlilnih

je potrebno ugotoviti njen vzrok in ga ustrezno odpraviti.
Za vpraganja v zvezi s tegdaaleemi se obrnite na svojega

9.1. Ukrepanje v primeru napak

V tem poglavju so razlogeni vzroki za nepravilnosti, proi
Le pride do napake v varilnem izvoru, jo bo nadzorna pl
A Na zlaGOD onu se prikage sporolilo o napaki

A Na levem/ desnem digitalnem prikazovalniku utripa koda

Varilni izvor se lahko glede na vrsto napake ustavi ali ne.

Pomena (*1) in (*2) v spodnji tabeli sta naslednja.
*1: Ko pride do napake, se varilni izvor ustavi.
*2: Tudi ko pride do napake, se varilni izvor ne zaustavi.

Za zaustavitev nastavite notranjo funkcijo F19 na "ON". ( 6.7.1 Postopek nastavitve)
Podrobnosti o interni funkciji F19 ( 6.7.2.16 F19: Varnostni izklop)

Preverite prikazano kodo napake in ustrezno ukrepajte v skladu s spodnjo tabelo.

Koda napake | Napaka Opis
E- -000 Napaka STOP operacije Odprta je sponka STOP terminalaTM3(3-4) na pr i
Ni napetosti med bloku za zunanjo povezavo.

STOP prikljul kom

Ali je stikalo gorilnika med zagonom pritisnjeno?

[Stikalo gorilnika je bilo Le uporabljate BdoF3a[nastavitefna "a"k

E- 010 vklopljgnp med . .| (aktiviraj)], med vklopom zagotovite, da so ti vhodni kontakti

prigiganjem varil g

prti.

(*1)

Stikalo gorilnika neprekinjeno

vklopljeno Le varilni obl okplinufivapetawjend p
E- 011 | Kljub kontinuiranemu pritisku na [E-011] utripa kot koda napake in se samodejno ustavi.

tipko gorilnika se oblok ne Mogol e je delovati t ako, da

vzpostavi. => preveriti aktiviranje
stikala, stikalo (*1)

Uvajanje gice jeJde pritisnjen gumb UVAJANJE
E- 020 |prigi ganjem varilnlLe uporabljate notranje funk
(*1) (Uvajanje ¢gice], zagotovite,
zagonom odprti.

E- 030- |[Neuspedgno namedgl|Preverite, ali je USB nepogk
037 | softverjaiz USB-ja USB vhod ter poskusite znova namestiti.
(*1)
E- 100 | Napaka napajalnika Preverite, da v kablih ni nepravilnosti (kratek stik itd.).
(*1)
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Preverite, ali je vhodna nap
E. 150 Napakavhgdne napetosti i med 340 in 460V
presegena dopust
(*1)
E- 160 Napaka vhodne napetosti i Preverite, ali je vhodna nap
presegena mi ni maj med340in460V.
(*2)
. Preprilajte se, da so kabli
E- 210 ?lcil;)etostoblokanl zaznana Kabli pravilno povezani,
300 - Temperatura znotraj varilnega Pustite delovati ventilator]
E- 303 izvora je presegla dovoljeno nato izklopite napajanje.
vrednost. Ko je napajanje izkljuleno,
(*1) iz varilnega izvora in nato varno poskusite znova.
310 . Preprilajte se, da se hladil
E- 311 gg§akahlajenjaventllator Olistite prah znotraj variln
313 Le tegava ne izgine, se obrn
VARSTROJ.
Preverite, da cev za hladiln
500 cevi pravilno prikljulene in
E- 510 Napaka hlajenja - pretokavode |Ko wuporabl jate zralno hlajen
gumbu "vodno hlajena gorilna
Napaka pri shranjevaniju Prikaz napapo] esmbgblse priti
E- 615 | podatkov gumb na operacijski plogli.
%2 Takrat se lahko inicializirajo nastavljeni ali registrirani varilni
(2) pogoji in nastavitve notranjih funkcij. Zato po odstranitvi
napake preverite, ali s poda
Prevelik izhodni tok varilnega Preverite, da se goba goriln
E- 700 |izvora Preprilajte se, da napajalni
(*1) kratkega stika.
E- 710 Napaka faze pr i k|Preverite fazne napetosti
(*1)
800 Napaka hitrosti v_rtenja_motorjfa_ Pr epr_i | ajte se, da z napajal
E- 801 | %@ dodaj-anmjpea | (niq odklopljeni.
razmerje (*1)
.. |Preprilajte se, da nastkaanda u
E- 810 Espsrvai\'zf{?peraturevpodajalm gice niso ujete v mehani zmu
P gorilniku.
Opozorilo prekor . . - :
dovoljenega toka motorja za Preprifajte se, da gice niso
E- 820 dodali . g ali v varilnem gorilniku.
*g ajanje gtce Prkaznapak je mogole polistiti
(*2) gumb na operacijski pl ogli
Opozorilo prekor
d°V°'Je”e_gat°k?‘m°t°Ué‘.2a Preverite, da pot dovajanja
E- 830 |dodaj anje gice v e , o - . : .
- gorilniku ali podajalni napravi ni drugih nepravilnosti.
napravi.
(1)
. . Preklopite napajanje vseh naprav, povezanih z vodilom CAN,
- *
E 951 | Podvojen ID na single bus (*1) in preverite nastavitev funkcije F43( I D gtevi | ka
vodila CAN).
VAGNO:
Zapi gite kodo napake, izklopite napajanje in se
Oprema naj bo izkljulena, dokl er ni ugotovljen in
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Poglavie10: Re f er en | ni podat ki

To poglavje vsebuje seznam rezervnih delov in okvirne nastavi
aparata.

10.1. Seznam delov

V tem poglavju je prikaz vgrajenih delov v varilni izvor.
T Pri oddaj i narolila posredujte p
e

odaj alcu potre
energije, ime dela, ki ga je tr i

r
ba zamenjati, i
Dobave delov bo najmanj sedem let po izdelavi varilnega izvora, lahko pa se spremeni, v

kolikor deli drugih podjetij niso dobavljivi.
Kode v tabeli ustrezajo tistim na shematski shemi / risbi postavitve delov.

10.1.1. Konfiguracija

Naziv Oznaka | Gi f r a PartNo. Specifikacija WBK_ ° Vl,B!_ : Opombe
P402L | P502L
STIKALO GN40-10-10U51 606980 100-3988 | GN40-10-10U51 1 -
STIKALO GN63-10-10U51 S 631172 100-3987 | GN63-10-10U51 - 1
LULKA PL1 630063 100-0171 | N46010A7KW-0LROHS | 1 1
MODUL DIODNI (DFA100BA160) 630501 4531-716 | DFA100BA160 1 -
MODUL DIODNI (PGH150N16) PR 630038 100-1938 | PGH150N16 - 1
MODUL DIODNI DR20S. | 6oes18 | 4531308 | DBA200UAGO 5 -
DR2 do 5,

MODUL DIODNI o 11 630076 4531-119 | DSEI 2X101-06A - 8
MODUL DIODNI (DSEI2X101-12A) DR6 630077 100-0179 | DSEI 2X101-12A 1 -
DIODA DR7 630502 4531-505 | S2L60-5000 ROHS 1 -
DIODA DR9 679020 4531-710 | D1IN60 1 -
MODUL DIODNI (DSEI2X101-12A) DR12,13 | 630077 100-0179 | DSEI 2X101-12A - 2
DIODA DR14 679020 4531-710 | D1IN60 - 1
MODUL IGBT (CM200DU-12NFH) 630500 100-2215 | CM200DU-12NFH 4 -
MODUL IGBT (CM300DU-12NFH) TRidos 630056 100-1750 | CM300DU-12NFH - 4
MODUL IGBT TRS5, 6 604825 100-1428 | FZ400R12KP4 2 -
MODUL IGBT (FZ600R12KP4) TR5do7 | 630011 100-2033 | FZ600R12KP4 - 3
TIRISTOR SG25AA20 SCR1 630503 4530-412 | SG25AA20 1 -
TRANSFORMATOR TOKOVNI CT1 630075 4810-030 | W-W03029 1 1
HALLOV DETEKTOR TOKA CT2 630053 100-0956 | CS-40GEH 1 1
TRANSFORMATOR INVERTERSKI T1 606819 | P30086B00 | P30086B00 1 -
TRANSFORMATOR INVERTERJA T1 T2 630001 | P30125B00 | P30125B00 - 2

T2 1 -
TRANSFORMATOR LOL 630004 | W-W03674 | W-W03674

T3 - 1
FILTER TAC-30-683 630517 100-2233 | TAC-30-683 1 -
FILTER EMI (NF3050C-RQ2) ok 630043 4519-026 | NF3050C-RQ2 - 1
DUGI LKA P30086LO0O 630511 | P30086L00 | P30086L00 1 -
DUGI LKA P30125L00 - 630003 | P30125L00 | P30125L00 - 1
DUGI LKA DC P3008G6 /¢ 606820 | P30086C00 | P30086C00 1 -
DUGI LKA DC - 630002 | P30137C00 | P30137C00 - 1
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L3, 11

JEDRO FERITNO TW70W(R402715) 630047E1 | 100-1950 | TW7OW(R402715)
L3
L4, L5
JEDRO FERITNO TW70W(R311019) 630046E1 | 100-2321 | TW70W (R311019)
L4 do 7
JEDRO FERITNO L6 604782 | 100-0620 |3N-20
OR23.51 % 51 1
JEDRO FERITNO TW70W(R402715) L7 630047E1 | 100-1950 | TW7OW(R402715)
SN-20
JEDRO FERITNO L8 630078 | 1000620 |20 L L
L9
JEDRO FERITNO (HM2AT4815) 630048 | 100-0618 | HM2AT4815
L8, 9
JEDRO FERITNO TW70W(R402715) 630047E1 | 100-1950 | TW7OW(R402715)
JEDRO FERITNO HO 630078 | 100-0620 |>N-20 ; ;
OR23.519.57 1
JEDRO FERITNO 111 | 630046E1 | 100-2321 | TW70W (R311019)
JEDRO FERITNO (HM2AT4815) 630048 | 100-0618 |HM2AT4815
L12
JEDRO FERITNO 630046E1 | 100-2321 | TW70W (R311019)
JEDRO FERITNO TW70W(R402715) 630047E1 | 100-1950 | TW70W(R402715)
113
JEDRO FERITNO 630046E1 | 100-2321 | TW70W (R311019)
JEDRO FERITNO (HM2AT4815) L14 630048 | 100-0618 |HM2AT4815
JEDRO FERITNO TW70W(R402715) | L15 | 630047E1 | 100-1950 | TW70W(R402715)
JEDRO FERITNO (HM2AT4815) L16 630048 | 100-0618 | HM2AT4815
JEDRO FERITNO (HM2AT4815) L17 630048 | 100-0618 | HM2AT4815
JEDRO FERITNO TW70W(R402715) | L18 | 630047E1 | 100-1950 | TW70W(R402715)
TERMOSTAT THP1 630073 | 4614-051 |67L090
TERMOSTATUS-6 0 2 SXTTAS 604821 | 100-0123 |US602SXTTAS
THP2
TERMOSTATUS-6 0 2 SXTTAS 4258-016 | 4258-016 |US-602 SXTTAS
FM1,FM2
VENTILATOR 9WV1224P1H003-X 630045E1 | 100-3207 | 9WV1224P1H003-X
FM1 do 3
VENTILATOR (9G1224E1D07) FM4 630044 | K5791K00 |K5791K00
RELE G2R-1-T DC24V CR1 630135 | 4341-139 |G2R-1-T DC24V
SHUNT (SH600A/60MV) SH 630066 | 4403-132 | SHE00 A/60 mV
VARISTOR (TND14V-911KBOLLAAO) | Rldo4 | 630068 | 100-1528 | TND14V-911KBOLLAAO
UPOR RD20S 1 KqJ | R5d0o10 | 604824 | 1000234 |RD20S 1 KqJ
R11, 12
UPOR 630060 | 100-1430 |RPM200Z 5q
R11 do 14
UPOR R13,14 | 604813 | 4508317 |RD1/2 W 3 K
UPOR R15a,b | 604787 | 1001431 |SMR 220 W 1.
UPOR R16 630504 | 4509916 |T20SH 2.2 qJ
UPOR RD20S 1 KgqJ R17 604824 | 1000234 |RD20S 1 KqJ
THERMISTOR (EC2F103A2-40113) R18 630072 | 100-0662 | EC2F103A2-40113
UPOR GI LNI R19a, b | 604788 | 100-1432 |FHNS0 471J/RO
UPOR RD20S 1 KqJ | R20,21 | 604824 | 1000234 |RD20S 1 KqJ
UPOR (CS1P 100 OHM(J)) R22 630037 | 100-1571 |CS1P 100 qJ
UPOR (40SH 200 OHM JA) R23 630080 | 4509-918 |40SH 200 q J
UPOR RD20S 1 KqJ R24 604824 | 1000234 |RD20S 1 KqJ
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UPOR CEMENTIRAN

(MHRZOAB151) R25,26 | 630033 | 4509-905 | MHR20A513J1
EFAOJR METALIZIRANRDI/2ZW 3 | pos 4027 | 604813 | 4508-317 |RD1/2 W 3
UPOR MOS1CT52A104J R28,29 | 604806 | 100-1949 |MOS1CT52A104J
UPOR CEMENTIRAN
(MHR2OAB1531) R30,31 | 630033 | 4509-905 | MHR20A513J1
KONDENZATOR KER. 0,01UF/250V
(DEHRB2E103 Cldo4 | 630133 | 4517-459 | DEHR32E103KA2B
KONDENZATOR C5.6
FHO(150)2000V682] C5 oo | 604789 | 1001434 |FHC(180)2000v682J
10

KONDENZATORO. 47 z1 cC7 604778 | 1000227 |0. 47 &F 50
KONDENZATOR
L OAZCo2IMSMEZO cs 606817 | 4511-512 | LQA2C222MSMEZO
KONDENZATOR
FHC(150)2000V108] co 604801 | 100-1712 | FHC(180)2000v103J
KONDENZATORO. 47 z| C10 604778 | 1000227 |0. 47 &F 50
KONDENZATOR KER. 0,01UF/250V
(DEHRA2E103 C11,12 | 630133 | 4517-459 | DEHR32E103KA2B
KONDENZATORO. 47 z| cCl1 604778 | 1000227 |0. 47 &F 50
KONDENZATOR
FHC(150)2000V103] c12 604801 | 100-1712 | FHC(180)2000V103J
KONDENZATOR KER. 0,01UF/250V
(DEHRAZE103 C13,14 | 630133 | 4517-459 | DEHR32E103KA2B
KONDENZATOR KERAMI
(CS17-R2GALGMYGSA Cl3doc | 630034 | 4517-401 |CS17-F2GA103MYGSA
KONDENZATOR KERAMI
(CS17-F2GALIOIMYGSA Cladoc | 630034 | 4517-401 |CS17-F2GAL03MYGSA
KONEKTOR CON1 630058 | 100-1435 |DPC25-10BP
KONEKTOR (DPC25-6BP-Z(ROHS)) | CON2 601499 | 4730-010 |DPC25-6BP-Z
OHI GHEANEKTORJA VLP-03V CON3 604819 | 4730-192 |VLP-03V
SPONKA PRIKLJULNA
FBLACK) ™5 630029 | 4739-141 |T-3 (Black)
SPONKA VRSTNA (DG15HS-1.2- DG15HS-1.2-04P-17-
04P.17-100A(H ™6 630005 | 100-2234 | o0t
NAPAJALNIK DCV1 630397 | K5791B00 | K5791B00 t2hoe
NAPAJALNIK DCV2 630297 | K5791C00 | K5791C00 tzhod
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCB1 630017 | P30099P00 | P30099P00 *1)
RELE 4341-206 | 4341-206 | G6A-274P DC24 V s PCB1
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCB2 631272 | P30304R00 | P30304R00
ENKODER 100-2518 | 100-2518 | RE1201XE1-HO1 s PCB2
LCD MODUL 100-3846 | 100-3846 | GWMS16545 s PCB2
VLOGEK ELEKTRONSKI
(P30135000) PCB3 630018 | P30133Q00 | P30133Q00
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCB4 630019 | P30087Q00 | P30087Q00
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCB5 630024 | P30086V00 | P30086V00
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCB6 630024 | P30086V00 | P30086V00
VLOGEK ELEKTRONSKI 630512 | P30133M00 | P30133M00

PCB7
VLOGEK ELEKTRONSKI 630016 | P30115M00 | P30115M00
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCBS8 630022 | P30086TO0 | P30086T00
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCB9 630023 | P30087T00 | P30087T00
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCB10 | 630021 | P30086S00 | P30086S00
VLOGEK ELEKTRONSKI| PCB1l | 630025 | P30088V00 | P30088V00
MASKA ZGORNJA @ 630012 | P30086GO01 | P30086GO1
MASKA ZGORNIA " 631594 | 100-3982 | P30086G01+NK9980
s 3D nalepko 631595 100-3893 | P30086G01+NK9981
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MASKA SPODNJA (P30086G02) ®) 630013 | P30086G02 | P30086G02

NALEPKA LELNE PLO( (3 631347 | P30333W02 | P30333W02
za

POKROV USB @) 630006 | W-W03636 | W-W03636 2 086GOL

VIILNICA Z | ZOL. K(

CX0059 (5) 675894 | 100-2218 | CX0059

PANEL 6) K5804Q00 | K5804Q00

POKROV (W-W02814) @ 630032 | 4739-476 |W-W02814 za CONL,2

GUMB ©) 630641 | 4735-038 |K-100 22RSB o
Nastavitveni

KAPA ) 630642 | 4735-039 |K-10022CSBL gumb

NOGICA (C-30-RK-3220)/ GUMA 630079 | 4739-475 |C-30-RK-3220

UVODNICA KABLA JPG-16B 630612 | 4739-599 |JPG-16B

UVODNICA (JPG-29B) 630065 | 100-2245 |JPG-29B

LEP (1B8BB) GUMA 630031 | 100-2231 |BB-1187B
Opcijski
konekt_or

UVODNICA (W-W02805) (10) 630050 | 4739-474 | W-W02805 il
Glej:4.5.2.2
n)

POKROV ZUNANJIH

KONEKTORIEY (11) | 630263.GR| 100-3665 | P30086G13

STRANICA LEVA 630553.MO | 100-3667 | P30099G15

(12)
STRANICA LEVA 630026.MO | 100-3057 | P30115G15
630604.MO | 100-3672
STRANICA DESNA (13) P30099G17
630294.MO | 100-3058
POKROV (14) | 630301.MO | 100-3675 |P30086G18
STENA ZADNJA 630547.GR | P30133G04 | P30133G04
(15)
STENA ZADNJA 630027.GR | 100-3056 | P30135G04
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10.1.2. Seznam rezervnih delov

Kol il i
Naziv Oznaka Gifra Part No. Specifikacija WE- WE- Opombe
P402L | P502L
VLOGEK
ELEKTRONSK| PCB2 631272 | P30304R00 | P30304R00 1 1
ENKODER 100-2518 | 100-2518 | RE1201XE1-HO1 2 2 |sPcB2
GUMB @) 630641 4735-038 | K-100 22RSB RoHS 2 2 o
Nastavitveni
POKROV GUMBA 9) 630642 4735-039 | K-100 22CSBL RoHS 2 p | 9umb
x ) Samop !l ogl
PLOGLA LELN 631274 | P30304WO01 | P30304W01 1 I A
NALEPKA LEL
PLOGLE ©) 631347 | P30333W02 | P30333W02 1 1
NAPAJALNIK DCV1 630397 K5791B00 | K5791B00 1 1 |izhod DC24 v
NAPAJALNIK DCV2 630297 K5791C00 | K5791C00 1 1 |izhod DCag v
POKROV (14) | 630301.MO | 100-3675 1 1
630553.MO | 100-3667 1 ;
STRANICA LEVA (12)
630026.MO | 100-3057 - 1
630604.MO | 100-3672 1 ;
STRANICA DESNA (13)
630294.MO | 100-3058 ; 1
630547.GR | P30133G04 1 -
STENA ZADNJA (15)
630027.GR | P30135G04 - 1
MASKA ZGORNJA @ 630012 | P30086GO1 | P30086GO1 1 1 | MASKA
ZGORNJA
: ) [z nalepko
MASKA ZGORNJA o 631594 100-4055 | P30086G01+NK9980 1 mao2L]
$ 3D nalepko 631595 100-4056 | P30086G01+NK9981 ; 1 [;5%"’;'5]‘"‘0
MASKA SPODNJA @) 630013 | P30086G02 | P30086G02 1 )
FM1,FM2 5 .
VENTILATOR 630045E1 | 100-3207 |9WV1224P1H003-X
FM1 do 3 ; 3
VENTILATOR FM4 630044 K5791K00 | K5791K00 1 1
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Seznam delov WB P402L i prikaz elementov

10.1.3.
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10.1.4. Seznam delov WB P502L - prikaz elementov
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10.2. Vezalne sheme
10.2.1. Vezalna shema WB P402L
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