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uvoD

Zahvaljujemo se vam za nakup varilnega izvora DAIHEN VARSTROJ.
To navodilo za uporabo (v nadaljnjembes edi | u " NAVODI LO") pojasnjuje
varno uporabo izdelka.

I pomembna varnostna opozorila pri uporabi izdelka

T postopki varjenja [/ nalini nastavljanja
T dnevno vzdrgevanje (liglenje, nadzor a)
T odpravljanje tegav

Shranite ta navodila na varnem mestu, da jih lahko preberete in uporabite vedno, ko je to

potrebno.
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POMEMBNE INFORMACIJE

Uporaba izdelka

V. navodilu opisan varilni izvor je razvit in izc
Ni kol i ga he uporabljajte za drugalne namene.

Varna uporaba izdelka

Za varno uporabo izdelka (v nadaljevanju opisanega varilnega izvora) poskrbite, da se bodo
naslednja navodila za uporabo upogteval a.

Ta prirolnik je namenjen delavcem, ki so seznanj
ne bo deloval skladno ali z njim dela neusposobljeno osebje, odgovornost pade na kupca, ki
mora zagotoviti temeljito usposabljanje osebja o delovanju in varni uporabi naprave.

A Ta oprema in ta navodila so namenj enapoamor abi
varilne opr eme. Nei zkugene osebje se mora obvezr
A Da bi preprelild:@ pogkodbe ali okvaro izdel ka,
navodila v tem prirolniku. Navodila morate razur
ki niso navedeni v tem navodilu za uporabo.

A Poskrbite,/ ddelnawmasjtétevvzdr Jevanje varilnega
z zadosti znanja in spretnosti.

A Le je to navodilo izgubi al i pogkoduj e, se talk

Avtorske pravice

To navodil o za upor aosstrag @TCADAHBEN VARSI RG] .aNglen dele
prirolnika se ne sme kopirati, razmnogevati ali
DAl HEN VARSTROJ. Krgitev avtorskih pravic | ahko

Ko izvagate izdelek upogtevajte:
Priizvozu tega izdelka izven drgave ali preprodaji d
1 lzdelek je zasnovan in izdelan v skladu z veljavnimi zakoni.
9 Pred prodajo v drugo drgavo se preprilajte, d
predpisi.

Le ste vsavmposwhetujte z zastopni kom OTC/ DAIH

Odstranjevanje izdelka

Poskrbite, da boste pri odstranitvi wvarilne
material om upogteval. drgavne in |l okalne pre
poobl aglenim | okalnim zbiralcem odpadne opre
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SERVIS IN PODPORA

Poglejte zadnjo stranico, na kater:i na napisni
Ko se obrnete na vagega zastopni ka DAI HEN VARS
1 Ime, naslov, telefonskogt evi | k o,
fModel varilnega aparata, | etnico proizvodnj e
verzije (software version number)
Pologaji, kjer si | ahko preberete zahtevane

se lahko razlikujejo glede na model izdelka).)

Primer: pozicije na varilnem izvoru, kjer bost

O

o0

I

O
I
3
Pogled od Pogled od
spredaj zadaj

Gt|Referen|lni podatek
Osnovna serijska gtievilka varil neg:sé
HX 7 XA
Model izdelka:  XX-X###X
Serij s kaDVg thetattt (sle de mmest np gtevil ka
gtevil ko programske verzije

Xt N er #1 i #HH #H#
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Poglavje 1:

Varnostne informacije

V tem poglavju so opisani potrebni varnostni ukrepi pri uporabi varilnega izvor in izvedbi varjenja.

an

Pred prvim priklopom in uporabo varilne naprave si pazljivo
preberite Navodilo za uporabo varilnega aparata.

Ge posebno bodite pazl jadrlhjsajjer
njihov namen zaglititi Vage z

Postavitev, priklop in vzdrge
izvajajo samo za to strokovno usposobljene osebe

3

To navodilo za uporabo mora biti brezpogojno dostopno osebju,
ki dela z varilnim aparatom.

V. primeru kakrgnekoli nejasno
IE‘ poobl aglenega zastopni ka
1.1. Varnostni simboli
V navodilui se uiporabljajo simboliinznakiza opozori |l a, ki so vagni za
pravilna uporaba proizvoda in se prepreld.i razl i | |
pogkodbe. Prikazani so naslednji simboli.
Pred priletkom dela morate praviok.no razumeti vsel
Spodaj prikazani simboli so razdeljeni v kategori
Simbol Razlaga
/\ WARNING Daje informacije o mogni telesne
OPOZORILO primeru nepravilne uporabe izdelka.
/\ CAUTION Nakazuje mogno nastajanje pogkod
SVARILO ne uporablja pravilno.

Simboli so razdeljeni v kategorije glede na vsebino, ki sledi.

Simbol

Razlaga

o

Navodil o:

opozarja potreboboupogt

O

Prepovedano:

Opozarja na Aprepov:g

1.2 Varnostni ukrepi glede varnosti
V tem poglavju so opisani varnostni ukrepi pri uporabi varilnega izvora.
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1.2.1. Varnostni ukrepi pri delu

Da ne bi priglo do resnih pogkolddojanavodilmme sr e| , o0obve
/A\ WARNING
OPOZORILO
T Preden zalnete uporabljati ta izdel ek
informacije v teh navodilih. Samo i z¢

upravljate varilni izvor.

bl Opravljanje gradbenih del na primarnem izvoru napetosti na objektu,
izbor mesta za vgradnjo, rokovanje z cevovodi s plinom pod visokim
tlakom, skl adi glenje zavarjenih proi:
lahko izvaja samo skladno z lokalno zakonodajo in uredbo
stranke/ narol ni ka.

1  Sprejmite in izvajajte ustrezne varnostne ukrepe, da se med varjenjem ne

dovol i pristop nepoobl aglene osebe d«
mesta.

A I nstalacijo, vzdrgevanje in popravile
usposobljeno osebje, ali oseba, ki je v celoti pozna varilni izvor in ki ima
ustrezne i zkugnje pri delu z njim.
Pri del u na vigini bodite vedno pripe
Osebe, ki uporabl j aj opasambker) mergimzdab uj ev

pristop varilnemu izvoru imeti odobritev svojega zdravnika. Varilni izvor
med delovanjem ustvarja magnetno polje, ki lahko vplivajo na delovanje
spodbujevalnika ( pacemaker-ja).

1  Varilni izvor se lahko uporablja samo za varjenje. Na primer: ne
uporabljajte ga za odmrzovanje zamrznjenih cevi.

T Varilnega izvora ne upmmnchlpolkgvt e, | e

T Snemanje stranic, odpiranje ohigja |,
izvaja samo ustrezno usposobljeno osebje , ki dobro pozna varilni izvor.
Razen tega hamestite ustrezno ograjo ali druge varnostne ovire, da
preprelite dwmlsda dlpe miep omsebam

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02 9



1.22. Varnost ni ukrep pri napajanju nevarn
Da bi preprelili el ektri ] ni udar in opekline obvezn

/AN WARNING
A OPOZORILO

T Ne doti kajte se vhodni h i n lizeonagtdrni h
njegovih notranjih delov, ki so pod napetostjo.

T Ozemljitev ohigja varilnega izvora it
kvalificirana izvajalec elektro stroke, skladno z lokalnimi predpisi.

T Pred zaletkom vzdrgeval ni hkldeull noob vneazpr

pomol jo zunanjega stikala, preko kat ¢
pol akajte tri mi nute ali vel

1 Kondenzatorji lahko ostanejo napolnjeni tudi po odklopu primarne
el ektrilne napetosti. Pred pri] etihkom
napetosti.

1T Za zaglito uporabljajte suhe izolacij
al i pogkodovani h rokavi c.

1 Zategnite vse kabelske povezave in jih izolirajte.
1 Ne omotavajte kablov okrog telesa.

T Pred uporabo opraviti per i adiplof&k odod/r

del ov | e te obvezno zamenjati pred p1

T lzkljulite glavno stikalo in s tem vz¢
uporabi.

1T Periodilno izpihajte varilni izvor s
odstranite prah.

T Prah, ki s e n aimatramih elemnenpow varilgegaizvora
zmanjguje izolacijske |l astnosti, kar
pogar a.

T Ne uporabljajte kablov s prenizko zmc

kablov brez ozemljitve.

/\ CAUTION

SVARILO

1 Vprimeru,davarnostno sti kal o i zkI juldi napaj an
ponovno, ampak poklilite zastopnika.

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02 10



1.2.3.
Za

Navodila za i1izpust zraka i n uporaba

zaglito pred zadugitvijo in zastrupitvijo s
nadaljevanju:

/A WARNING

OPOZORILO

1 Ko se varjenje izvaja v rezervoarju, kotlu, reakcijskem stolpu, podpalubju
|l adje, v zaprtem prostoru al:i kakem ¢
prostoru, obvezno zagotovite ustrezni

1 Plini, ki so tegjkooddzokhkad &bt pegcC
pri tleh.

1 Da ne pride do anoksije i pomanjkanja kisika, zagotovite ustrezno
ventilacijo/prezralevanje.

T V kolikor ni mogol e zagotoviti ustrez
prezralevanje ni dovolj znmogwgémoizv o, ol
zaglito dihalnih organov.

1 Da ne pride do padca zaradi anoksije, preventivno uporabljajte
varnostni/regeval ni pas.

1 Postopek varjenja v majhnih zaprtih prostorih naj poteka pod nadzorom
usposobljenega nadzornika.

1 Periodilno prevepyjaegptalepnrnaeame, zda se
zanesl jivo prezralevanje.

Da preprelite zdravstvene tegave zaradi stru
varjenjem, obvezno upogtevajte navodila v na

/AN WARNING
OPOZORILO

T Za zmanj ganj e kon vgatiternapcavg za demirodvajanje,
kot je naprava za odsesavanje dima, ali pa namestite centralni
odsesovalni sistem.

T V kolikor ni mogol e zagotoviti del nec
dovol j zmogl jivo, obvezno uporabljati
organov.

T Med varjenjem al. rezanjem premazane
zagotovite delno odvajanje, ali pa poskrbite, da izvajalci uporabljajo
opremo za zaglito dihalnih organov. |
premazane al.i gal vani zi r apeaiplniimdtrepen n
dim).

1T Ne izvajajte varjenja v bligini delov

brizganje. Med varjenjem na takih lokacijah lahko prihaja do nastajanja
strupenih plinov.

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02 11
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1.2.4. Varnostni ukrepi pri vnetljivih materialih
Da bipreprel i | i pogar, eksplozijo ali l om, sledite nas

7= A\ WARNING
OPOZORILO

i Odstranite vse vnetljive snovi najmanj 10m od varilnega obloka , da iskre
in obrizgi ne bi prigli do njih. Le t
negorljivo prevleko.

1 Ko varite na stropu, tleh, steni ali na pregradi, odstranite vse vnetljive
materiale na nedostopno mesto

1 Zategnite vse kabelske povezave in jih izolirajte.
1  Zrahljani spoji na kabelskih povezavah, in varilni tok do osnovnega

materiala npr. kovinskega ogrodja, lahkopov zr o | i el ektriln
Povegite energet ski kabel Za varjenje
Ne izvajajte varjenja na plinskih ceveh, zaprtih posodah kot so rezervoariji
ali bobni.

T lzvajanje oblolnega varjenja na vnet/|
gori vo, | ahko povzroli eksplozijo.

1 Razen tega, varjenje na zaprtih posodah, kot so posode za gorivo, lahko
povzrol.i eksplozijo in unilenje.

1T Pazite, da ne pride do pogara tudi Vv

gasilni aparat.

T Periodil no elexaplnehnagravees sdhim komprimiranim zrakom,
da odstranite prah.

1 Prah, K i se nabira na povrgini notran
zmanj guje izolacijske lastnosti, kar
pogar a.

T Ne puglajte vrolihewmpujenbévgpaivanet
Vroli obrizgi in vrol varjenec | ahko

1 Varilnega izvora ne puglajte v bligin
plinov.

f Gorilnika za varjenje ne namegl| ajte v

kol uta ¢gice.

T Le obstaja elektrilna povezava med o0s
okvirjem podajalne naprave, se | ahko
povzroldi pl amen in pogkodbe zaradi po
okvirja naprave lgahko povzroli po

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02 12



1.2.5. Varnostni ukrepi pri uporabi plinske jeklenke in regulatorja plina.

Da bi

preprelil:i prevrnitev jeklenke za plin, eks:s

upogtevajte navodila v nadaljevanju:

[A
A%’A 1

/A WARNING

OPOZORILO

Uporabljajte samo ustrezne jeklenke za plin, skladne z veljavno zakonodajo
in predpisi, ter standarda uporabnika.

"IT Jeklenka vsebuje stisnjen plin. Neprayv
eksplozijo plina, kar | ahko privede dc

T Preberite in upiolgat ezvaapjitsea maa vhoad j ek |l enk
opremi, in upogtevaj-te pubAGKkAYN| oVAERGN
STANDARDI f.

T Jeklenka za plin mora biti postavljensa
priklenjena na ustrezno fiksno podporo. Prevrnitev ali padec jeklenke lahko
povzrol.i resne pogkodbe. Pri podpirani
i zhajanje plina ne bo v smeri vagega ¢
prikljulka za izpust.

1T Zaglitna kapa mora biti vedno na jekle

1 Jeklenka za plin ne sme biti izpostavljena visokim temperaturam.

T Jeklenko napolnjeno s komprimiranim pl
toploto, mahenskimi udarci in ognjem.

f Gorilnik za varjenje ne pribligujte |e
varilno elektrodo.

T Regulatorza plin mora biti skl aden z vrsto
uporabo uporabljenega plina. Uporaba neustreznega regulatorja lahko
povzrol.i eksplozijo.

1.26. Varnost ni ukrepi proi upor abi pl asti |l
Sprednji in zadnja stranica varilnega aparatajenar ej ene iz poli karbonatne s
do el ektrilnega udara al:i pogara zar adi pogkodb ¢

navodila v nadaljevanju:

/A WARNING

OPOZORILO

an ¢
pcC

Sprednj o i zadnjo stranic
udarci. V nasprotnem | ahk
Le se nas plastilnih el emen Vi
vodo, al kohol al i nevtralno S , o
Ne uporabljajte organskih det er gent o tsredktév, skjeoniahkon i
povzroli razpoke in zmanjga | vrstost.
V kolikor opazite nepravilnosti na prednji in zadnji stranici varilnega
aparata, prekinite z uporabo naprave i

ne
d

[
d

® O O
— T <

a
r
[
|

~T o —
o O

r
i
h 0
i i

—_——

1 Varilnega izvora ne uporabljajte na lokacijah, kjer so organska topila,
kemikalije, rezalna in kompozicijska olja, ali atmosfera ki vsebuje prej
nagteto. Vse nagteto |l ahko povzroli ra
delov.
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1.2.7. Varnostni ukrepi pri razstavljanju in spreminjanju varilnega izvora.

Za prevpyrelekeril|lnega udar a, pogara, pogkodb zar ad
varilnega izvora, zagotovite naslednje varnostne ukrepe:

/A WARNING
OPOZORILO

1 Ne razstavljajte /modificirajte varilnega aparata.
Razstavljanje/modificiranje varilnega aparata s strani uporabnika, lahko
privede do prekinitve garancije.

1.28. Varnostni ukrepi glede zaglitne opre
Za zaglito pred sevanjem elektrilnega obloka, ki
sluha zaradi hrupa, ki nastajmpotgeci varjenju, upocgc
E;AWARMNG
o/ OPOZORILO

1 Med varjenjem, ali opazovanjem varilca pri varjenju, obvezno uporabite
zaglitno masko z ustreznim zaglitnim
v sklopu AGLAVNI VARNOSTNI STANDARDI i

T Nosite zag| dtehna@vamleanl @ bwol| ju stroja i1

Neupogtevanje navedenega | ahko povzr
zaradi sevanja in obrizgov
T Nosite zaglitno opr emo, kot so zagl it
obl eke, pokrivala nog i n us ngnavedempegee d |
l ahko povzroli el ektrilni udar in opc¢
1T Postavite zaglitne paravane al.i druge

delovnem prostoru, kjer se vari.

T Nosite zaglito za sluh ko je nivo hrut
Neupogtevanje navedenpaghikdddath& os Ipwtlva r «

1.29. Varnostni ukrepi glede vrtelih del ov
Za zaglito pred vrtelimi deli, ki vas |l ahko stisr
(» /2 WARNING
@( OPOZORILO
T DI ani , prste, |l ase in obleko imejte |

podajnega mehanizma podajalnenapr ave za dodajno ¢i

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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1.3 Glavni varnostni standardi

Oprema za el ekt riovwgrladmjoa viarypeonrjaeeba, tehnil|l ne spe
|l EC 62081, izdala Mednarodna el ektrotehnilna komi
Oprema za el ektroobl ol no var j7¢hizdala Metinarodha | : Var il r
elektrotehnilna komisija
Oprema za elektrooblolno varjenje, 10. del: Zaht e
60974-1 0 , Mednarodna el ektrotehnilna komisija

/N WARNING

OPOZORILO

1 Opremarazreda A ni namenjena za uporabo v stanovanjskih objektih, v
katerih se elektrilna energija zagotayv
sistema napajanja. Na takih mestih lahko nastane problem pri zagotavljanju
elektromagnetne kompatibilnosti zaradi motenj, ki nastajajo v obliki
sevanja.

9 Taopremaniv skladu s standardom IEC 61000-3-1 2 . Le se |l e t
javni nizkonapetostni sistem, mora instalater ali uporabnik opreme

zagotoviti, v dogovoru z distributerije

lahko izvede.
Varnost pri varjenju in rezanju, ANS1 st andard Z49. 1, izdal o Ameri gk
Standardi na podrolju varnost. in zdravja, OSHA °
vlade za tisk.
Priporolena praksa za plazemsko rezanje, standarc
Pri porolena varnostna praksa za pripravo za varjer
snovi, standard AWS F4.1, Amerigko zdrugenje var.i
Naci onal ni el ektrilni pravilnik, NFPA standard 70C¢C
zaglito.
Varno ravnanje s stisnjenimi plini v jeklenkah, CGA pamfletP-1, i zdal o Zdrugenj e u
komprimiranih plinov.
Pravilnik za varnost wvarjenja in rezanja, standar
izdal o Kanadsko zdrugenj e€ardoa st andar de, Prodaj a s
Varnostni pravilnik za izboljganje zaglite ol i
ingtitut za standardizacij o.
Procesi varjenja in rezanja, standard 51B, Nacior

NOTE ; oPOMBA

1 Zgoraj navedeni pravilniki se lahko spremenijo ali odstranijo iz uporabe.
Vedno uporabljajte veljavne/ agurirane prav
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Poglavie 2. Specifikacije in konfiguracija
varilnega izvora

V tem poglavju se prikazuje specifikacija, naziv vsakega dela i konfiguracija varilnega izvora.

2.1. Specifikacije

To poglavje pojasnjuje specifikacije in zunanje dimenzije varilnega izvora

2.1.1. Specifikacijeit ehni | ni podat ki

Specifikacije / Model WB-P500L WB-P400

Model ¢gtevilo f 3 3

Nazivna frekvenca 50/60 Hz 50/60 Hz
Prikljulna nape 3 x 400 V N 15 3x400 V N 15 %
Prikljulna mol 25 kVA, 22.9 kW 18 kVA, 16,3 kw

Nazivni primarni tok 36A 26 A

Nazivni izhodni tok DC :500 A Pulz : 400 A 400 A

Nazivna izhodna napetost DC:39V Pulz: 34V 34V

Obmo| j eegateka i | n 30 do 500 A 30 do 400 A
Obmolje varilne 12do 45V 12do 34V

Napetost praznega teka max. 80V 80V

Izkoristek 85.2 % 85.2%

Poraba v stanju pripravljenosti 86 W 84 W

Nazivna intermitenca DC : 60 % Pulz : 80 % DC : 60 % Pulz : 50 %
Gtevilow JOB 100 100

Delovna temperatura -10do 40 3 -10do 40 3

Ekg”‘éec’ l'jena delov do 50% pri 403 Fdo 90% pri 203 do 50% pri 403 Rido 90% pri 203
Temperatura skl -20do 553 -20do 55 3

Dovoll g l” 2 ;’ @ 9N 4o 50% pri403 hido 90% pri 203 do 50% pri 403 hdo 90% pri 203
Zunanje dimenzi| 395 mm I 710 mbezbvijgk&R| 395 mm 1T 710 morezb-vigkavp
Masa 83 kg 62 kg

Statilna karakt Konstantna napetostna karakteristika Konstantna napetostna karakteristika
2.1.2 Razpologljivi nalini varjenja
V tem poglavju so predstavljeni mogni nalini varj e

Standardna specifikacija
Seznam => glej poglavje 6.6.1

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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2.1.3. Zunanje dimenzije WB-P400, WB-P500L

Model / dimenzije
395mm 710mm
| ey,
0
Q
WB-P400 592mm e
395mm 710mm
WB-P500L

7

|14mm

WB-P500L, WBP400 V4E5 WFO02
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2.1.4 Intermitenca

& SVARILO

Varilni aparat uporabljajte pri ali pod dovoljeno intermitenco. Uporaba varilnega aparata nad dovoljeno
i ntermitenco | ahko povzroli okvare na aparatu.

1 Prikaz vrednosti intermitence (ED):

WB-P400 WB-P500L
Pulzno varjenje 400A / 50% 400A / 80%
DC varjenje 400A / 60% 500A / 60%

1 Intermitenca 60% pomeni da je varilni aparat po kontinuiranem 6 minutnem varjenju 4 minute v
prostem teku.

ON OFF

& min. . 4 min.

0mn._

-

Prikaz delovanja pri 60% intermitenci

fLene upogtevamo dovol jene intermitence | ahko povz
varilnem aparatu. To lahko prispeva k prezgodnjemu izklopu ali okvari varilnega aparata.

9 Graf nam prikazuje razmerje med varilnim tokom in intermitenco. Varilni aparat uporabljajte v okviru
teh razmerij.

{ Intermitenca varilnega izvora je prav tako omejena z intermitenco dodatkov kot je npr. gorilnik.
Varilni izvor uporabljajte znotraj dovoljene intermitence dodatkov.

Model / DC varjenje Pulzno varjenje
100 100
s | 5
g | g
2 60 =3
g 50 §50
WB-P400 o Obmotje dela 2 Obmocje dela
R § R
[ 1 1 1 [ 1 1
0 o o o o o 0 = = 0 p=4
S &8 8 5¢ S & & g
Varilni tok (A) Varilni tok (A)
100 _ 100[
1 T 80
3 | 3t
= 60 o -
1] > |
3 50F 2 50
WB- ﬂ [ Obmocje dela < | Obmocje dela
P5S0OL | | =
() S— ' ! ! 0 o o o o o
o o o o o o o o o] o
o o o - o - o [3p] ™ <
- o ® = o Varilni tok (A)

Varilni tok (A)
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2.2. Konfiguracija proizvoda
To poglavje prikazuje standardno in opcijsko konfiguracijo varilnega izvora in deli, ki jih mora zagotoviti
uporabnik.

2.2.1. Standardna konfiguracija
To poglavje prikazuje standardno konfiguracijo varilnega izvora.
Za opremo, ki se uporablja z varilnim izvorom v povezavi z robotom, poglejte navodilo za uporabo
robota.

/A\ CAUTION
SVARILO
| Tavarilni izvor se uporablja skupaj v napravo zapodaj anj e variln
Povezovanje s katerokoli drugo napravo, razen s predvideno | ahko po

okvaro varilnega izvora.

Uporaba zraCno h(MGMARga gorilnika

Varilni izvor

8
Z:\\\ 3
™ N Osnovni material
. 3\ A~
10 . )’g’/ Il
Xy D
et

T\\\QIL _/f/

Potrebna je ozemljitev, ¢e lokalna
zakonodaja to zahteva.

. . I Osnpvna - Opcijska
Gt Naziv pozicije I(<*olr;f|guracua konfiguracija Opombe
1 Armatura i regulator plina
2 Podajalna naprava 0
3 Varilni gorilnik 0
4 Cev za plin (3 m) 0 (*2)
5 Vmesni cevni paket (1.5 m) 0 (*2)
6 Varilni kabel gorilnika (2 m) o] (2)
7 Masa kabel (2 m) 0 (2)
8 Zaglitni plin (jek (';Z.ip;i‘fis‘;porab”ik
9 Digitalni daljinski regulator o (F224)
10 Analogni daljinski regulator o (*2)
(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijsko so na razpolago tudi druge dol gine
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Konfiguracija - TIG varjenje

- Osnovni material

Gt Naziv pozicije ijoir)?f(i)g;/l?r:;cija koopn(i‘iij;:j;cija Opombe
1 Armatura i regulator plina

2 Varilni gorilnik

3 Cev za plin (3 m) o] (*2)

4 Masa kabel (2 m) 0 (*2)

5 |zaglitni plin (jek Egg’::&ik
6 Digitalni daljinski regulator 0 (*2)

7 Analogni daljinski regulator 0 (*2)

(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijsko so na razpolago

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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Konfiguracija - MMA varjenje

Varilni izvor

. Osnovni material

C f-;/
. Osnovna Opciiska
Gt Naziv pozicije konfiguracija kopnfijguracija Opombe
(*1)
. Pripravi
1 Drgal o el ektrode uporabnik
2 Kabel varilni (min 38mm?2) 0 (*2)
3 Masa kabel (2 m) 0 (*2)
4 Digitalni daljinski regulator 0 (*2)
5 Analogni daljinski regulator 0 (*2)

(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijsko so na razpolago tudi

druge dol gine
2.2.1.1. Podajalna naprava in varilni gorilnik

Podajalna naprava in varilni gorilnik sta standardni del osnovne opreme. Podrobnosti najdete v navodilih za
uporabo

2.2.2. Dodatna oprema (dobavljivo)

Naziv elementa Oznaka Gi fra Opombe
Kabel za dodat.no detekcijo napetosti K5791G00 5m
(osnovni material)

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02



2.2.3. Dodatna oprema (nabavlja uporabnik)

V nadaljevanju je nagtet pribor za varjenje, ki si ga

Pripraviti morate naslednje komponente:

Naziv elementa Oznaka Opombe
CO2 plin (C0O2) 100 %
Argon (Ar) 80 % + (C0O2) 20 %
MAG plin
Argon (Ar) 90 % + (C0O2) 10 %
MIG plin Argon(Ar)97.5 % + (CO2) 2.5 %

MIG plin (nerjavno jeklo) Argon(Ar) 98 % + Kisik (02) 2 %

MIG plin (aluminij)/ aluminij-bronza
/Silic.-bronza)

Argon (Ar) 100 %

9 regulator pretoka plina**

I Hladilna agregat za hlajenje gorilnika (pri vodno hlajenem sistemu je v kompletu)**

1 Gorilnik za TIG varjenje z zapiranjem plina (za TIG varjenje potrebujete tudi cev za plin)

1 Kabel z drgalom elektrode za MMAAREO varjenje (za

opomba:
** Jahko je v kompl efreme. pr i dol ol eni h paketih

2.2.4. Opcijska oprema

2.2.4.1 Daljinski regulatorji, detektorji napetosti in ostalo

Naziv elementa Oznaka Gi f r g§ Opombe
Analogni daljinski regulator K5416200 z 3 m kablom
C E-2454 .

Digitalni daljinski regulator CAN kabel i nBKCANk onekt or se nar
BKCAN-0405 5m

CAN komunikacijski kabel
BKCAN-0410 10m

BKCAN konektor K5810B00

Varilni vmesnik IFR-101WB Za priklop robota drugega proizvajalca

CAN komunikacijski modul K5422C00 Za hkratno uporabo digitalnega regulatorja in

servo feeder/CAN

PC - welding monitor -

Digitalni interface E-2503 *1

Data storage E-2560

Gas saver GFC L10888

Kabel za detekcijo napetosti K5416N00 Na masa strani, 10 m

Kabel za detekcijo napetosti K5416G00 Na masa strani, 30 m

Kabel za detekcijo napetosti K5416P00 Na strani gorilnika, 3 m

*1: Potrebna je programska nadgradnja.

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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2.2.4.2 podrobnosti-podal j geval ni kabl i i n cevi

Za povel anjee delovnega obmolja so na razpol ac

& POZOR

T Le uporabljate dolge (vmesne) kabl e, e ti
p o v zajo mdstabilen oblok.

1T Uporabljajte kable minimalno potrebne dol gi n
nepotrebnem povzrol.ajo nestabilen obl ok

Osnovni material

Gifikada za narol i

Gt Opis dela o o s ro
Cev za plin
Vmesni cevni paket
2 (CMICMA 7402) /W 604060 | 604061 | 604062

Vmesni cevni paket za
(CMICMA 7402) /ADR** /W
Vmesni cevni paket

2a 604301 604302 604303

2b 28 (WF -02) /W 605154 605155 605156
2c Vmesni cevni paket 605613 | 605615 | 605618
za (WF -03) /w
4 Kontaktni kabel za maso 602954
5 Kabel daljinskega
regulatorja

Vmesni cevni paketi vodno hlajeno izvedbo varilnega aparata
** pri uporabi analognega daljinskega regulatorja ADR na podajalni napravi CM/CMA 7402 (W)
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2.3. Poimenovanja delov varilnega izvora
To poglavje prikazuje poimenovanje delov varilnega izvora.

2.3.1. Sprednja strana varilnega izvora

V tem poglavju so prikazani zunanji elementi/priklijul ki

23.1a. Pr i k| jspredkjistrani &arilnega izvora P500L

'/\\
m

o o

Celna ploséa
" (6.2 Opis funkcij elne ploée)

Lucka — prikljuéna napetost

Stikalo za vklop

Prikljucek za analogni
daljinski regulator

Prikljuéek za podajalno napravo

-

aT=

e

—

Prikljugek za masa kabel s i T (€ Prikljuek - za kabel gorilnika
—
— Prikljugek za prikljugitev kabla
=) b za detekcijo napetosti na strani
e osnovnega materiala.
2.3.1.0b sprednjikstraji uarilkkega izemosa P400
)
of -—"0(
Q

Celna ploséa
77" (6.2 Opis funkcij elne plosce)

Lo}

Lu&ka - prikljuéna napetost

Stikalo za vklop

Prikljuéek za analogni
daljinski regulator

Prikljuéek za podajalno napravo

Prikljuéek za masa kabel

Prikljuéek - za kabel gorilnika

Prikljucek za prikljucitev kabla za detekcijo napetosti
na strani osnovnega materiala

WB-P500L, WBP400 V4E5 WFO02
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2.3.2. a.

zRdnji skahi jvauilhelga izvaraaP500L

To poglavje je hamenjeno opisu elementov na zadniji strani varilnega

PCB / viozek elektronski

: .A[

waaw
guasnsis "eana,,
. e,

TERsssaaEasunnET

;I_:IDI:II:“I_;L?T

Prikljuéne sponke za zunanje —
externe vhode
5545 2 Priklju¢itev avtomata

2.3.2.Db.

Pokrov prikljuéne sponke 2a
Zunanje — externe
vhode/prikljucke

Konektor za prikljucitev CAN

HO
HO

‘.6
L

L

Prikljucni kabel

)
(TN,

(T

L/

(ozemljitev)

O

<

|

{

zRanji skahi jvauilhekya izvaraaP400

To poglavje je hamenjeno opisu elementov na zadniji strani varilnega

PCB / vloZek elektronski

- ]

[H]

samEEES
L L™
....o Pay

.DD "4 o
S|

Priklju¢ne sponke za zunanje

— externe vhode/prikljucke
¢ 452 Prikljucitev avtomata

WB-P500L, WBP400 V4E5 WFO02

Pokrov prikljuéne sponke

\:‘

Konektor za prikljucitev CAN

za Zunanje — externe
vhode/prikljucke

Slepi pokroveki
(mesto za priklju€itev zunanjih
prikljuénih kablov)

QLTI e,
[ -
=3 o 0O
. WY
A A
Qe

Prikljucni kabel

(ozemljitev)

Slepi pokrovEki
(mesto za prikljucitev zunanjih
prikljuénih kablov)

25



Poglavie 3: Prevoz in postavitev varilnega
lzvora

To poglavje pojasnjuje potrebno opremo, okolje zanamesti t ev i n nalin transport e
postavitev varilnega izvora .

3.1. Zahtevana oprema

uj
| e

zahteve omredgne napetosti pri
anje pomanjaldanijna sk iag iakha dimarp r mej\ne

To poglavje opis
oprema za prepre
pri varjenju

e
Vv

3.1.1. Opis varilnega izvora
Za instalacijo varilnega izvora je potrebno, da i maj
nazivne vrednosti.

POZOR

Ko se varilni i zvor wuporablja v twlukingm éoklol jad i( nm
visoko elektro-prevodnimi materiali, kotsoj ekl ene pl ogl e ali jeklene kons
ELCBzagl itno stikalo in ustrezen odklopni k.

V nasprotnem primeru |l ahko pride do elektril]lnega

Obvezno namestiti stikalo z varovalko ali odklopnik (za motor) na primarni strani varilnega izvora za
vsak varilni izvor.

V nasprotnem primeru |l ahko pride do elektrilnega
pogkodbe varilnega izvor a.
WB-P500L WB-P400

Priki j ul na n 3 x 400 V 3 x 400 V

Varilni izvor -
I nstaliran 25 kVA a 20 kVA a
Sti kal o z Sti kal o: 5dSti kal o: 4 (
Zagita varovalko (*1) Varovalka: 50A Varovalka: 30A

ELCB zagl.

stikalo S0A 40A

(*1)Pripor ol a se@b |vu tslojk igvekinjesalec k a | o
3.1.1. 1. Uporaba motornega generatorj a

Pri uporabi motornega generatorja za vir energije za varjenje, bodite pozorni na naslednje:

1 Izhodna napetost motornega generatorja mora bitiv. ob mo | j u n2OW (ndpbtdst i n 4
praznega teka!)
Nastavitevnav i njagpet ost i |l pbgkodbezvalt.il nega izvora

1 Uporabite motor-gener at or z d u @ esa dvojnorkapaciteto pdenazivne vhodne
mo | i (kVA) varilnega izvor a.

| Za vsak varilni izvor uporabite lasten motor-generator. V. pr i mer u kombinacij
izvorovnaenemgenerator j u | ahko pride do nestabilne izhod]

prekinitev obloka.

Varilni izvor pazljivo namestite/spustite natla. Vsakanepaz | ji vost/ grobost | ahko
varilnega izvora
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3.12.0prema za prezralevanje/ naprava za

To poglavje opisuje zahteve prezralevalno opr emo
varjenja.

3.121. Oprema za prezralevanje
Ko se varjenje izvaja v rezervoarju, bojlerju, reakcijskem stolpu ali v podpalubju ladje, v zaprtem

prostoru ali drugem pr ost ovezno zagotaviteaidirezno pp reezz rad leevvad mjoe
opremo.

Prezraleval na oprema mora zagotavljati

Na varilskem delovnem mestu je potr e b n o v zkdncenteavija kisika 18% al i .vel j o

/\ WARNING

1 Plini, kisot gi@d kisika, kot je ogljikov-dioksid ali argon, se z a dujefp
pri dnu prostora.

T Da ne bi d o ¢ | wsledlppmanjkanja &isikaezagotovite opremo
za prezr adkelk@nime@go| e zagotoviti ustr
prezralevanje, ali l e ta ne mbvgzmd av | j
zagotovite uporabo opreme za zaglito

T Periodilno prever.ite prezralevanje

3.1.2.2. Naprava za odvajanje plinov
Dapreprelite pogkolbel zmaoadal stdelpeav (di ma) i1 zpugl ¢
ustrezen sistem za odvajanje plinov, ki nastajajo pri varjenju.

/\ WARNING
T V kolikor ni mogol e zagotoviti ustre:
ne zagotavlja zadostne zmogljivosti, obvezno zagotovite uporabo opreme
za zaglito dihal
3.2. Priprava prostora za namestitev opreme
To poglavje opisuje zahteve okolice glede namestitve varilnega izvora.
/\ WARNING
1T Za preprelitev pogara ali.i pogkodbe var|

varilnega izvora ustrezno delovno okolje:

3.2.1.Ustrezno delovno okolje za namestitev varilnega izvora

1 Lokacija brez gorljivih materialov ali vnetljivega plina.
T Le ne morete odstraniti gorljivilaomaterial ov, |
T Lokacija br ez r az ppilgemikainrézanegamlg e sestavijehega olja ali
at mosfere, ki vsebuje zgor aj navedene substance
plastilnih del ov.
T Lokacija brez izpostavljenost:i neposrednim son]

1 Robustnainravnat al na p o vbetpnskipod) npr .

1 Zagotovite zadostno trdnost talne obloge, da zagotovite nosilnostt e § e v aiavard. ne g a
Obrnite povrgino z olesnim vijakom navzgor, da
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f Lokacija z okoli-fRodoetmpeAaCuro od

' Nalokacijine sme biti kondenzacije z vliagnostijo zr ak
40AC) in 90% al:i ma n j (temperatura okolice 20 A

T Lokacija z nadmorsko vigino manij kot 1000 m

f Lokacija z nagibom 10 A ali man j

T Lokacija brez kovinsKkilkivstopaj vafiniizverl es, kot je prg

f Razdalja vgradnje 30 cm ali vel med varilnim iz
Poskrbite, da ne boste blokiral:i prezral eval nih

T Lokacija brez prepiha na obmolju varjetwezrm (var.i
zaglito pred prepi hom.

3.2.2. Elektromagnetne motnje

Da preprelite elektromagnetne motnj e, preberite r

el ektromagnetnih tedgav, preverite tudi nasl ednj e:

Pred namestitvijo opreme za oblimdrebime eleldromagnethpee mor &

motnje. Ge posebej je potrebno pazitd.i na nasl ednj

1 drugi napajalni kabli, krmilni kabli, signalizacijski in telefonski kabli, nad, pod in ob opremi za
el ekt r owideh@o]| no

9 radijski in televizijski oddajniki ter sprejemniki.

T ralunalnigka in druga kontrolna oprema,;

i oprema za varovanje, na primer varovanje industrijske opreme;

T zdravje | judi (uporaba spodbujevalnikov in slug
1 oprema, ki se uporablja za umerjanje ali merjenje;

9 uporabnik mora zagotoviti, dajedruga opr e ma, ki se uporablja v ok
T las dneva, v katerem se mora opraviti varjenje

3.3. Postopek transporta

To poglavje opisuje postopek transportiranja varilnega izvora pri varjenju in pripravi za delo.

/\ WARNING
1 Ne dotikajte sevhodni h i n i zhodni h sponk ter not
varilnega izvora, saj |l ahko pride do el
1 Izklopite napajanje s stikalom za izklop, tudi v primeru kratkega transporta.

Transportiranje vklopljenega aparata je nevarno, saj lahko pride do
el ekaokaog

/\ CAUTION

1 Med prevozom pazite, da se roke, noge ali drugi deli telesa ne ujamejo med varilnim
izvorom in podom/tlemi.

T Pri postavljanju varilnega izvora na tla ne bodi
izvor | ahko pogkodujete.
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Ker med varjenjemnenado ma t el e veli ki tok zhhahkajpwiade | ch@e gmo g

naprav Vv neposredni bligini zaradi magneti zma.
Upogtevajte spodnja navodil a:

1 Ne ozemljite varilnega izvora skupno z drugimi napravami.

1 Zapriteinpr i | v r s tviatae poksose varilnega izvora.

1 Ne uporabljajte nepotrebno dolgih kablov. Masa kabel in kabel gorilnika namestite
| im bolj skupaj.

V primeru elektromagnetni h tegav upogtevajte nasled
I Zamenjajte mesto namestitve varilnega vira.
1 Naprave,kiso | ahko izvesttéegaVlVij mbamj vstr akablood varil
in varilnega mesta.
1 Navhodne kable namestite filtre proti motnjam.
3.3.1. Postopek transporta z dvigalom

To poglavje opisuje postopek transportiranja varilnegaizvoraz ¢ger j avom

/\ WARNING

Da preprelitlenepgaad eiczwaoarra i n posledilne n
naslednje:

T Upravljanje gerjava al: dvigovanje var.i

usposobljeno osebje.

f Uporabite dvigno orodj,grimerkicgta stegovwvari h
izvora. Dvigovanje v skladu s predpisanim postopkom.

1 Zadvig varilnegaizvora uporabite 2x vrv aliverigoi n upor abite vs¢
vijake na napravi.

1 Ne dvigujte varilnega izvora, v kolikor so na njem orodja in druge naprave.
T Pred dviganjem preverite, | e sategnyemii ol es

Pritrdite kavlje na olesne vijake.

Dvignite varilni izvor . Pri tem pozorno upogtevaj
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Poglaviea: Pr 1 k|l Jjul 1t ev
To poglavje pojasnjuje piaveraopek prikljulitve varil

4. 1. Navodilo za prikljulitev in ozeml]

Ta del navodila pojasnjuje potrebno previdnosti pri povezavi in postopku ozemljitve varilnega izvora.
Za zag]| iresnomi ppor gekdamilebl i @mougpaorgt evajte nasl ednje:

Za zaglito pred elektrilnim udarom upogtevajte na:¢
fTNosite varovalno opremoopolzatgeé v tine oblkalvilce,z zag
fNe dotikajte se vhodnih in izhodnih prikljulkov
napetostjo

TPreprilajte pgmandomap ajkdljrud inaepetost s stikalom z
Ne vklsjtulkiatlea v pri kljulni omarici pred potrdit
izvora

9 Uporabite kabel z ustreznim presekom. Ne uporabljagjjepog k o dovanega kabla al.i
pogkodovano izolacijo vodnikov.

fPreprilajte se, da so spoji vodnikov prikljulni

TPo prikljulituvi napajalnih kablov pazljivo prit

9 Priuporabi kabelskihpodal j gk ov bodite previdni. Uporabljajt
pazite na vezavo

4. 2. Pri kljulitev varilnega 1zvora

Ta del navodila opisuje postopek varilnega izvora. lzvedite naslednji postopekp r i kI jul it ve va

izvora:

/\ WARNING
1 Nikakor nesmeteprikl j ul i ti vhodne napajalne nap
prikljulitve varilnega izvora, saj Il ah

Prikljulitev sekundg® 4. 2. 1 RvkabtoVjaizhodni strani)
Z

Priklop podajalne naprave (& 4.2.2 Priklop podajalne naprave)
z

Prikljulitev gor|& 423Pri k!l jul i zaevarjeniepr i | ni k a

Z

Prikljulitev zagl|l i@ 427Prikljulitev opneme za

Z
Ozemljitev in priklj u!( 4.3.0zemIJ|tevvar|Inega izvora in p
napetosti)
z
Validacija/potrditev povezave (& 4.4 Potrditev povezave)
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421.Pri kl julitev sekundarni h kabl ov

Varilni izvor

~ 7 Izhodni prikljuérk
(Stran gorilnik

Masa kabel na strani
osnovnega materiala

Izhodni prikljucki - Vicnice
(masa-osnovni material)

Osnovni material

Ozemljitev osnovnega materiala,
Ce to zahtevjo lokalni predpisi.

4.2.2. Priklop podajalne naprave

Kontrolni kabel za
podajalno napravo

Kontrolni kabel za
Daljinski regulatorl

analognidaljinski regulator
(Opcija)

Priklju¢ek za analogni
daljinski regulator

0 VAGNO OPOZORI LO
Vklop in izklop daljinskega regulatorja na podajalni napravi WF -02 se izvede v stanju izklopljenega
varilnega izvora s stikalom S2 (OrOff) na upravljalnem panelu podajalne naprave.

WB-P500L, WBP400 V4E5 WFO02
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4. 2. 3. Prikljulitev gorilnika

Primer zra¢no hlajenega gorilnika

Primer vodno hlajenega
gorilnika

- Cev za vodo
(rde€ prikljucek)

Cev za'vodo
(moder prikljucek)
| Hitri prikljucek - voda
(rdeca oznaka)
Hitri priklju¢ek - voda
(modra oznaka)

l.Povegite kabel gorilnika s podajalno napravo.
r  Pravilno spojite konekt or s pri kljulkom in zategnite vijake %
2. Dodatno: Priuporabivodno-h| aj enege gorilnika za varjenje,
povratek hladilne tekoline) gorilnika za varjen
v Do koncavrakniteobak onca cevi v hitri prikljulek podajalne
Za odklop gorilnika drgite konce cevi in povlecite

(nasprotno od smeri izvleka )
Povezovanje gorilnika je s tem zakljul eno.

WB-P500L, WBP400 V4E5 WFO02 32



42. 4. Pri kl jul it evnagetobtl (aporaba kalleezt detelrijo phapetosti i
samo pri WB P500L)

To poglavje pojasnjuje postopek prikljulitve kabl :

Za prikljulitev gorilnika preberite t

Uporaba zrac¢no hlajenega gorilnika
(uporaba detekcijo napetosti)

Prikljucek za
detekcijo napetosti

Prikljucek za

detekcijo napetosti
Kabel za detekcijo
napetosti gorilnika

\
A0
\g\_\ oA g;;\\\“
\&_"‘\
<
] o s o2 ‘-‘_-, A Kabel za detekcijo napetosti
Energetski kabel gorilnika 5 /::// osnovnega materiala
i
Postope k pri kl julitve:
1. Prikljulite gorilnik in kabel za detekcijo nape
2. Odregite kabel adblakadassnevkemimpteriallnnagp eu sotsrteezno dol gi n
3. Povegite kabel dlakadaesnevkemimaterialunrea psedvro reaterial.
4 . Povegite kabel adlakadassnevkemimaterialinra poedjams napravo.
Kabel za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialus e | ahko povege tudi di
prikljulek na samem varilnem izvoru.
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4241.Dodatne zahteve prikljulituvwvi k &
(samo WB P500L)

Kabel za detekcijo napetosti se povezuje zaradi b
napetosti obloka in s tem zmanjgevanju vpliva mot

1 Kabel za detekcijo napetosti obloka ha osnovnem materialu pritrdite vedno na nasprotno stran
od pritrditve masa kabl a. oblekahaagspngveem chatdriay, k ab el
odregite na ustrezno dol gino.

Primer napacne prikljuCitve \= Primer pravilne prikljucitve !

9l Kabel za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialu n a j bo zaradi bol jge
napeljan ob gorilniku.
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4. 2. 5.

Prikljulitev

pri TI G
TV

z
vitil ni

obil ajno
co
fTZzal et na

Z a mas o

varjenju
1 Pri uporabi varilnega izvora za TIG varjenje, si gorilnik priskrbi uporabnik.
nasprotju

povezayv cczavoQoriBikama\sPt opek v
: Kabel -wztai |Immismo pzaa pga rkil lj uil k .t e

napetost praznega teka = 15V

\L/T:»

e X

Varilni izvor

Masa kabel

pri

Nz
~~ VP vti€nica % pae . .
(masa) Energetski kabel Osnovni material
gorilnika {
VP vitnica -‘.""‘*Jﬂvﬁé N 0
(gorilnik) s Ozemljitev osnovnega materiala,
Ce to zahtevjo lokalni predpisi.
426. Pri kljulitev pri MMA /elektrodnem varjenj
1 Pri uporabi varilnega izvora za MMA varjenje, si varilnikabel zdrg al om el ekt r ode
uporabnik.
fZal etna napetost praznega teka = 15V
\
(P
n|||' {.
Varilni izvor \ %
=
P g Osnovni material
(gorilnik) /
,;‘
Masa kabel
VP vtiénica =
(masa)

Ozemljitev osnovnega materiala,
¢e to zahtevjo lokalni predpisi.
WB-P500L, WBP400 V4E5 WFO02
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4. 2.7. Prikljulitev zaglitnega plina

To poglavje opisuje post op eRlejtetadi nawdilenawdilamzaz a §| i t n e
podajalno napravo.

L A WARNING

Bodite pozorninanaslednj e t ol ke, da preprelite m
uhajanja plina ali eksplozije.
'E Obvezno zaprite dovod z aembentilnloyainpl i n
izvor ni v uporabi.
'E Pravilno povegite cev za plin in prifk

k1l j ul a,pride do izh@anja plina.
1 Uporabljajte ustrezen regulator plina, namenjen vrsti plina, ki ga uporabljate.

Uporaba neustreznega plinskega regul at
T Plinska jeklenka mora biti v pokonlnem

stacionarno podlago ali na stojalo.

Padec ali odlaganje jeklenke | ahko pov

1T Po petih sekundah se napet.ost avtomat i |

Regulator plina

Jeklenka

Prikljuéek za plin

Podajalna naprava

N v S e
STEP
1.Prikljulite regulator plina na plinsko jeklenko
2.Povegite regulator plina in podajalno napravo s

r Za TI G var j eegjlawr pfina in goglnikize TIG varjenje (s cevjo za plin).

Povezovanj e opr ¢imelia F7a&js .tem konl|l ano
Pri uporabi zralno hlajenega goril ni k aOzangdjitkaih j uj te s
p r i k Ivpapdjaing napetosti
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4. 3. Ozemljitev in prikljulitev napajal

To poglavje opisuje postopek za izvedbo ozemlijity

napetosti (napajanje na strani objekta).

T Ko se varilni izvor alpjou,abk¢ta jdnajgmasu ki
zelo prevodnih materialov,k ot so kovinske plogle al
vgradite zaglitno stikalo.

V nasprotnem | ahko pride do.udara zara

i Obvezno vgradite stikalo s varovalko ali odklopnikom (za motor) na vhodno
stran varilnega izvora.

V nasprotnem lahko pridedo e | e k egaiutlanain p o § azaradi tokovne

preobremenitve in pogkodbe varilnega i
i Le uporabljamo varilni i zwgru, gkeinemrii raaz
(kondenzatorji v varilnem aparatu, elektrostatika).Le se dot aknet
|l ahko pride do elektrilnega udara. Pr

izvorares ozemljeno.
i Obvezno pmwieldlikahe| (Bx)naustrezno sponko v varilnem izvoru
in vijake dobro zategnite.

Nepraviina vezava | aheloe ktorvizlirmil add arp,0 ggkaodgdadro
varilnegaizvora.

Rumeno/zelen vodnik
Za ozemljitev

Priklopite na stikalo z varovalko alina
zaScitno stikalo — vsak varilniizvor posebej.

DO
DOOCY

Prikljucnikabel =

l.Preverite, | e je prikljulna napetost izkljulena

2.Izvedite ozemljitvena dela za varilni izvor.
& Ozemljitveni vodnik:: AWG10 (53mm2z1 0 mma pri kljul kom T 1

K Ozemljitveni vodnik je rumene in zelene barve.
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4.4. Validacija/potrditev povezave

To poglavje opisuje postopek potrditve po zakl julKk

naslednje:

1 Ne sme biti nezategnjenihkabel ski h povezav. Le najdete zrahlja

zanesljivo povezavo.
1 Noben kabel druge opreme ne sme biti povezan na odklopnik/stikalo, na katerega je vezan
varilni izvor. Dovoljeno je priklopiti samo en varilni izvor.

1 Zmogljivost stikala in vrednost varovalke in odklopnikamor aj o bi t i skl adne

naprave (zahteve: @glej 3.1.1)

1 lzvesti ustrezno ozemljitev varilne naprave. Ozemljitvena sponka je pravilno ozemljena, ko je

ozemljitveni vodnik prikljulen na sponko
1 Navariniizvor ne sme biti odlogeno orodje ali
naprave ni dovoljeno odlagati nobenega materiala.

4.5. Priklop zunanje naprave

To poglavje opisuje postopek povezave varilnega izvora z robotom ali drugo avtomatsko napravo.

4.5.1 Prikljulitev robota

odkl
dr uga

Ta tolka opisuje postopek povezave varilnega
robotsko napravo proizvajalca OTC, upogtevajte
4.5.1.1 Primer prikljulitve robota
10 11
1% [
Y
Gas shortage/wire shortage _
detection circuit Pack wire
Gas cylinder 9
6 I 12
3
Signal line PN
(*1) \—
Internal printed circuit board 2 O / \-.
vy
| R e
— ground
’/.//
- . A Robot
f .y controller
Voltage detection terminal 1 "Sockgtfor Control cable
for base metal side ~ :2:;::8 (17 core) S . T Manipulator
Output terminal —_| :—T“‘“«:\
(Base metal side) E . .
" Qutput terminal (Torch side)
7
8 Base metal

*1: Varilni izvor ima vgrajen vmesnik za povezavo.
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4.5.1.2 Prikljulitev podajalne naprave

Za DC low spatter varjenje (varjenje z malo obrizgi) je potrebno obvezno ustrezno povezati vodnik
za detekcijo napetosti z gorilnika s podajalno napravo @glej POSTOPEK DELA

& OPOZORILO

1 Pred opravljanjem zahtevanega posega obvezno izklopite varilno napravo z
prikljulne napetosti s stikalom v stikalr
pride do elektrilnega wudar a

Kontrolnikabel

Kabel za detekcijo napetosti
(Line No. 309)

Priklju¢na sponka
|~ Kabel za detekcijo napetosti

(No. 309)
POSTOPEK DELA
1.Prepril|l ajte se,avda ojdk |l werlijlema mapri kl jul ne napet
omarici.
2. Odstraniti (ali odpreti) stranico na desni strani podajalne naprave.
3.0dstranite kabel za zaznavanje napetosti (Line N
za zaznavanje napetosti iz gorilnika (K5416P00: Dodatna oprema)
T Prikljulite drugi konec kabla za zaznavanje nap
gorilnik.
1 Uporabite kabel za zaznavanje napetosti na strani gorilnika (K5416P00) z gumijastim
nastavkom.

4. Odstranite kabel za zaznavanje napetosti (No Line 309 z nosilca.
5. Zaprite stranico na desni strani podajalne naprave.

Prikljulevanje podajalne naprave je zakl juleno
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4.5.2. Priklop avtomata

To poglavje opisuje postopek povezave varilnega izvora naavtomatsko napravo.

45.2.1 Priklop avtomatske naprave

Prikljulno sponko za prikljulitev avtomatske naprave
izvora.

TMA TM2 TM3 TM4

[1l2]  [1]2] |1\2|3|4|_5_|j|j|iljl [112]s[e]s]6]7]8]s]10]r1]sz]

b b Difhbis D000

9 HEADY STOP BT 24»04; ouem OUTEKTE CUTEKTS cJTEm WCR

10-11mm AWG22~AWG16
__CRBLE === (0.33mm’~1.3mm’) p—

4.6. Povezava kabla za detekcijo napetosti obloka na osnovnhem materialu

Uporaba kabla za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialus e pr i por ol a pri do
30m.

Kabel za detekcijo obloka na osnovhem materialus e povege tako, da omogol i
povratno zanko pri zaznavanju napetosti wvarilnega
materialu.

Uporabite kabel za zaznavanje napetosti obloka na osnovhem materialu (opcijsko na voljo:
K5416N00 ali K5416G00) za povezavo na podajalno napravo alina pr i k k pawsprezlnji strani
varilnega izvora.

Le uporabljate kabel za z aternodwixijo 38 nail'@NJ. ¢gtej65.1-i , nast
postopek nastavitve). Podrobnosti o nastavitvi interne funkcije F38 (glej 6.7.2.26-F38:)
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4.6.1 Povezava podajalne naprave

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za detekcijo napetosti na osnovnem materialu in
podajalne naprave.

r 3] [
/[el®
' [@@®

© B

Vrstna sponka

POSTOPEK DELA

1.Preprilajte se, da je varilna naprava odkloplje
omarici.

2. Odestraniti (ali odpreti) stranico na desni strani podajalne naprave.

3.Povegite kabel za detekcijo napetost.i ki osnovn
napravi. (vodnik gt 310).

4. Zaprite stranico na desni strani podajalne naprave.

Prikljulevanje kabla za detekcijo napetosti na osn
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4.6.2 Povezava na varilni izvor

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za detekcijo napetosti na osnovnem materialu na
prikljulek za detekcijo napetost.i na osnovnem mat e

Varilniizvor

21— PrikljuCek kabla za detekcijo napetosti obloka
na osnovnem materialu

POSTOPEK DELA

1.Preprilajte se, da je varilna naprava odkloplje
omarici.
2.Pri k1l jul ideet ekkacbiejlo znaapet ost.i na osnovnem mater.i

napetosti na osnovnem materialu na predniji strani varilnega izvora.

Prikljulevanje kabla za detekcijo napetosti je zak

4.6.3 Primeri povezava kabla za detekcijo

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za detekcijo napetosti na osnovnem materialu na
oshovni material.

4.6.3.1 Primeri povezava kabla za detekcijo

Povezava na podajalno napravo
ali na varilni izvor
-

Kabel za detekcijo napetosti na
osnhovnem materialu

-~ . %
— //f - ‘j
--ﬁf/ '\b /'/-/’/.
5\ e
) e > \\__\5\3(_’/ faza 3
‘\‘Q o gt >) 5
— R " N -
e R =
e e 7
Masa kabel el AN faza2
RS _’/" /‘3
3«0 it
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Poglavie 5. POstopek dela pri varjenju

To poglavje razlaga postopek dedpaacijewagenjor i prave var

5.1. Previdnost pri varjenju

5.1.1. Navodila za odvod zraka in uporaba opr eme
b

27 POZOR:

Za zaglito pred elektrilnim udarom upogtevajte na:¢

1 Pri varjenju v rezervoarju, v kotlu, v reakcijskem stolpu, v vseh drugih zaprtih prostorih ali v
drugih slabo prezralevanih prostorih je obvezn

naprave.

fTZaglitni ptled@jii sod | arh&loa, in se | ahko zadrgijo
anoksijez ar adi z aplima,gesputrebmg zagotoviti ustrezno ventilacijo

fKadar je tegko zagotoviti ustrezne prezralevaln
zadostne zmogljivosti, je obvezna uporaba opre

9 Kot preventivni ukrep pred padcem zaradipomanjk anj a ki si ka, se uporablj
pas.

9 Pri varjenju v ozkem prostoru je potrebno zagotoviti usposobljenega nadzornika.

fZza pravilno in ustrezno ulinkovitost prezraleva

prezralevanje.

Da bi p r e p moaévariost zavdyaaj& zargdi strupenih plinov ali delcev snovi
(di ma) , ki se sproglajo pri varjenju, upogt e

fDa bi z koacenitrégcigolprahu, namestite lokalno napravo za odsesovanje dima, ali pa
namestitecentral no napravo prezralevanje in odsesovanj
fKadar je tegko zagotoviti ustrezno odsesavanje
zadostnih rezultatov, uporabite napravo za zag
MPr i i zvajanju varjenja in rezanplaolbeavrivnaeni hn aje kul|
opremo za zaglito dihal. (Varjenje in rezanje
pl ol evine bo povzrolilo strupen plin in dim.)

fNe i zvajajte varjenja v bligini r ayy agejpjeve vanij a,
takem okolju lahko ustvari strupen plin.
1

5.2. Preverjanje parametrov varjenja

Da bi se izognili tegavam pri varjenju, je potrebr
(priporoj®ilo OTC

Za delo z hladilnim agregatom za hlajenje goriinkas kr ogenj em hl adil ne tekol
hladilno napravo. (Pri uporabi vodno hlajenega varilnega gorilnika)
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53. Vkl op naprave in zaglitni plin

POZOR:
a-d T Ravnajte s plinsko jeklenko v skladu s tem povezanimi zakoni in predpisi, kakor tudi
W- interni standardi uporabnika.

Upogtevajte, da jeklenka vsebuje visoko
- plinsko eksplozijo, ki |l ahko povzroli resne
w(‘n Pri odpiranju ventila jeklenke paziteka da
« 1 Vage roke, prsti, lasje in obleka naj ne
del ov okrog ventilatorja, da ne pride do

ventilatorja).

Vklop (ON)

Vklopno stikalo

Varilniizvor

----v - e e .- -
----.v - s e e .-

Primarni-vhodni del Zasdita

Nastavitveni gumb

Tipka GAS CHECK
Glavni ventil

5.4. Uvajanje gice
s \\%

Tipka WIRE INCH
Q

Varilniizvor m

UVAJANJE ZICE v gorilnik

10mm
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Poglavie 6: Parametri varjenja

To poglavje opisuyenast avl janje parametrov varilnega aparata
aparata.

6.1 Seznam varilnih parametrov

Sledi razlaga nastavljanja parametrov in Funkcij varilnega izvora

6.1.1 Parametri (Varilni parametri)

Varilni parameter Obmolje nastazZalet Opis
P WB-P500L | WB-P400 | vrednost P
Las predpli 0 8 10 sek. 0.1 sek. Deflnlra las pre_dv;
priletkom varjenja.
20 © 5 20 0o 4 Z al et n:idefiniecakarilni tok in
10 o 4 10 6 4 napetost ob zal et kt
Zal etni Tok ( TIG varjenje) (TIG varjenje) 150A
Varilni tok / 20 480A 20 o 3 Varilni tok: definiera varilni tok in
Konl| ni 1 (DC-MMA varjenje)|(DC-MMA varjenje) napetost med varjenjem
Napetost ~ ~
(noivibuay| 10-9 0 10.0 6 23V 1 o n| n i definierl varini tok in
Napetost ~ napetost ob zakljul
(SYNERGY) -100 © 100 0
Las poplin 0O ©o 10 Sek. 04sek. Deflnlrg las traja.r
zagl .plina po zakl]
Las punmaktir 0.1 & 10 Se| 3 sek Definira | as trajar
Karakteristika obloka -10 o 10 0 Nastavijanje od mehkega do trdega
obloka
Gtevi l-ow JOB 1 o 100 1 Shranjevanje do 100 JOB-ov.
6.1.2 Funkcije
Funkcija Zal et na | Nastavljani parameter
Konl ni t ok CRATER-FILL- CRATER-FILL-OFF / CRATER-FILL-ON (brez pulza)/ CRATER-
’ OFF FILL-ON (pulzno) / ARC SPOT
0, 0 0 0,
Plin MAG (20% CO5) CO2MAG(20%CO3) / MAG (10% COy)/ MIG(2%0,)/ MIG (2,5%

CO;,)/ Mig (100%Ar)

Jeklo/ Jekloip o | nj e rhNerjagnio g /aNerjavno j. ferritno/
Gica (dodaj jeklo Nerjavnoj-pol nj ena ¢gica / Lotanje
Al/Mg/ INCONEL/ Titan

DCPulz/DC/(DC AL ow )S/DEWawve Puis/ DC TIG/

Varilna metoda DC Pulz MMA-DC varjenje
Premer ¢ice 1.2 0.8/0.9/1.0/1.2/ 1.4/ 1.6
Zal etni tok OFF ON/OFF
Nastavitev napetosti INDIVIDUAL-no SYNERG. / INDIV.
Konstantna penetracija OFF ON/OFF

Opomba: ** Samo model P500L

Opomba: konstrukcijsko jeklo =>s k r aj jgkdon o :
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6.1.3.a INTERNE FUNKCIJE / WB P500L
Gt . Ime funkcije Nastavitev Zal et Opis funkcije
vrednost
Nastavitev kontrole oblike- waveform control za nadzor
. napetosti, |e je v.izvor v
F1 | panderdni | OFFION OFF - -
P 19 OFF: STANDARD mode (standard mode)
ON: Extended cable mode (p
F2 - OFF OFF Nezasedena funkcija -
Nastavitev prikaz vnosa en
£3 Vklop pnkaz:a vnosa |~y OFF OFF: neaktivno (N[ prikaza vnosa energije na )
energije prikazovalniku)
ON: aktivno (Prikaza vnosa energije)
. Nastavitev I/O stikala na v.napravi
Izbira avtomatsko / .
! 0: polavtomatsko
polavtomatsko pri ! . )
- l:avtomat ski nalin 1
F4 uporabi izvora z 0/1/2/3/4 0 . . s -
. 2. avtomat ski nalin 2
robotom ali drugo Al T botsk ifikaci
avtomatsko napravo 3:Almega (OTC robotska specifikacija)
4:Almega (OTC robotska specifikacija- high speed comun.)
Max. Zunanja 10V 15v/ Izbira max.zunanje napetosti krmiljenja naprave
F5 . 15v -
krmilna napetost 14V /
Las nar alpF . . .
F6 slope time 0,07 10,0 0,0s Las naraglanja z zaletnega| o
Las padanj . . .
F7 Down-slope time 0,07 10,0 0,0s Las padanj a z varilnega t| o
F8 Las prikaz 07 60 20 (s) Las prikaza parametrov po -
parametrov
F9 Skala analognega 200/350 500 (A) Nastavitev tokovnega obmol _
dalj.regulatorja /500 daljinskega regulatorja
F10 Nastavitev omejitve 207 150% 70 % Nastavitev omejitve toka m| -
toka motorja
Fino nastavljanje v Fino nastavljanje v JOB shranjenih parametrov preko
F11 | JOB shranjenih OFF / 1-30 OFF analognega daljinskega regulatorja -
parametrov OFF (neaktivno) / 1-(30%) fina nastavitev v %
Nastavitev NastavitehoVasjpadl|l rpal ke/ h
F12 ; 20-60/0ON 20 (min) po zakl jul ku varj e6alic@N (vétlaos | -
del ovanj a ON)
F13 | - OFF OFF Nezasedena funkcija -
F14 | - @ $ajanja -50 - +50 0%) |Nastavitev | asHdURBDOSTARTiega | -
startnega toka
F15 :gekl;k%t startnega -100 - +100 0(A) Nastavitev velikosti startnega toka /TURBO START -
F16 Slow-down speed 107 10 0.0 (m/ Nastavitevhi t r o st Glove-doww( ¥ alnsed u o
(Soft start) ! ' min) vklopom varjenja in vzpostavitvijo obloka)
F17 Antl-st_lck | -50-+50 0 (10ms) Nastavite vstl_ck asa Anti o
nastavite v. | a s 4 (odgorevanje prostega konc
F18 Ant|-st_|ck _ 99799 0(V) Nastavitev napetosti A_ntl-stlck o
nastavitev napetosti (odgorevanje prostega kon)c
Nastavitev statusa izhoda v primeru detekcije alarma:
F19 | Varnostni izklop OFF/ON OFF OFF: brez upogtevanja -
ON: Izklopi sekundarni krog - delovanje naprave
F20 éarzr:avkarlljej pLe?ler](ee 2601 400V 320 (V) Nastavitev mejne vrednosti prenizke pril -
N ey del ) Nastavitev delovanja ventilatorjev za hlajenje:
astavitev delovanja
F21 ventilatorjev OFF/ON ON OFF: ekonomilno delovanje -
ON: maksimalno delovanje
Vilon/izkl ‘ Vklop/izklop zvoka tipk ob dotiku
opl/izklop zvoka
F22 tipk P P OFF/ON OFF OFF: brez zvoka -
ON: vklop zvoka
Nastavitev | adesp-mode . i zvor a
F23 | L a sSleep mode 0-10 0 (zmanj ganje porabe energi]j -

0: OFF
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1-10: 1min do 10 minut

Nastavitev hitrosti

Nast avi tvarizvolaa s a

F24 dodajanj a OFF/ON OFF OFF: avtomatsko glede na varilni tok -
ON: v odvisnosti od hitrosti dodajanja
Fo5 Externi izhod 1 _
nastavitev
£26 Externi izhod 2 _
nastavitev 0/4 0 Uporaba v primeru povezave na zunanjo hapravo
Externi izhod 3 drugega proizvajalca
F27 - -
nastavitev
F28 Externi izhod 4 _
nastavitev
F29 Externl_vhod 1 0 _
nastavitev
Fao | Bt oo : :
- 0-9 Funkcije vhodnega I/O protokola
Externi vhod 3
F31 - 0 -
nastavitev
F32 Externl_vhod 4 0 -
nastavitev
Nastavitev . .
F33 |ob| utljivo L\;;merr_we?/;’tavljlvo. Na desnem _
[Squeeze] ! )
Nastavi, ali naj samodejno
Avtomatska korekcija OFF: Onemogceljinosamostavitev
F34 [ob| ut!l ji vo|l OFF/ON OFF detekcije. => F36, F37. 0
[Squeeze] ON: avtomatske korekcije o
varjenja je vkljulena
) ) OFF: Vrne oblutljivost za
Shranjevanje_ _ varjenja na zal etno vrednost.
F35 |obl utl jivo OFF/ON OFF ) o 0
[Squeeze ON: wuporabi oblutljivost d
na zaletku nasl ednjega st a
F36 | Spatter control P1P
-100 7 +100 0 Nastavitev vrednosti kontrolnih parametrov (F34=0OFF!) o
F37 | Spatter control P2P
Nastavitev direktne detekcije napetosti obloka na
Detekcija napetosti osnovnem materialu (povezava s PPN)
F38 OFF/ON OFF A . -
obloka OFF: = izkljuleno
ON: = vkljuleno
Nastavitev toka na
F39 prikazovalniku (GAIN) -10-10 0(A)
Fina nastavitev Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku (*1) )
prikaza toka na -
F40 : . -0.99 - 0.99 0.00 (A)
prikazovalniku
(OFFSET)
Nastavitev prikaza
F41 | napetosti na -1.0-1.0 0.0 (V)
prikazovalniku (GAIN)
Fina nastavitev Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku (*1) -
Fap | Prikazanapetostina | 59 09 | 0.00 (v)
prikazovalniku
(OFFSET)
Nastavitev CAN identifikac
na PC-ju (PC-monitoring)
F43 | CANID 1-16 1 1 Nastavitina "1" za uporabo podajalne naprave -
WF-03 (digitalni panel (E2628) in LCD panel (E
2627).
Izr%'r?a\ﬁg\llng%&ov . Izbira JOB-v 1-10 z analognim daljinskim regulatorjem
Fa4 | Progran OFF/ON OFF OFF: brez izbiranja -
daljinskim L . . . .
- ON: i zbiranje je vkljuleno
regulatorjem
Izbira 2T-special OFF: neaktivno
F45 |varjenje ( OFF/ON OFF ON: i zbrano. Las zaletnegal| o
/kkonl nim to z F46 in F47
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Nastavitev

Nastavitev | asa zaletnega

F46 zal etnega 0-10,0s 0.0(s) (samo pri 2-taktno special varjenje) (F45 = ON ) ©
Nastavi t ev | a Nastavitev | asa konlnega t
Far kon| nega t 0-10,0s 0.0(s) (samo pri 2-taktno special varjenje) (F45 = ON ) ©
OFF: (izkljuleno) Neakti vi
Fas Ngstavneytqka preko OFF/ON OFF ON; (vkljul eno ) Ak ¢ toka preka n o o
stikala gorilnika stikala gorilnika (korak p
s e dol ol z F49 in F50
Nastavitev
spremembe toka [ Nastavitev koraka sprememb
Fa9 preko enojnega klika 507 50A 0@ toka (F48=0ON) ©
stikala gorilnika
Nastavitev
spremembe toka £0 Nastavitev koraka sprememb
F50 preko dvojnega klika 507 50A 0@ toka (F48=0ON) ©
stikala gorilnika
Funkcija rolnega preklapl]j
. in glavnim tokom.
F51 | Crater repeat funkcija OFF/ON OFF OFF: = izklju|eno o
ON: = vkljuleno
Izbira podatkov za
F52 | shranjevanje v 0-8 0 Glej tabelo v 6.7.2.36 -
dnevnik
. . 1: 10ms
F53 Interval shranjevanja 12/3 1 5100 ms )
podatkov :
3:1s
Podaj anj e OFF:dodajanj e gice z wupol asnity
F54 |zal etnega OFF/ON OFF (max 5m/min) -
starta ON: dodajanje gice brez wup
F55 Las detekc
loss
F56 Las detekc
start error
Las WCRtou )
F57 ON delay OFF (fiksno) OFF Za uporabo z OTC avtomatsko napravo -
Las detekc
Fo8 output OFF delay
F59 | Analogno stikalo
F60 g?(i:kc”a pulznega -150- 150 0 (A) Nastavitev vrednosti pulznega toka pri pulznem varjenju 0
Fina nasta
F61 grﬂziigepmz peak -157 15 0,0 (ms) Nastavitev trajanja pulza pri pulznem varjenju o
adjustment)
Korekcija pulznega
F62 | toka (Base current -60 - 60 0 (A) Nastavitev vrednosti baznega toka pri pulznem varjenju o
fine adjustment)
£63 L pulz peak current 150 - 150 0 (A) Nastavitev v_red_nostl L-pulznega (nizkega) toka pri o
fine adjustment pulznem varjenju
L pulz peak time . o ) .
E64 | fine 15715 0,0 (ms) Na_sta\_/ltev trajanja L-pulza (nizkega) pri pulznem o
; varjenju
adjustment
£65 L-t_)ase current fine 60 - 60 0 (A) Nastavitev v_red_nostl L-baznega (nizkega) toka pri o
adjustment pulznem varjenju
£66 Fe_edmg_amplltude 0 - 100 50 (%) Na_s_t __aV|_t ev razmerja podaj_a o
ratio adjustment varjenjui pri |l agaj anje hitrosti
Aktiviranje
nastavljanja OFF: = izkljuleno
Fe7 zal et negad OFF/ON OFF ON: = vkljul eno B
toka v %
Nastavitev vrednosti Nastavlja se vrednost v odvisnosti od nastavljene
F68 |[zal etnega 10 - 300 100 (%) ja se\ ! -
vrednosti varilnega toka
Nastavitev vrednosti Nastavlja se vrednost v odvisnosti od nastavljene
F69 |konl nega t| 10-300 100 (%) ja se\ ! -
vrednosti varilnega toka
F77 I.dentlflka.cuska 1-999 1 Na.staIV|tev identifikacijsk| _
gtevilka v zapise varilnega nadzora.
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izvora
Preventiva OFF: = izkljuleno -
nenadzorovanega ON: = vkl jul eno (vv@irdaneal
F78 | vklopa aparata OFF/ON OFF ) ’ "
5 po | asplpmnadpreko stikal a
preko.stlkala ERROR-011)
gorilnika.
Za CAN povezavo nastavite naslednje funkcije: -
F79=
. 1 0O: za uporabalaljinskega regulatorja
Nastavitev CAN 1 1: za uporabo podajalne naprave WF03
RS (digitalni panel (E2628) LCD
F79 | (za podajalno 0/1/2/3 0 panel (E2627)
napravo) ; . -
Inteligentni gorilnik
1 2:zauporabo PULL gorilnika
1 3.za uporabcRakuraku podajalne
Nastavitev hitrosti komunikacije CAN povezave. -
Nastavitev hitrosti F80 =
S 1 0:500 kbps
F80 Eg?e”;;t?”e CAN| 01213 0 1 1:1Mbps
1 2:125 kbps
1 3:250 kbps
Nastavitev Med TIG varjenjemjeomogol eno nastavl|
F81 delovanja TIG OFF/ON OFF . '
L zal etnega in konlnega toka
gorilnika
Zunanja korekcija Pri DC pulznem varjenju z
F82 DC pulznega 0-30 0 lahko postane varjenje nestabilno. Z nastavitvijo tega
varjenja parametra stabiliziramo varjenje.

*1 seuporablja, ko je zahtevana kalibracija varilnega toka ali napetosti
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6.1.3.b INTERNE FUNKCIJE / WB P400
Gt . Ime funkcije Nastavitev Za| et Opis funkcije
vrednost
Nastavitev kontrole oblike- waveform control za
. nadzor napetosti, |l e je
F1 /Stgggl‘f’“qn'a i OFFION OFF -
P 19 OFF: STANDARD mode (standard mode)
ON: Extended cabl e modd)
F2 - OFF .OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
Nastavitev prikaz vnosa
VK e varjenju.
F3 op prikaza OFF/ON OFF OFF: neaktivno (Ni prikaza vnosa energije na
vnosa energije . .
prikazovalniku)
ON: aktivno (Prikaza vnosa energije)
Nastavitev I/O stikala na v.napravi
Izbira avtomatsko / 0: polavtomatsko
polavtomatsko pri l:avtomat ski nalin 1
F4 | uporabiizvora z 0/1/2/3/4 0 2:avtomatski nalin 2
robotom ali drugo 3:Almega (OTC robotska specifikacija)
avtomatsko napravo 4:Almega (OTC robotska specifikacija- high speed
comun.)
Max. Zunanja 10V 15v/ Izbira max.zunanje napetosti krmiljenja naprave
F5 . 15V
krmilna napetost 14V /
Las naragl ; . .
F6 Up-slope time 0,07 10,0 0,0s Las naraglanja z zaletne
Las padanj . Las padanj a z varilnega
Fr Down-slope time 007100 0.0 varjenja
F8 Las prikaz 07 60 20 (s) Las prikaza parametrov p
parametrov
F9 Ske_lla analog_nega 200/350 400 (A) Nastavitev toko v n ega o bmol|l ja na
dalj.regulatorja daljinskega regulatorja
Nastavitev omejitve . o 0 . o
F10 toka motorja 207 150% 70 % Nastavitev omejitve toka
Fino nastavljanje v Fino nastavljanje v JOB shranjenih parametrov
F11 | JOB shranjenih OFF / 1-30 OFF preko analognega daljinskega regulatorja
parametrov OFF (neaktivno) / 1-(30%) fina nastavitev v %
Nastavite Nastavitev | asa delovanj
F12 delovani a 20-60/0ON 20 (min) agregata po zakl j ul ksik0-680a
! ali ON (vedno ON)
Aktiviranje turbo starta
F13 | Turbo start OFF OFF OFF: brez turbo starta
ON: vklop turbo starta
F14 L a &rajanja -50 - +50 0 (%) Nastavitev | as AURBOSTARTh eg
startnega toka
F15 :gekl;k%t startnega -100 - +100 0 (A) Nastavitev velikosti startnega toka /TURBO START
F16 Slow-down speed 107 10 0.0 (m/ Nastavitev hiSlowdaswun(gi ¢eas
(Soft start) ’ ' min) med vklopom varjenja in vzpostavitvijo obloka)
A Nastavitewtckasa Anti
F17 Anti-stick . -50 - +50 0(@0ms) | (odgorevanje prostega ko
nastavite o
varjenja)
Anti-stick ) Nastavitev napetosti Anti-stick
F18 . .| -9,91 9,9 0 (V) (odgorevanje prostega ko
nastavitev napetosti L
varjenja)
Nastavitev statusa izhoda v primeru detekcije
. alarma:
F19 | Varnostni izklop OFF/ON OFF OFF - brez upogtevanj a
ON: IzKklopi sekundarni krog - delovanje naprave
Foo | £azZnavanje prenizke 2607 400V | 320 (V) Nastavitev mejne vrednosti prenizkep r i k| j ul
prikljul ne napetosti
N ey del ) Nastavitev delovanja ventilatorjev za hlajenje:
astavitev delovanja
F21 ventilatorjev OFF/ON ON OFF: ekonomilno del ovanj
ON: maksimalno delovanje
Vklon/izkl ‘ VKkloplizklop zvoka tipk ob dotiku
opl/izklop zvoka
F22 tipk OFF/ON OFF OFF: brez zvoka
ON: vklop zvoka
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Nastavitev | adesp-mode . i zvo
(zmanj ganje porabe energ
F23 | L. a sSleep mode 0-10 0 0: OFF
1-10: 1min do 10 minut
Nastavitev fdaasa var.izvo
Nastavitev hitrosti
F24 dodajanja OFF/ON OFF OFF: avtomatsko glede na varilni tok
ON: v odvisnosti od hitrosti dodajanja
Fo5 Externi izhod 1
nastavitev
£26 Externi izhod 2
nastavitev 0 0 Uporaba v primeru povezave na zunanjo napravo
Externi izhod 3 drugega proizvajalca
F27 :
nastavitev
F28 Externi izhod 4
nastavitev
F29 Extern!vhod 1 0
nastavitev
R E :
- 0-9 Funkcije vhodnega I/O protokola
F31 Externi vhod 3 0
nastavitev
F32 Extern!vhod 4 0
nastavitev
F33
F34
- OFF -
F35 | Brez funkcije OFF ) Nezasedena funkcija
(fiksno)
F36
F37
Nastavitev direktne detekcije napetosti obloka na
F3g8 Detekcija napetosti OFF/ON OFF osnovn.em Tate_rlalu (poyezava s PPN)
obloka OFF: = izkljuleno
ON: = vkljuleno
Nastavitev toka na
F39 | prikazovalniku -10- 10 0 (A)
(GAIN)
Fina nastavitev Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku
Fqo | Prikazatokana 499 99 | 0,00 (A)
prikazovalniku
(OFFSET)
Nastavitev prikaza
F41 | Napetostina .0-1.0 | 0.0(V)
prikazovalniku
(GAIN) . . . .
- - Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku
Fina nastavitev
Fap | Prikazanapetostina| ;o9 g 09 | 0.00 (v)
prikazovalniku
(OFFSET)
Nastavitev CAN identifiKk
spremljanje na PC-ju (PC-minitoring)
F43 | CANID 1-16 1 1 Nastavitina "1" za uporabo podajalne
naprave WFO3 (digitalni panel (E2628) in
LCD panel (E2627).
Izbira varilnih Izbira JOB-v 1-10 z analognim daljinskim
programov JOB-ov z regulatorjem
F44 | Galjinskim OFF/ON OFF | OFF: brez izbiranja
regulatorjem ON:izbir anj e je vkljuleno
Izbira 2T-special OFF: neaktivno
FA5 |varjenje OFF/ON OFF ON: i zbrano. Las zal etne
/[ konl|l ni m { nastavi z F46 in F47
F46 Nastavite\y 0-10,0s 0,0 (s) Nastavitev | dokaa zal etneg

zal etnega

(samo pri 2-taktno special varj.) (F45 = ON)
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Nastavite

Nastavitev | asa konlnega

\
Far konl nega t 0-10,0s 0.0(s) (samo pri 2-taktno special varj.) (F45 = ON)
OFF: ( @na) Kdaktivirdno
Nastavitev toka ON: (vkljuleno) Aktivira
F48 | preko stikala OFF/ON OFF preko stikala gorilnika
gorilnika zmanj ganj a
s e dol ol i z F49 in F50
Nastavitev
Fa9 spremembe toka 507 50A 0 (A) Nastavitev koraka spremembe
preko enojnega klika naraglanjal/zmanjganja to
stikala gorilnika
Nastavitev
F50 spremembe toka 507 50A 0 (A) Nastavitev koraka spremembe
preko dvojnega klika naraglanjal/zmanjganja to
stikala gorilnika
Funkci jgaprekladijamja/ponavljanja med
Crater repeat konlnim in glavnim tokom
Fol funkcija OFF/ON OFF OFF: = izkljuleno
ON: = vkljuleno
Izbira podatkov za
F52 shranjevanje v 0-8 0 Glej tabelo v 6.7.2.36
dnevnik
Interval shranjevanja 1:10ms
F53 1/2/3 1 2:100 ms
podatkov 3 1s
. . . OFF: dodajanje gice z up
Podajanj e gi dodajanja (max 5m/min)
F54 | zal et nega| OFF/ON OFF ON: dodajanje gice brez
starta dodajanja
F55 Las det ek
loss
Las det ekd
F56 start error
F57 Las WCR o YoFF (fiksno) OFF Za uporabo z OTC avtomatsko napravo
ON delay
Las det ekgqd
Fo8 output OFF delay
F59 Analogno stikalo
F60 Korekcija pulznega -150- 150 0 (A) Na_sta\_/ltev vrednosti pulznega toka pri pulznem
toka varjenju
Fina nastavitev
| asa pRulzzg . . _— . -
F61 peak time fine -1571 15 0,0 (ms) Nastavitev trajanja pulza pri pulznem varjenju
adjustment)
Korekcija pulznega . . .
F62 | toka (Base current -60 - 60 0 (A) y;;;i\_/lljtev vrednosti baznega toka pri pulznem
fine adjustment) 1en
F63 L pulz peak current -150 - 150 0 (A) Nastavitev vrednosti L-pulznega (nizkega) toka pri
fine adjustment pulznem varjenju
L pulz peak time . - . .
F64 | fine 157 15 0,0 (ms) \l)l;_séi\_/lljtev trajanja L-pulza (nizkega) pri pulznem
adjustment jen)
F65 L-base current fine -60 - 60 0 (A) Nastavitev vrednosti L-baznega (nizkega) toka pri
adjustment pulznem varjenju
Feeding amplitude ) o Nastavitev razmerja podajanj a ¢gi ce RULZ
F66 ratio adjustment 0-100 50 (%) varjenjui pri |l agaj anj e hitrost
Aktiviranje
F67 nastavljanja OFF/ON OFF OF F : f i zKk I juleno
zal etnegal ON: = vkljuleno
toka v %
Nastavitev vrednosti o Nastavlja se vrednost v odvisnosti od nastavljene
F68 |zaletnega 10-300 100 (%) vrednosti varilnega toka
Nastavitev vrednosti o Nastavlja se vrednost v odvisnosti od nastavljene
F69 | konl nega 1t 10-300 100 (%) | \rednosti varilnega toka
F77 Identifikacijska 1-999 1 Nastavitev identifikaci]

gtevil ka

za zapise varilnega nadzora.
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izvora

Preventiva OF F: = izklju!eno
nenadzorovanega ON: = vkljuleno VV @ir g an
Fr8 vklopa aparata rg)reko OFF/ON OFF obloka po -piina rﬁako sﬁkalz&agﬂ)rilr?i)ka se
stikala gorilnika. pri kage -0FIRROR
Za CAN povezavo nastavite naslednje funkcije:
F79 =
9 0: za uporabo daljinskega regulatorja
Nastavitev CAN 1 1: za uporabo podajalne naprave \W§
ovezave za (digitalni panel (E2628)
F79 Eodajalno napravo 0r1/2/13 0 LCD panel (E2627)
Inteligentni gorilnik.
1 2:zauporabo PULL gorilnika
1 3.za uporabcRakuraku podajalne
Nastaviev hitrosti komunikacije CAN povezave.
Nastavitev hitrosti F80=
L M 0:500 kbps
F80 ';‘;Te“;;\'j:c”e CANI orr2i3 0 1 1:1Mbps
M1 2:125 kbps
M1 3:250 kbps
Nastavitev . . .
F8L | delovanja TIG OFFION | OFF Med T1G varjenjem je omo
L zal etnega in konlnega to
gorilnika
Zunanja korekcija Pri DC pulznem varjenju
F82 DC pulznega 0-30 0 kablov lahko postane varjenje nestabilno. Z
varjenja nastavitvijo tega parametra stabiliziramo varjenje.

*1 se uporablja, ko je zahtevana kalibracija varilnega toka ali napetosti
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(PS00L ONLY)

DC WAVE PULSE
DCTIG
DC STICK

CO2

MAG (20%C02)
MAG (10%C02)
MIG (2%02)
MIG (2.5%C02)
MIG (100%Ar)

\%

Al/99
INCONEL

OP1
oP2

oP3 oP2
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P30172Y-1050(

1 | Levi digitalni prikazovalnik 16 |Ti pka za nastavitev | asa
2 | Desni digitalni prikazovalnik 17 | Tipka za nastavitev karakteristike obloka
3 | Gumb za nastavitev izbranega parametra 18| Ti pka za aktiviranje zal
4 Tipka za izbiro prlKa;a toka (A) in hItrO_S'[I pomika 19 | Tipka za vklop konstantne globine uvara
varilne ¢gice (m/ min)
5 | Tipka za izbiro prikaza napetosti (V) in korekcije (°) 20| Ti pka za MWAWERULSCcCe €
Tipka za izbiro vodno hlajenega gorilnika
. . . Zaprekloppri tisniti in drgati gu
6 | Tipka za preklop med prikazovalnikoma 21 1 LED sveti: izbran je vodno hlajen gorilnik
1 LED ne sveti: izbran je zralno h
7 | F (funkcijska tipka) 22
Tipka za preklop med sinergijskim ali individualnim
delovanjem(nastavitev napetosti)
8 | Tipka za kontrolo plina
9/ Tipka za uvajanje g¢gice 23 | Tipka za izbiro WELD MONITOR
10| Tipka za izbiro hitrosti varjenja 24 | Tipka LOAD za priklic shranjenega programa
11| Tipka za izbiro varilnega procesa 25 | Tipka SAVE za shranjevanje varilskega programa
12| Tipka za izbiro zaglitne 26 | Tipka ENTER za potrditev
13| Tipka za izbiro dodajnega materiala 27 | LED dioda - opozorilo/pregretje varilnega aparata
14| Ti pka za izbiro premera 28 | USB konektor
15\Tipka za izbiro regiloha d 29 | Konektor za servisiranje
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6.3.

Uporabnigke funkcij e
nad

9 Shranjevanje varilnih parametrov. (glej 6.5)

Uporaba pomnilnika varil nega ivajen@ar a
varil nega toka, variltne@anametpo ®tme,y az a@ldiat |

ponovno branje parametrov iz pomnilnika (shranjevanje-6QB

Sinergijsko prilagajanje napetosti. (Glej 6.2)

Omogol eno je avtomat 4 ka epmial a gdjraamj e amd g et
preko gumba/oLT.ADJUS) . Omogol ena je tudi fi

1 Kontrola globine uvara (Glej 6.6.7 nastaviteshetration contrgl

Uporaba kontrole gl obine uvar ad covireojgaon jaa sdail
namenom, da ostane varilni tok konstantne
spreminja. (Ta funkcija je na voljo, i

nerjavno jeklo" ali " nerjavnojeklp ol nj ena gi ca" .)

1 Nastavitewarilnega tika preko stikala gorilnika. (glej 6.7)

Uporaba funkcije (F48) dovol juje
gumba gorilnika.
(Ta funkcija delceATErRF| Lknestayljen nk@No) | n i

6.4. Priprava varilnih parametrov

V nadaljevanju je razlaga priprave nastavitev parametrov procesa varjenja

Preverite material varjenja | Glej 10.3

Z

Nastavite gico, zagl|Glg6.6.1
TRAVEL,SPEED )

Z

Nastavite premdGle6.6.1

Z

Nastavitep ar ametr e kon]|Glej6.6.3
z

Nastavitpinal as p|Glej6.6.2

Z

Nastavite zal et niGle6.6.2
(varilni tok/napetost )

Z

Nastavite varilni tok/napetost Glej6.6.2
(varilni toIg/napetost )

Z

Nastavite konl ni |Gle6.6.2, 6.6.3Crater setting)
(varilni toIg/napetost )

Z

Nastavi-pliea | as p Glej6.6.2

Z

Shranite zgornje palGle65s

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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6.5. Funkcija shranjevanje varilskih programov

To poglavje pojasnjuje shranj evanj e uporabni gkih varilskih prograi
funkcijo za shranjevanje in branje uporabnigkih v
uporabnigkih varVdaskithp oragmiagioiv.var i |lis&slkednjpr ogr am i
podatke:

Nalin varjenja (MODE) izbran s tipkokoml kirmi olkoi
kontrola penetracije, itd)
A Varilni tok [/ rincazamredeq6.6.2nastawtey pakametrovavarjenja)

A Del fumkdij é6rl.8-inthrne funkcije)

6.5.1. Shranjevanje varilskih programov (JOB-ov)
To poglavje pojasnjuje shranj evanj e uporabni gki hkrvrairlidis kplho ¢plriogr a1

POSTOPEK DELA:

1. Pritisnite tipko SAVE.

\'.alv"

E Sistem preklopi na funkcijo 7

shranjevanja in LED pri tipki SAVE

zasveti.
E Gtev.-aJOB prikage

desnem digitalnem prikazovalniku in | [warNinG &

LED pri gameasved ki Jq|. 2 . © xn ov
E nalevem digitalnem prikazovalniku r\ =~ ¢ mimin. )| O%

se prikazuje vrednost Varilnega toka | [ IZ lrl ] Osee IR

Z— T — % OHz YOO8 No.
L

2. Zavrtite gumb za nastavljanje paramet r ov i izberite JOB gt
E Ko na izbrani poziciji ni shranjenega

JOB-a se na levem digitalnem ““ ‘f

prikazovalniku

pri kafe "
E Le je na izbrani

JOB se na levem digitalnem WARNING

prikazovalniku pr|| © , 04:6?. . | ,f@\_.r
_ varilnega toka, r* 7 .;';maminr‘ : [ ‘ )+
E Obenem zasveti tudi LED 1= - - -| O sec. |- ) -|-' Q%

P OHz % i SN (_ JOB No.
i L
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w

Pritisnite tipko ENTER .

LED pri tipki ENTER utripa

S pritiskom tipke DISPLAY CHANGE se
omogoli ogled nasta
varjenja (varilni parametri) za branje.
Vrednost utripa.

Za spremembo -@tpdisnitel
tipko SAVE. Prikazovalnik se vrne v

pol ogaj opisan v to
E Za prekinitev shranjevanja pritisnite tipko
LOAD. Nalin shranje

M Te

TI¢

4. Pritisnite tipko ENTER .
E JOB je shranjen na izbrano

E pozicijo
E Shranjen JOB je mogol e

brat.i

(pod i

6.5.2. Branje varilskih programov (JOB-ov)
To poglavje pojasnjuje, kako shranjen JOB preberemo iz spomina varilnega aparata. shranjevanje
uporabnigkih variklrsnkil m.ipmpd®rgdmov na

POSTOPEK DELA:

1. Pritisnite tipko LOAD.

V!'ﬂ"
E Sistem preklopi na funkcijo branja 7
JLOAD mode in LED pri tipki LOAD LOAD
zasveti.
E Gtev.-aJOB prikage i
desnem digitalnem prikazovalniku in
LED pri geasvetl ki Jq [WARNNG [

E nalevem digitalnem prikazovalniku se
prikazuje vrednost varilnega toka,
shranjena v spomin varilnega aparata.
Le na izbrani
JOB-a se na levem digitalnem
prikazoval ni k u
zasveti.

()

pozi ¢

—
!

l

—
e

—

9! i

202

OHz

&
d)m.fmin.
Osec. -

-'|"?—I|'I

)

£

2 OO

_||_‘{‘-¢

s

@)
]
=
(=]
g

p-1' InlEDge A

g
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ov

2. Zavrtite gumb za nastavljanje parametr

E Ko na izbrani poziciji ni shranjenega ,‘f/ \¥
JOB-a se na levem digitalnem '
prikazoval ni ku p-'i kage

E Le je na izbrani
JOB se na levem digitalnem

prikazovalni ku pr WAFE'NG IEO
varilnega toka, obenem zasveti tudi N ,,O‘A \ , OV
K3 \—l' r/U
LED | -' ,, ‘ (f)mfmln ‘—/] O+
'_j ': | '-l —_|_ OSBC '_|_ :’ == r\'%
P i N OH 3, JOLI0B Nol
v i L
3. Pritisnite tipko ENTER .
5 Qs
E LED pri tipki ENTER utripa
E S pritiskom tipke DISPLAY CHANGE se ENTER
omogol i ogled nast a
varjenja (varilni parametri) za branje.
_ Vrednost utripa.
EZa spremembo -@tpsisnitel

tipko LOAD. Prikazovalnik se vrne v

pol ogaj opisan v to
E Za prekinitev shranjevanja pritisnite tipko.

SAVE. Nalin shranje

4. Pritisnite tipko ENTER .
E JOB je shranjen na izbrano pozici
E Shranjen JOB je mogol e brati

6.5.3. Brisanje shranjenih varilskih programov (JOB-oV)
To poglavje pojasnjuje, kako shranjen JOB izbri ge

TIPS

j o

iz

Izbrisanih podatkov se ne da vrniti. Pred brisanjem pazljivo preverite podatke

JOB-a, ki ga gelite izbrisati.

1. 1zklopite vklopno stikalo varilnega izvora.
2. Naenkrat pritisnite tipko LOAD in SAVE, ter vklopno stikalo varilnega izvora.

v Drgite pritisnjeni obe | O

regim DELETE (1 ZBRI GI)

digitalnem prikazovalnil LOAD ON - =
Ko se prikage oznaka Ad]I + 1‘(/ w
3 o
K Oznaka AdELfA se prikazuj AVE | 3
=
v

K JOB No. (-@tseprikazujd i©® &ripa na

desnem digitalnem pri ka: [wawune E
JOB No. zasveti. © © oa oOv
-' ': ! O mimin. i Ot
'-' ]- '- O sec. ! ‘(P%
OHz JOTIoB No.
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3.Zavrtite gumb za nastavljanje pagabnsatjg ov i n i
r Zaizbris vseh shranjenih JOB-ov naenkrat, zavrtite
gumb za izbiro parametrov v nasprotni smeri
urinega kazalca, da se na desnem prikazovalniku
prikage oznaka AALLA (v v
Ko se izbere AALLA, se i ——— ;
nadzorni pl ogl i (stanje o O o4 . Oy
notranje funkcije/parametripasevrnej o na 2z =y O - //l o
vrednost. 'm Il Osec. T T8
-== O Hz ,///_”;\\\} :JOBND
4. Pritisnite tipko ENTER.
K Oznaka AdELA na |levem di NG
zalne utripati @
K S pritiskom na tipko DISPLAY CHANGE omogo| i
preverjanje vrednosti parametrov varjenja za JOB v
No., ki ga gelite izbriz: [ware E
o ,° 0
Vnesene vrednosti, prikazane na levem/desnem W % 8:1,“”. — 8;’
digitalnem prikazovalniku utripajo. :|= ,-,’ ,'- ,’ == Osec. '-,
|, - = = - A/a\4
K Le gelite spremani ki g¢ga LE——— 0w AQuioste
izbrisati, pritisnite tipko LOAD ali tipko SAVE.
Prikazovalnik se vrne v stanje, opisano v koraku 2.
K Le ¢gelite prekl iestkaldzabr
vkl op aparata. Regim br
5. Pritisnite tipko ENTER.
K Shranjen JOB je s tem izbrisan, na levem in
. . . WARNING E
desnem digitalnem prika: 0 O ga Ov
oznaka AEndhn. - ;| Ommin [ = | o
| O oimg | o
OHz (O JOB No.
6. Preverite, ldvem isdesngnedigitainem prikazovalniku prikazala oznaka
AEndid in zatem izkljulite varilni izvor s st
KLED | ul ka za vklop zasveti Ko se stikalo za vkl

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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6.6. Nastavljanje varilnih parametrov

6.6.1. Nastavljanje

V tem poglavju je opisavarjemaa| izragndstnewlaj sprijianar i noda
ARazpologljivi nalini varjenjan, za izbor bareegi ma var |
kombinacija, ki ni mogna, rei knaz dwalemi/ kdie smrefiink aldie iwterlio

6.6.1.a. Seznam sinergijskih varilskih programov: P500L

PROCES PREMER G HITROST Kontrola
VARJENJA PLIN (*1) DODAJNA Gl (mm) VARJENJA globine uvara
DC KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/ 1.2/1.6 (*2) (*3) DA
KONSTR.JEKLO .
CcOo2 polnjena 1.2/1.6 Standardno (*3) DA
NERJAVNO JEKLO "
polnjena 1.2/1.6 Standardno (*3) DA
KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) (*3) DA
MAG (20 % CO2) KONSTR.JEKLO .
(*1-1) polnjena 1.2/1.6 Standardno (*3) DA
NERJAVNO JEKLO 1.2/1.6 Standardno (*3) DA
pol njena
0
MAG ((12’2/‘)’ €o2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/ 1.2 (*2) (*3) DA
* *
MIG (2 % 02) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) (*3) DA
(*1-3) NERJAVNO JEKLO o I
feritno 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
* *
MIG (2.5 % CO2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) (*3) DA
*1 -
(*1-4) NERJATV'\.‘O JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
eritno
Al /i st 1.2/1.6 Standardno (*3) -
MIG (100 % Ar) Al/Mg 1.0/1.2/1.6 Standardno (*3) -
(*1-5) MIG LOTANJE CuSi 0.8/1.0/1.2 Standardno (*3) -
MIG LOTANJE CuAl 0.8/1.0/1.2 Standardno (*3) -
DC LOW
SPATTER CO2 KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno -
(*4)
0,
MAG ((321/; c0o2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno -
0,
MAG ((1(1)2/; c0o2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno -
MIG (2 % O2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno -
(*1-3) NERJAfV'\_'O JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno -
eritno
MIG (2.5 % CO2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno -
(*1-4) NERJAfV'\_'O JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno -
eritno
DC
PULSE KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) DA
MAG (20 % CO2) KONSTR.J_EKLO 12 *2) DA
(*1-1) pol njena
NERJAVNO_JEKLO 1.2 (*2) DA
pol njena
0
MAG ((122”)’ co2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 *2) DA
MIG (2 % 02) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) DA
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(*1-3) NERJAfVl\_Jo JEKLO 0.8/1.0/1.2 “2) DA
eritno
NERJAVNO JEKLO | 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) DA
NERJAVNO JEKLO
MIG (2.5 % CO2) feritno
(*1-4) 0.8/1.0/1.2 (*2) DA
Al ] ist 1.2/1.6 *2)
MIG (100 % Ar) Al/Mg 1.0/1.2/1.6 *2)
(*1-5) NERJAVNO JEKLO 1.0/1.2 (*2) DA
NERJAfV’\.‘O JEKLO 1.0/1.2 (*2) DA
eritno
MIG LOTANJE CuSi 0.8/1.0/1.2 (*2)
MIG LOTANJE CuAl 0.8/1.0/1.2 *2)
INCONEL 0.9/1.2 (*2)
TITANIUM 1.0/1.2 (*2)
DC WAVE | MAG (20 % CO2) .
PULSE (1-1) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 *2)
MAG ((1202/‘)’ co2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2)
MIG (2% 02) NERJAVNO JEKLO | 0.8/1.0/1.2/1.6 *2)
(*1-3) NERJAfvr\_Jo JEKLO 0.8/1.0/1.2 *2)
eritho
MIG (2.5 % CO2) NERJAVNO JEKLO | 0.8/1.0/1.2/1.6 *2)
(*1-4) NERJAfvr\_lo JEKLO 0.8/1.0/1.2 *2)
eritho
MIG (100 % Ar) Al /] i st 1.2/1.6 (*2)
(*1-5) AliMg 1.0/1.2/1.6 (*2)
* 1: Opomba: Ustrezni parametri e ne dosegaj o, V
nasl ednja medgalna razmerj a:
* 1-1: MAG plin: argon (Ar) + 80% ogljikovega dioksida (CO2), 20%
* 1-2: MAG plin: argon (Ar) + 90% ogljikovega dioksida (CO2), 10%
*1-3: MI' G plin (nerjavele jeklo): Argon (Ar) + 98
* 1-4: MIG plin: argon (Ar) 97,5% + 2,5% ogljikovega dioksida (CO2)
* 1-5: MIG plin (aluminij / aluminij bron / silikon bron): Argon (Ar) 100%
* 2: Na razpolago za "STANDARDNO" ali "VISOKO-PRODUKTIVNO".
* 3: Na razpolago za "STANDARDNO" ali extended cable mode (opcija-Podal j §ani kabl i) .

(6.7.2.1-F 1 :

Standardno [/

Podal j gani

kabl i)

* 4: Pri varjenju DC low spattering I malo obrizgavanja. Za podrobnosti poglejte navodila za uporabo
posamezne naprave.

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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6.6.1.b. Seznam sinergijskih varilskih programov: P400

PROCES . PREMER HITROST Kontrola
VARJENJA PLIN (*1) DODAJNA Gl (mm) VARJENJA globine uvara
DC KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
Cc02 KONSTR'J.EKLO 1.2 Standardno (*3) DA
polnjena
NER‘]AVNO.‘JEKLO 1.2 Standardno (*3) DA
polnjena
KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
0,
MAG (Eo % CO2) KONSTR.JEKLO 12 Standardno (*3) DA
(*1-1) polnjena
NER‘]AVNO.‘JEKLO 1.2 Standardno (*3) DA
polnjena
0
MAG ((122/‘)’ c02) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/ 1.2 (*2) (*3) DA
* *
MIG (2 % 02) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
(*1-3) NERJAVNO JEKLO o I
feritno 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 *2) (*3 DA
MIG (2.5 % CO2) (23
*1-4
("1-4) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
eritno
Al /i st 1.2 Standardno (*3) -
Al/lM 1.0/1.2 Standardno (*3 -
MIG (100 % Ar) g (*3)
*1-5
("1-5) MIG LOTANJE CusSi 0.8/1.0/1.2 Standardno (*3) -
MIG LOTANJE CuAl 0.8/1.0/1.2 Standardno (*3) -
DC KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) DA
PULSE ’ T
0,
MAG (EO % CO2) KONSTR.JEKLO 12 (*2) DA
(*1-1) pol njena
NERJAVNO_JEKLO 12 (*2) DA
pol njena
0
MAG ((122/; co2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) DA
*
MIG (2 % 02) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) DA
*l_
(*1-3) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 *2) DA
feritno
NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) DA
MIG (2.5 % CO2)
*1-4
(*1-4) NERJAfVl\_IO JEKLO 0.8/1.0/1.2 *2) DA
eritno
Al i st 1.2 (*2) -
AllMg 1.0/1.2 (*2) -
NERJAVNO JEKLO 1.0/1.2 (*2) DA
NERJAVNO JEKLO
. 1.0/1.2 *2 DA
MIG (100 % Ar) feritno ("2)
*1-5
( ) MIG LOTANJE CusSi 0.8/1.0/1.2 (*2) -
MIG LOTANJE CuAl 0.8/1.0/1.2 (*2) -
INCONEL 0.9/1.2 (*2) -
TITANIUM 1.0/1.2 (*2) -
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DC WAVE | MAG (20 % CO2) .
PULSE 1-1) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2)
MAG ((12;/‘)’ c02) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 *2)
NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2)
MIG (2 % O2)
(*1-3) NERJAVNO JEKLO .
fortNG 0.8/1.0/1.2 (*2)
MIG (25 % CO2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 *2)
(*1-4) NERJAVNO JEKLO .
fortNG 0.8/1.0/1.2 (*2)
MIG (100 % Ar) Alll i st 1.2 (*2)
("1-5) AllMg 1.0/1.2 (*2)
* 1: Opomba: Ustrezni parametri e ne dosegaj o, VvV
nasl ednja medgalna razmerj a:
* 1-1: MAG plin: argon (Ar) + 80% ogljikovega dioksida (CO2), 20%
* 1-2: MAG plin: argon (Ar) + 90% ogljikovega dioksida (CO2), 10%
*1-3: MI' G plin (nerjavele jeklo): Argon (Ar) + 98

* 1-4: MIG plin: argon (Ar) 97,5% + 2,5% ogljikovega dioksida (CO2)
*1-5: MIG plin (aluminij / aluminij bron / silikon bron): Argon (Ar) 100%

* 2: Na razpolago za "STANDARDNO" ali "VISOKO-PRODUKTIVNQO".
* 3: Na razpolago za "STANDARDNO" ali extended cable mode (opcija-Podal j §

(6.721-F1: Standardno
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6.6.1.1.<Razmerje med premerom cei cenuiaaminjaar i | ni m
(ReferenCne vrednosti) >
Aluminij - vrsta Pre mer gl Varilna metoda Ob. mo | | e sta
( mma) varilnega oblika (A)
10 DC 60 to 150
’ DC pulz/DC wave pulz 50 to 150
ALUMINIJ TRDI 12 DC 7510 250
(A5183, A5336 etc.) ' DC pulz/DC wave pulz 50 to 250
16 DC 100 to 350
' DC pulz/DC wave pulz 75 to 350
DC 90 to 250
1,2
ALUMINIJ MEHKI DC pulz/DC wave pulz 60 to 300
(A4043 etc.) L6 DC 100 to 350
’ DC pulz/DC wave pulz 75 to 350
Tipka KONSTANTNA GLOBINA UVARA
- =\
WARNING ; N /,:;:-w\
b Oa Ov \\\f N‘] \",I
®) © mymin. O \ /
’ O sec o , O}_/ o
O Hz O o | " y o N \ re \
LOAD_ — oLl ARG INITIAL WELD
o o 'A/ - —0— [y coNTROL | C.%EE'} U J i\.ﬂONITOJR
) ( ] .~ MAIN CONSTANT PENETRATION
SAVE F I |/mimin) C?ND'T'ON ’ J o . Owater  Osvners.
| Y“—| #ro 7 o & f 7~ P
O Dasee = o l:::‘PP!EEr;CI)I;SEI:I'IOPI i crarer il 5:: / U ’ |ND|\J
O X . CHANGE CONDITION ~POST 7y
e FLOW of FLOW.. WAWVEFRQ TORCH VOLT ADJUST
ENTER — = N ) A )
- v OlFF K (Olos mLpsTEEL |% 1 LY APURE M| CO:z O'DCPULSE L ISTANDARDO
L y Lt 09 oo |AIMg O IMAG20%C02 |0
| — GAS ~ ~ 1o MMDSTER CC%‘?D,.f INCONEL |~ [MAG 10%COz . DCLOW SPATTER..,
. . Yl stamesssteed Y rmaniom | Y MG 2%0: O s onn | HIcH
= olo 114 sramLessFerrITE | O op1 JIMIG2.5%C02 | DCWAVE PULSE
(&) ‘ (16  sTaINLESS cORED O|OP2 O MIG 100%Ar O|DCTIG O oP1
b 4 O|CP Brazngcust | O] |OP3 O|CP O|DCSTICK
WIREINCH x = % = 0P ¥
— Q ! [o] RES . BrezngCuAl (o] [&, O ol : ,—_‘._QEE
tn o =) S () I 1
L soTTiE JJ S 4\ 7 =7, N 7| )
_ . Tipka PLIN
Tipka PREMER ZICE. (mm) \ Tioka VARILNI PROCES

POSTOPEK DELA:

Pritisnite tipko GA S

Tipka DODAJNI MATERIAL

Tipka HITROST VARJENJA

1. Pritisnite tipko WIRE MATERIALS in izberite varilno metodo.
Pritisnite tipko GAS in izberite dodajni material.

n i

2
3. zberite
4. Pritisnite tipkoWl RE DI A.
5

zaglitni
(mm) in izberi

p |
t e

i n.

premer dodajne

Pritisnite tipko CONSTANT PENETRATION in izberite/potrdite funkcijo/kontrolo konstantne globine

uvara.
t Le LED pri tipki
t Le LED pri tipki
t Za podrobnejge i

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02

C O N $& gvétiTje fenkdyjaEkdnRola kdnsaxtne globine uvara neaktivna.
C O N S Tyehl: Te fuRKEIjN/EoMtRIA Kbrst@rithe globine uvara aktivna.
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6.6.2. Nastavljanje varilnega procesa

6.6.2.1 Stopnje varilnega procesa

PRED GLAVNI PO
PLIN p TOK > PLIM
-. 2 i
.l ZACETN o .»l KONCNITOK | .. !
» TOK >
Vsaka stopnj&arilnega procesge v nadaljevanju opisana
Stopnja procesa Opis
PRED PLIN To je obdobje izpusta plina pred samim za
ZALETNI TO . . . .
(ZALETNI POTO je obdobje zaletka varjenja.
GLAVNI TOK To je obdobje (glavnega-rednega) varjenja.
KONL NI T OKTo je obdobje., ko oblikujemo konec-krater zvara.
PO PLIN To je obdobje izpusta plina po koncu varj
6.6.2.2 Nastavitev varilnih parametrov
To poglavje pojasnjuje, kako nasta v i t i zaporedj e par amgdinayvarini
tok / napetost, €.
Gumb za nastavitev izbranega
parametra
WARNING k& >
e PRt Y o Y Cv Y
¢ mimin
:ezc “ Jomne, | F——  Qon — Qo
o - ARC IMITIAL
Tlpka za izbiro prikaza y -"I‘-C,gﬁglmor‘l N CONSTANT PERETRATION
toka (A) in hitrosti pomika '¢mmin AWATER L EYNERG.
varilne Zice (m/min) WO O— W L’._f:" Wyﬁ Tipka za preklop med
O CRATER-ALL Qo \ ) wow  sinergijskim ali
o FLOW FLOW .~ JWAVEFRO TORGH voLT.ADWUST  individualnim
Tipka za preklop med Tipka za izbiro prikaza delovanjem

prikazovalnikoma napetosti (V)

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02

in korekcije (+) (nastavitev napetosti)
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6. 6.3. Nastavit dwkakmterlanega t oka
6.6.3.aNastavitev koRb0Obnega t oka
Obstajajo naslednje mogne kombinaciije
Nast.| konlni | ProcesvamsEnsa | TROST | gy | PODAINA
(parametri)

1 S pulzom DC - - -

2 S pulzom DC LOW SPATTER - - -

3 Brez pulza DCDVSI:AF(/UELSS{_SE INCONEL

4 Brez pulza DCDVEI:AF(/UELSS{_SE TITANI

s | e | pdonesose me oo ay | NERING

6 srezpuza | [ LCPUSE WG o0 Ay | NERIAVNO

! Brez pulza DCDVEI:AF\,/UELga_SE VISOKA ( ;Eg II_On i e

s | e | plombsiiee | ViSO VA,

9 Brez pulza e SE | VISOKA Al isti

10 Brez pulza DCDVEI:AFi/UELgS{_SE VISOKA Al/Mg

11 Brez pulza DCDVSAF:/LIJELSE{_SE VISOKA Lotanje Cu Si

12 Brez pulza DCDVE/:AFi/UELgS{_SE VISOKA Lotanje Cu Al
6. 6.3.b NastavitPaO:kon|l nega toka
Obstajajo naslednje mogne kombinaciije
Nast. konlni | ProcEsvamsEnsa | TROST |y | PODAINA

(parametri)

1 s pulzom DC - - -

2 Brez pulza DCDVSAF:/UELga_SE INCONEL

3 Brez pulza DCDVSAF:/UELI\EE{_SE TITANI

o | mewm | o BoRESE me oo ay | NERHNS

5 Brez pulza DCDVSAT/UELEE{_SE MIG (100  Ar) NEJF;JQ\{)NO

o | e | o SGRRES e | veowa O )

1| e | pemisiee | visowa A

8 Brez pulza DC?I?I:AT/UELSE{_SE VISOKA Al 11 is

9 Brez pulza DCDVSAT/UELEE{_SE VISOKA Al/Mg

10 Brez pulza DC?/S/:AT/UELEE{_SE VISOKA Lotanje Cu Si

11 Brez pulza DCDVEI:AT/UELSE{_SE VISOKA Lotanje Cu Al

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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6.6.3.1. Kon|lni tok / Cratter éOFFg¢

l zberite #ICCRAHHERs ti pkFfiL CRATER

Varjenje zalne |/ konla sinhrono glede na pologaj s

33 V/ OFF
ON :
i s OFF
Stikalogorilnika ——
Pred-plin Po-plin

=

Pretok plina '

U

[l
0 ====-eda
L

MNapetost praznega teka
7 Anti-stick /

Varilna napetost

Slow-down /hitrost

Hitrost dodajanja Zice

b Varilni tok

Varilni tok

Glavno varjenje

vffﬁu

Tudi v primeru izbranega € CRAT T E R n@H& @z uporabo notranje funkcije (F45), omo g enl
postopek varjenjaz zal et ni m/ konl|-s1p enc iteolk oma [vi n2uT varjenj a. P
funkcijami F45/F46/F47.

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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6.6.3.2. Kon| nN¢,t okbr/ezCrzaatlteetrneegla t ok a)

|l zberite ®€CRATTER (brez pulklahlg @GN i( sé CRAITZTEMR) ¢
FILL, da ne sveti LED pri tipki INITIAL CONDITION.

::5 i on :;F iiDFF b f i on P ::5 iiDFF
i ON : E ON E

OFF OFF
Po-plin

=

Stikalo gorilnika —
Pred-plin

e

Pretok plina

e

-

¥ [l

Anti-stick /Cas

Napetost praznega teka
/—- P P g

|

Varilna napetost

Slow-down fhifrost

-+c+4+-|

Hitrost dodajanja Zice

Vanini tok
> Konéni tok

Glavno varjenje > Polnjenje kigferja

Varilni tok

Ioopoqoooo
B ] s
- =l

) 4
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6.6.3.3. Konl|ni zo&| énttokdm)at t er eON¢, (

|l zberite #ICOCRAN(THERez pul za)c¢c-FALL OGCRABTBHBRI zom)cg
FILL, da zasveti LED pri tipki INITIAL CONDITION.

:j:: iDN b f iiDFF B ;5 iDN 5:". iiDFF
H i ON F

ON :
Stikalo gorilnika : QL -
Pred-plin . ¢ Po-plin
Pretok plina : : i

S Napetost praznega teka

Anti-stick f[":las

Varilna napetost '
e e

|

R — W

Slowaéi own /hitrost

Hitrost dodajanja Zice |

|

CKDnEpi tok
Pﬂlﬂj&ﬂj&}éﬂa

o Varilni tok

Zacetni tok
Varilni tok _—,;_l

4 > Glavno varjenje
zif!

4

Zacetnitok
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6. 6.4 Las tol kanj a

|l zberite e€ARC SPOTFRLLs tipko CRATER

ON dad OFF
: ON 5
OFF
Stikalo gorilnika
F're:d-pli.n F'c:—plir‘:
Pretok plina ,
— ' S Napetost praznega teka '

Varilna napetost

Slow-down /hitrost

-

Hitrost dodajanja Zice

/— Varilni tok

Varilni tok
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6.6.5 Nastavitev napetosti varjenja

To poglavje opisuje, kako prilagoditi varilno napetost. Prilagoditev varilne napetosti lahko izvedemo
na dva nalina: SYNERGIC mode/ sinergijski nal in ali

SYNERGI C mode/ sinergijski nal i n.
Pritisnite tipko VOLT.ADJUST (tipko za preklop med sinergijskim ali individualnim delovanjem - nastavitev napetosti).
Ko LED pri tipki sveti, to pomeni, da je izbran sinergijskin a | i n .

Avarilna napetost se samodejno nastavi glede na vrednost nastavljenega varilnega toka.

Asamodejno nastavljena varilna napetost se lahko fino prilagodi z gumbom za nastavitev parametrov.
-korekcija varilne napetosti v pozitivno stran=>povi ganj e napetost.i
-korekcija varilne napetostivnegat i vno stran =>zni ganje napetosti

I NDI VI DUAL mode /rolna nastavitev
Pritisnite tipko VOLT.ADJUST (tipko za preklop med sinergijskim ali individualnim delovanjem - nastavitev napetosti).
Ko LED pri tipki ne sveti, to pomeni, da je izbran

Varilna napetost se nastavi z nastavitvenim gumbom.

6.6.6 Nastavitev karakteristike obloka
To poglavije opisue post opek prilagajanja z nal
nastavljamo obloka v mehko al:i bol

Pritisnite tipko ARC CONTROL. Ko LED pri tipki sveti, to pomeni, da je nastavljanje obloka aktivirano.
Nastavljena vrednost je prikazana na desnem prikazovalniku. Parameter spreminjamo z
nastavitvenim gumbom.
-k orekcija v pozitivno stran=>mehkej gi obl ok
-k orekcija v negativno stran = trgi obl ok

6.6.7 Nastavitev konstantne globine uvara (CONSTANT PENETRATION)

To poglavje opisuje, kako prilagoditi kontrolo globine uvara. Uporaba funkcije kontrole globine uvara
samodejno prilagodi hitrost podajanj a ¢gi ce i n s tem omogola zagotovit
tudi v primeru spremembe oddaljenosti gorilnika od osnovnega materiala.

Pritisnite tipko CONSTANT PENETRATI ON. Ko LED pri
Posl edi ca jjeespremembas glpbijpiarara (penetracije) i n  gkopeli viosnovnem materialu.

V primerih, k konstantd gldbieo uvanae tiporabite varjenje z uporabo funkcije
(CONSTANT PENETRATION).

1 Uporaba funkcije kontroleg ! obi ne wuvar a | ete"DW glicDCPULSE"evarjene.b e r

1 Uporaba funkcije kontroleg! obi ne wuvara je mogol a, |l e i zberet
SOLID", "MILD STEEL CORED", "STAINLESS STEEL SOLID" ali "STAINLESS STEEL
CORED"(KONSTR. JEKLO , KONSTR. JEKLO pol nOeNERJAYNOC a , NERJ
JEKLO polnjena ¢gica)

1 Uporaba funkcije kontroleg | obi ne wuvara ni mogola v fazi zal i
pri tol kanju.
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6.6.8 Nastavitev frekvence pulziranja (wave frequency)

To poglavje opisuje, kako nastaviti frekvenco pulziranje. Prit. Wave Pul se varjenju,
ponavljata dva | oleni stopnji pulziraiiged, ki pri n
eribje luskec.

Pri Wave Pulse varjenju se spreminja hitrost dodaj
Kojeblizume | ni viednosti karakteristik odzivanje krmne
amplituda majhna samodejno.

Pri povelevanju frekvence pulzov na 3 Hz ali vel,

Pri nadal jnjem povelvevnaan j5u Hzr eaklvie nvceel ,p uplozsot ane hi tr

enakomerna in imamo samo pulziranje varilnega toka/napetosti

Izgled vara pri uporabi Wave Pulse

Wave frekvenca Izgled vara
7k o Gl Tl el el
ke (=
- A
Visoka (x\\\(\\(\\C\\\C\\ \\(\\\ O,

POSTOPEK DELA: STEP

1. Izberite fazo varjenja za nastavitev

9 Pritisnite tipko DISPLAY CHANGE in izberite "INITIAL CONDITION", "MAIN CONDITION" ali
"CRATER-FILL CONDITION".
Y Z a s vLED pri izbrani fazi varjenja.

Q

5
DISPLAY
CHANGE

h 4
@] . iy 0]
F At Y
/A/ MAIN \
min CONDITION +

=

{)@ Onmal DISPLAY CRATEF(lBILL]_Q/j_

FT_EJREWCONDmON CHANGE CONDITION EP&L
2. Pritisnite tipko WAVE FRQ.
YZasveti LED pri WAVE FRQ.
YNastavljena vrednost. WAVE frekvence se prikag
0
n
WAVE FRQ
v
WARNING [
© © OA Qv
- ) m/min. O+
S| Qs 0%
— — ] JOHz O JOB No.
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3. Z nastavitvenim gumbom nastavite vrednost.
Y N a s iteaviednosti WAVE frekvence na 0,5 do 32 Hz.

4. Pritisnite tipko WAVE FRQ ali tipko DISPLAY CHANGE.

YNastavitev

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02

WAV E

WARNING E

Y I/\

© - OA Ov

—' —' '—' O mimin. O =

- e - -

[ Y N | § sec. O %

JOHz ) JOB No.
L

frekvence

j

e konl] ana
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6.7. Nastavljanje internih funkcij

To poglavje opisuje, kako nastaviti interne funkcije s podrobnostmi.

I nt er ne f un k aporabdi in pragoaith gledel na uporabnikovo okolje za prilagajanje
uporabe varilnega izvora.

6.7.1. Postopek nastavljanja

To poglavje opisuje, kako nastaviti interne funkcije.
Podrobnosti o delovanju infedniobnfeyggkciopigl enYe(dih

POSTOPEK DELA: STEP

1. PritisnitFd Fiumcdr @int)e steikmpkiado ali vel
YGtevilka funkcije utripa na |levem prikazovalniku
YVrednost funkcije smkapovalnkuazuj e na desnem

A
v v

WARNING £
a " ©, oa ov
P = 1" O mimin O+
L ik mn| 2=
= , ' "|" () sec. ‘ ' ) %
L __J
Pl Ii T, O Hz () JOB No.

2. Z obralanjem funkci | skegdNogt mbrastavijaneer i te gel eno

Vs
!

WARNING [

O S0 .
‘\\ I'f' /f, CJ A O \"
e 4 mimin. ) +
I I I e W L
_,' ' -' *—|- () sec. ' %
2 I Y. OHz () JOB No.

3. Pritisnite tipko F ponovno.
YVrednost funkcije na

desnem prikazovalniku zalne utrip:
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4. Z

5. PritisnitFd Fiumcdrn @int)e steikpka o

YNastavl janje int ernrpmkazsévme\krmrmalnostanjezakI joul i [

6.7.2. INTERNE FUNKCIJET Podr obnej gi

6.7.2.1 Interna funkcija F1: St andar dni

A obr al
YNastavl jena
Ys ponovni

anjem

m priti

f unk
viednos
i skom

Nastavitev kontrole oblike-wa v ef or m

mode.

control

/| podal j gani

a

opi s

Funkcija je aktivna, ko je hitrost varjenja (TRAVEL SPEED) nastavljena na standardno /
"STANDARD" in VARILNA METODA na "DC".

Upor aba
npr . gor i
t e

ni ka |

OFF: STANDARD mode (standardn i

ON:

Extended

cabl

ahko
f unkcipjoed a(l rj eggpinip z tk@albjl g a

6.7.2.dodano F3 Prikaz vnosa energije

l zhodni

varil ni

[ON]: Prikaz vnosa energije.

[OFF]: NI prikaza vnosa energije

Desni primer prikazuje vnos energije "15.2 kJ".

Prikaz vhosa energije "15.2" utripa na levem

digitalnem prikazovalniku.

Enota "3J" utripa ha desnem digitalnem

prikazovalniku..

mal in
mod e

tok/ napetost in

(podaljgani

vnos

phokdboV na gtrani dsnovnega materiala /gorilnika ali napajalnih kablov
p o \eriala prilvarjpnju.Wdaemanijere sez akfjveamjena ma t
varjenj e.

energije

Levi digitalni
prikazovalnik

Desni digitalni
prikazovalnik

15.2

3J

V spodniji tabeli je prikazana oblika prikaza vnosa energije na digitalnem prikazovalniku .

Desni digitalni . Enota
prikazovalnik Obmolje pr prikaza
0J 0 to 999 J
3J 1to 999 kJ
6J 1to 999 MJ

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02

tokovni

cCij s&EBukaiee.gumba nastavite vredn
t se aktivira takoj po vnosu
na tipko F (funkcija) se vr
&//'_ \in
i I'I
WARNING &
- Y 0OA - , OV
- - "Wmfmm’\\ P O+
cC o) ommnl C 1o
I I _ O sec. -l [T O%
OHz 4% I %, (OJOB No.
ali vel.

kabl i

arédndzvar v STAMOARD ost i,

kabl i)

se prikaz
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6.7.2.2 Interna funkcija F4: Automatski/pol-a ut o mat s ki nalin del a

Pri povezavi varilnega izvora z robotom ali avtomatom nastavite ustrezno nastavite I/O (Interface)

status vmesnika na varilnem izvoru. 5 3
Podrobnosti viednost.i nastavitev od AOA do A2d si

Nastavitve "3" in "4" so izrecno namenjene za povezavo z OTC roboti. Podrobnosti si oglejte v
navodilu robota.

Nastavitev _ _ .
Parameter 0 (pol-avtomatsko) 1 (avtomla;tskl stroj 2 (as\:';g;nze;tskl
Po sklenitvi sponk [3]-[4]
L ey B S
znova vklopite stroj. (*4)
Kontrola Napetost se prikazuje cca. 0,2 sek. In

Napetost se ne prikazuje

odgorevanja kontrola odgorevanja je aktivna.

Nastavitev Nastavitev preko krmilne Nastavitev preko ll(\l ?str?}viltelv Erzko D

varilnega pl ogl e al iskega € zunanje krmilne .
toka/napetosti regulatorja. napetosti*2) preko daljinskega
regulatorja.

Kratkostil no ¢gsHH6] en
analognega daljinskega regulatorja.
(CON2).

Podajanj e Nastavitev preko krmilne

/inching pl ogl elta_l i pr g
regulatona. Konektor analognega daljinskega
regulatorja. (*5)
Zgornja risba prikazuje konektor
analognega daljinskega regulatorja na
spredniji strani varilnega izvora.
Vral anj e
Retract function neaktivno aktivno
(*3)
Po odpravi napake, se stroj ponovno
Resetiranje napake Po odpravi napake, se stroj vklopi;
(Error reset) ponovno vklopi. ali odprite kratko-sklenjene sponke [3]-[4]
na TM3 (*4)
* 1 V. nalinu "Auto", se n@Gap2teskundej efipanappetkasgit
tudi, | e ni bilo varjenja.
* 2 Le je pripeljana zunanj a kr nd]inhfi]a[4hdaljnskegast , s ¢
upravljalnika, kot je prikazano na spodnji sliki.
Razmerje med vhodom inizhodomjepr i kazano na grafu, " F5: Naj vi g]
napetost.
(=>6.723 F5:Naj vi gja zunanjepgpa krmilna napetost
Preprilajte se, da je krmilna napetost prisotna
Uporabite zunanj.i napajalnik z najmanj 0,5 A ali
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& POZOR

Povegite OV do 15 V na E1 in E2.
Napetost velja od 15 V | ahko povzr.oli pogkodbe n
E2 E1

(Welding current) (Welding current)

Analog remote control
receptacle (*5)

1 External power source
 —— S— Oto15V,
| R * _____10.5mA or more capacity

*3: V nalinu "Autmpdvyr ateelk adpikome ( Retract) kr mi

programabilnihvhodov zunanje vhodne sponke F282.Z a v e | i nformacij s
6.7.2.21.

*4. Podrobnosti zaunanje vhodne sponke poglejtd.2.

*5: Podrobnosti za konektor analognega daljinskega regulatorja glej specifikacijo BRC25
Art. Nr. 47306009

6.7.2.3 Interna funkcija F5: Maximalna externa krmilna napetost

Le je interna Funkcija AF4A (Auto ali Manual ni nal
vrednost zunanje krmilne napetosti.

Izberite 10V, 14V ali 15V.

0 Nasledniji diagram prikazuje odnos med zunanjo krmilno napetostjo in izhodnim tokom / izhodno
napetostjo. Vrednosti jemljite kot pribligne.
razlikujejo zaradi dolgin kabl ov, podal jgkov i

<Command voltage - Welding current characteristic> <Command voltage - Welding voltage characteristic>

| . : . 50 ‘
500 e i T L as | s
450 Emrmemmmmmme e : g |
—_ ' o~ 40 F !
L A00 E e e L2 ek !
B350 e S PN i
R R A e |
3 250 b e o I 3
=2 200 foo S T e @ 20 ¢ :
T 150 Fo-ooee A - ' T o5 15 :
D ann b The minimum value of the voltage for the ;g 10 F |
= 100 welding except TIG welding is 20A. L= E
50 (7 } ' 5¢ ‘

0 . S S T S PR S Ly 0EbE— \ \ \ i \ . . . i . j

0 5 10 15 0 5 10 15

Welding voltage command voltage (V) Welding voltage command voltage (V)

6.7.2.4 Interna funkcija F6: L as nar aqgl-slapgetame/ Up

Le j e razl i kmbpparameet inglavnimitparametri zelo velika, se lahko zgodi, da
pride do prevelikega odgorevanja ¢gice.
V. tem primeru je potUp-ddpatome) apowmalagl anj a (
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A Obmolje nastavljanjl@aO[$eklsa naragl anj a: 0,0

6.7.2.5 Interna funkcija F7:Las padan| sslopeftime Do wn

Le je razlika med gl avni mi parametri in konl ni
gica med prehodom z glavnega na konlni tok pot
V tem primeru je pbown-sldpatime) apopadtdanj a (
AObmol je nastavljanjle0[feklsa padanj a: 0,0

6.7.2.6 Internafunkcija F8:L. as pri kaza parametrov

Nastavite prikaza parametrov varil nega toka
desnem digitalnem prikazovalniku (prikaz z ut
Prikazuje se povprelna vrednost zadnje sekund
varjenja).
A Obmolje nastavitev | asa prikaza parametrov:
6.7.2.7 Interna funkcija F9: Skala analognega daljinskega requlatorja
Izberite ustrezni obsegom prikaza na analognem daljinskem regulatorju
Nazivni tok varilnega izvora Mogne vrednos
400A 400/200
500A 500/400/200

A Na voljo je ploglica s skalo 500 A, 400 A |
analognega daljinskega upravljalnika z ustreznimn obsegom prikaza. (glej. 6.8-
Delovanje analognega daljinskega regulatorja (opcija))

6.7.2.8 InternafunkciiaFIONa st avi tev omejitve toka motorja z

Nastavite stopnjo zaznavanja obremenitve toka motorjapodaj al ni ka gi ce

Vprimerudodat ni h obremenitev, napak v vodilu ¢gice, &
tegav pri podajanju gice. (Kolesa se ne vrtijo
enakomerna)

Nadzor obremenitve toka motorja zazna odstopanije.

Obmol j e nast a®%in2b@b6 npzernegadatta ntorja.

f Tovarnigka nastavitev je nastavljena na 70% ( 2
(kontinuirano). Le je ta vrednost 820emegena, s
zakl jul ku varjenj a. jud&kjubprikazgnieapake | ahko nadal

T Prilagodite raven zaze@gamijlnigkedepomaabkjoénag]! g
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6.7.2.9 Interna funkcija F11 Fino nastavljanje v JOB shranjenih parametrov preko

analognega daljinskega requlatorja

Ko se uporablja analog daljinski upravljalnik (opcija - p o

izbiri), |

e omogol el

varilnega toka in napetosti varjenja v primeru, da so varilni parametri shranjeni JOB-u v
pomnilniku varilnega izvora. Ta funkcija deluje, ko je notranja funkcija F4 (Auto / Semi-auto

mode) nastavljena na "0".

A [OFF]: onemogoli funkcijo.

A [1] [30]: omogoli delovanje.

Ob r a k gumba na analognem daljinskem upravljalniku
0 br al| gumba ea napetostpao mogo| a

omogol a fi

fino nastavite

Zavrtite gumbe v centralni polozaj.

3 .";
Y A %y
\ O LOW HIGH /
L INCHING SINERG. FINE ADJ.

/ ! @%’.%3505:5*@'@ ,f_._’\\
\.’:'"""‘ = _\ : "'\

) O

6.7.2.10 Interna funkcija F12Nast avi tev | as a

no nastav
V napetos

del ovanja | rpal ke

Dol olldas delovanja | rpalke/ hl adi |l nekoae upaablergwdna p o

hlajen gorilnik.

f Nastavit e-60misut : 20

T ON : Lr pal e vedo v telownuON (vedno deluje)

6.7.2.10a Interna funkcija F13 Turbostart (samo WB P400)

Varil ni aparat i ma nastavljivo

A [ ON]: aktfma.nkci j a j e
A [ OFF] : aktuna.kci ja je

/TP

T Le ¢gica ob startu

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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6.7.2.11 Interna funkcija F14/F15 Nastavitev| a svalikosti startnega toka
/ITURBO START

Nastavite | as in tok za nadzdstatnwtgk). ga obl oka ob zal
Parametre startnega toka nastavitevod vi snost i od pogojev varjenja (n
Nadzor je pomembna, da dobi mo pravilen in zanesl|ji
Za bolj intenziven vgig se povela |las in tok.
Za manij intenziven vigig se zmanjga |las in to

A Nasvite-50dm50%x&l4(nast avitev | asa startnega toka)
A Nastavbmel } de0dal0®A s F15 (nastavitev startnega toka)

Cas ;

Turbo start - tok

N

Zactetni tok

Varilni tok

6.7.2.12 Interna funkcija F16 Nastavitev mehkeqga starta / Slow-down speed

Slow-down speed je upol ansj ena hi tr ost podaljasy ameddakhepagmce:
vzpostavitvijo obloka

Zmanj ganje hitrosti podajanja se samodejno nastavi
funkcija omogola rolno nastavitev vrednost:i

Obmol je nagilCnvmin,vesrejnelar ne more biti manj ga od vr.
tovarni gki nastavituvi na" 0" . Hi trost podaj anja se

pozitivno nastavljeno vrednostjo.

Ko oblok ne vzpostavi enakomerno, potem moratez ma nj gat i hitrost podajanj a
Le oblok vzpostavi enakomer no, potem | ahko ge po
mogol e, da se skrajga | as.

6.7.2.20 Interna funkcija F25-F28 Nastavitev externih izhodov

Externi izhodi (izhodi EXT1 do EXT4 na sponki TM4) se uporabljgjovp r i mer u pri kl julitve na zunanj

S pomoljo F25 | aFkekXol 1n ¥&it34a g} en ®UT M4
S pomoljo F26 | aFEkXol 1n ¥&itsa v} en & UT M4
S pomoljo F27 | akEKH(t&s§drava)y end®»UTM4
S pomol jo F28 | akKXdl 1n &t9a i ¢ p ©OTT M4
Za podrobnosti si oglejte na 4.5.2

6.7.2.21 Interna funkcija F29 do F32 Nastavitev externih vhodov

Nastavitev funkcije externih vhodnih sponk (V primeru povezave robota ali avtomata)

f F29: Nastavite funkcijoIN-EX T 1 -AR%f na externi sponki TM3 na:
f F30: Nastavite funkcijoIN-EXT1 -ARGA na externi sponki TM3 na:
f F31: Nastavite funkcijoIN-EXT1 -AR®7AA na externi sponki TM3 na:
§ F32: Nastavite funkcijoIN-EXT1 -AR&Ad na externi sponki TM3 na:
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Risbo in podrobnosti za externo sponko si oglejte na 4.5.2.

Podroben pregled funkcij F29 do F32.:

Nadstavitev Funkcija Opis
0 - Nobena funkcija ni dodeljena.
1 Plinski ventli Krat kost il nankmpdpre plinskiwventil.$1p o
2 Podaj anj|Kratkostil|lna povezava sponk st
3 Povratni Kratkostllna povezava sponk st
smer i (namotavanje ¢give nakol |
4 Start Kratkosvetrawaap®ponk starta /[
— i Ustrezna kombinacija odprtih/sklenjenih sponk nam prebere
5 Izbiranje JOB-ov ustrezen JOB . (*4), (*5).
Kratkostilna povezava sponk al
6 Preklapljanje Odprtje sponk aktivira Pul z ni nalin varje
DC/Pulzno Predhodno izbrana opcija AWavg
Wave Puls. (*6), (*7)
Preklapljanje Le je bil izbran ADC Pul s ali
7 Wave Puls / povezava sponk omogol i DC (*8)}a Vv ¢
Pulzno (*7)
: Kratkostilna povezava sponk p
8 JOB Shift + NI.. (*8), (*10)
. Kratkostilna povezava sponk p
9 JOB Shift JOB Nr.. (*9), (*10)
* 1 Le je bil pl i nski extane sporke, se gqvarienjusentd mersapte,jdaklers p o n k

* 2

ne razklenemo sponk externe sponke (tudi po 2 minutah ne).
Preprilajte se, da so
postopka dela, najprej izklopite signal za dodaj anj e

sponke

sti ku,
razkl|l enit e

krat kem
n

v
gi ce i

*3: Kontakti konektorja na spredniji strani podajalne naprave postanejo neaktivni.

S

* 4 Kombinacija odprtih/sklenjenik -awddnlkizexterne
pomnil ni ka var il ne gajerazddnaizsaodnjeGabadeyv i | ka J OB
JOB Nr. Funkcije (Zunanja/externa sponka)

Gt evi |l &g F29(IN-EXT1) F30 (IN-EXT2) F31 (IN-EXT3) F32 (IN-EXT4)

1 OFF (odprto) OFF (odprto) OFF (odprto) OFF (odprto)
2 ON (sklenjeno) OFF (odprto) OFF (odprto) OFF (odprto)
3 OFF (odprto) ON (sklenjeno) OFF (odprto) OFF (odprto)
4 ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) OFF (odprto) OFF (odprto)
5 OFF (odprto) OFF (odprto) ON (sklenjeno) OFF (odprto)
6 ON (sklenjeno) OFF (odprto) ON (sklenjeno) OFF (odprto)
7 OFF (odprto) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) OFF (odprto)
8 ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) OFF (odprto)
9 OFF (odprto) OFF (odprto) OFF (odprto) ON (sklenjeno)
10 ON (sklenjeno) OFF (odprto) OFF (odprto) ON (sklenjeno)
11 OFF (odprto) ON (sklenjeno) OFF (odprto) ON (sklenjeno)
12 ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) OFF (odprto) ON (sklenjeno)
13 OFF (odprto) OFF (odprto) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno)
14 ON (sklenjeno) OFF (odprto) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno)
15 OFF (odprto) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno)
16 ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno) ON (sklenjeno)
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6.7.2.22 Interna funkcija F33Nast avi t ev oblutljivosti det ekci

N i nastavl jivo. Na desnem prikazovalniku se pr
Vsaka sprememba pri zaznavanju| Squeeze] | ahko privede do pove
brizganja. Ta funkcija omogola spreminjanje za
zakljul ka varjenja (razmerje (%) od [ Squeeze])
Napalno razmerje povzroli nestabilen obl ok.
Izbiran F 3 3 p o & \ailehjg puidaduje razmerje Squeez na desni digitalni prikazovalnik.

Tudi ko je varjenje stabilno, lahkonast avi te obl utljivost detekcij
notranjih funkcij F36 / F37 (prilagoditev obrizgavanja), ko je razmerje 70% ali man,;.

(6.7.2.25 F36/F37: Spatter adjustment / Nastavitev obrizgavanja -prilagoditev (P1P/P2P))

Namig-nasvet:

A Pri kratkostilnem oblolnem varjenju, kjer se
velina brizganj a, Ki @d maovtzamKkomkoalt kk a.stl &s d\
nam prikazal pojav, i menovan [ Squeeze]. Spodnj
Pravol asno odkrivanje [Squeeze] omogol i hitro
preprel.i generiranje obrizga.
v.oblok . kratki stik oblok
kratkosticni tok
Perioda kratkega stika - slope period P2
- slope period P1
Varilni tok-
waveform
0A j
- Squeeze
6.7.2.23 Interna funkcija F34 Avtomatska korekcija obl ut !l jin\
Nastavi, ali naj samodejno popravi oblutljivos
OFF: Onemogoli s

amodejno nastavitev oblutljivo
=> z funkcijama F36, IlivGldetskeje f i no nastavi obl ut
ON: avtomatske korekcije ob priletku naslednje
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6.7.2.24 InternafunkciaF 35 Shranjevanje oblutljivost. det e

OFF: Vrne oblutljivost za zaznavanje ob zakl ju

brez shranjevanja,| ahko pri de do obrizgov ob zianishrarkene pr i hodn
vrednosti
ON: wuporabi oblutljivost detekcije pri =zakl jul
varjenje.

shranitev pred naslednjim startom varjenjazman j guj e obri zgavanje

6.7.2.25 Interna funkcija F36/37 Nastavitev vrednosti kontrolnih parametrov -
Spatter adjustment (P1P/P2P) / [Squeeze] (F34=0FF!)

S to funkcijo Iahko rolno nastavite oblutljivo
je interna funkcijo F34 (avtomatska korekcija

[OFF].

Sl edite korakom spoda)j za dol ol anje prilagodit

1. Nastavite interna funkcijo F34 = OFF.
2. Prikaz notranje funkcije F36 (za prilagoditev obrizgavanja (P1P)) in variti.
3. Povela ali zmanjga vrednost nastavitve notr
T Ta korak ponavl j aj tustreznd walehjesprilageditvijomaswujene § e
vrednostiv. 0o b mad|-1j0Qudo 100.
4. Prikaz notranje funkcije F37 (za prilagoditev obrizgavanja (P2P)), in izvesti varjenje s
prikazano vrednostjo F37.

5. Poiwéli a z thaedjost mastavitve notranje funkcije F37 in ponovno izvesti
varjenje.
T Ta korak ponavl jajte, dokl espriaeditvijomastuvene ge u
vrednosti v-100dorh@)] j u od
6.7.2.26 Interna funkcija F38 Detekcija napetosti obloka
Nastavitev direktne detekcije napetosti oblokanap r i kI j ul ku varil nega iz
podajalne naprave.
Dolgienerge t s k i kabl i |l ahko povzrolijo izredno pove
pulznem varjenju. V tem primeru aktiviramo (F38=0N) funkcijo detekcije napetosti obloka z
uporabo kabla za detekcijo napetosti obloka (opcijsko dobavljivo), kar v takem primeru
izbol jga varjenje (priklop: gl ej 4. 6) .
OFF: = izkljuleno
ON: = vkl jul eno
NASVETI
A kabel Zza zaznavanje napetosti uporabite ( opci
kablov 30 m ali vel .
A Le uporabljate v o druakcib detelkcige napatostroblokazupogabor i | ni k
kabla za detekcijo napet o.Zatofunkcielv tek primeri ne marejeo | e U g
aktivirati, | e nastavite F38=0ON.
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6.7.2.30 Interna funkcija F44 Izbira varilnih programov JOB-ov z daljinskim regulatoriem

OFF: brez izbiranja
ON: izbiranje je vkljuleno

Nastavi branje shranjenih JOB-ov (uporabnigkih varilskih progr
izvora z analognim daljinskim upravljalnikom (opcijsko) ali ne. Ta funkcija deluje, ko je interna
funkcija notranjega F4 (Auto / Semi-auto mode)nastavljena na ="0".

A [ ON]s:hrbaenrjeen J OB s p odalpnskpga regulatarja (pci|pe g a
- lzbira JOB-ov z analognim daljinskim regulatorjem v 1-10 na skali daljinskega
regulatorja (shranjenih na pozicije JOB g t -10)

- S pomol jo gumba za nas haamaiognedaljinskenr i | ne nape
upravljalniku lahko fina nastavite varilno napetost v %.
Osnovna vrednost je pri nastavituvi gumba n

napetosti obrnite gumb v smeri urinega kazalca,zaz manj ganj e vapa | ne
obrnite gumb v nasprotni smeri.

Slika desno prikazuje primer,

ko je izbran shranjen

JOB gtevil ka "3
napetost shranjena

v JOB-u (ne fina nastavitev)

Obmol je nastavitve varilne napetosti je do
imer- T '
Primer: ‘v?vmrm350 SN \

" &8
N 2
O Q N
=

O \ow HIGH / '.

Vet 1ok SINERG. FINE ADJ /
INCHING :

A [ OFF]: funkcija izkljulena

AV naslednjih primerih funkcije ni mogol e wupo
- Varilni parametri niso shranjeni v spomin (JOB)
- Anal ogni daljinski upravljalnik (opcija)
- InternafunkcijaFlljenast avl jen na "1" do "30" (omo
- I nterna funkcija F45 je nastavljena na ¢
- Interna funkcija F48 je nastavlenana " ON" (vkl julen), al:i

- I nterna funkcija (krater repeat) je nast
- Ena od internih funkcij od F29 do F32 (nastavitev Zunanjihn vhodov-p r i k1 j u| ki
je nastavljena na "4" (Start) ali "5" (Nalaganje).

A
y
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6.7.2.31 Interna funkcija FA5/F46/F47 2T-specialvarjenje( z zal et ni m/ konl nim

Omogol a uporabo zal etnega i RAKTOTrEIRgcega t oka v
A Nastavitev interne funkci]j notranjega F45 na
tokom z uporabo F46/ F47 v stanju eNO CRATTERg
A Le je ta funkcija i zIpikKRATER-FILLEtHpalno MOgERATTER

interne funkcije F46 in F47.

AF46: nastavitev| aasz a | egatokav o b mo |-10,0 sekunde.
Nastavite vrednostv o b mo | j -u0,0sekun®., O

A FE4mastavitev | asa konJlOOesekandet oka v obmolju 0,
Nastavite vrednoslD0Osekumdb mo|l ju od 0, 0

ON

Stikalo gorilnika
OFF

Pr%ed-plin Po-plin

=, i =

Zasgitni plin

— Napetostpraznega teka

Anti-stick /&as
Sekunfarna napetost : =

Slow-down /hitrost

: Varilni tok |
Zadetnitok f Konénitok

Varilni tok —’A—l : :

/—— > Glavno varjenje >‘olnjenjek .erja

Nastavitev ¢asaz F46 Nastavitev ¢asaz F47
(0.0do 10.0sek.) (0.0 do 10.0sek.)

Hitrost dodajanja Zice

Zactetnitok
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6.7.2.32 Interna funkcija F48 Nastavitev toka preko gorilnika:

F49 Nastavitev spremembe toka preko enojnega klika stikala gorilnika
F50 Nastavitev spremembe toka preko dvojnega klika stikala gorilnika

Nastavimo lahko vrednost koraka/spremembe od: -50 do +50A

Primer:
-kon| ni tak et GWF, vaolkitok: 100 A, konDAMi tok: 6
F49: -10A, F50: 20A

_— o ot
dvojni klik zmoaj |} 03sek
(znotraj 0.3 sec. e s e

enojni klik X 2 times)

(znotraj 0.3 sec.)
ON 3 &b 'l ]! 1 Jd o
Stikalo OFF ” ” :‘ ”.” ,:' ﬂ ”.” n

gorilnika E Seaer E
: 110A :
' 100 A 100 A 100 A '
90 A 80 A 90 A E
60A ¢
Varilni tok :
Glavno varjenje Kon¢ni t%>:
Vagno: za prehod na konl ni tok je potrebno pritisniti/di
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6.7.2.35 Interna funkcija F51 Crater repeat funkcija:

Funkci

ja r

ol nega preklapljanja/ponavljanja med

[ONl:= vkl juleno

Nastavitev "CRATER-F|1 LL ON
prehajanje/ponavljanje med k o n | im glamnim tokom za zapolnitev kraterja z enim klikom stikala
gorilnika. Prehajanje je na voljo tolikokrat, kot je potrebno (vedno znova z enim klikom stikala

(ponavljanje)"”

secozporabl ja z

Pritisni 0.§ sec. ali ved

gorilnika).
Ko je ta funkcija aktivirana, LED "CRATER-FILL ON (ponavljanje)" pri tipki CRATER-ill
utripa.
[OF:= i zkd jul e
Klik (znotraj 0.3 sec.)
on & y ¢4 4 0 I
Stikalo OFF n |- |- ” ” {
gorilnika ; ' ' 1
. 100 A ' 100 A ' 100A
80A [
: 60 A 60 A 60 A
Varilni tok _ :
Zagetni tok Glavni tok Konéni>

V naslednjih p

ri mer
|l nterna funkc
l nterna funkc
l nterna funkc
Interna funkcijaF4 8 | e

Glavni tok Glavni tok

h

J
J.
j

f cije ni

SRR
MTmE
NN
NP x

nastavl jena

7 >Kont':nitok 7 > Konénitc>

mogol| e

unp
e nastavljen na
e nastavljena n
e nastavljena n

na " ON" (v
j u

Ena od internih funkcij od F29 do F32 (nastavitev Zunanjih vhodov-p r i k |
je nastavljena na "4" (Start) ali "5" (Nalaganje).
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6.7.2.36 Interna funkcija F52 lzbira podatkov za shranjevanje v dnevnik dela:

Funkcija omogola izbiro vrste podatka, ki jih shra
Spodnja tabela prikazuje podatke, ki se jih lahko shrani.
Varilni tok Varilni tok Varilna Varilna H|tro§t H|tro§t
. napetost napetost dodaj anjdodaj an
Nastavitev - - - - - - - - -
(nastavljena (izmerjena (nastavljena (izmerjena (nastavljena (izmerjena
vrednost) vrednost) vrednost) vrednost) vrednost) vrednost)
0 - - - - - -
1 - shranjevanje B shranjevanje - shranjevanje
2 shranjevanje - shranjevanje - shranjevanje -
3 shranjevanje | shranjevanje - shranjevanje - -
4 shranjevanje | shranjevanje - - - shranjevanje
5 - shranjevanje | shranjevanje | shranjevanje - -
6 - - shranjevanje | shranjevanje - shranjevanje
7 - shranjevanje - - shranjevanje shranjevanje
8 - - - shranjevanje shranjevanje shranjevanje
Dodatno glej 7.3.Varnostno kopiranje podatkov (uporabo podatkov)
6.7.2.37 Interna funkcija F53: Izbira intervala za shranjevanje podatkov v dnevnik dela:
Funkcija omogola izbiro | asovnega intdgda vala za shr
Nastavitev Lasovni i
1 10 ms
2 100 ms
3 1ls

Dodatno glej 7.3.Varnostno kopiranje podatkov (uporabo podatkov)

6.7.2.38 Interna funkcija F54 Podaj anje gice brez z4|PTaeghk nseth@egtafis)t art a

Ta funkcija omogojla wvalieltr& @iodajannor mal nodolni tr os:

ob zakl jul ku varjenja (omogola tolkovno varjenje)
ON: S pritiskom na stikalo gorilnika v | asu
varjenje z normalno hitror,t jbr @z dug alng san igti we

OFF:f unkcija izkljul ena

6.7.2.50 Interna funkcija F77 Nastavitevid ent i f i kaci j ske qgtevil ke va
Nastavitev identifikacijske gtevilke varilnega izv
Identif i kaci jska gtevil ka dol ol ena v te]j funkciji post

. ('Ll"i?' 7.3.4- Funkcija kontrole rezultatov varjenja)

A Obmolje nastavljanja identifikacijske gtevilke
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6.7.2.51 Interna funkcija F78: Preventiva nenadzorovanega vklopa aparata preko stikala
gorilnika

Funkcija je namenjenap r e p r e hadzorevianega&klopa aparata preko stikala gorilnika

A [ON]J:Le se varjenje ne Vvzpos tphna preflowe)zasvetEkonkodh "BOT" maa k | j u
levem in desnem digitalnem prikazovalniku in stroj preneha delovati

A [OFF]: deaktiviranje funkcije(@ 9.1 Errorfunkcije)

6.7.2.52: Interna funkcija F79: Nastavitev CAN povezave za podajalno napravo:

Aktiviranje CAN povezave.

Za CAN povezavo nastavite naslednje funkcije:
F79 =
Nastavitev na fi 0za uporabo digitalnega daljinskega regulatorja
Nastavitev na i 1za uporabo digitalnega pan€E-2628, WF-03) in LCD panela (E-2627) in inteligentnega gorilnika.
Nastavitev na fi 2za uporabdull gorilnika in digitalnega Rakuraku gorilnika.
Nastavitev na fi 3za uporabo digitalnRakuraku podajalne naprave.

F79 deluje,| e j e katerauad mblde()Senilo( Automatic machine 1 mode),
izbrana s funkcijo F4 (Auto/Semi-auto mode).

6.7.2.53: Interna funkcija F80: Nastavitev hitrosti CAN povezave:

Nastavite hitrost CAN povezave.
Nastavite na Af0O0 za uporabo MBgitalne podajalne na

(digit.panela (E-2628) in LCD panela (E-2627)).

F80se | ahko nast ah”i(Auto/ISemaytoemodnastivijenajna naslednje vrednosti:
F fi 0Semiqutomatic machine, Autbrdatiqd machine)lali fi 2 Autoifhatic machine)2

Nastavitev CAN hitrost povezave
0 500kbps
1 1Mbps
2 125kbps
3 250kops
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6.8. Nastavitve analognega daljinskega regulatorja (opcija)

To poglavje pojasnjuje funkcije gumbov in tipk analognega daljinskega regulatorja (opcija), kot tudi
njihovo delovanje.

Ko je analognega daljinskega regal medtegm prikmbgale
nastavljanje parametrov na krmilni p | sedphko nastawvir i | neg
zal etni in konl|lni tok.)

DIGITAL For (:02; AGIMIG
200 /NVEFTERS 0
v 4
: 22 28\
40

; /1 2
16 34

A M
A ; LOW ‘AGH @

\We’d'”g Guitontisy ,NCH;'G SINERG. FINE ADJ.

®

®

Gt e| Naziv Opis funkcije
) ] Nastavitev varilnega toka. Vrednost se prikazuje na
1 Gumb za nastavitev variinega toka | jevem digitalnem prikazovalniku varilnega izvora
Nastavitev varilne napetosti. Vrednost se prikazuje na
2 Gumb za nastavitev varilne desnem digitalnem prikazovalniku varilnega izvora
napetosti 1 Synergijske nastavitve
1 Individualne nastavitve
S pritiskom na tipko se pr
. .| Hitrost dodajanja se lahko prilagaja z nastavitvenim
3 Tipka za uvaj A _
gumbom (med pritiskanjem t
(glej. 5.4.)
S tem, ko obrnemopok r i vno pl ogl i co,
4 Pokrivna pl ogl i|zaprikaz parametrov
simboli 1 350/200A
1 500/350/200A
. Namenjen je za pritrditev
S Vijak potrebno, |e gelimo plogli
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Poglavie 72 Administrator-Skr bni gke f u
To poglavje pojasnjujef unkci j e, ki jih skrbnik varilnega apar
inicializacijo varilnih parametrov.

7.1. Zaglita varilnih parametrov

To poglavje pojasnjujef unkci je zaglite (zaglitno gesl o) yariln
5.5.2 Preprelevanje napalnih ukazov na krmilni pl o

gesl a preprelevala vnos napalnih ukazov za del ovan

Funkcija zaglite varilnih parametrov z z gaglhih t ni m

parametrov

A Na s t avarilhifj paramet@v (preverjanje nastavitev je dovoljeno)

A Delovanje tipk in gumbma zkar masi apll génj eeppanta

Funkcije, ki ne vplivajo na pogoje za varjenje (npr. preverjanje plina, nisoone mogo |l ene.

KORISTNI NASVETI

A geslo si zapigite na kos papirja in ga var
A trenutno geslo se bo zahtevalo tudi, ko ga
Aokje funkcija zaglite varilnih parametr ouwi z zZ
v primeru, da varilni aparat izkljulite iz napaj
resetiranja aparata
A Le geslo izgubite, se obrnite na prodajalec
7.1.1 Nastavitev/sprememba gesla
To poglavje pojasnjuje funkcije, kako nastavitiin s pr emeni t i zaglitno gesl o/ p:
f Med nastavljanjem zaglitnega gesla varjenje ni
f Nastavite trimestno gtevilko, razen "000". Nast
geslo/password.
1 Za spremembo gesla, pritisnite tipko DISPLAY CAHANGE in premaknite pozicijo digita na
stotice.
1 Za preklic nastavljanja gesla, izklopite stikalo za vklop varilnega aparata.
KORISTNI NASVETI
A gesl o si napr e]j dololite in ga zapigite na

kotzaglitno ge sMednagtaaljangem gesla imeijte papir v roki.
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POSTOPEK DELA:

1. I1zklopite vklopno stikalo.
2. Priti s nfunkaiska tipko Ein ENTERehkrati in vklopite vklopno stikalo.

1 Drgite obe tipki pritisi Q
digitalnem prikazovalni ku ne pri kag
je (Vrstni r ed"Lgct)i kaza:
Sprostite tipke, ko se | Qb +
TLe je geslo ge aktivirail
"Loc" zal el utripati. L
izbrigite geslo po kor alggusE
Onemogol angpreepr el evanj e na o Yo
7 - OA o i, ov
delovanje" in pojdite na naslednji korak. ' Om-"mil'l-r\'_l.[/i-”-' -
: : : : O | Osee T | O%
T Le je geslo ge ni bil o OHz S5 — 1 (JoBho.

"Loc" zasveti. Preverite, da "Loc" res ne utripa pred
zal etkom naslednjega kol

3. Z obr al anmnzamsmavignerparaa met r ov nastavite/izberite
1 Na desnem digitalnem prikazovalniku utripa mesto ¥/ A\ ¥
stotice. Prikage izbrant
DISPLAY CHANGE. Zatem bo na desnem
digitalnem prikazoval ni | wauwe E
p ol o {eadtice. © © oa g ov
! - @ I"I1"I"I1II'I_|- :, _'T‘ ™ O =
_oOcC Osec. ' 7 1) | O%
OHz A p—S— 1 OuoBNe
4. Nastavite cifro deseticenaenak nalin kot v koraku 3.
5. Pritisnite tipko ENTER.
5 O _fis)
E :Levi in des_ni digitalni prikazovalnik utripata
i zmeni |l no.
WARNING 5
N O//,, OA i, OV
Lo _ _lommm[ 5527 02
T OC o7 JJ7] 9%
S —\>\\ OHz 4 4 &, (O JOB No.
6. Preverite pravilen vnos gesla in pritisnite tipko ENTER.
T zagl i tno g e selnastapliers wor d
KORISTNI NASVETI
T Le pritisnete tipko ENTER in drgite tri sekunde
pri ti pki ENTER wutripat:i in funkcija za preprel
gelite deakti vhtevanbgesild. unkci jo, bo za
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7.1.2 Odstranitev-deaktiviranje varnostnega gesla

To poglavje opisuje postopek deaktiviranja funkcije varnostnega gesla.

I Za spremembo

| Za odstranitev deaktiviranj a

1.Pritisnite i

K

("PAS"->"Loc" s e

varnostnega gesla pritisnite
gesla pritisnite in drgite
n drgite tipko ENTER tri

"Loc" utripa na levem prikazovalniku.

pvmadaljavgniu)

O 3=

tipko

tipko F

sekunde

2. Obrnite nastavitveni gumb da izberete lokacijo stotic, ki prikazuje geslo.

v Stotice utripajo na prvem digitalnem prikazovalniku.

Po prikazu

gtevil ke

gesl a

tr Nato bo utripala lokacija desetic ha desnem

digitalnem prikazovalniku.

3.
4. Pritisnite tipko ENTER.

K Ko se
viednostijo

Izberite lokacijo desetic in enic na ena k

i zbr ana

na

gtevil ka
g egob"A'd"siee pr i

l evem/ desnem prikazoval

deaktivirano.

Le se

vhesene
geslom,senal evem pri kazovbad"n

g ¢ rastavijerkma

in status se vrne na korak 2.
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7.2. Rezultati varjenja - Nadzorne funkcije

To poglavje pojasnjujef unkci j o
naslednjih elementov.

nadzor a

rezultatov varjenja.

Varilni kontrolni | Monitor Zal et| Obmol j
’ o Razlaga
parameter No. vrednost |nastavljanja
Skupno gtevilo pong(
_ P10 0 ) (vklopov varjenja)
Gtevi l i Ciljno gtevilo p
ponovitev/zvarov P11 0 0-999 (vklopov varjenja)
Aktivnost v trenutku, ko jedos e g e n
P12 0 0-5 ciljno gtevilo p
Kumul ativna poraba
P2 -
0 0,0 (kg)
Poraba ¢ P21 0 0-999 Ciljna poraba ¢i
Aktivnost v trenutk
P22 0 0-5 ciljna kolilina p
P30 0 - S k u p nivarjeaja(minute)
Lalf varj P31 0 0 - 999 Ciljni las varjen
SKupaj Aktivnost v trenutk
P32 0 0-5 cilini-skupni las var
P40 0 ) Max. vrednost ods'_[opanjal nadzor (A
ali V)
P41 100 0-100 Odstopanje vrednosti toka (+) (%)
P42 100 071 100 Odstopanje vrednosti toka (-) (%)
Welding monitor P43 100 07 100 Odstopanje vrednosti napetosti (+) (%)
P44 100 0-100 Odstopanje vrednosti napetosti (-) (%)
P45 0 071 100 Las anali ziran-j(sek)pa
P46 0 0-2 Aktivnost ob odkritju nepravilnosti
_ P50 0,0 - Skupni | as del ovanj
Skupr_ﬂ P51 0,0 Skupni | as varije
delovanja
P52 OFF cLr/OFF Brisanje podatkov
Podrobnosti: =¥ glej 7.2.2.
7.2.1 Nastavitev zapisa rezultatov nadzora varjenja
POSTOPEK DELA:
1. PritisnitpkeWEbDDdM@NE EOR sekundo ali vel
Mot
E Led pri WELD MONITOR zasveti/utripa WELD
MONITOR
E  Monitor No. (kontrolni varilni parameter)
se prikage na |l evem
prikazovalniku WARNING &
N © ., oa ov
- = Cymimin. — O+
E Na desnem prikazovalr:j.-"-' :::Lose:. :: O o
vrednost za izbran parameter. ,,lf.g g %l O Hz = () JOB Na.
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2.Z obralanjem gumba za nastWENDMOAMMTPRe par ametr ov
nastavite/izberite monitor No. (kontrolni varilni parameter)

1 Z obralanjem gumba za n — o
izbirate osnovni kontrolni parameter - monitor No. ‘O\\ + WELD
(primer: "P10" -> "P20" -> "P30" -> "P40") MONITOR
1 S pritiskom na tipko WELD MONITOR se
natanl| no i zbemenitola. amet| warnne |
(primer:"P10" -> "P11" -> "P12") O o .
\\\\ U //, OA Qv
- . . . _| ' |_ O m/min. ™ OF>
E  Parameter, ki ga izbiramo, na digitalnem I ™ T Osec 14 O %
prikazovalniku utripa. ,J¢ byt \>| O Hz - () JOB No.

3.Z obral anjem gumba za nastavitearedngstazbranega paaameirmme t r o v

1  Nastavljena vrednost se prikazuje ha desnem /
digitalne prikazovalniku. ‘

C‘\\y
1  Zaizbiro naslednjega osnovni kontrolnega

parametra na kpritianitektipko ( v €

WELD MONITOR in nastavite desno cifro (enico) | [warNING E
nalevem di gitalnem prikazq¢| O O o, . OV
ponovite korak 2. |_\\ o :”, :,/1 -E)mfmin;‘_\\ ! g /’_| n +
[|‘l I C 7 Osee 77 o) T O
P it Ys OHz % i1 . (O JOB No.
4. Pritisni tWELDMONOOR)S e@ékeuntdaokal i vel
E Spremenjeni podatki so shranjeni in LED pri tipki WELD MONITOR ugasne.
E Ko se dosege ciljno gt evpirliok apgoen eelgpnoteeteveidtesnemc i | j ni

digitalnem prikazovalniku (za podrobnosti Llﬁjglej.?.z.z.)
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7.2.2 Podrobnosti o nadzornem sistemu varjenja.

7.2.2.1 Skupno gtevilo ponovitev [ zvarov (vkl

Skupno gtevil o pon &hdut mastavisveno wednodtjo. ol i ra v s
f PIO( Skupno gtevilo ponovitev/ zvarov)

Las od priletka varjenja, ki se prilne s progen
ki ga povzroldi izkl op stikala (OFF), wsten gteje Kk
cikel/ponovitev varjenja.

Obmolje nestavljanja je med O in 999. Gtevec po
"P12" (Le je omogoleno neprekinjeno delovanj e,
vrne na 0.)

T P11 ( Ciljno ¢gtedaardvlo ponovit

Izberemo vrednost med 0 in 999. Ko vrednost "P10" ( gt evi | o dpoosneogvel tve vP1 1
nastavljeno vrednost, nas alarm opozori, da je
= Glej7.2.2.6

T P12( Aktivnost, ko se dosege je ciljno gtevilo p
Izberemo nalin delovanja od 0 do 5 za primer, ko |

Za podrobnosti '@glej tabelo spodaj:

] Nastavljena vrednost
Aktivnost
0 1 2 3 4 5
Gtevec ponoviteyv
A : . da ne da ne ne ne
ciljno gtevilo |
Neprekinjeno delovanje-delo se
nadal juje po dose¢ aktivno | aktivno | aktivnho | aktivho | neaktivho | neaktivno
. gtevilu ponovi
Gtevilo ponovitev da da ne ne da ne
aparata
*1: Po prikazu opozorila-alarma, pritisnite katerokolit i pk o n a | =mlnadaljevanie dejal i
*2: Le jeaeakbimnjo®fidocsielgjennoo ¢t e v i de naslgdojircikelvariergane more
zaleti, dokler ne pritisnemo na katerokoli tipko na | el

7.2.2.2 Roraba g¢gic

Poraba ¢gica se kontrolira v skladu z nastavityv
1 P20 (Kumulativnai sk upna poraba gica pri varjenju)
Poraba ¢gice (kg) se mer.i in segteva. _

Obmol je nestavljanja je med 0O in 999kg. Gtevec

nastavitve 0'np2g20"| e(nloe njeepr eki njeno del ovanje, se
999 in se vrne na 0.)
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kolilina(@ma enoto
Premer Konstr Konstr Nerjavno
gi ce 'eklo. 'eklo. Nerjavno Nerjavno 'eJklo MIG MIG
(mm) J I JI X 'Jkl jeklo JI . lotanje | lotanje | Al /| | AliMg Inconel Titan
(;‘Jo-na (p(? ruena Jexio (feritno) (pc‘).njena Cusi CuAl
gi c gi ca gica)
0.8 3.9 4.0 3.9 45 45
0.9 5.0 5.1 4.9 4.2 5.4
1.0 6.2 6.2 6.3 6.0 7.1 7.1 2.1 9.7 35
1.2 8.9 7.4 9.0 8.7 7.4 10.2 10.2 3.0 3.0 5.2
1.4 121 | 10.1
1.6 158 | 132 15.9 13.2 5.4 5.4
T P21( Ciljna kolilina porabe ¢gice)
Izberemo vrednost med 0 in 999kg.
Ko vrednost "P20" dosege nastavljeno vrednost
nastavlenavr ednost dosegena. Gl ej 7.2.2.6
T P22( Aktivnost, ko kolilina porabe gice dosege c
|l zberemo nalin delovanja od 0 do 5 za primer, Kk
Nalin nastavljanja je enak kot pri AP120
Za podrobnosti L'~'i-§"'glej tabelo pri 7.2.2.1:
7.2. 2. 3 aSkaggnja i I
Skupni | as varjenja se kontrolira v skladu z nast a
T P30( Se g tiesvkeukp n i |l as varjenja)
Vsak interval varjenja, to je |as od priletka v
(ON) do zakl jul ka viazllemg ast ikk algaa (p@OFWE),0lde seg
varjenja.
Obmolje nestavljanja je med O in 999 minut. Gte
nastavitve "P32" (Le je omogoleno neprekinjeno
999 in sevrne na 0.)
T P31 Ciniiskupni | as varjenja)
Izberemo vrednost med 0 in 999 minut.
Kovrednost"P30"( s kupni | adowvedg emgsat)avljeno vrednost,

je nastavljena V'E'E'—',Gdieh?dZQ.G dosegena.

T P32( Aktivnost, k o ssvarjenfbp sege skupni | a
|l zberemo nalin delovanja od 0O do 5 za primer, Kk
Nalin nastavljanja je enak kot pri AP12o0

Za podrobnosti '@glej tabelo pri 7.2.2.1:
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7.2.2.4 Welding monitor i varilni nadzor

Nadzoruje varilni tok in varilno napetost med varjenjem. V primeru odstopanja nastavljenih vrednosti
se pojavi alarm in proces varjenja se zaustavi.

9 P40 (Max. vrednost odstopanja i nadzor (A ali V)

Le je povprelni tok / napetost (na seeegaindo)
v "P41 do "P44", se pralamaGiegP4nimP46 ednj e opozo
Le je varilni tok izven nmaatlavkaeppRhRygamedmohstavljeno

vrednostjo toka

Le je varilna napetost i znaka(VimeshastaVljjeaegai mbdod ¢ den
vrednostjo napetosti

Le sta napetost in tok i zradkaohelavsetinast ljejveefikengeaizvenb mo| j a:
obmolja nastavljenih vredno

1 P41 (Odstopanje toka (+))
1 P42 (Odstopanje toka (-))
1 P43 (Odstopanje napetosti (+))
1 P44 (Odstopanje napetosti (-))
Nastavite dovol jene tolerance od 0O do 100% gl ed
napetosti
Primer:e P41¢ do eP44¢ nastavitve na nastavljeno vrednos
20 V.
P41 (Odstopanje toka (+)) nastavljeno na "10"% (= 220A)
P42 (Odstopanje toka (-)) nastavljeno na "20"% (= 160A)
P43 (Odstopanje napetosti (+)) nastavljeno na "20"% (= 24 V)
P44 (Odstopanje napetosti (-)) nastavljeno na "10"% (= 18 V)
V zgornjem pr i weeilnegatgkalc®2A20woin varéne napetosti 18 do 24 V.
f P45(Las analiziranja parametrov)

Ob mo | gstvljamjaod 0do 100 minut. Nast av |l j anjedahkcdesegena povpr el
vrednost nasekundoi zven nastavljene toler aialarme@giejednost |

7.2.2.7, (Welding monitor P45, P46)).

9 P46 (Aktivnost ob odkritju nepravilnosti)
Nastavimo vrednost od O do 2.

Nastavljena Aktivnost
vrednost

0 Samo indikacija nepravilnosti. Varjenje se lahko nadaljuje
Varjenje se lahko nadaljuje.

1 Potem ko je varjenje kon|lano, se nasl
pritisnete katero koli tipke na kr mil
(Trajno obratovanje ni mogno)

Varjenje se prekine.

2 Nasl ednje varjenje se ne more zakkmat i,
Kr mil ni pl ogl i
(Trajno obratovanje ni mogno)
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1 Izhod signala alarma

Ko povprelni tok I| napetost med varjenjem nis
nastavl!ljenih v 1¢ do eP44¢ se izhodna vredno
je potrebno:
1. Pritisniti katerokoli tipko na krmilnl pl ogl
2. Zaleti z varjenjem (le je vrednost eP46¢ =
3. Pri kl j ul etermmau odpiletOi?ponovno skleniti.

7.2.2.5 Skupni | as del ovanj a

Skupni | as varjenja nasamvikmint rol ira v skl adu z

T P50( Se g tiesvkeukp n i |l as delovanja v urah)

Cel oten | as del ovanja aparata (segteva se | as,

vklop aparata (ON);s e gt s2e¢ & u p e rdeldvanja).

Obmol j e Ipa dednadz0an 999 urami.Vob mo |l j u med Osepdr ii kna D9j, @ |ua

na 0,1 ure (na eno decimalko), nad 100 ur pa prikazuje | as br ez
Brisanje gtevca se izvede s funkcijo P52.
=¥ Glej P52

T P51( Se g tiesvkeukp n i |l as varjenja v urah)

1 Vsakinterval varjenja,toj e | as od priletka varjenja, ki se p
(ON) do zakljulka varjenja, ki ga povzroli iz k|l
varjenja.

Obmol| je prikaza je med O in 999 wurami shaDlv obmo
ure (naenodecimalko), nad 100 wur pa prikazuje | as brez dec
Brisanje gtevca se izvede s funkcijo P52

=¥ Glej P52

T P52(Bri sanje podatkov za segtevek P50 in P51)
Izberemo P52, vrednost postavimona cLr,t er zakl jultialkke, bdiasamj sekun
pritisnemo in dr ¢gi mo t Pofatkiov PYIENPBLsiNSBdaj@isahiT O R

(vrednost se postavi na €eO0g
Opomba: Brisanje z funkcijo P52 ni v povezavi z
7.2.2.6. Aktivnost v trenutku, ko jedosegen nastavljen cil]
Kadar katerakoli od nastavljenih vrednosti(Skupno gt evi | o wkadpao vgivceer
al i skupni | as varjenja) dosege nastavljen c
1 Primer-slika desno: na levem prikazovalniku utripa
No "P20" , na desnem pri kazoV
definiran&®d0Wrednost & WARNNG
O 0
. . . . S i e OA i— OV
9 Prikazovalniki se vrnejo v prvotno-normalno stanje, D= = =] Qm,'mm‘ - T .:;;.+
A A A A L
|l e pritisnemo katerokoli (T Z )] 0T “;|f
varilnega aparata. ! S OHz .7 “: O JoB No.
T Le je izbrano neprekinjejPrimer:prikaz-ko poraba ¢gic
7.2.2.1), bopote m, ko j e dosegennastavljeno vrednost.
vrednost, prikazan alarm na prikazovalniku, dokler
ne pritisnemo katerekol:
varilnega aparata.
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7.2.2.7. Aktivnost v trenutku ,

Kadar katerakoli od nastavljenih vrednosti (Sk u p n o

ko je doseg

en

gtevilo

nastavl jen cil]

vr kacbpao vg i vcaer

ali skupni | as varjenja) dosege nastavljen c
I Primer-slika desno: prikazuje napako varilnega toka. | [wARNING o
Na levem prikazovalniku utripa No "P40", na N © ﬂ/f,‘,'c;-:’a S i, OV
desnem prikazovalniku pa razlika med nastavljeno Lo,y Ommnl Sy ] O=
ciljno in dosegeno vhAgedn||[[ /T 1L ] O® T )] O%
Utl’ipa. P M N OHz % 0 ¥, () JOBNo.
Primer: varjenje se izvede s tokom
200A /toleranca toka (+) 10% (= 220A)
povprelni tok pri wvarije

1 Primer-slika desno: prikazuje napako varilne
napetosti. Na levem prikazovalniku utripa No
"P40" , na
med nastavljeno
viednostjo

ciljno i

9 Prikazovalniki se vrnejo v prvotno-normalno stanje,
|l e pritisnemo katerokoli
varilnega aparata.

T Le ni i zbrano neprekinje
izbrano)v nastavitvi P46, se naslednje varjenje ne
more prileti, dokler ne
na | el ni plogli varilneg

desnem prikazova

nap\t asttrii .p aL E

OPOZORI L O,

nasnawdédem

je potekel.

WARNING £

O C ') ‘A

o i . OA i 20V

I 7 .
Lyl Ommn] 1C o=
1 1) ] Osee 7T L] ©%

P 1l Yo OHz 7 i ¥+ O JOB No.

Primer: varjenje se izvede z v.napetostjo 15V
/toleranca napetosti (+) 0% (= 15V),

povpraee |dnosegenaprivajegngjeo st
zato

16.5V,
naveden

=> OPOZORI O,
je pateRel 5 ¢
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7.3. Arhiviranje podatkov (definiranje vrste-vsebine podatkov)

To poglavje pojasnjuje arhiviranje podatkov -varnostno kopiranje podatkov pogojev varjenja in
uvaganj ev-nasiaditavtvarjenja.

Naslednje vsebine se | ahko zapigejo kot .csv datot
varilni izvor.
Gt Varnostno kopiranje . .

Vrsta podatka podatkov Uvaganje poda

Varilni parametri omogol eno omogol eno

Nastavitev internih

. omogol eno omogol eno

funkcij
3 | Poenostavljen dnevnik omogol eno onemogol eno
4 | Dnevnik-arhiv napak omogol eno onemogol eno

Varnostno kopirani podatki se lahko uporabijo za naslednje aplikacije.

A Kopiranje enako nastravitev na drugi varil ni i zvo
A Analiziranje izhodnega varilnega signal a

A Obvladovanje zgodovine napak

& POZOR

9 Varnostni podatki (v elektronski obliki), se lahko spremenijo ali izgubijo, kar je lahko posledica
st at i hapetostieali pa posledica reparaturnih del na varilnem aparatu. Pomembne
informacije je potrebno shraniti tudi kot natisnjen dokument.

T Prosimo-upodgtevajte, da OTC ne bo odgovoren za kak:!
elektronskih informacij.
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7.3.1 Nastavitve varilskih programov (JOB-ov) in internih funkcij

V datoteko

Parameter value

"DAI HEN_OTC_WELDI

Parameter of JOB No.1

NG_PARAMETER. CSV"

c D E F G A
1 WELDING: J '
2 phbnum spot tim _prf tim ore iset  pre vset ore univsewild iset  wig |
3 1 30 1 100 185 0 150 .-'J.-“'I
1 2 30 1 100 185 8] 200 x"f:"
B =253 30 1 100 185 0 150 | .“':
i -252 30 1 100 185 0 150/ [
251 30 1 100 185 0 150| |
— ———— 30| 1 - _ZZ::::::Q___ 1501 \
"-"is shown for unused JOB No. \‘
Column Item Description Unit Column ltem Description Unit
. -255t0-155, Process information .
A job_num JOB No. 110 100 AA wmode_H 1 (*2)
A P i i
B spot_tim rg Spot 0.1(s) AB wmode_L rocess information (*2)
time 2
C prf_tim Pre-flow time 0.1(s) AC pre_feed Initial feed speed 0.2(m/min)
D pre_iset Initial current 1(A) AD wld_feed Welding feed speed | 0.1(m/min)
E pre_vset Initial voltage 0.1(V) AE cre_feed Crater feed speed | 0.1(m/min)
; Initial voltage . . Anti-stick time
F pre_uni_vset (synergic) 1(£) AF ant_tim_adj adjustment 0.01(s)
. . . Anti-stick voltage
G wld_iset Welding current 1(A) AG ant_vset_adj adjustment 0.1(V)
; . Slowdown ]
H wld_vset Welding voltage 0.1(V) AH sldwn_adj adjustment 0.1(m/min)
. Welding voltage . Up-slope
+
| wld_uni_vset (synergic) 1) Al up_slp_tim time 0.1(s)
J cre_iset Crater current 1(A) A dwn_slp_tim Dowtinr;lselope 0.1(s)
K cre_vset Crater voltage 0.1(V) AK pre_tim initial time 0.1(s)
. Crater voltage . .
L cre_uni_vset (synergic) 1) AL cre_tim crater time 0.1(s)
Automatic
M aff_tim Post-flow time 0.1(s) AM KubireAutoAdj correction of 0/1(OFF/ON)
[squeeze]
N arc_char Arc characteristics 1(£) AN KubireAutoSave | Saving [squeeze] -
O wave_frg Wave frequency 0.1(Hz) AOD KubireP1P Spatter control P1P 1(%)
Arc characteristics
har2 - KubireP2P | P2P 1+
P arc_char (reserved) AP ubire Spatter contro (+)
[Squeeze]
detection
Q pre_sens_slp sensitivity - AQ Perlset (reserved) -
(reserved)
R pre_sens_cnst - - AR PrelsetPer (reserved) -
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Column ltem Description Unit Column ltem Description Unit
. . |Pulse peakcurrent
S pls_pki_adj fine adjustment 1(A) AS CrelsetPer (reserved) -
. Pulse peak time ' Torch switch
T pls_pkt_adj fine adjustment 0.1{ms) AT TsCricklset current adjustment O/1(OFF/ON)
) ) Base current fine . Single click
U Pls_bsi_ad} adjustment 1A) AU CrilsetStepl adjustment value 1A)
L pulse peak )
. ) ) . Double click
Y Ipls_pki_adj cur.rent fine 1(A) AV CrilsetStep2 adjustment value 1(A)
adjustment
L pulse peak
W Ipls_pkt_adj time fine 0.1(ms) AW WModeThINo Welding table No. (*3)
adjustment
. . L base current Checksum
X Ipls_bsi_adj fine adjustment 1(A) AX chksum Checksum data
wave_feed_ad Wave pulse o
Y j feed amplitude 1C%) AY i i )
Sequence -
z ctrl information 1) AL i i i
Za interne f ur®BcNog. (eegidrationNaspi g e :
101 157 a0
102 —156 30
103 FUNCTION:
104 H F2 F3
105 0 0]
106
&

WB-P500L, WBP400 V4E5 WF02
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7.3.2 Poenostavljen dnevnik

ANastavljena viAddmsdoatv |y .emeabeatostied ndNastavlijena vrednost hi

ADejanska vredd®eti anskakarednostADejnapekaostriednost hitr

\
A B 8] B] E

1 Time [msec] Welding current [A]  Welding current [V] Feeding rate [m/min]
Start of welding 2 ] 42 53.8 1.5
& T 100 a7 AR 21
4 200 135 123 21
= o 300 146 117 21
fi & 400 132 131 241
7 - 500 106 156 2.1
8 ol 800 107 165 2.1
9 3 J00 113 165 21
10 © 200 117 145 2.1
11 w S00 125 142 21
12 1000 115 15.3 21
1100 125 146 2.1
165 12.3 21

7.3.3 Dnevnik napak

A B cC D E F €
ERR-CODE:
210 300 300

New Failure log > Old

1
2
3
4
=
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7.3.4. Varnostno kopiranje podatkov

To poglavje pojasnjuje, kako se pripravi kopijo podatkov, npr. pogojev varjenja.
Podat ki se l ahko varnostno kopirajo v pomnilni gki

KORISTNI NASVETI

Apomnilni gkimat aqubieki USBr matiran v obliki
formatiran v katerikoli drugi obliki, ga ponovno formatirajte v FAT32).

POSTOPEK DELA:

1. Vklopite vklopno stikalo.
2Vstavite USBSBI pui kl jul ek na krmilni plogli wvari
3. Pritisnite tipko LOAD.

=> LED pri tipki LOAD zasveti

Al
=

SAVE

4. Zavrtite gumb za nastavljanje parametrov v nasprotni smeri urinega kazalca za prikaz "USB" na
levem digitalnem prikazovalniku.

5. Izberite podatke za kopiranje.

Zatem zavrtite gumb za nastavitev — \_\
parametrov v nasprotni smeri / \
urinega kazalca za prikaz podatkov ‘.
za kopiranje na desnem digitalnem
prikazovalniku.

=> Prikaz se spreminja v vrstnem redu
"ALL" -> "1" -> "2" -> "3" -> "4". WAFEN'NG J?

0 o . \
=>"ALL" pomeni, da so vsi podatki ("1" " DA ov
do "4"), ki so na voljo za kopiranje () m/min. ) +
izbrani. O sec. i

|

O %
=> Podrobnosti o ¢ OHz () JOB No.

podatkov (fﬁ7i§:'7,3-Podatki varnostne
kopije)

__
T —
)
—

—

—

J
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6. Pritisnite tipko LOAD
E LED pritipki ENTER utripa SAVE

7. Pritisnite tipko ENTER
E LED pritipki ENTER utripa

=> Zalne se varnostno
Med varnostnim kopiranjem, se
prikaz na desnem digitalnem prikazovalniku

spreminja.
=> Ko je uvoz kon] an,
digitalnem prikazoval n[ucuns i?
O O on Ov
' "-, O mi/min. '- ' O=
0 0000 | Osee | (Z 120 | O%
OHz () JOB No.

7.3.5. Uvoz varnostne kopije-podatkov
To poglavje pojasnjuje, kako uvoziti varnostno kopijo-podatke
POZOR
Podatki, shranjeni v varilnem izvoru bodo prepisani s podatki varnostne kopije.

Na to bodite pozorni pred prepisovanjem.

POSTOPEK DELA:

1. Vklopite vklopno stikalo.
2Vstavite USBSBI pui kl julek na krmilni plogli varil
3. Pritisnite tipko SAVE.
=> LED pri tipki SAVE zasveti
Q

SAVE

A
Y
SAVE

4. Zavrtite gumb za nastavljanje parametrov v nasprotni smeri urinega kazalca za prikaz "USB" na
levem digitalnem prikazovalniku.
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5. Izberite podatke za uvoz.

i Zatem zavrtite gumb za nastavitev parametrov
Vv nasprotni smeri urinega kazalca za prikaz

podatkov za uvoz na desnem digitalnem
prikazovalniku.

=> Prikaz se spreminja v vrstnem redu "ALL" ->"1" ->
non WARNING J§
O O ga oV
=>"ALL" pomeni, da so vsi podatki ("1" do "2"), ki so LI O m/min. = | O=
na voljo za uvoz izbrani. It 21 | Osec IZ | O%
O Hz () JOB Mo.
=> Podrobnosti 0 gtevf@f'?l,s—
Podatki varnostne kopije)
6. Pritisnite tipko SAVE s
E LED pritipki ENTER utripa SAVE
:5-'5-:355:1
NTER
7. Pritisnite tipko ENTER
E LED pritipki ENTER utripa
=> Zalne se varnostno
(uvoz). Med varnostnim kopiranjem, se
prikaz na desnem digitalnem prikazovalniku
spreminja.
=> Ko je uvoz kon] an,
digitalnem prikazovaln .
WARNING £
- Y OA Ov
- I Om/min. r© ! O+
L :“ ] | Osec. ': 1M ,_-; O %
OHz (O JOB No.
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7.4. Inicializacija varilskih programov in interne funkcije.

To poglavje pojasnjuje, kako se inicializira varilne parametre in interne Funkcije. Po
inicializaciji bodo varilni parametri in notranje funkcije zopet nastavljeni/povrnjeni na

tovarni gke nastavitve.

Izklopite varilni izvor s stikalom (OFF).

=

2. Pritisnite i n GAIQHEGKE t & pk me A EvRriimi iawde stikalont. e
[ t al

1T Zatem drgite pritisnjeni obe tipk
AEndo

|l evem in desnem) prikage napis

E Inicializacija (resetiranje) varilnega izvora je izvedeno.

o) +
%
Wa'r\nungg .
x > O Oov
’-' ] O mimin. I_ ] Oz
,: ™ g:/ O Sek. ,: (] "_'/ O%
Oz (JOB Nr.

3. Ko se je na obeh prikazovalnikih(na | evem i n desnem) prikaz

ponovno vklopite varilni izvor s stikalom.

ELED za prikaz vklopa aparata ugasne.

7.5. Pregled programske verzije varilnega izvora.

To poglavje pojasnjuje, kako preveriti programsko verzijo, ki je instalirana na varilnem izvoru.
Programska verzija je zapisana v naslednji obliki.

P## ### Ver. #iH #H#H# ### Hi#

Extended version

Product Main version

Minar version

1. lzklopite varilni izvor s stikalom (OFF).

2. Pritisnit eoAiFdr mddtedniviopite taiilnpikvor s stikalom.
aparata) se prikage na | e»

ProduktNr.( gt evi | ka
vsakem novem pritis

Prikaz se spremeni po
morebitni dodatni oznaki proizvajalca in ni nujno, da obstaja)

3. Po preverjanju izklopite varilni izvor. Zatem nadaljujete z delom
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7.6. Kalibracija.

Nalin kalibracije | ahko uporabite za umerjanje vred
digitalnem prikazovalniku varilnega izvora, kot tudi dejanske vrednosti izhodnega toka in hapetosti.
TIPS
| Zaizvedbo kalibracije trenutne vrednosti toka in napetosti s to funkcijo
potrebujete:

Umerjeni/kalibriran voltmeter in ampermeter, ustrezen upor (breme) in kabel
ustreznega premera (38 mm2aliv e | )

7.6.1. Prilagoditev izhodnega toka

1.Na i zhodne pri kIl j u-breme, klahkdkzagotaylja nagetost@®+- 1V pri
350A izhodnega toka.

rLe ni uporabl jene uporovne obremenitve (bremena) za
sponkeskabl om s presekom 38 mm2 ali vel
2.Prikljulite zunanji amper meter al. merilno napr
3.Pritisnite stikalo za vklop, medtem ko na uprav
control”
Kna upravljalnivpragkee pai klhgega CAt CAL", ki je s ten
WARNINGE
© © [OF © Oov
"~ ,-,' O mimin. "~ ':" O+
'-,,'_ O sec. '-"'- O
O Hz O 308 No.

4. Nastavite varilni tok na to 350A.

5. Vklopite stikalo gorilnika in izmerite izhodno napetost.

r Po merjenju izhodne napetosti izklopite stikalo gorilnika..
6.Z uporabo notranjih funkcij F39 in F40 popravite razliko med izmerjeno vrednostjo in
nastavljeno vrednostjo 400A.

v Ko je vrednost F39 nastavljena na "1", je enakovr ec
t ok, povel ajte gtevil|no vrednost na + strani

lLe je treba izohogmil agkdintat ang mremenite vrednost no
vrednost F40 nastavljena na 0,01, je sprememba enakovredna izhodnemu toku "0,01A".

7. Ko prilagodite izhodni tok, vklopite stikalo gorilnika, da potrdite nastavljeni rezultat na
nastavljeno vrednost 350A..

v Preprilajte se, da je vrednost izhodnega toka v mej
rlLe je trenutna vrednost izven tega obmolja, prilagc
8.Po kon] ani kalibraciji s stikalom izklopite var
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7.6.2. Prilagoditev varilne napetosti

1. Na i zhodne pri kIl j u-breree, klahkkzZagotaVlja napetoatB®+- 1V pri
350A izhodnega toka.

 Le ni uporabljene uporoynedpbréemenhbokokr bbr emmdnp) i k
2. Prikljulite zun aijiojzazaanavanjemapete@sti naioba kbnicanuporovnega

bremena (le ni bremena, prikljulite na izhodn

3.Pritisnite stikalo za vkl op, medtem ko na uprav

"Welding control".
r na upravl jallmegegliomgMdr"aCa#asld (pALi"k,agkei je s tem v nal.i

WARNING E
© © [OF © Oov
'- ,-, ] O m/min. '- ':' ] O=
o O sec. _rn O
O Hz O J0B No.

P

Vklopite stikalo gorilnika izmerite napetost na bremenu in nastavite izhodni tok tako, da

bo napetost v obmolju 30,0 N o0,
Le odklopite breme na i zhoduW,izmerenaizkogna hapetost passermebi | na o
bo spremenila navkljub spremenjeni nastavljeni vrednosti izhodne napetosti

ol

. Vklopite stikalo gorilnika in potrdite razliko med izhodno napetostjo prikazano na
voltmetru in napetostj o, pr arknega@mvooa. na upravl j

6. Odpravite razliko med izhodno napetostjo prikazano na voltmetru, in napetostjo,
pri kazano na upzupordbp fuhkaije F4p in &4 i
r Ko je vrednost F41 nastavljena na "0,1", je enakovredna izhodni napetostio , 1 " . Lel gei ite
izhodno napetost, povel|l ajte vrednost na + strani
v Le je treba izhodni tok prilagoditi natan]lno, spr e

nastavljena na 0,01, je sprememba enakovredna izhodni napetosti "0,01 V"

7. Ko nastavite izhodno napetost, vklopite stikalo gorilnika, da potrdite prilagojeno
vrednost.

v Preprilajte se, da je razlika med izmerjeno vredno:
obmo| joav. +/

v Le je razlika zunaj tega obmolj a, prilagodite vred]
8. Po k on| araciji skstakblonbizklopite varilni izvor in ga ponovno priklopite.
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Poglavies: VZdr gevanje i n nadz

To poglavje pojasnjuednevne in periodil|lne preglede varilnega
8. 1. Varnostni ukrepi za vzdrgevanje in
To poglavje pojasnjenavodi |l a za vzdrgevanje in nadzorna d
Za preprelitev elektrilnega udara al. opekl in,
navodil:

&OPOZORILO

T Ne doti kajte se vhodne in izhodnih p
notranjih delov pod napetostjo.

T Redno izvajajte dnevno in peri odavitenaqg
pogkodovane detkoendgla. ed =z al

1T Vzdrgevanj e, pregledovanje in popray
usposobljene osebe in osebe, ki dobro poznajo delovanje varilnega
izvora.

T Predet&lom vzdrgevanja in pregledovar
napetost v omarici, na katero je povezan varilni izvor ustrezno
odkl opl jena. Po izklopu polakajte tr
Kondenzatorji so |l ahko po izklopu g¢ge€
i i zmeni |l ne napetosti na el ementi h g

1 Poskrbite,damed vzdr gevanjem i mempidedgp|l edov
nepredvidenega vkIl opa Ppsebnk pogosnoste napg
potrebna, ker ima varilni izvor veliko delov, ki so na primarni strani
prikl j ul eni ko af ve kpevorinik.

T Periodil no i zripnedga@torasduhimeompemiranim zrakom,
da se odstrani prah. Prah, K i se nahb
posl abdganje izolacije, kar | ahko poy

&POZOR

T Pred vzdrgevanjem in pregledovanjem
notranjosti varilnega izvora znigga.
Nekateri deli wvezij, kot je npr. kan

tudi po varjenju. Vsako dotikanje elementov lahko p o v z ropekline.

Da se prepreli uj etost / stisnitev z vrtelimi del i

&OPOZORILO

T Odstranjevanje delov ohigja za vzdryg
opraviti usposobljena oseba ali osebe, ki dobro poznajo delovanje
varilnega izvora. Potrebno je postaviti ograjo okrog varilnega izvora ali
sprejeti druge potrebne ukremedrugla s
l judj e blignje okolice..

T Naj bodo vage roke, prsti, l asje in
ventilatorja.
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8.2. Dnevni pregled.

To poglavje prikazuje dnevni pregled varilnega izvora. Dnevni pregled opravite za
naslednje postavke v spodnji tabeli.

Prednja in zadnja stranice varilnegaizvoras o i zdel ane iz polikarbonatne s

el ekt rairl mil iudbogar zar adi pogkodb na polikarbonatni
spodnjih navodil.

& POZOR

9 Pred izvedbo dnevni pregled, glejte 8,1.Var nost ni ukrepi za vzdr gevan
T Le opazite umazanijo na pliaaebtriilgnithe dze Imehh kaop akrr aptc
namolite v vodo, al kohol ali nevtralno |istilo
T Ne uporabljajte organskih detergentov ali kemi |
(zl om) in zmanjgajo trdnost el ementov

TLe opazite kakr gmo alsiilidennepr @pi ¢édwoseéem sprednj a
takoj prenehajte z uporabo naprave in se posvetujte s svojim prodajalcem-serviserjem.

Dnevni pregled - postavka Vsebina pregleda

fPreveri, ali je varilni aparat na zadnji strani pravinoo z e ml j en .
Kabel za ozemljitev pojavi nevarnost elektrilnega ud
aparata.)

Status kablov

(pri kK1 jul ni kabe
objekta,

masa kabli na osnovnem
materialu in na strani gorilnika,
energetski kabel, kabli za
odkrivanje napetosti obloka
itd...)

MPreverite, da ni nenor mal no gener
fPreverite, da kabelske povezave niso ohlapno.
MPreverite, da ni 0 p o rosnovmim materialaml a ¢
TPreverite kable, da ne bi bili zarezani, razpokani alidr ugal e
pogkodovani

Preverite, da ni nobeni h vidnih

Izgled varilnega aparata del ov arinegg aparata:

Hrup / tresljaji / vonj, ki bi fPreverite, da iz varilnega aparata ne prihaja kovinski zvok in vibracije ali
prihajali iz varilnega aparata vonij po zagganem.

fPreverite, ali se ventilator vrti enakomerno, ko je stikalo vklopljeno. (Ne
sme biti kovinskih zvokov, nenor
Med vrtenjem ventilatorja mor a i zhaj at i zrak i
spredniji in zadnji strani varilnega aparata.

Status ventilatorja

Status delovanja

| eldaremi | ne pIOQﬂI:]orm?a??]:rlte’ ali tipke na | el ni pl ¢
gorilnika
Stanje primarne prik | j ul n €

napetosti na strani objekta fIPreverite, da ni prevelikega nihanja napetosti na primarni strani
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8.3. Periodil ni pregl edi

To poglavje prikazujeper i odi | ne IlpegadzgoracRiegledwamial eni h el ement ov
spodaj opravite navsak e t r i (3) do gest (6) mesecev.

& POZOR

Predizvedbop er i odi |gedaggejteB.t.¥ar nostni ukrepi za vzdrge
in 8.2. Dnevni pregled varilnega izvora.

Per i o griedled i postavka Vsebina pregleda

Ozemljitveni vodnik

Vsak kabel

(prikljulni kabel z
kabli na osnovnem materialu in na strani
gorilnika, energetski kabel, kabli za
odkrivanje napetosti obloka itd...)

[18.2 Dnevni pregled - glej opis za isto postavko.

fPreverite, da ni nobene okva r e pogkodbe ali d
P potrognih delov gorilnika za va
Varilni gorilnik Pogkodbe potrognih delov | ahko
gi ce.
1S suhim komprimiranim zrakom izpihati prah iz notranjosti
varinega aparata iz sprednje odpr

proti zadnji strani.

Prah, ki se nabira na hladilnih elementihzmanj guj e odvo
tranzistorjev in usmernika. Nabiranje prahutudip o s lugb ¢
izolacijsko trdnost.

Li gl enj e wadlbhegasapajatas t i

Komprimiran zrak

MNabiranje prahu na hladilnih re
sevanj e i n odvod t olpdinihtteles.s povr §i
Odstranite levo stranico varilnega aparata in okvir ventilatorja ter
preverite umazanijo v notranjos
suhim komprimiranim zrakom izpihati prah iz notranjosti varilnega
aparata.

Liglenje notranjost.i

(ko se prikage Errol Okvir ventilatorja |

temperaturo) Konektor ——

Hladilno rebro

=
Ventilator =~

LN,
a6 : -
Konektor < iy | : f
onektor /\»\ /Q ..:
Ventilator SN (o [ |

Okvir ventilatorja
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8. 4. Periodi |l no zamenl ji vi del i

To poglavje prikazujed e | e, k se periodil|lno zamenjujejo.

Tiskano vezje PCB7 (10,1-Parts List)

Tiskano vezje PCB7 znotraj varilnega izvora vsebuje visokonapetostni elektrolitski kondenzator.

Visokonapetostni elektrolitski kondenzator oskrbuje inverter s stabilnim enosmernim tokom, vendar se
razgrajuje iz leta v leto.

Predol ga uporaba tiskanega vezja PCB7 brez zamenj a
izvora in celo njegove pogkodbe.

Priporolljiva je zamenjava tiskanega vezja PCB7 vs
Za zamenjavo tiskanega vezja PCB7 se obrnite na prodajalcaoz.poo bl agl enega servi se

A POZOR

T Tudi | e s ami Zamenj at e seéregagemt , se posvetujte

T Pri vstavljanju konektorja za povezavo na tiskano ve
tiskanemvezfi u enaka gtevil ki, ki je navedena na konekt o

T Ne vklopite vklopnega stikala varilnega izvora v | as

vezje odklopljen.

1 Drugo
Ventilator, rele in napaj alnz&t omasegopdopoteha
na vsakih (pribligno) pet 1| et

Za zamenjavo ventilatorja, releja in napajalnika se obrnite na prodajalca-serviserja ..
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Poglavje 9: Napake

9.1.a. ERROR Tabela T prikaz vrste napak

Error koda | Opis napake
E- -000 Ni napetosti med There is no load between the
STOP pr i k1 J (lfl]]) k o ma STOP terminals (*1)
Stikglo ‘gqrilnika je_ bilo vklopljeno med The torch switch was on when
E- 010 |prigiganjem varilnega Ehe)power switch was turned on
(*1) '
Kljub kontinuiranemu pritisku na tipko gorilnika Torch switch ON conti |
E- 011 | se oblok ne vzpostavi. => preveriti aktiviranje without arc start, (1)
stikala, stikalo (*1)
Uvaj anj e gi c e J e bi | O |inchingwasactvewhen t heA po
E- 020 | varilnega izvora switch was turned on (*1)
(*1)
. . L. Installing the software from a
E- 063307' '\(l*i)u spegno nameg!| anjjeee { ysg fashdrive faied (1)
E- 100 Napaka krmilnika (*1) Error of control power (*1)
A : The input voltage for primary
Napaka vhodne napetostii pr e s e genaj g o o it abe
E- 150 | dopustna vrednost range (*1)
(*1)
Napaka vhodne napetostii p r € s € § € n a| The input voltage for primary
E- 160 | minimalna vrednost side fell below the allowable
(*2) range (*2)
E. 210 Napetost obloka ni zaznana The arc voltage was not
(*1) detected (*1)
300 - Temperatura znotraj varilnega izvora je The temperature inside the
E- 303 presegla dovoljeno vrednost. welding power source exceeded
(*1) the allowable range (*1)
310 - .
E. 311 Napaka hlajenja-ventilator Rotation problem of the cooling
*2) fan (*2)
313 (
E. 510 Napaka hlajenja-v o dna | r pal k a | watercooled pump abnormally
(1) (*1)
E. 615 Napaka pri shranjevanju podatkov Error of the backup memory
(*2) data (*2)
e ; ; ; An over current was detected at
E. 200 P*revellk izhodni tok varilnega izvora the output side of the welding
(*1) power source (*1)
; ; The phase W of input voltage for
E-- 710 (I\lla) paka faze priklju]n| primary side is not connected
(*1)
800 Napaka motorjazad o d a j a nijnea pgai | ¢ The rotation rate of the motor of
E- 801 razmerje wire feeder was not detected
(*1) (*1)
; The temperature of the governor
E- 810 Temperatura glavnega tokokroga je presegla circuit exceeded the allowable
*
dovoljeno vrednost (*1) range (*1)
Opozorilo prekoral it V{Thecurentinthe wie feeder
E- 820 'motorja za dodaj anj e ( motorexceeded the warning
(*2) level (*2)
Opozorilo prekoral it V{Thecurentinthe wire feeder
E- 830 ' motorja za dodaj anj e ( motorexceeded the WARNING
(*1) detection level (*1)
E- | 951 | Podvojen ID na single bus (*1) ;rr‘]‘;g e ‘(j*”l'g"cate IDona
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Poglavie10: Re f er enl| ni

podat ki

To poglavje vsebuje seznam rezervnih delov in okvirne nastavitve variinihpar amet r ov za wuporabo in
aparata.
10.1.a. Seznam rezervnih delov P500L

V tem podpoglavju je seznam rezervnih delov za varilni aparat.

Pri narolilu obvezno navedi tArkehNrdpezicjevari |l nega izvor a
Naziv Oznaka Gi fra Specifikacija Kol i | ii Opombe
Stikalo vklopno z varovalko NF 630036 IELK111-34459-1-V 1
Lul ka PL1 630063 N46010A7KW-01 ROHS 1
Modul diodni DR1 630038 PGH150N16 1
Modul diodni DRﬁodgls, 8 630076 DSEI 2X101-06A 8
Modul diodni DR12,13 630076 DSEI 2X101-06A 2
Modul diodni DR14 630038 D1N60 1
IGBT Modul TR1do 4 630056 CM300DU-12NFH 4
IGBT Modul TR5 do 7 630011 FZ600R12KP4 3
Tokovni transformator CT1 630075 W-W03029A ROHS 1
Hallov detektor toka CT2 630053 CS-40GEH 1
Transformator inverterja T1, T2 630001 P30125B00 2
Dugil ka vhodns L1 630003 P30125L00 1
Dugil ka DC L2 630002 P30137C00 1
Transformator T3 630004 W-W03674 1
Jedro feritno L3 630048 HM2AT4815 1
Jedro feritno L4do7 630046 E04RA310190100 4
Jedro feritno L8,9 630048 HM2AT4815 2
Jedro feritno L10 630078 SN-20 OR23.5x9.5x12.5 2
Jedro feritno L11 630046 E04RA310190100 2
Jedro feritno L12 630046 E04RA310190100 2
Jedro feritno L13 630046 E04RA310190100 1
Jedro feritno L14 100-1950 HM2AT4815 1
Jedro feritno L15 630047E1 | EO4RA400270150 2
Jedro feritno L16 630048 HM2AT4815 2
Jedro feritno L17 630048 HM2AT4815 1
Jedro feritno L18 630047E1 | E0O4RA400270150 2
Filter EMI LF1 630043 NF3050C-RQ2 1
Termostat THP1 630073 67L090 1
Termostat THP2 630072 US602SXTTAS 12 1 L2
Ventilator FM1do3 | 630045E1 | 9WV1224P1H003 3 P M2
Ventilator FM4 630044 | 9G1224P1H003 1 {,”etﬁtrl’l‘;tor
Shunt SH 630066 SH 600A/60mV 1
Prenapetostna R1 do 4 630068 TND14V-911KBOLLAAO 4
Upor R5 do 10 100-0234 |RD20A 1 KqlJ 6 TR1 do4
Upor R11 do 14 630060 RPM200Z 5q 4
Upor gilni R15a,b 630057E1 | W W03824 2

(SMR 220W 1.6
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10.1.a. Seznam rezervnih delov P500L /nadaljevanje

Naziv Oznaka Gifra Specifikacija Kol i || Opombe
Termistor R18 630072 EC2F103A2-40113 1
Upor gilni R19a,b 100-1432 FHN50 471J/RO 2
Upor R20,21 100-0234 RD20S 1kql 2 TR3,4
Upor gil ni R22 100-1571 CS1P 100qJ 1
Upor R23 4509-918 40SH 100qJ 1
Upor R24 4509-704 RD1/ 4W 1kqlJd 1
Upor R25 doR27 4508-317 RD1/2S 3kqgld 3 TR5 do7
Upor R28 doR29 100-1949 MOS1CT52A104J 2
Upor cementiran R30 doR31 630033 MHR20A513JI 2
Kondenzator ke C1do4 630062 DEHR32E103KA2B 4
Kondenzator folijski C5,6,9,10 100-1434 FCH(180)2000V682J 4
Kondenzator folijski Cl1 100-0227 0.470F 50V 1
Kondenzator folijski C12 100-1572 FCH(180)2000Vv103J 1
Kondenzator ke| Cl3adoc 630034 CS17-F2GA103MYGSA 3
Kondenzator ke| Cldadoc 630034 CS17-F2GA103MYGSA 3
Konektor CON1 630058 DPC25-10BP 1
Konektor CON2 630059 DPC25-6BP 1
Konektor CON3 604819 VLP-03V 1
Rele CR1 630135 G2R-1-T DC24V 1
Sponka priklju TM5 630029 T3 (lrna) 1
DG15HS-1.2-04P-17-
Sponka vrstna TM6 630005 100A(H) 1
N Izhod
Napajalnik DCV1 630397 K5791B00 1 DC24V
_— Izhod
Napajalnik DCV2 630297 K5791C00 1 DC48Y
VI ogek elektro PCB1 630017 P30099P00 1
Rele 4341-206 G6A-274P DC24V 1 s PCB1
. (l el na
VI ogek elektro PCB2 630020 P30086R00 1 spredaj)
Enkoder 100-1421 EVEGA1F2524B 1 s PCB2
Viogek elektro PCB3 P630018 P30133Q00 1
Viogek elektro PCB4 630019 P30087Q00 1
Vi ogek elektro PCB5 630025 P30086V00 1
VI ogek elektro PCB6 630025 P30086V00 1
VI ogek elektro PCB7 630016 P30115M00 1
Viogek elektro PCB8 630022 P30086T00 1
Viogek el ektro PCB9 630023 P30087T00 1
VI ogek elektro PCB10 630021 P30086S00 1 Zadaj
VI ogek elektro PCB11 630025 P30088Vv00 1
Maska zgornja (1) 630012 P30086G01 1 Zgornji
| 100-3054 1 z nalepko
Maska spodnja (2) 630013 P30086G02 2 Spodniji
Nal epla® I|pelogl e 3) 630015 P30136W02 1
za
Pokrov USB 4) 630006 W-W03636 1 P30086G01
Vtilnica VP (5) 675894 CX0559 2
Zaglita stikal ©) 630054 &i%f’fgoiigﬁ H 1 |zaNF
Pokrov (7) 630032 W-W02814 2 za Conl,2
Gumb za
Gumb (8) 630641 K-100 22RSB 1 nastavitev
parametrov
Kapa 9) 630642 | K-100 22CSBL 1
Nogica 630079 C-30-RK3220 4
Uvodnica kabla 630065 JPG-29B 1
Stena zadnja (11) 630027.GR P30135G04 1 R.7036
Stranica leva (12) 630026.RU P30089G14 1 R.1028
Stranica desna (13) 630294.RU P30089G16 1 R.1028
Pokrov 630301.RU P30086G18 1 R.1028
Pokrov zunanjih konektorjev 630263.GR P30086G13 1 R.7036
* 1 Pri narolilu viogka el P30099PO0O0,

zadniji strani varilnega izvora).
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10.1.b. Seznam rezervnih delov P400

V tem podpoglavju je seznam rezervnih delov za varilni aparat.

Pri narolilu obvezno navedi tArkehNrdpezicjevar il nega izvora in gi fr
Naziv Oznaka Gifra Specifikacija Kol i || Opombe
Stikalo vklopno z varovalko NF 630513 CA3-X0-19-177-41D-C 1
Lul ka PL1 630063 N46010A7KW-01 ROHS 1
Modul diodni DR / SCR DR1 630501 DFA100BA160 1
Modul diodni DR2do 6, 8 630076 DSEI 2X101-06A 6
Modul diodni DR7 630502 S2L60 1
Modul diodni DR9 4531-710 D1N60 1
IGBT Modul TR1do 4 630500 CM200DU-12NFH 4
Tiristor SCR1 630503 SG25AA20 1
Tokovni transformator CT1 630075 W-WO03029A ROHS 1
Hallov detektor toka CT2 630053 CS-40GEH 1
Transformator inverterja T1 630506 P30125B00 1
Transformat or | ol i | n T2 630004 W-W03674 1
Filter EMI LF1 630517 TAC-30-683 1
Dugil ka vhodna L1 P30125L00 | P30125L00 1
Dugil ka DC L2 P30137C00 | P30137C00 1
Jedro feritno L3 630047E1 EO04RA400270150 1
Jedro feritno L4,5 630046 E04RA310190100 4
Jedro feritno L6 630078 SN-20 OR23.5x9.5x12.6 2
Jedro feritno L7 630046 E04RA310190100 1
Jedro feritno L8,9 630048 HM2AT4815 2
Jedro feritno L10 630047E1 EO04RA400270150 1
Jedro feritno L11 630047E1 E04RA400270150 2
Termostat THP2 100-1824 US-602SXTTAS 140 A C 1
Ventilator FM1,2 630045E1 9WV1224P1H003 2
Ventilator FM4 630044 9G1224E1D07 1
Rele CR1 630135 G2R-1-T-DC24V 1
Shunt SH 630066 SH 600A/60mV 1
Prenapetostna zj R1do 4 630068 TND14V-911KBOLLAAO 4
Upor R5 do 10 100-0234 RD20S 1 KqlJ 6
Upor R11 do 12 630060 RPM200Z 5q 2
Upor cementiran R16 4509-916 T20DH 2. 2kqJ 1
Upor R17 4509-704 RD1/ 4W 1kqlJd 1
Termistor R18 630072 EC2F103A2-40113 1
Upor gil ni R19a,b 100-1432 | FHN50 471J/RO 2
Upor cementiran R20,21 100-0234 RD20S 1kql 2
Upor @il ni R22 100-1571 CS1P 100qJ 1
Upor cementiran R23 4509-918 40SH 200qJ 1
Upor R24 4509-704 RD1/ 4W 1kaql 1
Upor cementiran R25,26 630033 MHR20A513JI 2
Kondenzator folijski C5,6 100-1434 FCH(180)2000Vv682J 2
Kondenzator folijski C7 100-0227 047 OF 50V 1
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10.1.b. Seznam rezervnih delov P400 /nadaljevanje
Naziv Oznaka Gi fra Specifikacija Kol i || Opombe
Kondenzator elektrolitski Cc8 100-0177 LWA2N601MSEAZO 1
Kondenzator folijski C9 100-1712 FHC(180)2000Vv103J 1
Kondenzator folijski C10 100-0227 |0. 470F 50V 1
Kondenzator ker | C11,12 630034 CS17-F2GA103MYGSA 2
Konektor CON1 630058 DPC25-10BP 1
Konektor CON2 630059 DPC25-6BP 1
Konektor CON3 4730-192 VLP-03V 1
Sponka prikljuli TM5 630029 T3 (|l rna) 1
Sponka vrstna T™6 630005 DG15HS-1.2-04P-17-100A(H) 1
Napajalnik DCV1 630397 | K5791B00 1 Zhoe
Napajalnik DCV2 630297 | K5791C00 1 zhod
Viogek el ektron} PCB1 630017 P30099P00 1
Rele 4341-206 | GB6A-274P DC24V 1 s PCB1
Viogek el ektron/| PCB2 630020 | P30086R00 1 Spéd'aj)” a
Enkoder 100-1421 | EVEGA1F2524B 1 s PCB2
VI ogek el ektron PCB3 630018 P30133Q00 1
VI ogek el ektron PCB4 630019 P30087Q00 1
Viogek el ektron} PCB5 630024E1 | P30086V00 1
Viogek el ektron} PCB6 630024E1 | P30086V00 1
VI og e konskil ekt PCB7 630512 P30133M00 1
VI ogek el ektron PCBS8 630022 P30086T00 1
Viogek el ektron} PCB9 630023 P30087T00 1
Viogek el ektron| PCB10 630021 P30086S00 1 Zadaj
_ 630012 P30086G01 1 Zgomii
Maska zgornja 1)
100-3066 1 z nalepko
Maska spodnja 2) 630013 P30086G02 1 Spodnji
Nal epka | el ne pl 3) 630015 P30136W02 1
Pokrov USB (4) 630006 W-W03636 1 Egooseeo
Vtilnica VP (5) 675894 70/95KV 2
Zaglita stikal a (6) 630054 DCP73BH 3POLE H 1 ZaNF
Pokrov ) 630032 W-W02814 2 Za Con1,2
Gumb (8) 630641 K-100 22RSB 1 Gumb za
nastavitev
Kapa (9) 630642 K-100 22CSBL 1 \F/’arametfo
Lep (10) 630031 BB-1187B 4
Nogica 630079 C-30-RK3220 4
Uvodnica kabla 630612 JPG-16B 1
Stena zadnja (11) 630547.GR | P30136G04 1 R.7036
Stranica leva (12) 630553.RU | P30087G14 1 R.1028
Stranica desna (13) 630604.RU | P30086G16 1 R.1028
Pokrov 630301.RU | P30086G18 1 R.1028
Pokrov zunanjih konektorjev 630263.GR | P30086G13 1 R.7036
* 1 Pri narolilu viogka el PIRIPENER GO ,p r @y wjea(majmetd o d rt avle il

zadnji strani varilnega izvora).
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10.2.1a Vezalna shema WB-P500L
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10.2.1a Vezalna shema WB-P500L (nadaljevanie)
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10.2.1b Vezalna shema WB-P400
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10.2.1b Vezalna shema WB-P400 (nadaljevanje)
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10.2.2.a Elementi varilne naprave WB-P500L
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10.2.2.b Elementi varilne naprave WB-P400
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