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Uvod

Zahvaljujemo se vam za nakup varilnega izvora DAIHEN VARSTROJ.
To navodilo za uporabo (v nadalinjembesedi | u " NAVODI LO") pojasnjuje
varno uporabo izdelka.

I pomembna varnostna opozorila pri uporabi izdelka

T postopki varjenja [/ nalini nastavljanja
T dnevno vzdrgevanje (liglenje, nadzor a)
1T odpravljanje tegav

Shranite ta navodila na varnem mestu, da jih lahko preberete in uporabite vedno, ko je to

potrebno.
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POMEMBNE INFORMACIJE

Uporabaizdelka

V navodilu opisan varilni izvor je razvit in izc
Ni koli ga ne uporabljajte za drugalne namene.

Varna uporaba izdelka

Za varno uporabo izdelka (v nadaljevanju opisanega varilnega izvora) poskrbite, da se bodo
nasl ednja navodila za uporabo upogteval a.

Ta prirolnik je namenjen delavcem, ki so0 seznanj
ne bo deloval skladno ali z njim dela neusposobljeno osebje, odgovornost pade na kupca, ki
mora zagotoviti temeljito usposabljanje osebja o delovanju in varni uporabi naprave.

A Ta oprema in ta navodila so namenjena uporabi
varine opr e me. Nei zkudgene osebje se mora obvezno i
A Da Dbi preprelili pogkodbe ali okvaro izdel ka,
navodila v tem prirolniku. Navodila morate razur
ki niso navedeni v tem navodilu za uporabo.

A Poskrbite,/ ddelnawmasjtetevvzdr gevanje varilnega
z zadosti znanja in spretnosti.

A Le je to navodilo izgubi al i pogkoduj e, se talk

Avtorske pravice

To navodil o za upor aosetraj @TCADAHBN VARSI RCQ].aNglen dele
prirolnika se ne sme kopirati, razmnogevati ali
DAl HEN VARSTROJ. Krgitev avtorskih pravic | ahko

Ko izvagate izdelek upogtevajte:
Priizvozu t ega izdel ka izven drgave al. preprodaji d
1 lzdelek je zasnovan in izdelan v skladu z veljavnimi zakoni.
T Pred prodajo v drugo drgavo se preprilajte, d
predpisi.

Le ste vsavmpondhetujte z zastopni kom OTC/ DAIH
Odstranjevanje izdelka
Poskrbite, da boste pri odstranitvi wvarilne

materialom upogtevali drgavne in |l okalne pre
poobl aglenim | okalnim zbiralcem odpadne opre

WB-M400I, M400,M5002020.12 3



SERVIS IN PODPORA

Poglejte zadnjo stranico, na kater:i na napisni
Ko se obrnete na vagega zastopni ka DAI HEN VARS
9 Ime, naslov, telefonsko gt evi | ko,
fModel varilnega aparata, |l etnico proizvodnje
verzije (software version number)
Pologaji, kjer si |l ahko preberete zahtevane

se lahko razlikujejo glede na model izdelka).)

Primer: pozicije na varilnem izvoru, kjer bost

o0
o0

I

[

Pogled od Pogled od
spredaj zadaj

Gt|Referenlni podatek

Osnovna serijska gtevilka varil neg:§d
#XHHH#H# XA A
5 Model izdelka: XX-X##H#X
Serij s kaDVg ettt (s ede mmest nh gtevil ka
3 gtevil ko programske verziije:

XHHHHE N er tt HHH HiH HiH
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Poglavie 1: Varnostne informacije

V tem poglavju so opisani potrebni varnostni ukrepi pri uporabi varilnega izvor in izvedbi varjenja.

1 Pred prvim priklopom in uporabo varilne naprave si pazljivo
preberite Navodilo za uporabo varilnega aparata.

! Ge posebno bodite pazlijiuvi pr
njhovnamen zagl|l ititi Vadge zdrav]j

[ ] | | | ‘
T Postavitev, priklop in vzdrge

izvajajo samo za to strokovno usposobljene osebe

1 To navodilo za uporabo mora biti brezpogojno dostopno osebiju,

E 3 ki dela z varilnim aparatom.
T V pri me
E‘ poobl ag

1.1. Varnostni simboli

kakrgnekoli nejasno
nega zastopnika

D C

V navodilui se uiporabljajo simboli in znaki za opozorila, kisovagni za varnost, da s
pravilna uporaba proizvoda in se prepreli razlil:
pogkodbe. Prikazani so naslednji simboli.
Pred priletkom dela morate pravilno razumeti vsel
Spodaj prikazanisi mbol i so razdeljeni v kategorije glede 1
Simbol Razlaga
/\ WARNING Daje informacije o mogni telesne
OPOZORILO primeru nepravilne uporabe izdelka.
/\ CAUTION Nakazuje mogno nastajanje pogkod
SVARILO ne uporablja pravilno.
Simboli so razdeljeni v kategorije glede na glede na vsebino,. ki sledi.
Simbol Razlaga
0 Navodilo: opozarja potrebo upogt
® Prepovedano: Opozarja na Aprepoveda

1.2 Vvarnostni ukrepi glede varnosti
V tem oddelku so opisani varnostni ukrepi pri uporabi varilnega izvora.

WB-M400I, M400,M5002020.12 8



1.2.1. Varnostni ukrepi pri delu
Da ne bi priglo do resnih pogkodb i ndilmmesrel, obve
/N WARNING

OPOZORILO

T Preden zalnete uporabljati ta

informacije v teh navodili h.
upravljate varilni izvor.

i zdel ek
Samo i z¢

Opravljanje gradbenih del na primarnem izvoru napetosti na objektu,
izbor mesta za vgradnjo, rokovanje z cevovodi s plinom pod visokim
tlakom, skladiglenje zavarjenih

lahko izvaja samo skladno z lokalno zakonodajo in uredbo
stranke/ narol ni ka.

proi:

)l

Sprejmite in izvajajte ustrezne varnostne ukrepe, da se med varjenjem ne

dovol i pristop nepoobl agl ene

osebe dc¢
mesta.

o Instalacijo, vzdrgevanje in popravile
usposobljeno osebje, ali oseba, ki je v celoti pozna varilni izvor in ki ima
ustr ezne i zkugnje pri del u

T P del u na

1 Osebe, ki

Z njim,
vigini bodite vedno prip
upor abl j aj opasembker) mergimzdb uj ev
pristop varilnemu izvoru imeti odobritev svojega zdravnika. Varilni izvor

med delovanjem ustvarja magnetno polje, ki lahko vplivajo na delovanje
spodbujevalnika ( pacemaker-ja).

9  Varilniizvor se lahko uporablja samo za varjenje. Na primer: ne
uporabljajte ga za odmrzovanje zamrznjenih cevi.
il Varilnega izvora ne

upor ablipoarpt e, | e

T Snemanje stranic,

odpiranje ohigja |,
izvaja samo ustrezno usposobljeno osebje , ki dobro pozna varilni izvor.
Razen tega hamestite ustrezno ograjo ali druge varnostne ovire, da

preprel|lite dostoposebmpoobl aglenim

WB-M400I, M400,M5002020.12



1.22. Varnostni ukrep pri napaj anju nevarn
Da bi preprelili el ektril]ni udar in opekline obvezn

/A WARNING
A OPOZORILO

T Ne doti kajte se vhodnih in izhodmni h
njegovih notranjih delov, ki so pod napetostjo.

f Ozemljitev ohigja varilnega izvora ir
kvalificirana izvajalec elektro stroke, skladno z lokalnimi predpisi.

T Pred zaletkom vzdr gevalnih del petstse zr

pomol jo zunanjega stikala, preko kat ¢
pol akajte tri mi nute ali vel.

1 Kondenzatorji lahko ostanejo napolnjeni tudi po odklopu primarne
elektrilne napetosti. Pred priletkom
napetosti.

T Za zaglito uporabljajte suhe izolaci|
al i pogkodovani h rokavic.

Zategnite vse kabelske povezave in jih izolirajte..

Ne omotavajte kablov okrog telesa.

Pred uporabo opraviti periodil noanthzdr
del ov | e te obvezno zamenjat. pred pt

T lzkljulite glavno stikalo in s tem vz¢
uporabi.

1 Periodilno izpihajte varilni izvor s
odstranite prah.

T Prah, ki se nabi r ah elemenpow varilgegaizvora ot r ar
zmanjguje izolacijske |l astnosti, kar
pogar a.

T Ne uporabljajte kablov s prenizko 2z mc

kablov brez ozemljitve.

/A\ CAUTION

SVARILO

1 Vprimeru, davarnostno stikaloi z kI j ul i napaj anje, (g:i
ponovno, ampak poklilite zastopniKka.

WB-M400I, M400,M5002020.12 10



1.23. Navodila za i1zpust zraka in uporaba
Za zaglito pred zadugitvijo in zastrupitvijo s plin
nadaljevanju:

/A WARNING
OPOZORILO

1 Ko se varjenje izvaja v rezervoarju, kotlu, reakcijskem stolpu, podpalubju
|l adje, v zaprtem prostoru al:i kakem ¢
prostoru, obvezno zagotovite ustreznt

T Plini, ki so tegji od izd aaklai, &rogon,e sc
pri tleh.

1 Dane pride do anoksije i pomanjkanja kisika, zagotovite ustrezno
ventil acijo/ prezralevanje.

T V kolikor ni mogole zagotoviti wustrez
prezralevanje ni dovol j zmogl jzawo, ol
zaglito dihalnih organov.

1 Da ne pride do padca zaradi anoksije, preventivno uporabljajte
varnostni/regeval ni pas.

1 Postopek varjenja v majhnih zaprtih prostorih naj poteka pod nadzorom
usposobljenega nadzornika.

1 Periodilno preverjaj wvajedpseeagaoviza pr ez
zanesl jivo prezralevanje.

Da preprelite zdravstvene tegave zaradi strupenit
varjenjem, obvezno upogtevajte navodila v nadal | e

/A WARNING
OPOZORILO

1 Za zmanj ganj e koncent rnapcavg zademirodvajanje, v ¢
kot je naprava za odsesavanje dima, ali pa namestite centralni
odsesovalni sistem.

T V kolikor ni mogole zagotoviti delnec
dovol j zmogljivo, obvezno uporabljati
organov.

T Med varjenjem al. rezanjem premazane
zagotovite delno odvajanje, ali pa poskrbite, da izvajalci uporabljajo
opremo za zaglito dihalnih organov. |
premazane ali galvanizirane pmiimodtrepen n
dim).

1T Ne izvajajte varjenja v bligini del ov

brizganje. Med varjenjem na takih lokacijah lahko prihaja do nastajanja
strupenih plinov.

WB-M400I, M400,M5002020.12 11



1.2.4. Varnostni ukrepi pri vnetljivih materialih
Da bi p r e p, ekeplozijo ali lorp, slédiée naslednjim navodilom::

= A\ WARNING
OPOZORILO

1 Odstranite vse vnetljive snovi najmanj 10m od varilnega obloka , da iskre
in obrizgi ne bi pri gl do njih. Le t
negorljivo prevleko.

1 Ko varite na stropu, tleh, steni ali na pregradi, odstranite vse vnetljive
materiale na nedostopno mesto

1 Zategnite vse kabelske povezave in jih izolirajte.
1 Zrahljani spoji na kabelskih povezavah, in varilni tok do osnovnega

materiala npr. kovi nskegal ekgtrroidljnai, u da:
T Povegite energetski kabel Za varjenje
1 Neizvajajte varjenja na plinskih ceveh, zaprtih posodah kot so rezervoarji
ali bobni.
T lzvajanje oblolnega varjenja na vnet/
gorivo,lahko povzroli eksplozijo.
1 Razen tega, varjenje na zaprtih posodah, kot so posode za gorivo, lahko
povzrol.i eksplozijo in unilenje.
1 Pazite, da ne pride do pogara tudi v

gasilni aparat.

T Periodil no i zp nénagraves sdhémt kemprimiranim zrakom,
da odstranite prah.

T Prah, ki se nabira na povrgini notran
zmanjguje izolacijske |l astnosti, kar
pogar a.

1T Ne puglajte vrolih vatjégnoevvpetvVaijpye
Vroli obrizgi in vrol varjenec | ahko

f Varilnega izvora ne puglajte v bligin
plinov.

T Gorilnika za varjenje ne nameglajte v
kol utea ¢gi c

T Le obstaja elektrilna povezava med o0s
okvirjem podajalne naprave, se | ahko
povzrol. pl amen in pogkodbe zaradi p o
okvirja naprave | ahko povzroli pogar .

WB-M400I, M400,M5002020.12 12



1.2.5. Varnostni ukrepi pri uporabi plinske jeklenke in regulatorja plina.

Da bi preprelil:i prevrnitev jeklenke za plin, eks:s
upogtevajte navodila v nadaljevanju:

/AN WARNING
/j OPOZORILO

EA 1 Uporabljajte samo ustrezne jeklenke za plin, skladne z veljavno zakonodajo
in predpisi, ter standarda uporabnika.

L

NS G
.
M

T Jeklenka vsebuje stisnjen plin. Nepr av
eksplozijo plina, kar |l ahko privede dc

T Preberite in upogt eawnaa tnea n aevkd deinlkaa hz a ppi
opremi, in upogtevaj-te pPubAGKAYNI| oVAERNK
STANDARDI f.

T Jeklenka za plin mora biti postavl jena
priklenjena na ustrezno fiksno podporo. Prevrnitev ali padec jeklenke lahko
povzrol.i resne pogkodbe. Pri podpirani
izhajanje plina ne bo v smeri vagega ¢
prikljulka za izpust.

Zaglitna kapa mora biti vedno na ekl e

Jeklenka za plin ne sme biti izpostavljena visokim temperaturam.

Jekl enko napolnjeno s komprimiranim pl
toploto, mahenskimi udarci in ognjem.

T Gorilnik za varjenje ne pribligujte je
varilno elektrodo.
1 Regulator zaplinmor a bi ti skl aden z vrsto zag|
uporabo uporabljenega plina. Uporaba neustreznega regulatorja lahko
povzrol.i eksplozijo.
1.26. Varnostni ukr epi proi upor abi pl asti|
Sprednji in zadnja stranica varilnega aparata je narejeneizpol i kar bonatne smol e. I
do el ektrilnega udara ali pogara zaradi pogkodb ¢

navodila v nadaljevanju:

/A\ WARNING
OPOZORILO

T Sprednjo i zadnjo stranico varilnega s
udarcii V nasprotnem | ahko pride do pogkec

T Le se nas plastilnih elementih pojavi
vodo, al kohol al i nevtralno |istilo, ¢
Ne uporabljajte organskih det er gent ov al iv,skjeondhkon i h
povzrol. razpoke in zmanjga | vrstost.

1 V kolikor opazite nepravilnosti na prednji in zadnji stranici varilnega
aparata, prekinite z uporabo naprave i

1 Varilnegaizvora ne uporabljajte na lokacijah, kjer so organska topila,
kemikalije, rezalna in kompozicijska olja, ali atmosfera ki vsebuje prej
nagteto. Vse nagteto |l ahko povzroli ra
delov.
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1.2.7. Varnostni ukrepi pri razstavljanju in spreminjanju varilnega izvora.

Za preprellinteggva aldektar,i pogara, pogkodb =zaradi nep
varilnega izvora, zagotovite naslednje varnostne ukrepe:

/AN WARNING
OPOZORILO

1 Ne razstavljajte Imodificirajte varilnega aparata.
Razstavljanje/modificiranje varilnega aparata s strani uporabnika, lahko
privede do prekinitve garancije.

1.28. Varnostni ukr epi gl ede zaglitne opre
Za zaglito pred sevanjem elektrilnega obl oka, ki
sluha zaradi hrupa, ki nastaja pri varjenju, upof¢
ﬁAWARNlNG
oy OPOZORILO

1 Med varjenjem, ali opazovanjem varilca pri varjenju, obvezno uporabite
zaglitno masko z ustreznim zaglitnim
v skl opu AGLAVNI VARNOSTNI STANDARDI f

T Nosite zaglitna ob@modjw delroymemn oKk«
Neupogtevanje navedenega | ahko povzr«
zaradi sevanja in obrizgov

T Nosite zaglitno opr emo, kot so zaglit
obl eke, pokrivala nog in usnjen peged;j
l ahko povzroli elektrilni wudar in opc¢

T Postavite zaglitne paravane al.i dr uge

delovnem prostoru, kjer se vari.

T Nosite zaglito za sluh ko je nivo hrt
Neupogtevanje navedenega I|Idumnko povzr

1.29. Varnostni ukrepi glede vrtelih del ov
Za zaglito pred vrtelimi deli, ki vas Il ahko stisr
(p -\ WARNING
@.{ OPOZORILO
T DIl ani, prste, lase in obleko imejte |

podajnega mehanizma podajalne napravez a dodaj no ¢gi co.

WB-M400I, M400,M5002020.12
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1.3.Glavni varnostni standardi

Oprema za el ekt riovodgdrrlad mjoa viaruypeonrjeeba, tehnil ne spe
Il EC 62081, i zdala Mednarodna el ektrotehnil na komi
Oprema za el ektroobl ol no varj elhidalaMetlnarodhe | : Vari |l r
elektrotehnilna komisija
Oprema za el ektrooblolno varjenje, 10. del: Zahte
60974-10, Mednarodna el ektrotehnilna komisija

/A WARNING

OPOZORILO

1 Opremarazreda A ni namenjena za uporabo v stanovanjskih objektih, v
katerih se elektrilna energija zagotayv
sistema napajanja. Na takih mestih lahko nastane problem pri zagotavljanju
elektromagnetne kompatibilnosti zaradi motenj, ki nastajajo v obliki
sevanja.

1 Taopremaniv skladu s standardom IEC 61000-3-12. Le se | e t
javni nizkonapetostni sistem, mora instalater ali uporabnik opreme

zagotoviti, v dogovoru z distributerije

lahko izvede.
Varnost pri varjenju in rezanju, ANSIstandar d Z249. 1, izdalo Ameri gko wudr
Standar di na podrolju varnost. in zdravja, OSHA ~Z
vlade za tisk.
Priporolena praksa za plazemsko rezanje, standarc

Pr i p o rwvarhostnagraksa za pripravo za varjenje in rezanje zabojnikov, ki vsebujejo nevarne

snovi, standard AWS F4.1, Amerigko zdrugenje var.i
Naci onal ni el ektrilni pravilnik, NFPA standard 7«
zaglito.

Varno ravnanje s stisnjenimi plini v jeklenkah, CGA pamflet P-1 , izdal o Zdrugenje u

komprimiranih plinov.

Pravilnik za varnost varjenja in rezanja, standar
izdal o Kanadsko zdrugenje za standarde, Prodaj a s
Varnostni pravilnik za izboljganje zaglite ol i
ingtitut za standardizacijo.

Procesi wvarjenja in rezanja, standard 518B, Naci or

NOTE ; opomBA

1 Zgoraj navedeni pravilniki se lahko spremenijo ali odstranijo iz uporabe.
Vedno uporabljajte veljavne/ agurirane prayv

WB-M400I, M400,M5002020.12 16



Poglavie 2. Specifikacije in konfiguracija
varilnega izvora

V tem poglavju se prikazuje specifikacija, naziv vsakega dela i konfiguracija varilnega izvora.

2.1. Specifikacije

To poglavje pojasnjuje specifikacije in zunanje dimenzije varilnega izvora

2.1.1. Specifikacije

Specifikacije / Model WB-M500 WB-M400L WB-M400
Mo d e | gtevilo f 3 3 3
Nazivna frekvenca 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Prikljulna nape 3 x 400 VvV K 400 v N 19 400 V N 175
Prikljulna mol 23,6 kVA, 21,2 kW 18.2 kVA, 16.2 kW 17.7 kVA, 15.8 kwW
Nazivni primarni tok 34A 26.3A 255A
Nazivni izhodni tok 500 A 400 A 400 A
Nazivna izhodna napetost 39V 34V 34V
Obmolje varilne 30to 500 A 30 do 400 A 30 do 400 A
Obmolje varilne 12do 39V 12do 34V 12do 34V
Napetost praznega teka max. 70V 70V 70V
Izkoristek 85.0 % 84.0 % 86.0 %
Poraba v stanju pripravljenosti 70w 60 W 60 W
Nazivna intermitenca 100 % 50 % 50 %
Gtevi low JOB 100 100 100
Naj vigja aemper 160 3 160 3 160 3
Delovna temperatura -10do 40 3 -10do 40 3 -10do 40 3
Dovol jena del ov 20 to 80 % (brez 20 do 80 % (brez 20 do 80 % (brez
okolice kondenzacije) kondenzacije) kondenzacije)
Temperatura skl -20do 553 -20do 553 -20do 553
Dovoljena- vlagn 20 do 80 % (brez 20 do 80 % (brez 20 do 80 % (brez
skl adi glenje kondenzacije) kondenzacije) kondenzacije)
Zunanie dimenzi 395 mm I 7120 mn 395 mm I 710 m395 mm I 710 m
] (brez o-vijakov) (brez o-vijakov) (brez o-vijakov)
Masa 80 kg 62 kg 62 kg
Statilna karakt Konstantna napetostna Konstantna napetostna Konstantna napetostna
’ karakteristika karakteristika karakteristika
2.1.2 Razpologljivi nalini varjenja
V. tem poglavju so predstavljeni mo gni nal i ni

Standardna specifikacija

Seznam => glej poglavje 6.6.1

WB-M400I, M400,M5002020.12
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2.1.3. Zunanje dimenzije

Model / dimenzije
395mm 710mm
WB-M400L
WB-M400
395mm 710mm
WB-M500 7g2mm| ¢

WB-M400I1, M400,M5002020.12
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2.1.4 Intermitenca

m SVARILO

Varilni aparat uporabljajte pri ali pod dovoljeno intermitenco. Uporaba varilnega aparata nad dovoljeno
i ntermitenco | ahko povzroli okvare na aparatu.

1 Prikaz vrednosti intermitence (ED):

WB-M400L WB-M400 WB-M500

DC varjenje 400A / 50% 400A / 50% 500A / 100%

1 Intermitenca 60% pomeni da je varilni aparat po kontinuiranem 6 minuthem varjenju 4 minute v
prostem teku.

ON OFF

& min. . 4 min.

0mn.

Prikaz delovanja pri 60% intermitenci

fLe ne upogtevamo dovol jend montpererkiotread dd elva ldkoor op ¢
varilnem aparatu. To lahko prispeva k prezgodnjemu izklopu ali okvari varilnega aparata.

9 Graf nam prikazuje razmerje med varilnim tokom in intermitenco. Varilni aparat uporabljajte v okviru
teh razmerij.

1 Intermitenca varilnega izvora je prav tako omejena z intermitenco dodatkov kot je npr. gorilnik.
Varilni izvor uporabljajte znotraj dovoljene intermitence dodatkov.

Model / DC varjenje
100 —
80 ;
Intermitenca | :
(%) E
WB-M400L 5O fmmmmm e -
WB-M400 [ Obmoje dela i
0 ! i ' j
100 200 283 400
Varilni tok (A)
100

Intermitenca
(%)

P R T

50

WB-M500 Obmocje dela

1 1 1 1
100 200 300 400 500
Varilni tok (A)
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2.2. Konfiguracija proizvoda
To poglavje prikazuje standardno in opcijsko konfiguracijo varilnega izvora in deli, ki jih mora zagotoviti
uporabnik.

2.2.1. Standardna konfiguracija
To poglavje prikazuje standardno konfiguracijo varilnega izvora.
Za opremo, ki se uporablja z varilnim izvorom v povezavi z robotom, poglejte navodilo za uporabo
robota.

/A\ CAUTION
SVARILO
I Ta varilni izvor se u
Povezovanje s katerok
okvaro varilnegaizvora.

i skupaj v

porablj a
oli drugo napravo

Upor aba Iejenadga gosinika (MIG/MAG)

Varilni izvor

- Osnovni material

Y u /5
[ o
‘i\\r,/,//
Potrebna je ozemljitev, ¢e lokalna
zakonodaja to zahteva.

. . I Osnpvna - Opcijska

Gt Naziv pozicije I(<*olr;f|guracua konfiguracija Opombe
1 Armatura i regulator plina XX

2 Podajalna naprava o]

3 Varilni gorilnik 0

4 Cev za plin (3 m) 0 (*2)

5 Vmesni cevni paket (1.5 m) 0 (*2)

6 Varilni kabel gorilnika (2 m) 0 (*2)

7 Masa kabel (2 m) 0 (*2)

8 |zaglitni plin (jeck Eggrr:t‘)’i“k
9 Digitalni daljinski regulator o}

10 Analogni daljinski regulator o}

(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom

WB-M400I, M400,M5002020.12 20



(*2) Opcijsko

WB-M400I, M400,M5002020.12
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Konfiguracija - TIG varjenje

\.\\

. Osnovna Onciiska
Gt Naziv pozicije konfiguracija K P f.J - Opombe
(*1) onfiguracija
1 Armatura i regulator plina XX
2 Varilni gorilnik XX
3 Cev za plin (3 m) o] (*2)
4 Masa kabel (2 m) 0 (*2)
o : . . Pripravi
5 Zaglitni plin (jek uporabnik
6 Digitalni daljinski regulator 0 (*2)
7 Analogni daljinski regulator 0 (*2)
(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijsko so na razpolago tudi druge dol gine

WB-M400I, M400,M5002020.12
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Konfiguracija - MMA varjenje

Varilni izvor

\
155 z / \
S e
4 e

(&)}

_ Osnovna Onciiska
Gt Naziv pozicije konfiguracija K Pl . Opombe
(*1) onfiguracija
. Pripravi
1 Dr gal o el ektrode uporabnik
2 Kabel varilni (min 38mm2) 0 (*2)
3 Masa kabel (2 m) ) (*2)
4 Digitalni daljinski regulator 0 (*2)
5 Analogni daljinski regulator ) (*2)
(*1) Osnovna dobava z varilnim izvorom
(*2) Opcijskosonar azpol ago tudi druge dol gine

2.2.1.1. Podajalna naprava in varilni gorilnik

Podajalna naprava in varilni gorilnik sta standardni del osnovne opreme. Podrobnosti najdete v navodilih za

uporabo

2.2.2. Dodatna oprema (dobavljivo)

Naziv elementa Oznaka Gi fra Opombe
Kabel za dodat_no detekcijo napetosti K5791G00 5m
(osnovni material)
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2.2.3. Dodatna oprema (nabavlja uporabnik)
V nadaljevanjujena gt et pri bor za varjenje, ki si ga mora pripra
Pripraviti morate naslednje komponente:

Naziv elementa Oznaka Opombe
CO2 plin (C0O2) 100 %
Argon (Ar) 80 % + (CO2) 20 %
MAG plin
Argon (Ar) 90 % + (C0O2) 10 %
MIG plin Argon(Ar)97.5 % + (CO2) 2.5 %
MIG plin (nerjavno jeklo) Argon(Ar) 98 % + Kisik (02) 2 %

MIG plin (aluminij)/ aluminij-bronza
/Silic.-bronza)

Argon (Ar) 100 %

I regulator pretoka plina**

1 Hladilna agregat za hlajenje gorilnika (pri vodno hlajenem sistemu je v kompletu)**

1 Gorilnik za TIG varjenje z zapiranjem plina (za TIG varjenje potrebujete tudi cev za plin)

1 Kabelzdr gal om el ektrode za MMA/ REO varjenje (za DC STI

opomba:
** | ahko je v kompl efreme. pr i dol ol eni h paketih

2.2.4. Opcijska oprema

2.2.4.1 Daljinski regulatorji, detektorji napetosti in ostalo

Naziv elementa Oznaka Gi f r g§ Opombe
Analogni daljinski regulator K5416200 z 3 m kablom
C E-2454 .

Digitalni daljinski regulator CAN kabel i nBKCANk onekt or se nar
BKCAN-0405 5m

CAN komunikacijski kabel
BKCAN-0410 10 m

BKCAN konektor K5810B00

Varilni vmesnik IFR-101WB Za priklop robota drugega proizvajalca

Za hkratno uporabo digitalnega regulatorja in

CAN komunikacijski modul K5422C00 servo feeder/CAN

PC - welding monitor K7231

Digitalni interface E-2503 *1

Data storage E-2560

Gas saver GFC L10888

Kabel za detekcijo napetosti K5416N00 Na masa strani, 10 m

Kabel za detekcijo napetosti K5416G00 Na masa strani, 30 m

Kabel za detekcijo napetosti K5416P00 Na strani gorilnika, 3 m

*1:Potrebna je programska nadgradnja. Poklilite za
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2.2.4.2 podrobnosti-podal j geval ni kabl i i n cevi

Za povelanje delovnega obmolja so na razpolagc
& POZOR
T Le uporabljate dol ge (vmesne) bitikvailZVitekabli | e t i
povzrolajo nestabilen obl ok.
1T Uporabljajte kable minimalno potrebne dol gi n
nepotrebnem povzrol.ajo nestabilen obl ok
Osnovni Taterial

_ aMZ?aetL Gi fik@ada za nar
Gt P Opis dela

WB- | WB- 5m 10m 15m | 20m

M400| M500
1 C i BKGG- BKGG- BKGG- BKGG-

0 0 ev za plin 0605 0610 0615 0620
2 o] Vmesni cevni paket (CM/CMA 7402) /W | 604060 | 604061 | 604062
2a o Vmesni cevni paket za ADR** (CM/CMA 7402) /W | 604301 | 604302 | 604303
2b 0 Vmesni cevni paket za (WF -02) /W 605154 | 605155 | 605156
2c o] Vmesni cevni paket za (WF -03) /W 605613 | 605615 | 605618
2 o] Vmesni cevni paket (CM/CMA 7402) /W 604149 | 604150 | 604151
2a 0) Vmesni cevni paket za ADR** (CM/CMA 7402) /W | 604306 604307 604308
2b o Vmesni cevni paket za (WF -02) /W 605162 | 605163 | 605164
2c 0 Vmesni cevni paket za (WF -03) /W 605616 605619 605622
4 (o] Kontaktni kabel za maso
4 o] Kontaktni kabel za maso

0 0 Kabel daljinskega regulatorja BEGCOZJ' Bgecl%} ngg' ng;f'

Vmesni cevni paketi vodno hlajeno izvedbo varilnega aparata

** pri uporabi analognega daljinskega regulatorja ADR na podajalni napravi CM/CMA 7402 (W)

WB-M400I, M400,M5002020.12
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2.3. Poimenovanja delov varilnega izvora
To poglavje prikazuje poimenovanje delov varilnega izvora.

2.3.1. Sprednja strana varilnegaizvora

¥da)

V tem poglavju s prikazani zunanji elementi/prikljulki na

[0}
231a. Pri kil jul ki n a varipnega zvojaiM409Lt, M4D0 i

of

Celna plo¢a
77" (6.2 Opis funkcij elne plos&e)

Lucka - vklop aparata

Stikalo za vklop

Priklju¢ek za analogni
daljinski regulator

Priklju¢ek za podajalno napravo

Priklju¢ek za masa kabel Prikljucek - za kabel gorilnika

Prikljucek za priklju€itev kabla za detekcijo napetosti
na strani osnovnega materiala

23.1b. Pri k1l j ul ki straaivaripnega &zvojaiM500

Celna plo3éa
3" (6.2 Opis funkcij Celne plosce)

Lucka - vklop aparata Stikalo za vklop

Prikljucek za analogni
daljinski regulator

Priklju¢ek za podajalno napravo

Prikljucek za masa kabel Prikljucek za kabel gorilnika

Prikljucek za prikljucitev kabla
za detekcijo napetosti na strani
osnovnega materiala.
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2.3.2. a. Pri k!l jul ki na zadnji strani varil nec

To poglavje je namenjeno opisu elementov na zadniji strani varilnega izvora

PCB / vlozek elektronski

, =

Konektor za prikljucitev CAN

[H]
T ®
'DDI:]I::;TQT
=2 TS anuan e = "lTnm”"l””mTlTrm
Pokrov prikljuénd sponke " ::. q} f;,
Prikljune sponke za zunanje — za zunanje p- T Slepi pokrovcki
externe vhode — externe vhode Q © (mesto za priklju€itev zunanjih
= 4.5.2 Prikljucitev avtomata . . prikljucnih kablov)
==
==
L — 4 —
° —_— °
p Se—"
Prikljucni kabel 0 Com—
(ozemljitev) ——
: P ;
2.3.2.Db. Prikljul ki na zadnji strani varil ne:q

To poglavje je namenjeno opisu elementov na zadniji strani varilnega izvora
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PCB / vloZek elektronski

Konektor za prikljucitev  CAN

| S, ©
Pokrov prikljuéne| sfonke '
Prikljuéne sponke za zunanje — za zunanje — E: Slepi pokrovcki
externe vhode externe vhode/prikljlicke (mesto za prikljucitev zunanjih

= 4.5.2 Prikljucitev avtomata prikljucnih kablov)

Prikljucni kabel
ozemljitev . =
( jitev) L

Poglavie 3: Prevoz in postavitev varilnega
lzvora

To poglavje pojasnjuje potrebno opremo, okolje za
postavitev varilnega izvora .

3.1. Zahtevana oprema

Topoglavj e opisuje zahteve omregne napetost.i pri pos
oprema za preprelevanje pomanj kanja kisika in neveée
pri varjenju

3.1.1. Opis varilnega izvora

POZOR

Ko se varilni izvor uporablavv]l agnem okolju (montaga gradbenih ko
visoko elektro-pr evodni mi materiali, kot so jeklene plogle
ELCB zaglitno stikalo in ustrezen odklopni k.

V nasprotnem primeru lahko pride doelektri | nega wudar a.

Obvezno namestiti stikalo z varovalko ali odklopnik (za motor) na primarni strani varilnega izvora za
vsak varilni izvor.
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V nasprotnem primeru | ahko pride do elektrilnega
pogkodbe varilnega izvor a.

WB-M400L WB-M400 WB-M500
3 x 400 V3 x 400 3 x 400

Prikljuln

Varilni izvor | Napetost _
Instaliral 19 k VA 19 KVA | 24 k VA

Sti kal o z|Stikal o: 4(0Sti kal o: Sti kal o:
L. varovalko (*1) Varovalka: 30A Varovalka: 30A Varovalka: 50A
Zagl v S e cB zag]
. 9! 40A 40A 50A
stikalo

(*1) Priporoblautstlej wpregimetatet k al o
3.1.1.1. Uporaba motornega generatorj a

Pri uporabi motornega generatorja za vir energije za varjenje, bodite pozorni na naslednje:

1 |l zhodna napetost motornega generatorja mora bit
praznega teka!)
Nastavitev na vigje napetosti | ahko povzroli po
1 Uporabite motor-gener at or z d u @ esa dvojnorkapaciteto pdenazivne vhodne
mo | i (kVA) varilnega izvora.
1 Za vsak varilni izvor uporabite lasten motorrgener at or . V pri meru kombi neé
izvorov na enem generatorju lahko pride donestabi | ne i zhodne napetosti, |

prekinitev obloka.

Varil ni izvor pazljivo namestite/spustite na tl a.
varilnega izvora
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3.120prema za prezralevanje/ naprava za

To poglavje opisuje zahtevepr ezr al eval no opremo in odvajanje zr
varjenja.

3.121. Oprema za prezralevanje
Ko se varjenje izvaja v rezervoarju, bojlerju, reakcijskem stolpu ali v podpalubju ladje, v zaprtem

prostoru ali drugem prostor uo sz asd catba v tpe ewsrtar| eezvram | pe
opremo.
Prezralevalna oprema mora zagotavl jati
Na varilskem delovnem mestu je potrebno vzdrdgevati
/\ WARNING
T Plini, ki so tegji 4adokissidka, ik atr gjoa

pri dnu prostora.

1T Da ne bi dogl o do anoksije vsled pome
za prezralevanje. V kolikor ni mogol ¢
prezralevanje, ali |l e ta ne zagotavl]
zagotovite uporabo opremezaza gl i t o di hal .

T Periodilno preverite prezralevanje.

3.1.2.2. Naprava za odvajanje plinov

Da preprelite pogkodbe zaradi strupenih plinov ali
ustrezen sistem za odvajanje plinov, ki nastajajo pri varjenju.

/\ WARNING
T Vkolikor ni mogol e zagotoviti ustrezne
ne zagotavlja zadostne zmogljivosti, obvezno zagotovite uporabo opreme
za zaglito dihal

3.2. Priprava prostora za namestitev opreme

To poglavje opisuje zahteve okolice glede namestitve varilnega izvora.

/\ WARNING

1T Za preprelitev pogara ali pogkodbe var|
varilnega izvora ustrezno delovno okolje:

3.2.1. Ustrezno delovno okolje za namestitev varilnega izvora
9 Lokacija brez gorljivih materialov ali vnetljivega plina.

T Le ne morete odst r anjihpokriteq oegdrljvimypdkrivalomat er i al ov,

1T Lokacija brez razprgevanja organskih topil, kem
atmosfere, ki vsebuje zgoraj n av ejdrazpake israzkrgjt anc e
plastilnih delov.

T Lokacija brez izpostavljenost:i neposrednim son]

T Robustna in ravna talna povrgina (npr. betonski
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1

mo

T

=A =4 =4 =4 =4 =4 =4

Zagotovite zadostno trdnost talne obl oge,
Obrnit e povrgino z olesnim vijakom navzgor,

Lokacija z okoli-fRodobetpeAaCuro od

Na | okaciji ne sme biti kondenzacije z v
40AC) in 90% ali manj (temperatura okoli

lokacija z nadmorsko vigino manj kot

Lokacija z nagibom 10 A ali man j

1
1
f Lokacija brez kovinskih tujih teles, k ot
)l

Razdalja vgradnje 30 cm ali v
varilnim izvorom. Poskrbite,da ne boste Dbl okiraldi

el med varil

prezr e

T Lokacija brez prepiha na obmol|lju varjenj e

namestite ustrezno zaglito pred pr

epi hom

3.2.1. Elektromagnetne motnje
preprelite elektromagnetne motriugdd, preberite r
ektromagnetnih tedgav, preverite tudi nasl ednj e:
ed namestitvijo opreme za oblolno varjenje mor e
tnje. Ge posebej je potrebno pazitd.i na nasl ednj
drugi napajalni kabli, krmilni kabli, signalizacijski in telefonski kabli, nad, pod in ob opremi za
elek t r o o bvarjerjen o
radijski in televizijski oddajniki ter sprejemniki.
ralunalnigka in druga kontrolna opr ema;
oprema za varovanje, na primer varovanje industrijske opreme;
zdravje ljudi (uporabaspod buj eval ni kov i n slugnih pripomol koyv
oprema, ki se uporablja za umerjanje ali merjenje;
uporabni k mora zagotoviti, da je druga opr ema,
| as dneva, v katerem se mora opraviti varjenje
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3.3. Postopek transporta

To poglavje opisuje postopek transportiranja varilnega izvora pri varjenju in pripravi za delo.

/\ WARNING
1 Ne dotikajte se vhodnih in izhodnih s
varil nega izvora, saj | ahko pride do ¢
1 Izklopite napajanje s stikalom za izklop, tudi v primeru kratkega

transporta. Transportiranje vklopljenega aparata je nevarno, saj lahko pride
do el ektrogoka

/\ CAUTION

1 Med prevozom pazite, da se roke, noge ali drugi deli telesa ne ujamejo med
varilnim izvorom in podom/tlemi.

1 Pripostavljlanj u varilnega izvora na tla ne bodite g
varil ni izvor | ahko pogkodujete.
Ker med varjenjemnenadoma t el e veliki tok znotraj varilneg:
pogkodb naprav v neposredni bl i gini zar adi magnet
Upogtevajte spodnja navodil a:
1 Ne ozemljite varilnegaizvora skupno z drugimi napravami.
T Zaprite in prilvrstite ygsimora&arata in pokrove v
1 Ne uporabljajte nepotrebno dolgih kablov. Masa kabel in kabel gorilnika namestite
|l im bolj skupaj

V primeru elektromagnetni h tegav upogtevajte nasl

1 Zamenjajte mesto namestitve varilnega vira.

T Naprave, ki so | ahe&ksot iitzev olri mbegylajv ,v sntarman od var
kablov in varilnega mesta.

1 Navhodne kable namestite filtre proti motnjam.
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3.3.1. Postopek transporta z dvigalom

To poglavje opisuje postopek transportiranja var.

3
a)‘ /\ WARNING
Da preprel|litel padgeci vaora in posledilne

naslednje:

f Upravljanje ¢gerjava ali dvigovanje vari
usposobljeno osebje.

f Uporabite dvigno orodje, kot sta vrv in

izvora. Dvigovanje v skladu s predpisanim postopkom.

1 Zadvig varilnega izvora uporabite 2x vrv ali verigoi n upor abite vz¢
vijake na napravi.

1 Nedvigujte varilnega izvora, v kolikor so na njem orodja in druge naprave.
T Pred dviganjem preverite, | ezategmjern.si o1l e

Pritrdite kavlje na olesne vijake.

Dvignite varilni izvor . Pri tem pozorno upogtevajt
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Poglavje4:Pri k | j U! | t ev

To poglavje pojasnjuj thegpiavera.opek pri kljulitve var.i

4 . 1. Navodilo za prikljulitev in ozem

Ta del navodila pojasnjuje potrebno previdnosti pri povezavi in postopku ozemljitve varilnega izvora.

I ]

Za zaglito pred resni mi pogkodbami al i pogarom upc
POZOR&
Za zaglito pred elektrilnim udarom upogtevajte na:¢
fNosite varovalno opremo, zaglitne rokavice, zag
fNe dotikajte se vhodnih in izhodnih prikljulkov
napetostjo

fPreprilajte se in izkljulite primarno napajalno
Ne vkljulite stikala v prikljulni omarici pred
izvora

9 Uporabite kabel z ustreznim presekom. Ne uporabljaj t e pogkodovanega kabl a
pogkodovano izolacijo vodnikov.

fTPreprilajte se, da so spoji vodnikov prikljulni

TPo prikljulituvi napajalnih kablov pazljivo prit

1 Priuporabikabelskih podal j kov bodite previdni. Uporabl j
pazite na vezavo

42.Pri kl julitev varilnega izvora

Ta del navodila opisuje postopek varilnega izvor a.

izvora:

/\ WARNING
1 Nikakornesmete pri kl juliti vhodne napajalne
prikljulitve varilnega izvora, saj Il ah

Prikljulitev sekund®4.2.1 Prikljulitev kablov
Z

Priklop podajalne naprave (& 4.2.2 Priklop podajalne naprave)
z

Prikljulitev gor|& 423Pri k!l jul i zaevarjenigpr i | ni k a

Z

Prikljulitev zagl|l i@ 427Prikljulitev opneme za

Z
Ozemljitev in priklj u!(@4.3.Ozemljitevvari Il nega izvora i
napetosti)
Z
Validacija/potrditev povezave (& 4.4 Potrditev povezave)
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4. 2.1 prikljulitev sekundarnih kabl ov

Varilni izvor

~ 7 Izhodni prikljuérk
(Stran gorilnik

Masa kabel na strani

osnovnega materiala Osnovni material

Izhodni prikljucki P Vignice
{masa-osnovni material)

Ozemljitev osnovnega materiala,
Ce to zahtevjo lokalni predpisi.

4.2.2. Priklop podajalne naprave

/‘\ Podajalna naprava

Kontrolni kabel za
podajalno napravo

Kontrolni kabel za
Daljinski regulatorl

analognidaljinski regulator
(Opcija)

Priklju¢ek za analogni
daljinski regulator

0 VAGNO OPOZORI LO
VKklop in izklop daljinskega regulatorja na podajalni napravi WF-02 se izvede v stanju izklopljenega
varilnega izvora s stikalom S2 (OrOff) na upravljalnem panelu podajalne naprave.

4. 2. 3. Prikljulitev gorilnika
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Primer zra¢no hlajenega gorilnika

Primer vodno hlajenega
gorilnika

~ Cev za vodo
(rdec prikljucek)

Cev za'vodo
(moder prikljucek)
Hitri prikljucek - voda

(rdeCa oznaka)

Hitri priklju¢ek - voda

(modra oznaka)
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4. 2. 4. Prikljulitev kabl a za dedeteKkcippingpetosh)apet o s

To poglavje pojasnjuje postopek prikljulitve

Za prikljulitev gorilnika preberite

Uporaba zraéno hlajenega gorilnika
(uporaba detekcijo napetosti)

Prikljucek za
detekcijo napetosti

Prikljudek za

detekcijo napetosti
Kabel za detekcijo
napetosti gorilnika

e
"\}\“x

\‘\ < [ / :;:;:\
x_\&l“ Nt

Kabel za detekcijo napetosti

Energetski kabel gorilnika osnovnega materiala

Postopek prikljulitve:

1. Prikljulite gorilnik in karnamdvo.za detekcijo
2. Odregite kabel za detekcijo napetosti obl o

3. Povegite kabel za detekcijo napetosti oblo

4. Povegite kabel za detekci | erialinna poedjatnesapravio b | o
Kabel za detekcijo napetosti obloka na osnovnem
prikljulek na samem varilnem izvoru.
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4. 2.4.1. Dodatne zahteve prikljuli

Kabel za detekcijonapet osti se povezuje zaradi boljgega del ov
napetosti obloka in s tem zmanj gevanju vpliva mot e

1 Kabel za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialu pritrdite vedno na nasprotno stran
od pritrditve masakab| a. Za | agj e del o, kabel za detekci|j
odregite na ustrezno dol gino.

Primer napacne prikljuCitve Primer pravilne prikljucitve

fKabel za detekcijo napetosti obloka na osnovnenm
napeljan ob gorilniku.
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4. 2. 5. Pri kGyagdnjut ev pri TI

9 Pri uporabi varilnega izvora za TIG varjenje, si gorilnik priskrbi uporabnik.

fV nasprotju z obilajno povezavo, TIG postopek v
vtilnico za maso. Kabel -wtai Inmmismo pzaa pg o rkil lj ruil k .t e
fTZzal et na napetost praznega teka = 15V
‘Il
X X}

Varilni izvor

Masa kabel

N7
“7 VP vticnica L o . )
(masa) Energetski kabel Osnovni material
gorilnika (
_____ \
VP vticnica i (N
(gorilnik) = Ozemljitev osnovnega materiala,
Ce to zahtevjo lokalni predpisi.
4. 2. 6. Prikljulitev pri MMA [/ el ektrodnem varj ¢
fPri wuporabi wvarilnega izvora za MMA varjenje, s
uporabnik.
fTZzal etna napetost praznega teka = 15V
{ {
o|w|' f.
Varilni izvor /

Energetski-varilni kabel

~~ VP vticnica
(gorilnik) /

Osnovni material

Masa kabel

VP vtinica X .y T

(masa) Ozemljitev osnovnega materiala,
Ce to zahtevjo lokalni predpisi.
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4. 2. 7. Prigkllijtunleigtae vp | zian a

To poglavje opisuje post op eGlejtetad nawdilenawdilmzaz a gl i t n e
podajalno napravo.

/A A WARNING
1

Bodite pozorni na naslednje tol ke, da |

uhajanja plina ali eksplozije.
'E Obvezno zapritedovod zaglitnega plina na gl a
izvor ni v uporabi.
'E Pravilno povegite cev za plin in prifk
kljula, da ne pride do izhajanja plin
1 Uporabljajte ustrezen regulator plina, namenjen vrsti plina, ki ga uporabljate.
Uporaba neustreznega plinskega regul at
T Plinska jeklenka mora biti v pokon|lnem
stacionarno podlago ali na stojalo.
Padec ali odlaganje jeklenke | ahko pov
1 Popetihsekundah se napetost avtomatilno vzp

Regulator plina

Podajalna naprava

N Jeklenka
STEP
1.Prikljulite regulator plina na plinsko jeklenko
2.Povegite regulator plina in podajalno napravo s

v Za TI G v ar j eegyla®r plnain godinikiza TIG varjenje (s cevjo za plin).

Povezovanj e opreme za zaglitni plin je s tem kon]ano
Pri uporabi zralno hl ajenega goril ni kaOzendjiteaih j uj t e
prikljulitev napajalne napetost.i

WB-M400I, M400,M5002020.12 40



4. 3. Ozemljitev in prikljulitev napajal

To poglavje opisuyepost opek za i zvedbo ozemljitve varil nega
napetosti (napajanje na strani objekta).

A /\ WARNING

1 Ko se varilni izvor uporablja v vliagne]
zel o prevodnih material ov, Kk ekekongrulcifey i
vgradite zaglitno stikal o.

V nasprotnem | ahko pride do udara zara

i Obvezno vgradite stikalo s varovalko ali odklopnikom (za motor) na vhodno
stran varilnega izvora.

V nasprotnem | ahko pride do aedradikokavinel n e
preobremenitve in pogkodbe varilnega i
i Le uporabljamo varilni izvor , K i ni 02z
(kondenzatorji v varilnem aparatu, ele
|l ahko pride do elektriptgasepyddaaj ePo

izvorares ozemljeno.
1T Obvezno povegite prikljulni kabel (3 x
in vijake dobro zategnite.

Nepravilna vezava |l ahko povzroli el ekt
varilnegaizvora.

Rumeno/zelen vodnik
Za ozemljitev

/ i
Priklopite na stikalo z varovalko ali na / ““""‘*1':3\
zascitno stikalo — vsak varilniizvor posebej. s /

T ——

Prikljucni kabel~

lPreverite, |le je prikljulna napetost izkljulena
2.I1zvedite ozemljitvena dela za varilni izvor.
& Ozemljitveni vodnik:: AWG10 (53mm2 z 10 mmda pri kljulkom T 1
Ozemljitveni vodnik je rumene in zelene barve.

WB-M400I, M400,M5002020.12
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4.4. Validacija/potrditev povezave

To poglavje opisuje postopek potrditve po zakl julKk

naslednje:

T Ne sme biti nezategnjenih kabel skih povezav.

zanesljivo povezavo.

1 Noben kabel druge opreme ne sme biti povezan na odklopnik/stikalo, na katerega je vezan
varilni izvor. Dovoljeno je priklopiti samo en varilni izvor.

f Zmogl jivost stikala in vrednost varoval ke

naprave (zahteve: @glej 3.1.1)

9 lzvesti ustrezno ozemljitev varilne naprave. Ozemljitvena sponka je pravilno ozemljena, ko je

ozemljitveni vodnik prikljulen na sponko

naprave ni dovoljeno odlagati nobenega materiala.
4.5. Priklop zunanje naprave

To poglavje opisuje postopek povezave varilnega izvora z robotom ali drugo avtomatsko napravo.

4.5.1 Prikljulitev robota

odk I
f Na varilni izvor ne sme biti odlogeno orodje

Ta tolka opisuje postopek povezeagvae pwaoriizlvnag gaad ciaz v oKro
robotsko napravo proizvajalca OTC, upogtevajte
4.5.1.1 Primer prikljulitve robota
1%“ 11
1% I
Y
Gas shortage/wire shortage _
detection circuit Pack wire
Gas cylinder 9
6 I 12
3
Signal line PN
(*1) A
Internal printed circuit board 2 O / \-.
.
E —— Case
//,—— ground
B - A Robot
f .y controller
Voltage detection terminal 1 "Sockgtfor Control cable
for base metal side ~ :2:;::8 (17 core) 3 P Manipulator
Output terminal —_| :—T“‘“«:\
(Base metal side) R U ) .
" Qutput terminal (Torch side)
7
! Base metal

*1: Varilni izvor ima vgrajen vmesnik za povezavo.
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4.5.1.2 Prikljulitev podajalne naprave

Za DC low spatter varjenje (varjenje z malo obrizgi) je potrebno obvezno ustrezno povezati vodnik
za detekcijo napetosti z gorilnika s podajalno napravo @glej POSTOPEK DELA

& OPOZORILO

1 Pred opravljanjem zahtevanega posega obvezno izklopite varilno napravo z
prikljulne napetosti s stikalom v stikal:H
pride do elektrilnega wudar a

Kontrolnikabel

Kabel za detekcijo napetosti
(Line No. 309)

Priklju¢na sponka
|~ Kabel za detekcijo napetosti

(No. 309)
POSTOPEK DELA
1.Preprilajte se, da je varilna naprava odklopljen
omarici.
2. Odstraniti (ali odpreti) stranico na desni strani podajalne naprave.
3.0dstranite kabel Za zaznavanje napetost. (Line N

za zaznavanje napetosti iz gorilnika (K5416P00: Dodatna oprema)
T Prikljulite drugi k o n e cstira attari gorilnka (KA B6POD)ana anj e nap
gorilnik.
1 Uporabite kabel za zaznavanje napetosti na strani gorilnika (K5416P00) z gumijastim
nastavkom.
4. Odstranite kabel za zaznavanje napetosti (No Line 309 z nosilca.
5. Zaprite stranico na desni strani podajalne naprave.

Prikljulevanje podajalne naprave je zakljuleno
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4.5.2. Priklop avtomata

To poglavje opisuje postopek povezave varilnega izvora naavtomatsko napravo.

45.2.1 Priklop avtomatske naprave

Prikljulno sponko za prikljulitev avt pjistanigaklleganapr ave
izvora.
TMA TIVI2 TM3 TM4
2] []2] |1\2|3|4|5|6|?|8|9| [1l2]s[4]s]6]7]8]0]10]r1]s2]
E.'] E®I] HEADY STOP 24\:0:; OL,TEXH OUTEKTZ GUTEm cJTEm WCR
10~11mm AWG22~AWG16
TCRRE = (0.33mmi~1.3mm’) K076

4.6. Povezava kabla za detekcijo napetosti obloka na osnovnem materialu

Uporaba kabla za detekcijo napetosti obl oka na ost
30m.

Kabel za detekcijo obloka na osnovnem materialu s e povege tako, da omogol i
povratno zanko pri zaznavanju napetosti wvarilnega
materialu.

Uporabite kabel za zaznavanje napetosti obloka na osnovnem materialu (opcijsko na voljo:
K5416N00aliKk5416 G0O0O) za povezavo na podajalno napravo
varilnega izvora.

Le uporabljate kabel za zaznavanje napetost-i, nast
postopek nastavitve). Podrobnosti o nastavitvi interne funkcije F38 (glej 6.7.2.26-F38:)
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4.6.1 Povezava podajalne naprave

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za detekcijo napetosti na osnovnem materialu in
podajalne naprave.

=
n':/. @
" T®

© B

Vrstna sponka

@
®
®

POSTOPEK DELA
1.Preprilajte se, da je variheanapetashi odkésbpipkalk

omarici.

2. Odestraniti (ali odpreti) stranico na desni strani podajalne naprave.

3.Povegite kabel za detekcijo napetost.i na osnovn
napravi. (vodnik gt 310).

4. Zaprite stranico na desni strani podajalne naprave.

Prikljulevanje kabla za detekcijo napetosti na osn
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4.6.2 Povezava na varilni izvor

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za detekcijo napetosti na osnovnem materialu na
pri kIl j ul ej napetostichadsreoknem materialu na varilnem izvoru.

Varilniizvor
O i =

o

(AN

|

~———Prikljucek kabla za detekcijo napetosti obloka
na osnovnem materialu

POSTOPEK DELA

l1.Preprilajte se, da je varilna naprava odkl oplje
omarici.
2Prikljulite kabel =za detekcij o napetetekcioi na osn

napetosti na osnovnem materialu na predniji strani varilnega izvora.

Prikljulevanje kabla za detekcijo napetosti je zak

4.6.3 Primeri povezava kabla za detekcijo

To poglavje opisuje postopek povezave kabla za detekcijo napetosti na osnovnem materialu na
osnovni material.

4.6.3.1 Primeri povezava kabla za detekcijo

Povezava na podajalno napravo
ali na varilni izvor
-

Kabel za detekcijo napetosti na
osnovnem materialu

./ \\\
/{,/—; - /,/’, :j
A ~ //-'
L NN NN
s P oy~ faza3
= o . ~)
S TC. & F
—-— -~ Ve ~t “ 7 s
Masa kabel % ; pEI2N oYy~~~ faza2
\-\'ﬁ.,/’/ e
P, e

WB-M400I, M400,M5002020.12 46



Poglavie 5. POSstopek dela pri varjenju

To poglavje razlaga postopek dela, od priprave var

5.1. Previdnost pri varjenju

5.1.1. Navodila za odvod zraka in uporaba opreme za
4
22 POZOR:
Za zaglito pred elektrilnim udarom upogtevajte nas
9 Privarjenju v rezervoarju, v kotlu, v reakcijskem stolpu, v vseh drugih zaprtih prostorih ali v
drugi h s avweoniphr emrroasiteor i h j e obvezno, da se zac
naprave.
TZaglitni ptled@jii sod| arh&loa, in se | ahko zadrgijo
anoksije zaradi zadrgevanja plina, je potrebno
fKadarje tegko zagotoviti ustrezne prezralevalne na
zadostne zmogljivosti, je obvezna uporaba opre
TKot preventivni ukrep pred padcem zaradi poman ]
pas.
9 Pri varjenju v ozkem prostoru je potrebno zagotoviti usposobljenega nadzornika.
fTZa pravilno in ustrezno ulinkovitost prezraleva

prezralevanje.

Da bi preprelili vsakrdgno nevarnost sgosi zdr av ]
(di ma) , ki se sproglajo pri varjenju, wupogt e’

.

fDa bi =zmanjgali koncentracijo prahu, namestite
namestite centralno napravo prezralevanje in o

fKadar jagobeg@pkotz ustrezno odsesavanje in prezra
zadostnih rezultatov, uporabite napravo za zag

MPri izvajanju varjenja in rezanja barvanih jekl
opremo za zaglnjte idn hradzanjVarpebarvanih jekl eni
plolevine bo povzrolilo strupen plin in dim.)

fNe i zvajajte varjenjhiglbhjginalirapvagapgevanj a, (
takem okolju lahko ustvari strupen plin.
1

5.2. Preverjanje parametrov varjenja

Da bi se izognili tedgavam pri varjenju, je potrebr
(priporojgil o OTC

Za delo z hladilnim agregatom za hl ajenje gorilmnil
hladilno napravo. (Pri uporabi vodno hlajenega varilnega gorilnika)
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5.3. Vklop naprave in zaglitni pl in

POZOR:
<. T Ravnajte s plinsko jeklenko v skladu s tem povezanimi zakoni in predpisi, kakor tudi
I@- interni standardi uporabnika.
o Upogtevajte, da goekkd etnlkaal rnvis epbluijre. vNapal na up
plinsko eksplozijo, ki |l ahko povzroli resne

\ T Pri odpiranju ventila jeklenke pazite, da
« 1 Vage roke, prsti, | asj e virn edlelgeak as enajennd | mad

del ov okrog ventilatorja, da ne pride do

ventilatorja).

¢ ]
1 '
i ; §
1 Vklopno stikalo 1
[ i
L} B
t i
1 Varilniizvor 1
§ , '
Primarni-vhodni del L b Zassita |
Nastavitveni gumb
v
H -
H
/ '
!
)
{ Tipka GAS CHECK
Glavni ventil ‘ /
2 S R O
.
i 5
y Varilniizvor
0 PLIN
5. 4 Uvajanje (gice

Tipka WIRE INCH
Q

|} <} ."“--.__
‘ -
Varilniizvor ﬂ

UVAJANJE ZICE v gorilnik

10mm
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Poglavie 6: Parametri varjenja

To poglavje opisuje nastavljanje parametrov variineggp ar at a i n razl aga
aparata.
6.1 Seznam varilnih parametrov
Sledi razlaga nastavljanja parametrov in Funkcij varilnega izvora
6.1.1 Parametri (Varilni parametri)
_ Obmol je nastayzal et .
Varilni parameter ’ Opis
WB-M500 | M400L, M400 | vrednost
Las predpl 0 6 10 sek. 0.1 sek. Definira las preglvr
priletkom varjenja.
20 0o 5 20 0 4 | Z a| et n:idefiriiraVarilni tok in
10 o 4 10 460A napetost ob zal et kU
Zal etn Tok ( TIG varjenje) ( TIG varjenje) 150A
Varilni tok / 20 0 3 20 0 3 ( Varilni tok: definira varilni tok in
Kon| ni (DC-MMA varjenje) | (DC-MMA varjenje) napetost med varjenjem
Napetost ~ ~
onpivibualy| 190 O 12.0 6 3 190V 10y i definioakvariini tok in
Napetost ~ napetost ob zakl jul
(SYNERGY) 100 & 100 0
Las popli-t 0 © 10 Sek. 0.4 sek. Deflnlrg | as trajar
zagl .plina po zakl]|
Las punkti 0.1 o 10 Sek 3 sek Def i ni r anjapunidirarjar aj a
Karakteristika obloka -99 do 99 0 Nastavijanje od mehkega do trdega
obloka
Gtevilow JO 1 0 100 1 Shranjevanje do 100 JOB-ov.
6.1.2 Funkcije
Funkcija Zal et na | Nastavljani parameter
Konlni tok CRATER-FILL- | CRATER-FILL-OFF / CRATER-FILL-ON / CRATER-FILL-
' OFF ON (REPEATED) / ARC SPOT
: CO2MAG(20%CO0O2) / MAG (10% CO2)/ MIG(2%02)/ MIG
0
Plin MAG (20% COz) (2,5% CO2)/ Mig (100%Ar)
Jeklo/ Jekloipol nj ena ¢gica [/ Ner
Gica (doda jeklo ferritno/ Nerjavnoj.-pol nj ena g¢gica [/ Lo
CuAl | Al listi/ Al Mg
. DC < - .
Varilna metoda (DC LowSpatter)* DC/(DC ALow fi§p*at £t e DC -DClv&jénje MM
Premer gic 1.2 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6
Zaletni to OFF ON/OFF
Nastavitev napetosti INDIVIDUAL-no SYNERG. / INDIV.
Konstantna OFF ON/OFF
penetracija

Opomba: konstrukcijsko jeklo =>s k r a j jgkdon o :

*»* samo M400L
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kcije / WB- M400L

6.1.3.a Interne fun

Gt . Ime funkcije Nastavite zal et Opis funkcije
Y vrednost
Nastavitev kontrole oblike- waveform control za nadzor
. napetosti, |l e je v.izvor v
F1 | Dandardni | OFFION OFF .
P 19 OFF: STANDARD mode (standard mode)
ON: Extended cabl e mokdbd) (p
F2 |- OFF OFF Nezasedena funkcija
Nastavitev prikaz vnosa en
F3 Vklop prlkaz_g vnosa | eeioN OFF OFF: neaktivho (N|_ prikaza vnosa energije na
energije prikazovalniku)
ON: aktivno (Prikaza vnosa energije)
. Nastavitev I/O stikala na v.napravi
Izbira avtomatsko / .
. 0: polavtomatsko
polavtomatsko pri 1:avtomatski nalin 1
F4 uporabi izvora z 0/1/2/3/4 0 : Ki D
robotom ali drugo 2:avtomatski nal!n 2
avtomatsko napravo 3:Almega (OTC robotska specifikacija)
P 4:Almega (OTC robotska specifikacija- high speed comun.)
Max. Zunanja 10V 15v/ Izbira max.zunanje napetosti krmiljenja naprave
F5 . 15v
krmilna napetost 14v/
Las nar alpt . . .
F6 slope time 0,07 10,0 0,0s Las naraglanja z zaletnega
Las padanj . . .
F7 Down-slope time 0,07 10,0 0,0s Las padanj a z varilnega t
F8 Las prikaz 07 60 20 (s) Las prikaza parametrov po
parametrov
F9 Skala analog_nega 200/350 350 (A) Na§taV|tev tokovnega_1 obmol ja na skal
dalj.regulatorja daljinskega regulatorja
Nastavitev omejitve 207 o . o
F10 toka motorja 150% 70 % Nastavitev omejitve toka m
Fino nastavljanje v OFF / 1. Fino nastavljanje v JOB shranjenih parametrov preko
F11 | JOB shranjenih 30 OFF analognega daljinskega regulatorja
parametrov OFF (neaktivno) / 1-(30%) fina nastavitev v %
Nastavitev Nastavitev | asa delovanja
F12 . 20-60/0ON 20 (min) po zakl jul ku varj e60ali@ON (vétlaos
del ovanja ON)
Aktiviranje turbo starta
F13 | Turbo start OFF/ON ON OFF: brez turbo starta
ON: vklop turbo starta
F14 L a &rajanja -50 - +50 0 (%) Nastavitev | as AURBOSTARTh ega
startnega toka
F15 Velikost startnega -100 - 0(A) Nastavitev velikosti startnega toka /TURBO START
toka +100
Slow-down speed . 0.0 (m/ Nastavitev hiSlowasewn(gi ¢ a&sw
F16 -1,07 1,0 . L o
(Soft start) min) vklopom varjenja in vzpostavitvijo obloka)
F17 Anti-stick _ 50 - +50 0 (10ms) Nastavite vstl_c!( asa Anti
nastavitev (odgorevanje prostega konc
F18 Ant|-st_|ck | 99799 0(V) Nastavitev napetosti A_ntl-stlck
nastavitev napetosti (odgorevanje prostega konc
Nastavitev statusa izhoda v primeru detekcije alarma:
F19 | Varnostni izklop OFF/ON OFF OF F: brez upogtevanja
ON: Izklopi sekundarni krog - delovanje naprave
Zaznavanije prenizke 2607 . . . . . .
F20 prikljulne 400V 320 (V) Nastavitev mejne vrednosti prenizkepri k1 j ul ne
N oy del ] Nastavitev delovanja ventilatorjev za hlajenje:
astavitev delovanja
ON: maksimalno delovanje
) Vklop/izklop zvoka tipk ob dotiku
F9o Vklop/izklop zvoka OFF/ON OFF

tipk

OFF: brez zvoka
ON: vklop zvoka
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Nastavitev | adesp-mogde . i zvor a

(zmanj ganje porabe energi|j
F23 | L a sSleep mode 0-10 0
0: OFF
1-10: 1min do 10 minut
N oy hi ) Nastavitev | asa var.izvora
astavitev hitrosti
F24 dodaj anj a OFF/ON OFF OFF: avtomatsko glede na varilni tok
ON: v odvisnosti od hitrosti dodajanja
F25 Externi izhod 1
nastavitev
F26 Externi izhod 2
nastavitev 0/4 0 Uporaba v primeru povezave na zunanjo napravo
Externi izhod 3 drugega proizvajalca
F27 -
nastavitev
F28 Externi izhod 4
nastavitev
F29 Extern!vhod 1 0
nastavitev
F30 Externl_vhod 2 0
nastavitev .
- 0-9 Funkcije vhodnega I/O protokola
Externi vhod 3
F31 - 0
nastavitev
Externi vhod 4
F32 nastavitev 0
Nastavitev . .
L Ni nastavljivo. Na desnem
F33 | o bl ut idptekeije razmerje v %.
[Squeeze]
Nastavi, ali naj samodejno
Avtomatska korekcija OFF: Onemogojlnio snaansotdaev i t ev
F34 |ob| ut !l ji vo| OFF/ON OFF | detekcije. => F36, F37.
[Squeeze] ON: avtomatske korekcije o
varjenja je vkljulena
) ) OFF: Vrne oblutljivost za
Shranjevanje varjenjana zal etno vrednost.
F35 |ob] utl j i vo| OFF/ON OFF . o
[Squeeze ON: wuporabi oblutljivost d
na zaletku naslednjega sta
F36 | Spatter control P1P
-1007 +100 0 Nastavitev vrednosti kontrolnih parametrov (F34=0OFF!)
F37 | Spatter control P2P
Nastavitev direktne detekcije napetosti obloka na
F3g8 Detekcija napetosti OFF/ON OFF osnovn.em Tate_rlalu (poyezava s PPN)
obloka OFF: = izkljuleno
ON: = vkljuleno
Nastavitev toka na
F39 prikazovalniku (GAIN) -10-10 0 ()
Fl_na nastavitev Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku (*1)
prikaza toka na
F40 . . -0.99-0.99 | 0.00 (A)
prikazovalniku
(OFFSET)
Nastavitev prikaza
F41 | napetosti na -1.0-1.0 0.0 (V)
prikazovalniku (GAIN)
Fina nastavitev Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku (*1)
Fap | Prikazanapetostina | 5 5q (g | 000 (v)
prikazovalniku
(OFFSET)
Nastavitev CAN identifikac
Fa3 | CANID 1-16 1 na PC-ju (PC-minitoring)
Izr%'r?a\ﬁg\llnjj%&ov . Izbira JOB-v 1-10 z analognim daljinskim regulatorjem
Fa4 | Progran OFF/ON OFF OFF: brez izbiranja
daljinskim R . . . .
- ON: izbiranje je vkljuleno
regulatorjem
Izbira 2T-special OFF: neaktivho
F45 | varjenje( z z al | OFF/ON OFF ON: i zbrano. Las zal etnega
/ konl nim t z F46 in F47
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Nastavitev Nastavitev | asa zaletnega
Fa6 zal etnega 0-10,0s 0.0(s) (samo pri 2-taktno special varj.) (F45 = ON)
Nastavitev Nastavitev | asa kon|lnega t
Far kon|l nega t 0-10,0s 0.0(s) (samo pri 2-taktno special varj.) (F45 = ON)
OF F: (izkljul eno) Neaktivi
F48 N_astawtev_to_kapreko OFF/ON OFF ONE (vkljul _eno_) Aktivirano
stikala gorilnika stikala gorilnika (korak p
s e dol ol i z F49 in F50
Nastavitev
Fa9 spremembe toka 5070 0 (A) Nastavitev koraka sprememb
preko enojnega klika 50A toka (F48=0N)
stikala gorilnika
Nastavitev
F50 spremembe toka 507 0(A) Nastavitev korakaamsjpa/emmanb)j
preko dvojnega klika 50A toka (F48=0N)
stikala gorilnika
Funkcija rolnega preklapl]
. in glavnim tokom.
F51 | Crater repeat funkcija| OFF/ON OFF OFF: = izkljuleno
ON: = vkljuleno
Izbira podatkov za
F52 | shranjevanje v 0-8 0 Glej tabelo v 6.7.2.36
dnevnik
F53 Interval shranjevanja 1213 1 % iggqfns
podatkov .
3:1s
Podaj anj e OFF: dodajanje gice z upol
F54 |zal etnega OFF/ON OFF (max 5m/min)
starta ON: dodajanje gice breznap
F55 Las detekc
loss
Las detekc
F56 start error
Las WCR ou OFF
F57 ON delay (fiksno) OFF Za uporabo z OTC avtomatsko napravo
Las detekc
F58 output OFF delay
F59 | Nezasedena funkcija
F60 | Nezasedena funkcija OFF OFF Nezasedena funkcija
F61 | Nezasedena funkcija OFF OFF Nezasedena funkcija
F62 | Nezasedena funkcija OFF OFF Nezasedena funkcija
F63 | Nezasedena funkcija OFF OFF Nezasedena funkcija
F64 | Nezasedena funkcija OFF OFF Nezasedena funkcija
F65 | Nezasedena funkcija OFF OFF Nezasedena funkcija
F66 | Nezasedena funkcija OFF OFF Nezasedena funkcija
Aktiviranje
F67 nastavljanja OFF/ON OFF OF F : f i zk I juleno
zal etnegal ON: = vkl juleno
toka v %
F68 Nastavitev vrednosti 10 - 300 100 (%) Nastavlja_l se yrednost v odvisnosti od nastavljene
zal etnega vrednosti varilnega toka
F69 Nastavitev vrednosti 10 - 300 100 (%) Nastavlje_l se yrednost v odvisnosti od nastavljene
konl nega t vrednosti varilnega toka
Identifikacijska . . . . o
F77 Ggtevilka 1-999 1 Na.sta_V|tev identifikacijsk
. zapise varilnega nadzora.
izvora
Preventiva OFF: = izkljuleno
F78 | nenadzorovanega OFF/ON OFF ON: = vkljuleno (vv@irdaneolk

vklopa aparata

po | asplpnadpreko stikala
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preko stikala
gorilnika.

ERROR-011)

Nastavitev CAN

Za CAN povezavo nastavite naslednje funkcije:
F79=

1 0: za uporabalaljinskega regulatorja

1 1: za uporabo podajalne naprave WFO3

povezave (digitalni panel (E2628) LCD
F79 | (za podajalno 0/1/2/3 0 panel (E2627)
napravo ; . -
pravo) Inteligentni gorilnik
1 2:zauporabo PULL gorilnika
1 3.za uporabcRakuraku podajalne
Nastavitev hitrosti komunikacije CAN povezave.
Nastavitev hitrosti F80 =
S 1 0:500 kbps
reo | omunikaclie CAN | ory/zr3 0 1 1:1Mbps
P : 1 2:125kbps
T 3:250 kbps
Nastavitev . . .
F81 delovanja TIG OFF/ON OFF iﬂzfjej:]fg;airLeELEPnLZaOTEEZ
gorilnika ' ’
*1 se uporablja, ko je zahtevana kalibracija varilnega toka ali napetosti
Opomba: Parametr céw o znnalneongiol ez shraniti v JOB
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6.1.3.b Interne funkcije / WB- M400, WB- M500

Gt . Ime funkcije Nastavite | Za| et Opis funkcije
v vrednost
Nastavitev kontrole oblike- waveform control za nadzor
Standardni napetosti , |l e je v.izvor v ST
F1 Ipodal i gan OFF/ON OFF -
P 19 OFF: STANDARD mode (standard mode)
ON: Extended cable mode (p
F2 - .OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
Nastavitev prikaz vnosa en
F3 Vklop pnkaz_a vnosa | ey OFF OFF: neaktivho (N|_ prikaza vnosa energije na
energije prikazovalniku)
ON: aktivno (Prikaza vnosa energije)
. Nastavitev I/O stikala na v.napravi
Izbira avtomatsko / .
. 0: polavtomatsko
polavtomatsko pri l:avtomatski nalin 1
F4 uporabi izvora z 0/1/2/3/4 0 : Ki D
robotom ali drugo 2:avtomatski nal!n 2
avtomatsko napravo 3:Almega (OTC robotska specifikacija)
p 4:Almega (OTC robotska specifikacija- high speed comun.)
Max. Zunanja 10V 15v/ Izbira max.zunanje napetosti krmiljenja naprave
F5 . 15v
krmilna napetost 14v/
Las nar algp- . . .
F6 slope time 0,07 10,0 0,0s Las naraglanja z zaletnega
Las padanj . . ; .
F7 Down-slope time 0,07 10,0 0,0s Las padanj a z kaniihnedgakt
F8 Las prikaz 07 60 20 (s) Las prikaza parametrov po
parametrov
F9 Ske_llaanalog_nega 200/350 350 (A) Nastavitev t okovnega obmol
dalj.regulatorja daljinskega regulatorja
Nastavitev omejitve 2017 o . o
F10 toka motorja 150% 70 % Nastavitev omejitve toka m
Fino nastavljanje v OFF /1 Fino nastavljanje v JOB shranjenih parametrov preko
F11 | JOB shranjenih 30 ) OFF analognega daljinskega regulatorja
parametrov OFF (neaktivno) / 1-(30%) fina nastavitev v %
Nastavitev Nastavitev | asa delovanja
F12 . 20-60/0ON 20 (min) po zakl jul ku var|j e60ali@ON (vétlaos
del ovanja ON)
Aktiviranje turbo starta
F13 | Turbo start OFF/ON ON OFF: brez turbo starta
ON: vklop turbo starta
F14 Las trajan -50 - +50 0 (%) Nastavitev | as AURBOSTARh ega
startnega toka
F15 Velikost startnega -100 - 0(A) Nastavitev velikosti startnega toka /TURBO START
toka +100
Slow-down speed . 0.0 (m/ Nastavitev hiSlowaswn(gi ¢ a&sw
F16 -1,07 1,0 . L o
(Soft start) min) vklopom varjenja in vzpostavitvijo obloka)
F17 Anti-stick _ 50 - +50 0 (10ms) Nastavite vstl_c!( asa Ant I
nastavitev (odgorevanje prostegal kan o
F18 Antl-st_lck | 99799 0(V) Nastavitev napetosti A_ntl-stlck
nastavitev napetosti (odgorevanje prostega konc
Nastavitev statusa izhoda v primeru detekcije alarma:
F19 | Varnostni izklop OFF/ON OFF OFF : brez upogtevanja
ON: Izklopi sekundarni krog - delovanje naprave
Zaznavanije prenizke 26071 . . .
F20 prikljulne 400V 320 (V) Nastavitev mejne vrednost:i
N ey del ) Nastavitev delovanja ventilatorjev za hlajenje:
astavitev delovanja
F21 ventilatorjev OFF/ON ON OFF: ekonomil|l no del ovanje
ON: maksimalno delovanje
Vilon/izkl ‘ Vklop/izklop zvoka tipk ob dotiku
opl/izklop zvoka
F22 tipk P P OFF/ON OFF OFF: brez zvoka
ON: vklop zvoka
Nastavit ewvolaadeap-mode . i
F23 | L a sSleep mode 0-10 0 (zmanj ganje porabe energij

0: OFF
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1-10: 1min do 10 minut

Nastavitev hitrosti

Nastavitev | asa var.izvora

F24 dodajanj a OFF/ON OFF OFF: avtomatsko glede na varilni tok
ON: v odvisnosti od hitrosti dodajanja
Fo5 Externl_ izhod 1
nastavitev
26 Externi izhod 2
nastavitev 0/4 0 Uporaba v primeru povezave na zunanjo napravo
Externi izhod 3 drugega proizvajalca
F27 .
nastavitev
F28 Externl_ izhod 4
nastavitev
F29 Extern!vhod 1 0
nastavitev
0 | B :
- 0-9 Funkcije vhodnega I/O protokola
Externi vhod 3
F31 - 0
nastavitev
Externi vhod 4
F32 nastavitev 0
F33 | - .OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
F34 | - OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
OFF 0
F35 | - (fiksno) OFF Nezasedena funkcija
F36 | - .OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
F37 | - OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
Nastavitev direktne detekcije napetosti obloka na
Detekcija napetosti osnovnem materialu (povezava s PPN)
F38 | Gbloka OFF/ON OFF | OFF:=i zklju| eno
ON: = vkljuleno
Nastavitev toka na
F39 prikazovalniku (GAIN) -10-10 0(A)
F'T‘ka na?talt(wtev Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku
Fap | Prixazatokana -0.99-0.99 | 0.00 (A)
prikazovalniku
(OFFSET)
Nastavitev prikaza
F41 | napetosti na -1.0-1.0 0.0 (V)
prikazovalniku (GAIN)
Fina nastavitev Nastavi trenutne vrednosti toka na prikazovalniku
F42 prikaza napetosti na -0.09 - 0.09 0.00 (V)
prikazovalniku ' ' ’
(OFFSET)
Nastavitev CAN i tkezaspremljakea c
Fa3 | CANID 1-16 1 na PC-ju (PC-minitoring)
Izrglr?a\;gg\l,n‘lﬂ)g_ov . Izbira JOB-v 1-10 z analognim daljinskim regulatorjem
Fa4 | Progranm OFF/ON OFF OFF: brez izbiranja
daljinskim R . . . .
. ON: i zbiranje je vkljuleno
regulatorjem
Izbira 2T-special OFF: neaktivno
F45 |varjenje (| OFF/ON OFF ON: i zbrano. Las zal etnega
/[ konl nim t z F46 in F47
Nastavitev Nastavitdwtlnesgaa zza k a
F46 zaletnega 0-10,0s 0.0(s) (samo pri 2-taktno special varj.) (F45 = ON)
Nastavitev Nastavitev | asa kon|nega t
Far kon|l nega t 0-10,0s 0.0(s) (samo pri 2-taktno special varj.) (F45 = ON)
OFF: (i zkl jul eno) Neaktiviran
Fa8 Ngstawtev_to_kapreko OFF/ON OFF ONE (vkljul _eno_) Aktivirano
stikala gorilnika stikala gorilnika (korak p
s e dol ol i z F49 in F50
Fa9 Nastavitev 507 0 (A) Nastavtevk or aka spremembe nar a
spremembe toka 50A toka (F48=0ON)
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preko enojnega klika
stikala gorilnika

Nastavitev

F50 spremembe toka 5070 0 (A) Nastavitev koraka sprememb
preko dvojnega klika 50A toka (F48=0N)
stikala gorilnika
Funkcij a rol nega preklapljanj
. in glavnim tokom.
F51 | Crater repeat funkcija| OFF/ON OFF OFF: = izkljuleno
ON: = vkljuleno
Izbira podatkov za
F52 | shranjevanje v 0-8 0 Glej tabelo v 6.7.2.36
dnevnik
Interval shranjevanja 1:10ms
F53 1/2/3 1 2:100 ms
podatkov 31
:1s
Podaj anj e OFF: dodajanje ¢gice z upol
F54 |zal etnega OFF/ON OFF (max 5m/min)
starta ON: dodajanje gice brez up
F55 Las detekc
loss
Las detekc
F56 start error
Las WCR ou OFF
F57 ON delay (fiksno) OFF Za uporabo z OTC avtomatsko napravo
Las detekc
Fo8 output OFF delay
F59 | Nezasedena funkcija
OFF .
F60 | - (fiksno) OFF Nezasedena funkcija
F61 | - OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
OFF i
F62 | - (fiksno) OFF Nezasedena funkcija
F63 | - .OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
F64 | - .OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
F65 | - .OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
F66 | - .OFF OFF Nezasedena funkcija
(fiksno)
Aktiviranje
nastavljanja OFF: = izkljuleno
F67 zal eah&gnl OFF/ON OFF ON: = vkl juleno
toka v %
F68 Nastavitev vrednosti 10 - 300 100 (%) Nastavljg se yrednost v odvisnosti od nastavljene
zal etnega vrednosti varilnega toka
F69 Nastavitev vrednosti 10 - 300 100 (%) Nastavlje_l se yrednost v odvisnosti od nastavljene
konl nega t vrednosti varilnega toka
Identifikacijska . . . . o
F77 gtevilka 1-999 1 Na.sta_V|tev identifikacijsk
) zapise varilnega nadzora.
izvora
Preventiva OFF: = izkljuleno
nenadzorovanega ON: = vkljul eno ( vv pird aneo |
F78 | vklopa aparata OFF/ON OFF ) | | i d K CKal
reko stikala po | asplpnadpreko stikala
prexo ERROR-011)
gorilnika.
Za CAN povezavo nastavite naslednje funkcije:
Nastavitev CAN F79=
povezave 1 0: za uporabalaljinskega regulatorja
F79 | (za podajalno 0/1/2/3 0 1 1: za uporabo podajalne naprave WF03
napravo) (digitalni panel (E2628) LCD

panel (E2627)

Inteligentni gorilnik

WB-M400I, M400,M5002020.12
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I 2:zauporabo PULL gorilnika
1 3.za uporabcRakuraku podajalne

Nastavitev hitrosti

Nastavitev hitrosti komunikacije CAN povezave.
F80 =

S 1 0:500 kbps
F80 ';g?e“;;\'jgc”e CAN| o213 0 1 1:1Mbps
' 1 2:125 kbps
1 3:250 kbps
Nastavitev S
F81 delovanja TIG OFF/ON OFF Med TIG varjenjem je (_)mo goleno nastavl
gorilnika zal etnega in konlnega toka

*1 se uporablja, ko je zahtevana kalibracija varilnega toka ali napetosti

Opomba: Parametr oww oznnalneongiol ez séhraniti v JOB

WB-M400I, M400,M5002020.12
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62.0pis funkcij | e500eVBAVIKGDI WB-MADB

WAFN\NG @ E

P g 2 . 3
ot o) S S A ]
. ;,_Ao-n. | (. 8 JOBN Q ON & ON

. .

R Pl - . 102

A/ (4] ~e- conTroL JN CONO! . MONITOR
m/min. = ® WATE/\ @5V

4 INITIAL [T cRATER-FILL Lg
(eae CONDITION CHANGE iON e

\ POST
CONDITION £osh TORCH  VOLT. ADJUST

@ OFF, < MILDSTEEL @ @ AI/PURE CO2 ® DC STANDAR
LS ® MILOSTEELCORED @ @ Al/Mg MAG (20%C02) @ 0 LOW SPATTER
@ ON, ., ® STAINLESS STEEL @ @ OP1 2) @ DCTIG HIGH
wE) ® STAINLESS FERRITE @ @ OP2 (2%0 @ DC STICK
@ REPEAT & STAINLESS CORED @ @ OP3 ] ) @ OP1
WIRE INCH ;_/’\_.(T_’*) @ BrazingCuSi @ @ OP4 % @ OP2
@ @ _SPOoT [ ) Brazing CuAl @ @ OPS ® OP3 & :
A VIRE YWELOING TRAVEL
. FILL @ WETA VETHOR4 1 NI SPEE
SPOTTME P30133YPZ192561003
1 | Levi digitalni prikazovalnik 15| Tipka za izbiro regima d
2 | Desni digitalni prikazovalnik 16 |Ti pka za nastavitev | asa
3 | Gumb za nastavitev izbranega parametra 17 | Tipka za nastavitev karakteristike obloka
4 Tipka za izbiro prlKa;a toka (A) in h|tr0f5t| pomika 18|Tipka za aktiviranje zal
varilne gice (m/ min)
5 | Tipka za izbiro prikaza napetosti (V) in korekcije (°) 19 | Tipka za vklop konstantne globine uvara
Tipka za izbiro vodno hlajenega gorilnika
. . . Zaprekloppr i ti sni ti in drgati gu
6 Tlpka za preklop med p”kazovalmkoma 20 T LED sveti: izbran je vodno hlajen gorilnik
9 LED ne sveti: izbran je zralno h
7 | E (funkcijska tipka) 21 Tipka za preklop mgd smerguskw_n ali individualnim
delovanjem (nastavitev napetosti)
8 | Tipka za kontrolo plina 22 | Tipka za izbiro WELD MONITOR
9|Tipka za wuvajanje gice 23 | Tipka LOAD za priklic shranjenega programa
10| Tipka za izbiro hitrosti varjenja 24 | Tipka SAVE za shranjevanje varilskega programa
11| Tipka za izbiro varilnega procesa 25 | Tipka ENTER za potrditev
12| Ti pka za izbiro zaglitne 26 | LED dioda - opozorilo/pregretje varilnega aparata
13| Tipka za izbiro dodajnega materiala 27 | USB konektor
14| Tipkazai zbi ro premera ¢ice 28 | Konektor za servisiranje
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6. 3.
\%

Uporabnigke funkcij e
nadal j S ri ka e

evanju o p zan

1 Shranjevanje varilnih parametrov. (glej 6.5)
Uporaba pomnil ni ka v ar vahj@pamgmetrav zavemja: a
varilnega toka, varilne napetosti,

ponovno branje parametrov iz pomnilnika (shranjevanje-6QB

1 Sinergijsko prilagajanje napetosti. (Glej 6.2)

Omogol eno je ajvammatmrs&kmetpostiagal ede
preko gumba/oLT.ADJUS) . Omogol ena je tudi fi

1 Kontrola globine uvara (Glej 6.6.7 nastaviteshetration contrgl

Uporaba kontrole globinagayvanpeomogodsat isal
k o
spreminja. (Ta funkcija je na voljo,

namenom, da ostane varilni tok konstamiteu di v pr i mer u,

nerjavno jeklo" ali " nerjavnojeklp o | nj &ha (i c

1 Nastavitev varilnega tika preko stikala gorilnika. (glej 6.7)

Uporaba funkcije (F48) dovoljuje
gumba gorilnika.
(Ta funkcija delceATERF| Lknastayljen nk@No) | n i

6.4. Priprava varilnih parametrov

V nadaljevanju je razlaga priprave nastavitev parametrov procesa varjenja

Preverite material varjenja | Glej 10.3

Z

Nastavite gico, zagl|Gle6.6.1
TRAVEL,SPEED )

Z

Nastavite premgGle6.6.1

Z

Nastavite par amet |Glej6.6.3

Z

Nastavitpinal as p]|Glej6.6.2

Z

Nastavite zal et niGle6.6.2
(varilni tok/napetost )

Z

Nastavite varilni tok/napetost Glej6.6.2
(varilni tok/napetost )

Z

Nast aviitoknagetosh | n Glej 6.6.2, 6.6.3Crater setting)
(varilni toIg/napetost )

Z

Nastavi-pliea | as p Glej6.6.2

Z

Shranite zgornje palGle65s

WB-M400l,

M400,M5002020.12

in razlogene
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povel anj
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6.5. Funkcija shranjevanje varilskih programov

To poglavje pojasnjuje shranj evanj e uporabni gkih varilskih prograi
funkcijo za shranjevanje in branje uporabnigkih v
uporabnigkih varVdaskilthp @orralgnmiagaoimora sebovatindsliednjpr ogr
podatke:

Nalin varjenja (MODE) izbran s tipkokaom|l kirmi oki
kontrola penetracije, itd)

A Varilni tok [/ rincazamredeq6.6.2nastawtey pakametrovavarjenja)

A Del i nt er n-inthrneffunkcije)c i j (6.1.3

6.5.1. Shranjevanje varilskih programov (JOB-ov)
To poglavje pojasnjuje shranj evanj e uporabni gki hkrvrairlidis kplho gplriogr a1

POSTOPEK DELA:

1. Pritisnite tipko SAVE.

\'.alv"

E Sistem preklopi na funkcijo 7

shranjevanja in LED pri tipki SAVE

zasveti.
E Gtev.-aJOB prikage

desnem digitalnem prikazovalniku in | [warNiNnG &

LED pri g@eaet ki Jd[ . © . O v ov
E nalevem digitalnem prikazovalniku 5 == ] Hmimin CE

se prikazuje vrednost Varilnega toka | [T IC 1 LI ] O¢ IR

,;:f_,.:-—\b\\ O Hz AJLIOB No.
L

2. Zavrtitegumb zanast avl j anje parametrov in izberite JOB gt
E Ko na izbrani poziciji ni shranjenega / \5

JOB-a se na levem digitalnem ““ ‘f

prikazovalniku

pri kate "
E Le je na izbrani

JOB se na levem digitalnem WARNING &

prikazovalniku pr[[ .0 .70 sy ., 0oV
_ varilnega toka, A 7 Smiin [ : - (eF:
E Obenem zasveti tudi LED e - - -| O sec. |- =) -|-' Q%

L :I;'—\:A‘\a OHz % i = \\\“\\ :D:JUE Na.

WB-M400I, M400,M5002020.12 60



3. Pritisnite tipko ENTER .

LED pri tipki ENTER utripa
S pritiskom tipke DISPLAY CHANGE se ENTER
omogol i ogled nast a
varjenja (varilni parametri) za branje.
Vrednost utripa.

Za spremembo -@tprtisnitel
tipko SAVE. Prikazovalnik se vrne v
pologaj opisan v to
E Za prekinitev shranjevanja pritisnite tipko
LOAD. Nalin shranje

[T [T

Tic

4. Pritisnite tipko ENTER .
EJOB je shranjen na izbrano pozicijo (pod |
E Shranjen JCebraj.e mogol

6.5.2. Branje varilskih programov (JOB-ov)
To poglavje pojasnjuje, kako shranjen JOB preberemo iz spomina varilnega aparata. shranjevanje
uporabni gkih variklrsnkilmipmd@®rgdmov na

POSTOPEK DELA:

1. Pritisnite tipko LOAD.

‘!'!'ﬂ"

E Sistem preklopi na funkcijo branja 7
/LOAD mode in LED pri tipki LOAD LOAD

_ zasveti.

E Gtev.-aJO8 prikage i
desnem digitalnem prikazovalniku in
LED pri geasvetl ki Jq [WARNNG [

E nalevem digitalnem prikazovalniku se b O 02 . ! , OV
prikazuje vrednost varilnega toka, wIsdn] (‘_‘)mrmin.r\ ' ,j O+
shranjena v spomin varilnega aparata. I~ <111 | Ose |= H =|-' Q%
Le na izbrani pozi ¢ === QHz % " 8, JOTI08 No
JOB-a se na levem digitalnem § '
prikazoval ni k u p-' iInkEDPpe A '
zasveti.
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2. Zavrtite gumb za

nastavljanje

parametrov

E Ko naizbrani poziciji ni shranjenega
JOB-a se na levem digitalnem

prikazoval ni ku p-i kage

E Le je na izbrani
JOB se na levem digitalnem

prikazovalni ku pr

varilnega toka, obenem zasveti tudi
LED

A\

l::.'l

3. Pritisnite tipko ENTER .

LED pri tipki ENTER utripa
S pritiskom tipke DISPLAY CHANGE se

M Te

omogoli ogled nasta

varjenja (varilni parametri) za branje.
Vrednost utripa.

[TI¢

tipko LOAD. Prikazovalnik se vrne v

pol ogaj opisan v to
E Za prekinitev shranjevanja pritisnite tipko.
SAVE. Nalin shranje

Za spremembo -@tpisnitel

4. Pritisnite tipko ENTER .

EJOB je shranjen
E Shranjen JOB | e

WB-M400I, M400,M5002020.12
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6.6. Nastavljanje varilnih parametrov

6.6.1.a. Seznam sinergijskih varilskih programov: M400L

PROCES . PREMER G HITROST Kontrola
VARJENJA PLIN (*1) DODAJNA Gl (mm) VARJENJA globine uvara
DC KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/ 1.2 (*2) (*3) DA
KONSTR.JEKLO .
co2 polnjena 1.2 Standardno (*3) DA
NER‘]AVNO.‘JEKLO 1.2 Standardno (*3) DA
polnjena
KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
MAG (20 % CO2) KONSTR.JEKLO 1.2 Standardno (*3) DA
(*1-1) polnjena )
NER‘]AVNO.‘]EKLO 1.2 Standardno (*3) DA
polnjena
MAG ((122/3 co2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/ 1.2 (*2) (*3) DA
MIG (2 % O2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
(*1-3) NERJAVNO JEKLO o (%
teritho 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
MIG (2.5 % CO2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
(*1-4) NERJAVINO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (3) DA
eritho
Al /] i st 1.2 (*2) (*3)
MIG (100 % Ar) Al/Mg 1.0/1.2 (*2) (*3)
(*1-5) MIG LOTANJE Cusi 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3)
MIG LOTANJE CuAl 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3)
DC LOW
SPATTER co2 KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno
(*4)
0
MAG ((321/; co2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno
MAG ((12;/; co2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno
MIG (2 % 02) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno
(*1-3) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno
feritho
MIG (2.5 % CO2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno
(*1-4) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 Standardno
feritho
* 1: Opomba: Ustrezni parametri se ne dosegaj o, V
nasl ednja medgalna razmerj a:
* 1-1: MAG plin: argon (Ar) + 80% ogljikovega dioksida (CO2), 20%
* 1-2: MAG plin: argon (Ar) + 90% ogljikovega dioksida (CO2), 10%
*1-3: MI' G plin (nerjavele jeklo): Argon (Ar) + 98
* 1-4: MIG plin: argon (Ar) 97,5% + 2,5% ogljikovega dioksida (CO2)
*1-5: MIG plin (aluminij / aluminij bron / silikon bron): Argon (Ar) 100%
* 2: Na razpolago za "STANDARDNOQO" ali "VISOKO-PRODUKTIVNO".
* 3: Na razpolago za "STANDARDNOQO" ali extended cable mode (opcija-Podal j gani kabl i) .

(6.7.2.1-F 1 :

Standardno /

Podaljgani

kabl

i)

* 4: Pri varjenju DC low spattering 1 malo obrizgavanja. Za podrobnosti poglejte navodila za uporabo
posamezne naprave.

WB-M400I, M400,M5002020.12
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6.6.1.b. Seznam sinergijskih varilskih programov: M400

PREMER Gl HITROST Kontrola
PLIN (*1) DODAJNA Gl (mm) VARJENJA globine uvara
KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
co2 KONSTR.JEKLO 1.2 Standardno (*3) DA
polnjena
NER‘]AVNO.‘]EKLO 1.2 Standardno (*3) DA
polnjena
KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
MAG (20 % CO2) KONSTR.JEKLO
(*1-1) polnjena 1.2 Standardno (*3) DA
NER‘]AVNO.‘]EKLO 1.2 Standardno (*3) DA
polnjena
MAG ((12"2”)’ €02) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/ 1.2 *2) (*3) DA
NERJAVNO JEKL .8/1.0/1.2 *2) (* DA
MIG (2 % O2) JAVNO JEKLO 0.8/1.0/ (*2) (*3)
(*1-3) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 2) (3) DA
feritno e
* *
MIG (2.5 % CO2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
(*1-4) NERJAVNO JEKLO
toritho 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3) DA
Al /]l isti 1.2 (*2) (*3)
* *
MIG (100 % A7) Al/Mg 1.0/1.2 (*2) (*3)
(*1-5) .
MIG LOTANJE CusSi 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3)
MIG LOTANJE CuAl 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3)
* 1: Opomba: Ustrezni parametri se ne dosegaj o, V
nasl ednja medgalna razmerj a:
* 1-1: MAG plin: argon (Ar) + 80% ogljikovega dioksida (CO2), 20%
* 1-2: MAG plin: argon (Ar) + 90% ogljikovega dioksida (C0O2), 10%
p g gl g
*1-3 . MI' G plin (nerjavele jeklo): Argon (Ar) + 98

* 1-4: MIG plin: argon (Ar) 97,5% + 2,5% ogljikovega dioksida (CO2)
* 1-5: MIG plin (aluminij / aluminij bron / silikon bron): Argon (Ar) 100%

* 2: Na razpolago za "STANDARDNO" ali "VISOKO-PRODUKTIVNO".
* 3: Na razpolago za "STANDARDNO" ali extended cable mode (opcija-Podal j §ani
i)

(6.7.2.1-F 1 :

Standardno /

WB-M400I, M400,M5002020.12

Podaljgani

kabl

kabl i) .
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6.6.1.c. Seznam sinergijskih varilskih programov: M500

. PREMER Gl HITROST Kontrola
PLIN (*1) DODAJNA Gl (mm) VARJENJA globine uvara
KONSTR.JEKLO 1.0/ 1.2/1.6 (*2) (*3) DA
co2 KONSTR.JEKLO 1.2/1.6 Standardno (*3) DA
polnjena
NERJAVNO.‘]EKLO 1.2/1.6 Standardno (*3) DA
pol njena
KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) (*3) DA
MAG (20 % CO2) KONSTR.JEKLO .
(*1-1) polnjena 1.2/1.6 Standardno (*3) DA
NERJAVNO.‘]EKLO 1.2/1.6 Standardno (*3) DA
pol njena
MAG (10 % CO2) KONSTR.JEKLO 0.8/1.0/ 1.2 (*2) (*3) DA
(*1-2)
MIG (2% 02) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) (*3) DA
(*1-3) NERJAVNO JEKLO N
feritno 1.2 (*2) (3) DA
MIG (%;EZ‘; co2) NERJAVNO JEKLO 0.8/1.0/1.2/1.6 (*2) (*3) DA
Al /1 ist 1.2/1.6 (*2) (3)
AlIM 1.0/1.2/1. *2) (*
MIG (100 % Ar) /Mg 0/1.2/1.6 (23
*1-5
(1) MIG LOTANJE CuSi 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3)
MIG LOTANJE CuAl 0.8/1.0/1.2 (*2) (*3)
* 1: Opomba: Ustrezni parametri se ne dosegaj o, V
nasl ednja medgalna razmerj a:
* 1-1: MAG plin: argon (Ar) + 80% ogljikovega dioksida (CO2), 20%
* 1-2: MAG plin: argon (Ar) + 90% ogljikovega dioksida (CO2), 10%
*1-3: MI' G plin (nerjavele jeklo): Argon (Ar) + 98

* 1-4: MIG plin: argon (Ar) 97,5% + 2,5% ogljikovega dioksida (CO2)
*1-5: MIG plin (aluminij / aluminij bron / silikon bron): Argon (Ar) 100%

* 2: Na razpolago za "STANDARDNO" ali "VISOKO-PRODUKTIVNO".
* 3: Na razpolago za "STANDARDNOQO" ali extended cable mode (opcija-Pod al j gani
(6.721-F1: Standardno / Podalj gani kabl i)

kabl i) .
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Tipka KONSTANTNA GLOBINA UVARA

2
WARNING .
o) ‘o R = 0\
5 S or g, "\
- L\ d
= - - m/min O A /
- - O oo T P
LOAD O Hz ) JOBNo. '.-JlNcl}Tr“:AL O TWELD \
L J ARC
iy o — —0— — CONTROL | CONDI v Rl
L f \ - \ 4
F g r [ y / MAIN \ y N P CONSTANT FENETRATION
. J/ COMDITION 5 ~ ~
SAVE F Zm/min., A \ v___ QOwateR  CISYNERG.
| | =D Iy Ae——g—i &~ "7
O Bssec \ O INTIAL DisPLAY CRATER-FILLLO— ' INDIV/
®) PRE COMDITION CHANGE COMDITION POST o o
ENTER i~ FLow A 4 FLOW. TORCH VOLT.ADJUST
S 0 (O orF, D08 wosree. [OfO)APURE  [Oco: ©\oc () STANDART]
—— : 009 10| AMg 0 MAG 20%CO: | () DCLOWSPATTER
— % |5 o 5[10 MILD STEEL CqRed -~ |OP1 (|MAG 10%C0z || tHont Ol wien
| E— e () 112 STANLESSSTEE! || opy - MIG 2%02 = Recdla =
@ olo 1 114 stanLessrerrTE || OP3 O meG25%co. O
& } ' on | 016 stanLesscoren ©O|OP4 O MIG 100%Ar O oP1 Ol op1
\';lRE INCH g {l—.) O oP Brazing Cu Sl O|0 OP5 D OF O OP2
E— ~ - . M~ ~ OP3 \
J L} SPOT » Brazing Cu Al | L )| ) |9 L ‘:‘J Qp2
- | — S nl 4 —— S— | — E—
CRATER WIRE DIA. WIRE WELDING TRAVE
!ﬂJ EILL { (mm) MATERIALS {GAS METHOD SpEEqL
- L / 4 | S— S | . 4 =
% SPOTTIME  \_/ \|_) . W, ‘\_}| \_/'I \_/l y
| 1
) - Tipka PLIN |
Tipka PREMER ZICE (mm) Tipka VARILNI PROCES

POSTOPEK DELA:

agpwONE

Tipka DODAJNI MATERIAL

Pritisnite tipko WIRE MATERIALS in izberite varilno metodo.
Pritisnite tipko GAS in izberite dodajni material.

Pritisnite tipko GA S

Pritisnite tipkoWlI RE DI A.

n

t e
( mm)

i zber.i

zaglitni

i n

p |

zberite

Tipka HITROST VARJENJA

i n.
premer

dodaj ne

Pritisnite tipko CONSTANT PENETRATION in izberite/potrdite funkcijo/kontrolo konstantne globine

uvara.

ocTrrr
omm

D
D
d

— o+ —+

i i
i i
nej g

O T T
o= =

r
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C O N $& gvétiTje fBnkdjakdnRofa kdn€dadtne globine uvara neaktivna.
C O N S T¥el: Je fuRKEijbl/Eofitigla Kbrst@rithe globine uvara aktivna.
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6.6.2. Nastavljanje varilnega procesa

6.6.2.1 Stopnje varilnega procesa

PRED GLAVNI PO
PLIN »  TOK »  PLN
: - : ks
i _.m| ZACETHI i al KONCNITOK | i
» ok ™

Vsaka stopnja je v nadaljevanju opisana

6.6.2.2 Nastavitev varilnih parametrov

To poglavje pojasnjuje, kako nast avi-lina, varimip or e d

tok / napetost, é.

Gumb za nastavitev izbranega
parametra

WARNING &
o O e o N
A Qv \
O mimin '
O sec o = 2
Q Qon (2 on

O hz O JoBNa.

IMITIAL

O ARC 'g'
w CONDI
A % }‘CONTRO‘L ot | J
Tlpka za izbiro prlkaza / Cg:gl\TION \ CONSTANT PENETRATION
i e

toka (A) in hitrosti pomika '¢mmin

QwaTER SYNERG.
i 35 i / e > — SYN :
varilne Zice (m/min) -0 / \ O— W {L’? = ﬁﬂpka za preklop med
| INITIAL DISPLAY FILL - J / . L "
'\0 PRE CONDITION CHANGE %R[?JEF#EEL OPOST W INDI sinergijskim ali

~FLOW fow) ToReH  voLTADWUST  individualnim
Tipka za preklop med Tipka za izbiro prikaza delovan_jem ]
prikazovalnikoma napetosti (V) in korekcije (+) (nastavitev napetosti)
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6. 6. 3. Nast aviokaev konl|l nega t
6.6.3.1. Konlni tok / Cratter éOFFg¢

|l zberite #ICCRAHHERs ti pkFfiL CRATER

Varjenje zalne |/ konla sinhrono glede na pologaj s

444 \ OFF
ON :
i s OFF
Stikalogorilnika  ——
Pred-plin Po-plin

Pretok plina

MNapetost praznega teka
7 Anti-stick /&

k]

S

Varilna napetost

Slow-down /hitrost

Hitrost dodajanja Zice

bk Varlnitok

Varilni tok

|
vfffu

Glavno varjenje

Tudi v primeru izbranega € CRAT T E R n@H& @z uporabo notranje funkcije (F45), omo g enl
postopek varjenjaz zal et ni m/ konl|-s1p enc iteolk oma [vi n2uT varjenj a. P
funkcijami F45/F46/F47.
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6.6.3.2. Kon| niN¢gt oK b/r e@r ztatt et ne€e@a t oka)

|l zberite <#ICLRONTElipgkoRCRATER-FILL, da ne sveti LED pri tipki INITIAL CONDITION.

% iom 5:"‘ iiDFF b f iom }% iiDFF
E QON : E N E

Stikalo gorilnika ——
Pred-plin

e

QFF

OFF

Po-plin

=

Pretok plina

-

Napetost praznega teka
/- P P i

Varilna napetost

Hitrost dodajanja Zice

Varilni tok

WB-M400I, M400,M5002020.12

P B

Anti-stick /Cas

Slow-down /hitrost

|

++c+4rl

WVarilnitok
v

Konénitok

R pp—
+‘r|\

Glavno varjenje > Polnjenje kigferja

) 4
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6.6.3.3. Konlni

t 2zka | /emt@kom) t er e ONc¢, (

| zber it e <&ICLRONT iipgoRCRATER-FILL, da zasveti LED pri tipki INITIAL CONDITION.

5:: i oN b

Fp——

ON

Stikalo gornilnika
Pred-plin

=

% iiDFF p

OEE

;5 iDN 5:". iiDFF
' ON v

OFF

Po-plin

=

Pretok plina

S Napetost praznega teka

Varilna napetost

—_—
" '

'
- i
I i
' '
H i
'
i

Hitrost dodajanja Zice |

Zacetni tok
Varilni tok _—,;_l

Zacetnitok

WB-M400I, M400,M5002020.12

Anti-stick as

Slowaéi own /hitrost

:D-

1 le—

|

e Varilni tok

|

CKanfni tok

Glavno varjenje

Polnjenje}e fa

4

=
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6. 6.4 Las tol kanj a

|l zberite eARC SPOTFHRLLs ti pko CRATER

ON }" OFF
: ON .
OFF
Stikalo gorilnika
F‘re::ilz—bpli.n F'c:—plin'
Pretok plina :
i @ Napetost praznega teka '
/_ ’ P ? Anti-stick /€as

Varilna napetost

Slow-down /hitrost

- -

Hitrost dodajanja Zice

/_ Varilni tok

Varilni tok

|
v"’/l

Cas totkanja
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6.6.5 Nastavitev napetosti varjenja

To poglavje opisuje, kako prilagoditi varilno napetost. Prilagoditev varilne napetosti lahko izvedemo
na dva nalina: SYNERGIC mode/ sinergijski nal in al.i

SYNERGI C mode/ siimer gi j ski nall
Pritisnite tipko VOLT.ADJUST (tipko za preklop med sinergijskim ali individualnim delovanjem - nastavitev napetosti).

Ko LED pri tipki sveti, to pomeni, da je izbran sinergijskin a | i n .

A varilna napetost se samode]j neoegavartnegatoka. gl ede na v

A samodej no nast aaslsp lahkafinowdagadizguanbamaa radtavitev parametrov.
-korekcija varilne napetosti Vv pozitivno stran-=:3
-k orekcija varilne napetosti Mi negativno stran =

| NDI VI DUAL mode /rolna nastaviteyv
Pritisnite tipko VOLT.ADJUST (tipko za preklop med sinergijskim ali individualnim delovanjem - nastavitev napetosti).
Ko LED pri tipki ne sveti, to pomeni, da je i.zbran

Varilna napetost se nastavi z nastavitvenim gumbom.

6.6.6 Nastavitev karakteristike obloka
To poglavje opisue post opek prilagajanja

zn ti obl
nastavljamo obloka v mehko ali bo

0Ss
do obmol

Pritisnite tipko ARC CONTROL. Ko LED pri tipki sveti, to pomeni, da je nastavljanje obloka aktivirano.
Nastavljena vrednost je prikazana na desnem prikazovalniku. Parameter spreminjamo z
nastavitvenim gumbom.
-korekcija v pozitivno stran=>mehkejgi obl ok
-korekcijavnegativno st ran => tr §i obl ok

6.6.7 Nastavitev konstantne globine uvara (CONSTANT PENETRATION)

To poglavje opisuje, kako prilagoditi kontrolo globine uvara. Uporaba funkcije kontrole globine uvara
samodejno prilagodi hitrost podajanja ¢gice in s te
tudi v primeru spremembe oddaljenosti gorilnika od osnovnega materiala.

Pritisnite tipko CONSTANT PENETRATION. Ko LED pri sveti, pomeni da je funkcijavk | j ul en a.
Posl edica | e zmanj ganje sprememb v globini vara (

V. primerih, k lkonstand glabieo uvamag tiporabite varjenje z uporabo funkcije
(CONSTANT PENETRATION).

1 Uporaba funkcije kontrolegl obi ne wuvara je mogol a, |l e i zberet
SOLID", "MILD STEEL CORED", "STAINLESS STEEL SOLID" ali "STAINLESS STEEL
CORED"(KONSTR. JEKLO , KONSTR. JEKLO polnjena g¢gica, NERJ
JEKLO polnjena ¢gica)

1 Uporaba funkcije kontroleg! obi ne wuvara ni mogola v fazi zal
pri tol kanju.
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6.7. Nastavljanje internih funkcij

To poglavje opisuje, kako nastaviti interne funkcije s podrobnostmi.
I nterne funkcij e

j e mogol e up okow bkolje za prilagajapje i | ag o
uporabe varilnega izvora.

6.7.1. Postopek nastavljanja

To poglavje opisuje, kako nastaviti interne funkcije.
Podrobnosti o del ovanj u-Piondtreorbmielj gfi u rokpd isj i qnltesjr¥h i (he

1. Priti tipkotFd Fiumcdr @int) sekundo ali vel

YGteviIka funkcije utripa na |l evem prikazoval niku
YVrednost funkcije se prikazuje na desnem prikazov
‘tl\f
F
IHI
v
WARNING £
o ,7 0 4
i . OA ov
P "~ [ T 3 m/min. 1~ O+
:|=;_ ] =|: O sec. N O %
S I T, O Hz () JOB No.
2. Z

obralanjem funkcijskega ¢t mbmastavijanieer i te ¢gel eno

b 4
WARNING [
O O .

‘\\ Iln’r /f, (.-_H A O A
[ 1 ) m/min. Cy +
Il I e A 1| o
T I ) ] Oses | | O%
A . (O Hz () JOB No.

3. Pritisnite tipko F ponovno.
YVrednost funkcije na desnem prikazovalniku zalne utrip:
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4. Z obralanjem

funkcijskega gumba nastavite vredn
YNastavaena viednost se aktivira takoj po vnosu
Ys ponovnim pritiskom na ti p&opisangvs{ofnulnkci ja) se vr

o W

WARNING i;
P —~
- Y 0A 7 , OV
T %
'_ ' ' _‘ O mfmm_’\ "- | O =+
'- -, -’ Osec. -1 _j :|: O 9%
- OHz /% I . (QJOBNo.

5. PritisnitFd Fiumcdri @int)e steikplkalo al i

vel .

YNastavljanje internih funkci]j se zakl juli in pri
6.7.2. INTERNE FUNKCIJET Podr obnej gi opi s
6.7.2.1 Interna funkcija F1: Standardni/ podal | gani kabl i
Nastavitev kontrole oblike-wavef orm contr ol za nadzor napetosti,
mode.
Funkcija je aktivna, ko je hitrost varjenja (TRAVEL SPEED) nastavljena na standardno /
"STANDARD" in VARILNA METODA na "DC".
OFF: STANDARD mode (standardni nal in)
ON: Extended cable mode (podaljgani tokovni kabl i)

6.7.2.dodano F3 Prikaz vnosa energije

l zhodni varilni tok/napetost in vnous peon ezragkiljjeu |skeu pvrairkjaezn

[ON]: Prikaz vnosa energije.

[OFF]: NI prikaza vnosa energije

Levi digitalni
prikazovalnik

15.2

Desni digitalni
prikazovalnik

3J

Desni primer prikazuje vnos energije "15.2 kJ".

Prikaz vnosa energije "15.2" utripa na levem
digitalnem prikazovalniku.

Enota "3J" utripa ha desnem digitalnem
prikazovalniku..

V spodniji tabeli je prikazana oblika prikaza vnosa energije na digitalnem prikazovalniku .

Desni digitalni . Enota
prikazovalnik Obmolje pr prikaza
0J 0 to 999 J
3J 1to 999 kJ
6J 1to 999 MJ
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6.7.2.2 Interna funkcija F4: Automatski/pol-a ut o mat s ki nalin del a

Pri povezavi varilnega izvora z robotom ali avtomatom nastavite ustrezno nastavite I/O (Interface)

status vmesnika na varilnem izvoru. 5 3
Podrobnosti vrednosti nastavitev od AOA do A2d si ogl

Nastavitve "3" in "4" so izrecno namenjene za povezavo z OTC roboti. Podrobnosti si oglejte v
navodilu robota.

Nastavitev
Parameter 0 (pol-avtomatsko) 1 (avtomatski stroj 2 (avtomatskl
1) stroj 2)
Po sklenitvi sponk [3]-[4]
. . prekinitev delovanja na Kratkostilno s- mani
Preklic delovanja zunaniji povezavi TM3, TM3.(*4)
znova vklopite stroj. (*4)
Kontrola Napetost se ne prikazuie Napetost se prikazuje cca. 0,2 sek. In
odgorevanja P P ) kontrola odgorevanja je aktivna.
Nastavitev Nastavitev preko krmilne Nastavitev preko ll(\l arlstaviltelv Erzko
varilnega pl ogl e al iskega g zunanje krmilne . P
. : L preko daljinskega
toka/napetosti regulatorja. napetosti*2) :
regulatorja.
Kratkostil no ¢sl6] en
analognega daljinskega regulatorja.
(CON2).
KON
@ ®

Nastavitev preko krmilne
pl ogle al.i pr e
regulatorija.

Podajanj e

/Inching

Konektor analognega daljinskega
regulatorja. (*5)

Zgornja risba prikazuje konektor
analognega daljinskega regulatorja na
spredniji strani varilnega izvora.

Vral anj e

Retract function neaktivho aktivno
(*3)
Po odpravi napake, se stroj ponovno
Resetiranje napake Po odpravi napake, se stroj vklopi;
(Error reset) ponovno vklopi. ali odprite kratko-sklenjene sponke [3]-[4]
na TM3 (*4)
* 1 V. nalinu "Auto", se n@ap2teskundej efipanppetkasgit
tudi, | e ni bilo varjenja.
* 2 Le je pripeljana zunanja kr nd]ihH]a[4]hdaljnskegast , s ¢
upravljalnika, kot je prikazano na spodnji sliki.
Razmerje med vhodom in izhodomjepr i kazano na grafu, " F5: Naj vi g]
napetost.
(=>6.723 F5:Naj vi gja zunanjeyga krmilna napetost
Preprilajte se, da je krmilna napetost prisotna
Uporabite zunanj.i napajalnik z najmanj 0,5 A ali
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& POZOR

Povegite Ov do 15 V na E1 in E2.
Napetost velja od 15 V | ahko povzr.oli pogkodbe
E2 E1

(Welding current) (Welding current)

Analog remote control
receptacle (*5)

J— ———  0to15V,
| + + !

*3: V nalinu "Autpmpdvyr ateelk ahikome ( Retract)
programabilnihvhodov zunanje vhodne sponke F2®2.Za v e | i nf ormaci

6.7.2.21.

*4: Podrobnosti zaunanje vhodne sponke poglejtd.2.

*5: Podrobnosti za konektor analognega daljinskega regulatorja glej specifikacijo BRC25

Art. Nr. 4736009

6.7.2.3 Interna funkcija F5: Maximalna externa krmilna napetost

Le je interna Funkcija AF4A (Auto ali Manual ni nal
vrednost zunanje krmilne napetosti.
Izberite 10V, 14V ali 15V.

0 Nasledniji diagram prikazuje odnos med zunanjo krmilno napetostjo in izhodnim tokom / izhodno
napetostjo. Vrednosti jemljite kot pribligne.
razli kujejo zaradi dol gin kabl ov, podal j gkov
<Command voltage - Welding current characteristic> <Command voltage - Welding voltage characteristic>
550 p-ooooe , , 50 ]

500 R G P VR it i 45 F i
T : E |

- ; I~ 40 f !

L 400 Frommmm e 72T VI P2 ek !

T80 b S o - PN: |

e T 8 |
R oo g B |
D 200 [ A B e Lo 0} 1

= 150 F -2 ' 4 -g 15 F ]

% The minimum value of the voltage for the | 5 3 1

= 100 & 27 welding except TIG welding is 20A. L= 1O§ |
50 £ 7 , : 5¢F 1
0 L L L L 1 L L L L | L L L L | 0 E H I i

0 5 10 15 0 5 10 15
Welding voltage command voltage (V) Welding voltage command voltage (V)
6.7.2.4 Interna funkcija F 6 : Las nar asiopbetimpa / Up
Le je razl i kbparameed inzglavnimitparametri zelo velika, se lahko zgodi, da
pride do prevelikega odgorevanja ¢gice.
V tem primeru je potUp-ddpatome) apomalagl anj a (
A Obmolje nastavljanijl@O[$eklsa naragl anj a: 0,0
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6.7.2.5 Interna funkcija F7:L as padanj sslope/ftime Down

Le je razlika med gl avni mi parametr.i in konl ni
gica med prehodom z glavnega na konlni tok pot
V. tem primeru je pDbown-gldpatime) apopadanj a (
AObmol je nastavljanjle0[feklsa padanj a: 0,0

6.7.2.6 Internafunkcija F8:L. as pri kaza parametrov

Nastavite prikaza parametrov varil nega toka
desnem digitalnem prikazovalniku (prikaz z ut
Prikazuje se povprelna vrednost zadnje sekund
varjenja).

A Obmolje nastavitev | asa prikaza parametrov:
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6.7.2.7 Interna funkcija F9: Skala analogneqga daljinskega reqgulatorja

Izberite ustrezni obsegom prikaza na analognem daljinskem regulatorju

Nazivni tok varilnega izvora Mogne vrednos
400A 400/200
500A 500/400/200

A Na voljo je ploglica s skalo 500 A, 400 A |
analognega daljinskega upravljalnika z ustreznim obsegom prikaza. (glej. 6.8-
Delovanje analognega daljinskega regulatorja (opcija))

6.7.2.8 InternafunkciiaFIONast avi tev omejitve toka motorja

Nastavite stopnjo zaznavanja obremenitve toka n

V primeru dodatnih obremenitev, napak v vodilu
tegav pri podajanju gice. (Kolesa se ne vrtijo
enakomerna)

Nadzor obremenitve toka motorja zazna odstopanje.

Ob mo | j e itue ge ned2@% in 150% nazivnega toka motorja.

f Tovarnigka nastavitev je nastavljena na 70% (2
(kontinuirano). Le je ta vrednost {820emegena, s
zakl jul ku v ar ¢lahkonadaljujd/kfub prigazgnienapaki.

T Prilagodite raven zaznavanja glede na okoligl:i
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6.7.2.9 Interna funkcija F11 Fino nastavljanje v JOB shranjenih parametrov preko

analognega daljinskega requlatorja

Ko se uporablja analog daljinski upravljalnik (opcija - p o

mode) nastavljena na "0".

izbiri), je

omogol| el
varilnega toka in napetosti varjenja v primeru, da so varilni parametri shranjeni JOB-u v
pomnilniku varilnega izvora. Ta funkcija deluje, ko je notranja funkcija F4 (Auto / Semi-auto

A [OFF]: onemogoli funkcijo.
A [1] [30] omogoli delovanje.
Ob r a ke gumba na analognem daljinskem upravljalnku o mogol|l a fino nast
o br al gumbaeanapetostpaomogo|l a fino noststavitev napet
Zavrtite gumbe v centralni polozaj.
/‘.A 228 ‘wvmrrn350 f:.-:\ \
/) 2 /19 ‘)
- 14 8
o ’., _ 20 \ ’
3 O \ LOW HIGH/
L INCHING SINERG. FINE ADJ. s
6.7.2.10 Internafunkcija F1I2Nast avi tev | asa delovanja |rpa

Dol ol i |
hlajen gorilnik.

as delovanja

T Nastavit e-60misuta : 20

1T ON

6.7.2.11 Interna funkcija F13 Turbostart

| rpal ke/ hl adil nega

Ka zaphkajénije je vedno v delovanju/ON (vedno deluje)

Varil ni aparat ima nastavljivo funkciijo
A [ ON]: funkcija je aktivna.
A [OFF]: funkcija je aktivna.
/TP
T Le gica ob startu varjenja prevel

WB-M400I, M400,M5002020.12
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6.7.2.12 Interna funkcija F14/F15 Nastavitev | a svalikosti startnega toka
/TURBO START

Nastavite | as in tok za nadzdstatnwtgk). ga obl oka ob zal
Parametre startnega toka nastavitevod vi snosti od pogojev varjenja (n
Nadzor je pomembna, da dobimo pravilen in zanesl|j.i
Za bolj intenziven vgig se povela |las in tok.
Za manj intenziven vgig se zmanjga | as in tok.

A Nasvite-50dm50%x&l4(nast avitev | asa startnega toka)
A Nastavbmel } de0dal0®A s F15 (nastavitev startnega toka)

Cas

Turbo start - tok

|

Zactetni tok

Varilni tok

6.7.2.13 Interna funkcija F16 Nastavitev mehkega starta / Slow-down speed

Slow-down speed je upol anj ena hitrost podadjasmuj anedlo dvakjl noep odni cve
vzpostavitvijo obloka

Zmanj ganje hitrosti podajanja se samodejno nastavi
funkcija omogola rolno nastavitev vrednost:i

Obmol j e nasitnvmin, vesrejnelar ne more bitdi manj ga od vr.
tovarni gki nastavituvi na" 0" . Hi trost podaj anja se

pozitivho nastavljeno vrednostjo.

Ko oblok ne vzpostavi enakomerno, potemmoratez manj gat i hitrost podajanj a
Le oblok vzpostavi enakomer no, potem | ahko ge po
mogol e, da se skrajga | as.
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6.7.2.20 Interna funkcija F25-F28 Nastavitev externih izhodov

Externi izhodi (izhodi EXT1 do EXT4 na sponki TM4) se uporabljgjovpr i mer u pri kl julitve na zunanj ¢
S pomol jo F25 | aFkEkXdl 1n ¥&it34a g} en ®©UT M4
S pomol jo F26 | akEKXdl 1n &it56a wigt } en & UT M4
S pomoljo F27 | aEKdIln&é&7a@aad) en®UTM4
S pomoljo F28 | akkXol 1n &it9a i &t g QUTT M4
Za podrobnosti si oglejte na 4.5.2

6.7.2.21 Interna funkcija F29 do F32 Nastavitev externih vhodov

Nastavitev funkcije externih vhodnih sponk (V primeru povezave robota ali avtomata)

F29: Nastavite funkcijo IN-EX T 1 -AAR%7A na externi sponki TM3 na:
F30: Nastavite funkcijo IN-EX T 1 -ARG7H na externi sponki TM3 na:
F31: Nastavite funkcijo IN-EXT1 -AARTAd na externi sponki TM3 na:
F32: Nastavite funkcijo IN-EXT1 -AAR&7d na externi sponki TM3 na:

=A = =4 =9

Risbo in podrobnosti za externo sponko si oglejte na 4.5.2.

Podroben pregled funkcij F29 do F32.:

Nastavitev Funkcija Opis
0 ) Nobena funkcija ni dodeljena.
1 Plinski ventil Krat kost i | rsponkpdpre plinskiwemntil.(*1)
2 Podajaanratkosti!na povezava sponk st
3 Povratni Kratkostilna povezava sponk st
smeri (namot akvoalnujte ggdiicvee) nal * 2)
4 Start Kr at knaas tpiolvezava sponk starta
N i Ustrezna kombinacija odprtih/sklenjenih sponk nam prebere
> Izbiranje JOB-ov ustrezen JOB . (*4), (*5).
6 - NEUPORABLJENA FUNKCIJA
7 - NEUPORABLJENA FUNKCIJA
: Kratkosti | na kp opvoevzzarvoal is pporne s k o
8 JOB Shift + NI.. (*8), (*10)
. Kratkostilna povezava sponk p
9 JOB Shift JOB Nr.. (*9), (*10)
* 1 Le je bil plinski venti/l odprt s pomol j olersponk
ne razklenemo sponk externe sponke (tudi po 2 minutah ne).
* 2 Preprilajte se, da so sponke v kratkem stiku,
postopka dela, najprej i zkl opite signal za dodaj a
*3: Kontakti konektorja na spredniji strani podajalne naprave postanejo neaktivni.
*4: Kombinacija odprtin/sklenjenihns ponk ext erne sponkeov.@dod@in| i branje

pomnilnika var il ne gajerazvidnaizspadnjeGabadev i | ka J OB
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JOB Nr.

Funkcije (Zunanja/externa sponka)

Gtevil ¢

F29 (IN-EXT1)

F30 (IN-EXT2)

F31 (IN-EXT3)

F32 (IN-EXT4)

1

OFF (odprto)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

OO N WIN

OFF (odprto)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

=
o

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

=
=

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

[any
N

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

[N
w

OFF (odprto)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

[EEY
N

ON (sklenjeno)

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

=
a1

OFF (odprto)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

[N
(o2}

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)

ON (sklenjeno)
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6.7.2.23 Interna funkcija F33Nast avi t ev obl utl jivost:i det ekci
/samo M400L

N i nastavl jivo. Na desnem prikazovalniku se pr

aznavanju [ Sggneamjae] | ahko

Vsaka sprememba p z

n ja omogola spreminjanje za
r
z

r
brizganja. Ta funk
zakl jul ka varjenj a
Napalno razmerje p

azmerje (%) od [Squeeze])
rol i nestabilen obl ok.

IzbranF 33 po zakl jul ku v ar Bogeereaa desniidigitalzi prikegovalnk.z me r |

Tudi ko je varjenje stabilno, lahkonast avi te obl utljivost detekcij
notranjih funkcij F36 / F37 (prilagoditev obrizgavanja), ko je razmerje 70% ali man,;.

(6.7.2.25 F36/F37: Spatter adjustment / Nastavitev obrizgavanja -prilagoditev (P1P/P2P))

Namig-nasvet:

A Pri kratkostil nem obl ol menavlajo &ratki siki, pewstvarkaj er s e
velina brizganj a, ki ga povzroli krat kibisti k t
nam prikazal pojav, imenovan [ Squeeze]. Spodn]j
Pravol asno odkrivanje [Squeeze] omogol i hitro
preprel.i generiranje obrizga.

v.oblok . kratki stik oblok

kratkosti¢ni tok
- slope period P2

Perioda kratkega stika
- slope period P1

Varilni tok-
waveform

0A

T4

-
.
»
.
/N »

b Squeeze

6.7.2.24 Interna funkcia F34 Aviomat ska korekcij a o hSqueezk]j i vo st
/samo M400L

Nastavi, ali naj samodejno popravi oblutljivos
OFF: Onemogoli samodejno nastavitev oblutljivo
=>z funkcijama F36,F37s e f i no nastavi oblutljivost det ekc
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ON:avto mat ske korekcije ob priletku naslednjega s

6.7.2.25 InternafunkciaF 35 Shranjevanje oblSguekzeli vost i det e
/[samo M400L

OFF: Vrne oblutljivost za zaznavanje ob zakl ju

brez shranjevanja,l ahko pride do obrizgov ob zianishrankoe pr i hodn
vrednosti

ON: wuporabi oblutljivost detekcije pri zakl jul
varjenje.
shranitev pred naslednjim savametom varjenja zma

6.7.2.26 Interna funkcija F36/37 Nastavitev vrednosti kontrolnih parametrov -
Spatter adjustment (P1P/P2P) / [Squeeze] /samo M400L (F34=0FF!)

S to funkcijo |l ahko rolno nastavite oblutljivo
je interna funkcijo F34 (avtomatska korekcija |
[OFF].

Sl edite korakom spodaj za dol ol anje prilagodit

1. Nastavite interna funkcijo F34 = OFF.
2. Prikaz notranje funkcije F36 (za prilagoditev obrizgavanja (P1P)) in variti.
3. Povela ali zmanjga vrednost nastavitve notr
T Ta korak ponavl j aj tustreznd walehjesprilageditvijomaswujene § e
vrednostiv. 0 b mad|-1j0Qudo 100.
4. Prikaz notranje funkcije F37 (za prilagoditev obrizgavanja (P2P)), in izvesti varjenje s
prikazano vrednostjo F37.

5. Poiwéli a z thaedjost mastavitve notranje funkcije F37 in ponovno izvesti
varjenje.
1T Ta korak ponavljajte, d o k | egprilageditvijomasdvijene g e u
vrednost. v-100 dorh@0] j u o d
6.7.2.27 Interna funkcija F38 Detekcija napetosti obloka
Nastavitev direktne detekcije napetosti oblokanap r i kI j ul ku varilnega 1z
podajalne naprave.
Dolgi energet s k i kabl i | iazhrkeod npoo vpzor voe |i g ndf tem porberui z gav anj
aktiviramo (F38=0ON) funkcijo detekcije napetosti obloka z uporabo kabla za detekcijo
napetost. obloka (opcijsko dobavljivo), k)ar \Y;
OFF: = i1zkljuleno
ON: = vkl jul eno
NASVETI
A kabel Zza zaznavanje napetosti uporabite ( opci
kablov 30 m ali vel
A Le uporabljate v o druakcib detekcige napatostroblokaz upogabor i | ni k
kabla za detekcijo napet o.Zatofunkcielv tek primeri ne marejeo | e U g
aktivirati, | e nastavite F38=0ON.
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6.7.2.31 Interna funkcija F44 Izbira varilnih programov JOB-ov z daljinskim regulatorjem

OFF: brez izbiranja
ON: izbiranje je vkljuleno

Nastavi branje shranjenih JOB-ov (uporabni gki h varilskih progr
izvora z analognim daljinskim upravljalnikom (opcijsko) ali ne. Ta funkcija deluje, ko je interna
funkcija notranjega F4 (Auto / Semi-auto mode)nastavljena na ="0".

A [ ON]s:hrbaenrjeen J OB s p odalfnskpga regulatarja mpciee g a

- lzbira JOB-ov z analognim daljinskim regulatorjem v 1-10 na skali daljinskega
regulatorjpa(s hr anj eni h na f®.zicije JOB gt 1

- S pomol j o gstavitevavarin@napetosti na analogni daljinskem
upravljalniku lahko fina nastavite varilno napetost v %.
Osnovna vrednost je pri nastavituvi gumba n
napetosti obrnite gumb v smeri urinega kazalca,zaz manj ¢ a ng napeteséi pai | n
obrnite gumb v nasprotni smeri.

Obmol je nastavitve varilne napetosti je do
Primer: wmmn 350 30’02.%

Slika desno prikazuje primer,

ko je izbran shranjen

JOB gtevil ka "3
napetost shranjena

v JOB-u (ne fina nastavitev)

o
C) \ow HIGH / f

INCHING SINERG. FINE ADJ -/

Varilni tok(A)

A BP]: funkcija izkljulena

AV naslednjih primerih funkcije ni mogol e wupo
- Varilni parametri niso shranjeni v spomin (JOB)
- Anal ogni dal jinski upravljalnik (opcija)

- Interna funkcija F11 je nastavljen na "1" do "30" (omogo | en o) ;

- Il nterna funkcija F45 je nastavljena na ¢

- Interna funkcija F48 je nastavlenana " ON" (vkl julen), ali

- I nterna funkcija (krater repeat) je nast

- Ena od internih funkcij od F29 do F32 (nastavitev Zunanjih vhodov-p r i kI j ul ki
je nastavljena na "4" (Start) ali "5" (Nalaganje).
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6.7.2.32 Interna funkcija FA5/F46/F47 2T-specialvarijenje( z zal et ni m/ kon| ni m

Omogol a uporabo zal etnega in kon|lnega toka v
A Nastavi uekciint mone amj ega F45 na [ ON] omogol a
tokom z uporabo F46/F47 v stanju eNO CRATTERg
A Le je ta funkcija i zIpikKRATER-FILLEtBpalho MOgERATTER
interne funkcije F46 in F47.

AF46: nastavitev| aasz a | egatokav o b mo |-10,0 sekunde.
Nastavite vrednostv o b mo | j -u0,0cakund., O

A E4mastavitev | asa kon{lO0sekandet oka v obmol ju 0,
Nastavite vrednoslD0Osekumdb mol ju od 0, 0

ON

Stikalo gorilnika
OFF

Pred-plin § Po-plin

=, i =

Zascitni plin

S Napetostpraznega teka : G S
' Anti-stick /Cas

Sekunfarna napetost E >

Slow-down /hitrost

: Varilni tok L
Zacetnitok f Konénitok

Varilni tok _’A—' 5 :,

//—— > Glavno varjenje >30Injenjek erja

Nastavitev casaz F46 Nastavitev casaz F47
(0.0 do 10.0 sek.) (0.0 do 10.0 sek.)

Hitrost dodajanja Zice

Zacetnitok
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6.7.2.33 Interna funkcija F48 Nastavitev toka preko gorilnika:

F49 Nastavitev spremembe toka preko enojnega klika stikala gorilnika
F50 Nastavitev spremembe toka preko dvojnega klika stikala gorilnika

Nastavimo lahko vrednost koraka/spremembe od: -50 do +50A
Primer:

-konl| ni wa kit nOQOFRE waknitok: 100 A, konDAMi tok: 6
F49: -10A, F50: 20A

M=
=

L"i"znotra;
ini i zZnotra
dvojni klik itk g 03sek )
et Ll znotraj 0.3 sec. IR R Ol
enojni klik ( :
: x 2 times)

(znotraj 0.3 sec.) pritisni 0.§ sqk.ali vet
ON & & l & l & P
Stikalo OFF ” ” . ”.” ," ” ”.” n

gorilnika . .
: 110 A :
' 100 A 100 A 100 A '
90 A 80 A 90 A E
60A
Varilni tok E
Glavno varjenje Konéni tc>
Vagno: za prehod na konlni tok je potrebno pritisnitil/di
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6.7.2.34 Interna funkcija F51 Special crater repeat funkcija:

Funk c i ]

[ ONTJ :

a rolnega

= vk

l jul eno

Nastavitev "CRATER-F|1 LL ON
prehajanje/ponavlijanje med konl| ni
gorilnika. Prehajanje je na voljo tolikokrat, kot je potrebno (vedno znova z enim klikom stikala

(ponavljanje)"”

preklapljanja/ponavljanja med kon|

se uporablja za r
m i n gdmstkala m t oko

gorilnika).
Ko je ta funkcija aktivirana, LED "CRATER-FILL ON (ponavljanje)" pri tipki CRATER-fill
utripa.
[ OF]: = izkljuleno
Klik (znotraj 0.3 sec.) Pritisni 0.§ sec. ali ved
ON \ﬂ/ v \n/ \n/ \r/ \—]/
Stikalo OFF n |- ” |- { ; M-
gorilnika ; ' 1 E
100 A ' 100 A ' 100A
80A
60 A 60 A 60 A
Varilni tok
Zacetni tok Glavni tok Konéni> ; >Kon6nitok ’ > Konénitc>

V naslednjihpr i mer i h

| nt
| nt
| nt

funkci n
erna funkcija F
erna funkcija F
erna funkcija FA4
Interna funkcija F48 je nastavljenana"ON "

Glavni tok Glavni tok

j e mo g o

[
11 j e
44 j e

5 j e

|l e uporabiti

nastavljen na "1
nastavljena na ¢&
nastavljena na e

(vkl julen), ali

Ena od internih funkcij od F29 do F32 (nastavitev Zunanjih vhodov-p r i k| j u| ki
je nastavljena na "4" (Start) ali "5" (Nalaganje).
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6.7.2.35 Interna funkcija F52 lzbira podatkov za shranjevanje v dnevnik dela:

Funkcij a

o mo urgteopbdatkaj kzjibh shranjujemo v dnevnik

Spodnja tabela prikazuje podatke, ki se jih lahko shrani.

. - Varilna Varilna Hitrost Hitrost
Varilni tok Varilni tok . )
. napetost napetost dodaj anjdodaj an
Nastavitev - - - - - - - - -
(nastavljena (izmerjena (nastavljena (izmerjena (nastavljena (izmerjena
vrednost) vrednost) vrednost) vrednost) vrednost) vrednost)
0 - - - - - -
1 - shranjevanje B shranjevanje - shranjevanje
2 shranjevanje - shranjevanje - shranjevanje -
3 shranjevanje | shranjevanje - shranjevanje - -
4 shranjevanje | shranjevanje - - - shranjevanje
5 - shranjevanje | shranjevanje | shranjevanje - -
6 - - shranjevanje | shranjevanje - shranjevanje
7 - shranjevanje - - shranjevanje shranjevanje
8 - - - shranjevanje shranjevanje shranjevanje

Dodatno glej 7.3.Varnostno kopiranje podatkov (uporabo podatkov)

6.7.2.36 Interna funkcija F53: lzbira intervala za shranjevanje podatkov v dnevnik dela:

Funkcija omogola izbiro | asovnega intervala za shr

Nastavitev L a s nivnterval
1 10 ms
2 100 ms
3 1s

Dodatno glej 7.3.Varnostno kopiranje podatkov (uporabo podatkov)

6.7.2.35 Interna funkcija F54 Podaj anje gice brez z4|PTaeghk nseth@egtafis)t art s

Ta funkcija omogola zaletelkh|l podaj amjoatyari kovezgiupe

ob zakl jul ku varjenja (omogola tolkovno varjenje)
ON: S pritiskom na stikalo gorilnika v | asu
varjenje z normalno hitrostjo podajvahitrpsd) ¢gi c e
OFF:f unkcija izkljul ena

6.7.2.47 Interna funkcija F77 Nastavitevid ent i f i kaci | ske gtewvil ke va

Nastavitev identifikacijske gtevilke varilnega izv

Il dentifi kkai gdekal gnavivl tej funkci ji postane del i m

. ('Ll-'i?' 7.3.4- Funkcija kontrole rezultatov varjenja)

A Obmolje nastavljanja identifikacijske gtevilke
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6.7.2.51 Interna funkcija F78: Preventiva nenadzorovanega vklopa aparata preko stikala

gorilnika
Funkcija je namenjena preprelituvi nenadzorovan
A [ ON] : Le se varjenje ne Vv plna@reflaw) zasvetebrror kodk"®Ild nap o z a

levem in desnemigditalnem prikazovalniku in stroj preneha delovati.

A [OFF]: deaktiviranje funkcije. 9.1 Error funkcije)

6.7.2.52: Interna funkcija F79: Nastavitev CAN povezave za podajalno napravo:

Aktiviranje CAN povezave.

Za CAN povezavmastavite naslednje funkcije:
F79 =
Nastavitev na fi 0za uporabo digitalnega daljinskega regulatorja
Nastavitev na i 1za uporabo digitalnega pan€¢E-2628, WF-03) in LCD panela (E-2627) in inteligentnega gorilnika.
Nastavitev na fi 2za uporabdull gorilnika in digitalnega Rakuraku gorilnika.
Nastavitev na i 3za uporabo digitalnRakuraku podajalne naprave.

F79 deluje,| e j e katerauad mblde()Senilo( Automatic machine 1 mode),
izbrana s funkcijo F4 (Auto/Semi-auto mode).

6.7.2.53: Interna funkcija F80: Nastavitev hitrosti CAN povezave:

Nastavite hitrost CAN povezave.
Nastavite na Af0O0 za uporabo MBgitalne podajalne na

(digit.panela (E-2628) in LCD panela (E-2627)).

F80 se lahko nastavi , | e | B4 (Auto/rSém@autg neodenastavijena na naslednje vrednosti:
F A 0Semigutomatic machine, Autbrdatio machine)lali i 2 Autoihatic machine)2

Nastavitev CAN hitrost povezave
0 500kbps
1 1Mbps
2 125kbps
3 250kbps
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6.8. Nastavitve analognega daljinskega regulatorja (opcija)

To poglavje pojasnjuje funkcije gumbov in tipk analognega daljinskega regulatorja (opcija), kot tudi

njihovo delovanje.

Ko je analognega daljinskega regul atorjmagptiekljul e
nastavljanje parametrov na krmilni p | sedphko nastawvir i | neg
zal etni in konl|lni tok.)
200 ey
/‘
22" 28\
30
; /18 2\
16 34
\ LARC
LOW 4@14

Welding current(A)
INCHING

@

SINERG. FINE ADJ.

®

Gt e| Naziv Opis funkcije
. ) Nastavitev varilnega toka. Vrednost se prikazuje na
1 Gumb za nastavitev variinega toka | jevem digitalnem prikazovalniku varilnega izvora
Nastavitev varilne napetosti. Vrednost se prikazuje na
2 Gumb za nastavitev varilne desnem digitalnem prikazovalniku varilnega izvora
napetosti 1 Synergijske nastavitve
9 Individualne nastavitve
S pritiskom na tipko se pr
. . . Hitrost dodajanja se lahko prilagaja z nastavitvenim
3 Tipkaza uvajanje Ak :
gumbom (med pritiskanjem t
(glej. 5.4.)
S tem, ko obr ne o sexamemnjatabelao
4 Pokrivna pl og]l i|zaprikaz parametrov
simboli 1 350/200A
1 500/350/200A
. Namenjen je za pritrditev
S Vijak potrebno, |e gelimo plogli
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Poglavie 7 Administrator-Skr bni gke f u

To poglavje pojasnjuje funkcije,kij i h skr bni k varilnega aparata potr
inicializacijo varilnih parametrov.

7.1. Zaglita varilnih parametrov
To poglavje pojasnjuief unkci je zaglite (zadglitno gesl o) variln
552Prepr el evanje napalnih ukazov na krmilni pl ogl i af

gesl a preprelevala vnos napalnih ukazov za del ovan

Funkcija zaglite varilnih parametrov z zaglitnim
parametrov

A Na s t aarilhij paramet®v (preverjanje nastavitev je dovoljeno)
A Delovanje tipk in gumbma zkar masi aplgénj eepmpanta

Funkcije, ki ne vplivajo na pogoje za varjenje

KORISTNI NASVETI

A geslo si zapigite na kos papirja in ga var
A trenutno geslo se bo zahtevalo tudi, ko ga
Aokje funkcija zagl|lite varilnih parametrov z Z
vprimeru, da varilni aparat izkIljulite iz napajanja
resetiranja aparata
A Le geslo izgubite, se obrnite na prodajalc
7.1.1 Nastavitev/sprememba gesla
To poglavje pojasnjuje funkcije, kako nastaviti in spremenitiz a gl i t no gesl o/ passwor d.
f Med nastavljanjem zaglitnega gesla varjenje ni
f Nastavite trimestno gtevil ko, razen "000". Nast

geslo/password.

1 Za spremembo gesla, pritisnite tipko DISPLAY CAHANGE in premaknite pozicijo digita na
stotice.

9 Za preklic nastavljanja gesla, izklopite stikalo za vklop varilnega aparata.

KORISTNI NASVETI

A gesl o si naprej dololite in ga zapigite na
kotzaglitno ges!l| o/ paangemwgesld imejtelpagir vmois t a v | |
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POSTOPEK DELA:

1. Izklopite vklopno stikalo.
2. Priti s nfunkaogska tipko in ENTERehkrati in vklopite vklopno stikalo.

1 Drgite obe tipki pritisi Q
digitalnem prikazovalniku ne prikage napi s
je (Vrstni r e-d"Lgct)i kaza:
Sprostite tipke, ko se | Qb +
T Le je geslo ge aktiviral
"Loc" zal el utripati. L«
i zbrigite geslo po kor algmemsE
Onemogoparjeevealnj e napaln o %o OA . oV
delovanje” in pojdite na naslednji korak. ' Omfmin.|\_,—|ﬁ”—-, -
: : : : DO | Osee Ty | O%
T Le je geslo ge ni bilo OHz fi—So — 1 (JoBNe.
"Loc" zasveti. Preverite, da "Loc" res ne utripa pred
zaletkom naslednjega kol
3. Z obr al anzpmsavignemparanetrovnastavi t e/ i zberite stoti
1 Na desnem digitalnem prikazovalniku utripa mesto Y/ \ |
stotice. Prikage izbrani
DISPLAY CHANGE. Zatem bo na desnem
digitalnem prikazoval ni | waun §E
pologaju desetice. © © oa i ov
¢ _ | Ommn| ||| O
_ocC Osee. “" [T a1l | O%
OHz #Z % | OJoBNe
4. Nastavite cifro deseticenaenak nalin kot v koraku 3.
5. Pritisnite tipko ENTER.
5 0 _GOs
E .Leviin desni digitalni prikazovalnik utripata
i zmenil no.
WAI—:ENINGE
NSRS P oV SN P o 1
[y _ ] ommn] = =z7 O
T DC J7OseTIC 37 9%
ia J—— OHz A — S, (O 408 No.
6. Preverite pravilen vnos gesla in pritisnite tipko ENTER.
T zaglitno g e gelnastapljeros wo r d
KORISTNI NASVETI
T Le pritisnete tipko ENTER in drgite tri sekunde
pri tipki ENTER wutripat:i in funkcija za preprel
gelite deaktivirati funkcijo, bo zahtevano gesl
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7.2. Rezultati varjenja - Nadzorne funkcije

To poglavje pojasnjujef unkci j o
naslednjih elementov.

nadzor a

rezul tatov

varjenja.

Varilni kontrolni Monitor Zal et| Obmol j
L Razlaga
parameter No. vrednost |nastavljanja
) Skupno gtevilo pon
_ P10 0 (vklopov varjenja)
Gt eori | i Ciljno gtevilo p
ponovitev/zvarov P11 0 0-999 (vklopov varjenja)
Aktivnost v trenutk
P12 0 0-5 ciljno gtevilo p
P20 0.0 ) Kumulativnaporaba gi ca pr i
(kg)
Poraba ¢ P21 0 0-999 Ciljna poraba gi
Aktivnost v trenutk
P22 0 0-5 ciljna kolilina p
P30 0 - Skupni | as wvarjen
Lai varjl  p31 0 0 - 999 Ciljni las varjen
SKupaj Aktivnost v trenutk
P32 0 0-5 cilini-skupni | as var
P40 0 ) Max. vrednost odsFopanJal nadzor (A
ali V)
P41 100 0-100 Odstopanje vrednosti toka (+) (%)
P42 100 071 100 Odstopanje vrednosti toka (-) (%)
Welding monitor P43 100 071 100 Odstopanje vrednosti napetosti (+) (%)
P44 100 0-100 Odstopanje vrednosti napetosti (-) (%)
P45 0 071 100 Las analiziran-j(sek)pa
P46 0 0-2 Aktivnost ob odkritju nepravilnosti
_ P50 0,0 - Skupni | asaapadtaqw)a n j
Sk“pf" P51 0,0 Skupni | as varije
delovanja
P52 OFF cLr/OFF Brisanje podatkov
Podrobnosti: 'Eﬁ'—'glej 7.2.2.
7.2.1 Nastavitev zapisa rezultatov nadzora varjenja
POSTOPEK DELA:
1. PritisnitpkeWEbDdMONE EOR sekundo ali vel
‘lf’
~ r-j
E Led pri WELD MONITOR zasveti/utripa WELD
MONITOR
E  Monitor No. (kontrolni varilni parameter)
se prikage na | evem
. . WARNING
prikazovalniku O S 5
SN ) ov
: - F o 1y’ Ommin M| O
E Na desnem prikazoval n}-: = == Osec O %
: | ! H | Ysee [} <
vrednost za izbran parameter. )z s OHz ) JOB Mo,
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2Z obralanjem gumba za nastWkENVDMOAIMTPRe par ametr ov
nastavite/izberite monitor No. (kontrolni varilni parameter)

T Z obralanjem gumba za n O
izbirate osnovni kontrolni parameter - monitor No. \ + WELD
(primer: "P10" -> "P20" -> "P30" -> "P40") MONITOR
1 S pritiskom na tipko WELD MONITOR se
n at a nizbereoparameter - monitor No. WARNING JE
(primer:"P10" -> "P11" -> "P12") @ o .
Y U s A v
Ny %
o . L L | '-l -' - | O m/min. '-' O =
E  Parameter, .k| ga |;b|ramo, na digitalnem :|: ™ ™ 77 Osec 1} O %
prikazovalniku utripa. 7 —— 8. OHz - () JOB No.

3.Z obralanjem gumba za nastavljanje parametrov

1 Nastavljena vrednost se prikazuje na desnem

digitalne prikazovalniku. '&/O‘”\
1  Zaizbiro naslednjega osnovni kontrolnega

par ametra na Kkpritianitektipko ( v €

WELD MONITOR in nastavite desno cifro (enico) | [WarRNING 2
na | evem digitalnem prij| © =~ O . ;  Ov
ponovite korak 2. :\ O :”' ::/l ,9mfmin;:‘ ! C ’/_| O
[|’l O ] Osee 7T T O
P it Y. OHz % il . O JOB No.
4.Pri ti snite IWELDIMONITORes etkiupnkdoo al i vel
E Spremenjeni podatki so shranjeni in LED pri tipki WELD MONITOR ugasne.
E Ko se dosege ciljno gtevil o pon ealamnelevemddesnemci | j ni

digitalnem prikazovalniku (za podrobnosti =¥ glej.7.2.2.)
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7.2.2 Podrobnosti o nadzornem sistemu varjenja.

7.2.2.1 Skupno gtevilo ponovitev [/ zvarov (vkl

Skupno gtevilo ponovitev se kontrolira v skl ad
f PIO( Skupno gtevilo ponovitev/ zvarov)

Las od priletka varjenja, ki se prilne s progen

ki ga povzroli izklop stikala (OFF), se gteje k

cikel/ponovitev varjenja. _
Obmol je nestavljamtaeviee podo¥iitrvos®. i zbri ge v

"P12" (Le je omogoleno neprekinjeno delovanj e,
vrne na 0.)
f P11(Cil jno gtevilo ponovitev/ zvarov)
Izberemo vrednost med 0 in 999. Ko vrednost "P10" ( g t e vnooitewy) dbosege v P11
nastavljeno vrednost, nas alarm opozori, da je

= Glej 7.2.2.6

T P12( Aktivnost, ko se dosege je ciljno gtevilo p
|l zberemo nalin delovanja od 0 do 5 zostvPIldi mer, Kk
Za podrobnosti Llﬁ"’glej tabelo spodaj:

_ Nastavljena vrednost
Aktivhost
0 1 2 3 4 5
Gt evec polnovytev da ne da ne ne ne
ciljno gtevil o |
Neprekinjeno delovanje-delo se
nadal juje po dos¢q aktivno | aktivho | aktivno | aktivho | neaktivho | neaktivho
_ gteviliev(pnov
Gtevilo ponovitev da da ne ne da ne
aparata
*1: Po prikazu opozorila-alarma, pritisnite katerokolit i p k o na | zlnadaljevanie delal i
* 2 L e | aeaktiznb 0ra njoe fid ocsieldjennoo ¢t e v i de nasledojirtikelvarjergawne more
zaleti, dokler ne pritisnemo na katerokoli tipko na | el

7.2.2.2 Poraba gice

Poraba ¢gica se kontrolira v skladu z nastavityv
1 P20 (Kumulativnai sk upna poraba gica pri varjenju)
Poraba gice (kg) se mer.i in segteva. _
Obmo| je nestavljanja je med 0O in 999kg. Gtevec
nastavitve "P22" (Le je omogoleno neprekinjeno

999 in se vrne na 0.)
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Premer §ic - koIi_!in_a na enoto (g/m3)
Pol nai kpnsi.jeklo Nerjavno jeklo Pol njena (¢
0,6 2,2 - -
0,8 3,9 4,0 -
0,9 5,0 51 4,2
1,0 6,2 6,3 -
1,2 8,9 9,0 7.4
14 12,1 - 10,1
1,6 15,8 15,9 13,2

T P2Z1( Ciljhaakpbrlabe g¢gice)
Izberemo vrednost med 0 in 999kg.

Ko vrednost "P20" dosege nastavljeno vrednost
nastavljena vrednost dosegena. GI e]j 7.2.2.6

T P22( Aktivnost, ko kolilina porabe gice dosege c
Izberemonal in delovanja od 0O do 5 za primer, ko | e
Nalin nastavljanja je enak kot pri AP120

Za podrobnosti Llﬁjglej tabelo pri 7.2.2.1:

7.2.2.3 Skupni | as va
Skupni | as varjenja se kontrolira v skladu z nasta

T P30( Se g tiesvkeukp n i |l as varjenja)

Vsak interval varjenja, to je |as od priletka v
(ON) do zakl julka varjenja, ki ga povzroli iz k|l
varjenja.

Obmolje njeastjamlmadch 0 in 999 minut. Gtevec ponov
nastavitve "P32" (Le je omogoleno neprekinjeno
999 in se vrne na 0.)

T P31 Ciniiskupni | as varjenja)

Izberemo vrednost med 0 in 999 minut.

Kovrednost"P30"(skupnil_!adsosveage} emgatavljeno vrednost,
je nastavljena w@ﬁﬂeh?@ﬂ.ﬁ dosegena.

T P32( Aktivnost, ko se dosege skupni |l as varjenj a
|l zberemo nalin delovanja od O taVjenaSrednostvp3li mer , Kk
Nalin nastavljanja je enak kot pri AP12o0

Za podrobnosti 'ﬂ'ﬁ'—'glej tabelo pri 7.2.2.1:
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7.2.2.4 Welding monitor i varilni nadzor

Nadzoruje varilni tok in varilno napetost med varjenjem. V primeru odstopanja nastavljenih vrednosti
se pojavi alarm in proces varjenja se zaustavi.

9 P40 (Max. vrednost odstopanja i nadzor (A ali V)

Le je povprelni tok / napetost (na sekundo)
v "P41 do "P44", se pralamnaGiegP4nimP6 ednj e opozo
Le je varilni tok izven nmaatlavkaepbApamettmoasgtavl jeno

vrednostjo toka

Le je varilna napetost izwvenl nkhat@V)jmedgaasbmol jano
vrednostjo napetosti

Le sta napetostvi penelai ptaailmbberavsetinasti je v veliki meriizven
obmolja nastavljenih vredno

P41 (Odstopanje toka (+))

P42 (Odstopanje toka (-))

P43 (Odstopanje napetosti (+))

P44 (Odstopanje napetosti (-))

Nastavite dovoljene toleranceod0do1 00% gl ede na dol ol ene vrednos
napetosti

=A =4 =4 =

Primer:ée P41¢ do éP44¢ nastavitve na nastavljeno vrednos
20 V.

P41 (Odstopanje toka (+)) nastavljeno na "10"% (= 220A)
P42 (Odstopanje toka (-)) nastavljeno na "20"% (= 160A)
P43 (Odstopanje napetosti (+)) nastavljeno na "20"% (= 24 V)
P44 (Odstopanje napetosti (-)) nastavljeno na "10"% (= 18 V)

V zgornjem primeru | e o220 variéne napetostil8de24a/. t oka 16

1 P45(Las a mamjh parametrov)
Obmolje nastavljanja od 0 do 100 minut. Nastavl
viednost na sekundo izven nastavljeneﬂ'ﬁ'—'gléjeran!n
7.2.2.7, (Welding monitor P45, P46)).

9 P46 (Aktivnost ob odkritju nepravilnosti)
Nastavimo vrednost od 0 do 2.

Nastavljena AKtiviost
vrednost

0 Samo indikacija nepravilnosti. Varjenje se lahko nadaljuje
Varjenje se lahko nadaljuje.

1 Potem ko je varjenje konlano, se mas|l
pritisnete katero koli tipke na kr mi/l
(Trajno obratovanje ni mo gno)

Varjenje se prekine.

) Nasl ednje varjenje se ne more zaleti,
kr mil ni pl ogl i
(Trajno obratovanje ni mogno)
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7. 2. 2.5 Skelopanja vatilmega agarata
Skupni |l as varjenja se kontrolira v skladu z nasta
T P50( Se g tiesvkeukp n i |l as delovanja v urah)
Celoten | as del ovanja aparata (segteva se | as,
vkl op apar atva (s@N)s;k uspeeght d as del ovanj a).
Obmolje prikaza | asa je med O in 999 urami. V
na 0,1 ure (na eno decimal ko), nad 100 ur pa pr
Brisanje gtevca se izvede s funkcijo P52.
=¥ Glej P52
T P51( Se g tiesvkeukp n i |l as varjenja v urah)
Vsak interval varjenja, to je |as od priletka v
(ON) do zakljulka varjenja, ki ga povzroli izkl
varjenja.
Obmoel jpri kaza je med O in 999 wurami in v obmol j
ure (na eno decimal ko) , nad 100 ur pa prikazuj
Brisanje gtevca se izvede s funkcijo P52
(= Glej P52
T P52( Brisanje podat3mPslya sedgtevek P
|l zberemo P52, vrednost postavimo na cLr, ter z
pritisnemo in drgimo tipko WELDI NG MONI TOR. Pod
(vrednost se postavi na e0¢
Opomba: Brisanje z funkcijo P52 nivpove zavi z bri sanjem vrednosti ¢
7.2.2.6. Aktivnost v trenutku, ko je dosegen n
Kadar katerakoli od nastavljenih vrednosti(Skupno gt evi | o wkadbpao v§ivcaer

al

skupni

as

varjenj a)

dosegaangsteavl kanutd

9 Primer-slika desno: na levem prikazovalniku utripa

No"P20", na desnem pri kazoV
definiran&®dl0Wrednost & WARNNG E
_ o _ _ N © Q/, OA o . Ov

1 Prikazovalniki se vrnejo v prvotno-normalno stanje, T = ,—,’| O mimin. | O 1Ml o=

|l e pritisnemo katerokoli TIT 1= 17 Osec. 'T =) J 07 O%

: Ay N R SO

varilnega aparata. oL I S OHz 7 I ¥+ (O JoB No.
T Le je izbrano neprekinjelPrimerprikaz-ko poraba gic

7.2.2.1), bo potem, ko | nastavljeno vrednost.

vrednost, prikazan alarm na prikazovalniku, dokler
ne pritisnemo katerekol:
varilnega aparata.
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7.2.2.7. Aktivnost v trenutku, ko je dosegen n

Kadar katerakoli od nastavljenih vrednosti(Skupno gt evi | o wkadbpao v ivcaer
ali skupni | as varjenja)njkeagoepe kmanstraov Injae mytce

1 Primer-slika desno: prikazuje napako varilnega toka. | [waRNING 5
Na levem prikazovalniku utripa No "P40", na N © O/,}(‘:-EA a0 i . OV
desnem prikazovalniku pa razlika med nastavljeno [ 'm IR 1 <:> m’m‘”;[ =17 j o=
ciljno in dosegeno vaAcedn|[[/ 1L O® Thg ] O%
. Pl I S OHz 7 L. () JOBNo.
utripa. - — -
Primer: varjenje se izvede s tokom
200A /toleranca toka (+) 10% (= 220A)
povprelni tok pri wvarije

OPOZORI LO, nasnawddem \

je potekel.
1 Primer-slika desno: prikazuje napako varilne WARNING |
napetosti. Na levem prikazovalniku utripa No L9 .0 oA . ) }55/
"P40" , na desnem prikazova |\\'_“"”_’//‘ Omlmin“\\—u"—//‘ Lt
med nastavljeno ciljno 0|y~ T Ose | L2 T O%
vriednostjo nap\t awstrii.palL E| |2 I Y OhHz % I Se O JoB No.

Primer: varjenje se izvede z v.napetostjo 15V

Prikazovalniki se vrnejo v prvotno-normalno stanje,
|l e pritisnemo katerokoli
varilnega aparata.

Le ni i zbrano neprekinje
izbrano)v nastavitvi P46, se naslednje varjenje ne
more prileti, dokler ne
na | dlomgil ipvarilnega apar

/toleranca napetosti (+) 0% (= 15V),
povprelna
zato

16.5V,
naveden

dosegena nape
=> OPOZORI O,
je paeRel 5 ¢
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7.3. Arhiviranje podatkov (definiranje vrste-vsebine podatkov)

To poglavje pojasnjuje arhiviranje podatkov -varnostno kopiranje podatkov pogojev varjenja in

uvaganj e -rnasiaditavtvarjenya.

Nasl ednje vsebine ssvl adlkotz&ei ygejpomhotl ni gki kI j ul
varilni izvor.

Gt Varnostno kopiranje ‘ .
Vrsta podatka podatkov Uvaganje poda
1 | varilni parametri omogol eno omogol eno
Nastavitev internih
.. omogol eno omogol| eno
funkcij
3 | Poenostavljen dnevnik omogol eno onemogol eno
4 | Dnevnik-arhiv napak omogol| eno onemogol| eno

Varnostno kopirani podatki se lahko uporabijo za naslednje aplikacije.

A Kopiranje enako nastavitev na drugi varilni i zvo
A Analiziranje izhodnega varilnega signal a

A Obvliadovanje zgodovine napak

A POZOR

9 Varnostni podatki (v elektronski obliki), se lahko spremenijo ali izgubijo, kar je lahko posledica

statilne el .napetosti al i pa posledica reparatu
informacije je potrebno shraniti tudi kot natisnjen dokument.
f Prosimo-upodgtevajte, da OTC ne bo odgovoren za kak:!

elektronskih informacij.
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7.3.4. Varnostno kopiranje podatkov

To poglavje pojasnjuje, kako se pripravi kopijo podatkov, npr. pogojev varjenja.
Podat ki se | ahko varnostno kopirajo v pomnilnigki

KORISTNI NASVETI

Apomni | ni gk i mdedbijtifoimatki ruaS'B v obl i ki FAT32.
formatiran v katerikoli drugi obliki, ga ponovno formatirajte v FAT32).

POSTOPEK DELA:

1. Vklopite vklopno stikalo.
2Vstavite USBSBI pui kl jul ek na krmilni pl ogli wvari
3. Pritisnite tipko LOAD.

=> LED pri tipki LOAD zasveti

?i v
B
A(J

SAVE

4. Zavrtite gumb za nastavljanje parametrov v nasprotni smeri urinega kazalca za prikaz "USB" na
levem digitalnem prikazovalniku.

5. Izberite podatke za kopiranje.

Zatem zavrtite gumb za nastavitev
parametrov v nasprotni smeri urinega
kazalca za prikaz podatkov za kopiranje /— ) ~\
na desnem digitalnem prikazovalniku. L

=> Prikaz se spreminja v vrstnem redu
"ALL" ->"1" ->"2" ->"3" -> "4",

=>"ALL" pomeni, da so vsi podatki ("1" do WARNING f
"4"), ki so na voljo za kopiranje izbrani. 0 e

OA Qv
=> Podrobnosti o gte 11 O mimin. 5| O
podatkov (525 7,3-Podatki varnostne Il 1) | Osec C| O
Kopie) - - OHz = () JOB No.
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6. Pritisnite tipko LOAD
E LED pritipki ENTER utripa

7. Pritisnite tipko ENTER
E LED pritipki ENTER utripa

=> Zalne se varnostno
Med varnostnim kopiranjem, se
prikaz na desnem digitalnem prikazovalniku

spreminja.
=> Ko je uvoz kon| an,
digitalnem prikazoval nJ[,eoe I§
© O on OV
[} ,,-, O mimin, '- ] Oz
0 2000 | Osec | T ITI0 | O%
OHz (O JOB No.

7.3.5. Uvoz varnostne kopije-podatkov
To poglavje pojasnjuje, kako uvoziti varnostno kopijo-podatke
POZOR
Podatki, shranjeni v varilnem izvoru bodo prepisani s podatki varnostne kopije.

Na to bodite pozorni pred prepisovanjem.

POSTOPEK DELA:

1. Vklopite vklopno stikalo.
2Vstavite USBSBI puli kI jul ek ilmegaaparatmi | ni plogli wvar
3. Pritisnite tipko SAVE.
=> LED pri tipki SAVE zasveti
Q

SAVE

A
w
S

F
SAVE

4. Zavrtite gumb za nastavljanje parametrov v nasprotni smeri urinega kazalca za prikaz "USB" na
levem digitalnem prikazovalniku.
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5. Izberite podatke za uvoz.

1 Zatem zavrtite gumb za nastavitev parametrov
Vv nasprotni smeri urinega kazalca za prikaz
podatkov za uvoz na desnem digitalnem
prikazovalniku.

=> Prikaz se spreminja v vrstnem redu "ALL" -> "1" ->

non WARNING £
O O OA ov
=>"ALL" pomeni, da so vsi podatki ("1" do "2"), ki so 11° O m/min. = | O=
na voljo za uvoz izbrani. I} J110) | Osec _ O %
O Hz () JOB No.
=> Podrobnosti o gt evr@"'ns-
Podatki varnostne kopije)
8. Pritisnite tipko SAVE e
E LED pri tipki ENTER utripa SAVE
:5"5-:355:]
9. Pritisnite tipko ENTER
E LED pritipki ENTER utripa
=> Zal ne se var noakovn o
(uvoz). Med varnostnim kopiranjem, se
prikaz na desnem digitalnem prikazovalniku
spreminja.
=> Ko je uvoz kon] an,
digitalnem prikazovaln .
WARNING £

L, L G‘A G'V

' ',- , Om/min. '- ' O+

L 20| Osee | 42 (F10201 | O%

OHz (O JOB No.
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7.4. Inicializacija varilskih programov in interne funkcije.

To poglavje pojasnjuje, kako se inicializira varilne parametre in interne Funkcije. Po
inicializaciji bodo varilni parametri in notranje funkcije zopet nastavljeni/povrnjeni na
tovarni gke nastavitve.

1. Izklopite varilni izvor s stikalom (OFF).

2. Pritisnite in drgite tipki AFA in A GAS C

T Zatem dr gite pritisnjeni obe tipki tal
l evem in desnem) prikage napis AENndOo
E Inicializacija (resetiranje) varilnega izvora je izvedeno.
F]
DI
Wamung §
0] o) OA ov
.- g | Ommn| = )| o=
C Q| Ose | M1 | O
OHz (JOB Nr.
3. Ko se je na obeh prikazovalnikih (na | eve

ponovno vklopite varilni izvor s stikalom.

ELED za prikaz vklopa aparata ugasne.

7.5. Pregled programske verzije varilnega izvora.

To poglavje pojasnjuje, kako preveriti programsko verzijo, ki je instalirana na varilnem izvoru.
Programska verzija je zapisana v naslednji obliki.

P## ### Ver. #iH #HiH ### #Hi#

Product Main version Extended version

Minor version

1.  IzKklopite varilni izvor s stikalom (OFF).

2. Pritisnit e AiFdr medtednivkiopite ‘aiilnpikvor s stikalom.
Produkt Nr. (gtevilka aparata) se prikage
Prikaz se spremeni po vsakemlnowdmnjpr iptriid

morebitni dodatni oznaki proizvajalca in ni nujno, da obstaja)

3. Po preverjanju izklopite varilni izvor. Zatem nadaljujete z delom

WB-M400I, M400,M5002020.12
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7.6. Kalibracija.

Nalin kalibracije | ahko upor abi tteki stagprikazarana anj e vr ed
digitalnem prikazovalniku varilnega izvora, kot tudi dejanske vrednosti izhodnega toka in napetosti.

TIPS
| Zaizvedbo kalibracije trenutne vrednosti toka in napetosti s to funkcijo
potrebujete:
Umerjeni/kalibriran voltmeter in ampermeter, ustrezen upor (breme) in kabel
ustreznegapr emera ( 38 mm2 ali vel)

7.6.1. Prilagoditev izhodnega toka

1. Na izhodne pri kIl j u-reme, klahkkzagotaylja nagetost @ed+- 1V pri
350A izhodnega toka.

rLe ni uporabl j ene upemena)zawposiabitevekratkaga stika, spojitelizhodne
sponke s kablom s presekom 38 mm2 al. vel .
2.Prikljulite zunanj.i amper meter al. merilno napr

3.Pritisnite stikalo za vkl op, msneteétpko "Wadinga upr av
control”

Kna upravljalni plogli wvarilnega izvora se prikage "C
WARNINGE
O O Ha @) Ov
'- ,-,' O mimin. '- ’:" O+
i O sec. . O
O Hz O JOB No.

4. Nastavite varilni tok na to 350A.

5. Vklopite stikalo gorilnika in izmerite izhodno napetost.
r Po merjenju izhodne napetosti izklopite stikalo gorilnika..

6.Z uporabo notranjih funkcij F39 in F40 popravite razliko med izmerjeno vrednostjo in
nastavljeno vrednostjo 400A.

v Ko je vrednost F39 nastavljena na "1", je enakovr ec
tok, poeelgaevill no vrednost na + strani
rLe je treba izhodni tok natanlno prilagoditi, spren

vrednost F40 nastavljena na 0,01, je sprememba enakovredna izhodnemu toku "0,01A".

7. Ko prilagodite izhodni tok, vklopite stikalo gorilnika, da potrdite nastavljeni rezultat na
nastavljeno vrednost 350A..

v Preprilajte se, da je vrednost izhodnega toka v mej

vLe je trenutna vrednost izven tega obmolja, prilagc

8.Po konl ani kal i br bopgiteyarilni $zvos ih gakpanowmmpriklapkte.
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7.6.2. Prilagoditev varilne napetosti
STEP

1. Na i zhodne pri kIl j u-rieme, klahkdkzZagotaVlja napetoat B®+- 1V pri
350A izhodnega toka.

U Le ni uporabljene uporoyvyodmitebbkekeogt med ( prekepnpal) ko

2. Prikljulite zunanji voltmeter in linijo za zazn
bremena (]l e ni bremena, prikljulite na izhodn
3. Pritisnite stikalo za vklop, medttpho Ko na uprav
"Welding control".
v na upravlijalni plogli "CalLi IChdega kzvorasseemrivk age i
WARNINGE

o O Ga o) Ov

'- ,-,' O mimin. '- ’:" O+

i O sec. o O

O Hz O J0B No.

1. Vklopite stikalo gorilnika izmerite napetost na bremenu in nastavite izhodni tok tako, da
bo napetost v ®bmolju 30,0 N
Le odklopite breme na izhodu, bo napetost psserebi | na o
bo spremenila navkljub spremenjeni nastavljeni vrednosti izhodne napetosti

. Vklopite stikalo gorilnika in potrdite razliko med izhodno napetostjo prikazano na
vol tmetru in napetostjo, prikazano na wupravl]j

N

3. Odpravite razliko med izhodno napetostjo prikazano na voltmetru, in napetostjo,
pri kazano na upzupordbp funkaoije F4p in 642 |
r Ko je vrednost F41 nastavljena na "0,1", je enakovredna izhodninapetostio , 1 " . Le dgel ite
i zhodno napetost, povelajte vrednost na + strani
r Le je treba izhodni tok prilagoditi natanl|l no, sSpr e

nastavljena na 0,01, je sprememba enakovredna izhodni napetosti "0,01 V"

4. Ko nastavite izhodno napetost, vklopite stikalo gorilnika, da potrdite prilagojeno
vrednost.
v Preprilajte se, da je razlika med izmerjeno vredno:

obmo| j0oav. +/
v Le je raztleigkaa ozbumoa jj a, prilagodite vrednost.i F41/ F4
5. Po kon| ani?7jkstikalomrzklapite varilni izvor in ga ponovno priklopite.
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Poglavies: VZ dr gevanje i n nadz

To poglavje pojasnjuednevne in periodil|lne preglede varilnega
8.1. Varnostni ukrepi za vzdrgevanje in
To poglavje pojasnjenavodi |l a za vzdrgevanje in nadzorna d
Za preprelitev elektrilnega udara al/. opekl in,
navodil:

&OPOZORILO

1 Nedotikajte se vhodneini zhodni h pri kl jul kov val
notranjih delov pod napetostjo.

T Redno izvajajte dnevno in peri odavitenaqg
pogkodovane detkoendgla. ed 1z al

1T Vzdrgevanj e, pregledovanje in popray
usposobljene osebe in osebe, ki dobro poznajo delovanje varilnega
izvora.

T Pred zaletkom vzdrgevanja in pregled
napetost v omarici, na katero je povezan varilni izvor ustrezno
odkl opl jena. Po izklopu polakajte tr
Kondenzat or j i so |l ahko po izklopu @ge V¢
i i zmeni | ne napetosti na el ementi h g

T Poskrbite, da med vzdrgevanjem in pr
nepredvidenega vklopa prikljulne napg

potrebna, ker ima varilni izvor veliko delov, ki so na primarni strani

pri kljuleni na visoko frekvenl ni pr e
T Periodil no i zripnedga@torasduhimeompemiranim zrakom,
da se odstrani prah. Prah, K i se nahb
poslamjje i zol acij e, kar | ahko povzro
&POZOR
T Pred vzdrgevanjem in pregledovanjem
notranjosti varilnega izvora znigga.
Nekateri deli vezij, kot je npr. kan
tudi po varjenju. Vsako dotikanje el
Da se prepreldi ujetost [/ stisnitev z vrteli mi del i

&OPOZORILO

T Odstranjevanje delov ohigja za vzdryg
opraviti usposobljena oseba ali osebe, ki dobro poznajo delovanje
varilnega izvora. Potrebno je postaviti ograjo okrog varilnega izvora ali
sprejeti druge potrebne ukremedrugla s
l judj e blignje okolice..

T Naj bodo vadge ,rdlkes, eprisn obl eka dovol
ventilatorja.
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8.2. Dnevni pregled.

To poglavje prikazuje dnevni pregled varilnega izvora. Dnevni pregled opravite za

naslednje postavke v spodnji tabeli.

Prednja in zadnja stranice varilnegaizvoras o i zdel ane iz polikarbonatne s
elektrilni udar ali pogar zaradi pogkodb na polika
spodnjih navodil.
& POZOR
9 Pred izvedbo dnevni pregled, glejte 8,1.Var nost ni ukrepi zagledw zdr gevan
T Le opazite uma zI@adelihjpparata, amapahijactob miigi te z mehko Kk
namol|lite v vodo, al kohol al:i nevtralno |istilo
T Ne uporabljajte organskih detergentov ali kemi |
(zl om) jotrdnasneemegntgva
T Le opazite kakrgno kol nepravilnost plastilnih
takoj prenehajte z uporabo naprave in se posvetujte s svojim prodajalcem-serviserjem.
Dnevni pregled - postavka Vsebina pregleda
MPreveri, ali je varilni aparat ng
Kabel za ozemljitev pojavi nevarnost elektrilnega ud
aparata.)
Status kablov
(prikljulni kab'ﬂPreverite, da ni nenor mal no genefr

objekta,
masa kabli na osnovnem

TPreverite, da kabelske povezave niso ohlapno.

materialu in na strani gorilnika MPreverite, da ni o por snoumnimmaterialoonl a ¢
energetski kabel, kabli za " fMPreverite kabl e, da ne bi bili Z
odkrivanje napetosti obloka pogkodovani
itd...)

. MPreverite, da ni nobeni h vidnih i
Izgled varilnega aparata del ov arinegg aparata

Hrup / tresljaji / vonj, ki bi
prihajali iz varilnega aparata

von,j

po

TPreverite, da iz varilnega aparata ne prihaja kovinski zvok in vibracije ali
zagganem.

Status ventilatorja

vrtenjem ventilatorja
spredniji in zadnji strani varilnega aparata.

TPreverite, ali se ventilator vrti enakomerno, ko je stikalo vklopljeno. (Ne
sme biti kovinskih zvokov,n e nor ma l
Me d

ni h vibraci)]j

mor a |

Status delovanja

| eldaremi I ne pl o gﬂPr everite, al i tpargakirestikalagorilnkd delujejop | ¢
- normalno

gorilnika

Stanje primarne

napetosti na strani objekta

TPreverite, da ni prevelikega nihanja napetosti na primarni strani
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8. 3. Periodil ni pregl edi

To poglavje prikazujeper i odi | ne pr dzgdracRlegledwamiall eeng & e |
spodaj opravite na vsake tri (3) do gest (

A POZOR

Pred izvedbo periodi| YVagaoptaeg!| edaepgl ejat @z8r § e
in 8.2. Dnevni pregled varilnega izvora.

ement ov
6) mesec

Per i od iedledipogtavka Vsebina pregleda

Ozemljitveni vodnik

Vsak kabel . R .
(prikljulni kabel z {182 Dnevnipregled -glejopis zaisto postavko.

kabli na osnovnhem materialu in na strani
gorilnika, energetski kabel, kabli za
odkrivanje napetosti obloka itd...)

MPreverite, da ni nobene okvar e,
S potrognih delov gorilnika za va
Varilni gorilnik Pogkodbe potrognih delov | ahko
gice.
1S suhim komprimiranim zrakom izpihati prah iz notranjosti
varilnega aparata iz sprednje o

proti zadnji strani.
Prah, ki se nabira na hladilnih elementih zmanj guj e odvo
tranzistorjevinus mer ni ka. Nabiranje pra
izolacijsko trdnost.

Li gl e njnmst nadlhegasaparata

: Komprimiran zrak
MNabiranje prahu na hladilnih re
sevanje in odvod hlaimhtelése s povr g
Odstranite levo stranico varilnega aparata in okvir ventilatorja ter
preverite umazanijo v notranjos
suhim komprimiranim zrakom izpihati prah iz notranjosti varilnega
aparata.

Liglenje notranjost.i

(ko se prikage Errol i
temperaturo) Konektor —— -I-J}

Ventilator <~ |7

T, )

Konektor < i h
Ventilat 2 (9 =
entilator k:_.,s : o |

Okvir ventilatorja
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8. 4. Periodi |l no zamenl jivi del i

To poglavje prikazujed e | e, k se periodilno zamenjujejo.

Tiskano vezje PCB7 (10,1-Parts List)
Tiskano vezje PCB7 znotraj varilnega izvora vsebuje visokonapetostni elektrolitski kondenzator.

Visokonapetostni elektrolitski kondenzator oskrbuje inverter s stabilnim enosmernim tokom, vendar se
razgrajuje iz leta v leto.

Predol ga uporaba tiskanega vezja PCB7 brez zamenj a
izvora in celo njegove podgkodbe.

Pr i p oaje2aingnjava tiskanega vezja PCB7 vsakih pet let.

Za zamenjavo tiskanega vezja PCB7 se obrnite na prodajalcaoz.poo bl agl enega servi se

A POZOR

Tudi | e sami Zzamenj ate el ement , se posvetujte

1 S serv
9 Privstavljanju konektorja za povezavonat i skano vezje preverite, da | e
tiskanem vezju enaka gtevil ki, ki je navedena na kc
T Ne vklopite vklopnega stikala varilnega izvora v | as
vezje odklopljen.

1 Drugo

T Ventil ator, rele in napajalni k imajo dol ol
zamenjava na vsakih (pribligno) pet | et

1 Za zamenjavo ventilatorja, releja in napajalnika se obrnite na prodajalca-serviserja ..
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Poglavje 9: Napake

9.1. ERROR Tabela M400L, M400, M500 i prikaz vrste napak

Error koda | Opis napake
E- -000 Ni napetosti med There is no load between the
STOP pr i k| J (l’Jl!) k o ma STOP terminals (*1)
Stikalo ‘gqrilnika je bilo vkloplieno med The torch switch was on when
E- 010 |[pri giganjem varil nega | thepowerswitchwas tunedon
(*1) (*1)
Uvajanj e gice j e bil olinching was active \
E- 020 | varilnega izvora switch was turned on (*1)
(*1)
. . T Installing the software from a
. |023-INeuspegno namegl an jja&e { ysgfiash drive failed (1)
037 | (*1)
E. 100 Napaka krmilnika (*1) Error of control power (*1)
o : The input voltage for primary
Napaka vhodne napetostii p r e s € g € N a] i o ceded the alowable
E- 150 | dopustna vrednost range (*1)
(*1)
Napaka vhodne napetostii p r € s € § € n a| The input voltage for primary
E- 160 | minimalna vrednost side fell below the allowable
(*2) range (*2)
E. 210 Napetost obloka ni zaznana The arc voltage was not
(*1) detected (*1)
301 - Temperatura znotraj varilnega izvora je The temperature inside the
E- 303 presegla dovoljeno vrednost. welding power source exceeded
* the allowable range (*1)
(*1)
1 - .
310 Napaka hlajenja-ventilator Rotation problem of the cooling
E- 311 (*2) fan (*2)
313
E. 510 Napaka hlajenja-v o dna | r pal k a | watercooled pump abnormally
(*1) (1)
E 615 Napaka pri shranjevanju podatkov Error of the backup memory
) (*2) data (*2)
e ; ; ; An over current was detected at
E. 200 Prevelik izhodni tok varilnega izvora the output side of the welding
*1
(*1) power source (*1)
; : The phase W of input voltage for
E-- 710 I\ia paka faze prikljuln{ primary side is not connected
(*1) _ (*1)
800 Napaka motorja Za&agad {The rotation rate of the motor of
E- 801 razmerje wire feeder was not detected
(*1) (*1)
Temperatura XXXXXXXXXXXXXX je presegla The temperature of the governor
E- 810 | dovoljeno vrednost. circuit exceeded the allowable
(*1) range (*1)
Opozorilo prekoral it Vq{Thecurentinthe wie feeder
E- 820 'motorja za dodaj anj e ( motorexceeded the warning
(*2) level (*2)
Opozorilo prekoral it Vq{Thecurentinthewie feeder
E- 830 ' motorja za dodaj anj e ( motorexceeded the WARNING
(*1) detection level (*1)
E- | 951 | Podvojen ID na single bus (*1) There is a duplicate ID on &

single bus (*1)
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Poglavie10: Re f er enl| ni podat ki

To poglavje vsebuje seznam rezervnih delov in okvirne nastavi
aparata.
10.1.a. Seznam rezervnih delov M400L
V tem podpoglavju je seznam rezervnih delov za varilni aparat.
Pri narolilu obvezno navedi tArkehNrdpezicjevari |l nega izvora in (
Z a p. | Naziv Oznaka Artikel Nr. Specifikacija Kol Opombe
1 | Stikalo vkiopno z NF 100-1568 | CA3-X0-19-177-41D-C 1
varovalko
2 Lul ka PL1 100-0171 N46010A7KW-01 ROHS 1
3 Modul diodni DR1 4531-716 DFA100BA160 1
4 Modul diodni DR2 -6, 8 4531-308 DBA200UA60 6
5 Modul diodni DR7 4531-505 S2L60 1
6 Modul diodni DR9 100-0188 D1N60 1
7 IGBT Modul TR1 bis 4 100-1999 CM150DU-12NFH 4
8 IGBT Modul TR5,6 100-1428 FZ400R12KP4 2
9 Tiristor SCR1 4530-412 SG25AA20 1
10 Tokovni transformator CT1 4810-030 W-W03029 1
11 Hallov detektor toka CT2 100-0956 CS-40GEH 1
12 Transformator invert. T1 P300086B00 | P30086B00 1
13 Tokovni transformator T2 W-W03674 | W-W03674 1
14 Filter EMI LF1 100-2233 TAC-30-683 1
15 Dugil ka vhooft L1 P30086L00 | P30086L00 1
16 Dugil ka DC L2 P30086C00 | P30086C00 1
17 Jedro feritno L3,11 4739-497 E04RA400270150 2
18 Jedro feritno L4,5 4739-543 E04RA310190100 2
19 Jedro feritno L6 100-0620 SN-20 OR23.5x9.5x12.6 2
20 Jedro feritno L7 4739-497 E04RA400270150 2
21 Jedro feritno L8 100-0620 SN-20 OR23.5x9.5x12.6 3
22 Jedro feritno L9 100-0618 HM2AT4815 1
23 Jedro feritno L10 4739-497 E04RA400270150 2
24 Jedro feritno L12 100-0618 HM2AT4815 1
25 Jedro feritno L13 100-0618 HM2AT4815 2
26 Termostat THP1 4614-051 67L090 1
27 Termostat THP2 100-0123 US-6 02SXTTAS 1
28 Ventilator FM1,2 100-3207 9WV1224P1H003- 2
29 Ventilator FM4 K5791K00 | 9G1224E1D07 1
30 Rele CR1 4341-139 G2R-1-T-DC24V 1
31 Shunt SH 4403-116 SH 400A/60mV 1
32 Prenapetost | Rlbis4 6100-052 TND14V-911KBOLLAAO 4
33 Upor R5 bis 10 100-0234 RD20S 1 KqlJ 6
34 | upor Rlllzb's 100-1430 |RPM2002Z 5q 2
35 Upor R13,14 4508-317 RD1/ 2W 3kqgld 2
36 Upor gil ni R15a,b 100-1431 |SMR 220W 1. 6 2
37 Upor cementiran R16 4509-916 T20DH 2. 2kaqJ 1
38 Upor R17 4509-704 RD1/ 4W 1kqgld 1
39 Termistor R18 100-0662 EC2F103A2-40113 1
40 Upor gil ni R19a,b 100-1432 FHN50 471J/RO 2
41 Upor cementiran R20,21 100-0234 RD20S 1kqlJ 2
42 Upor gil ni R22 100-1571 CS1P 100qJ 1
43 Upor cementiran R23 4509-918 40SH 200qJ 1
44 Upor R24 4509-704 RD1/ 4W 1kaql 1
45 Upor cementiran R25,26 4509-905 MHR20A513J1 2
46 Kondenzator folijski C5,6 100-1434 FCH(180)2000Vv682J 2
47 Kondenzator folijski c7 100-0227 |0. 470F 50V 1
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10.1.a. Seznam rezervnih delov M400L (nadaljevanije)

Z ap .| Nazv Oznaka | Artikel Nr. Specifikacija Kol i Opombe
48 glzrll?r%rl}tzsaktior cs 100-177 LQA2C222MSMEZ0 1
49 Kondenzator folijski C9 100-1715 | FHC(180)2000V103J
50 Kondenzator folijski C10 100-0227 (0. 470F 50V
51 Eo;?er;ze;:?r! . c11.12 4517-459 DEHR32E103KA2B
52 Eoenorler;zar::ci)r! . C13,14 4517-459 DEHR32E103KA2B 2
53 Konektor CON1 100-1435 | DPC25-10BP 1
54 Konektor CON2 4730-010 | DPC25-6BP 1
55 Konektor CON3 4730-192 | VLP-03V 1
56 Konektor CON4 | 4730-193 | ELP-06P 1
57 Sponka vrstna T™M5 4739-141 | T-3 (Schwarz) 1
58 | Sponka vrstna T™M6 | 100-2234 lD&lAs(':')S'l'z'o“P'”' 1
59 Napajalnik DCV1l | K5791B00 | K5791B00 1 Izhod DC24V
60 Napajalnik DCV2 | K5791C00 | K5791C00 1 Izhod DC48V
61 VI ogek el el PCB1 | P30099P00 P30099P00 1 (*1)
62 Vi ogek el e PCB2 | P30086ROO P30086R00 1 (| el-speedlaj
Enkoder 100-2604 | EVEGA1F2524B 1 s PCB2
63 VI ogek el e PCB3 | P30133Q00 P30133Q00 1
64 VI ogek el el PCB4 | P30087Q00 P30087Q00 1
65 VI ogek el el PCB5 | P30086V00 P30086V00 1
66 VI ogek el el PCB6 | P30086V00 P30086V00 1
67 VI o § e konski e[ PCB7 | P30133M00 P30133M00 1
68 VI ogek el e PCB8 | P30086T00 P30086T00 1
69 VI ogek el e PCB9 | P30087T00 P30087T00 1
70 VI ogek el el PCB10 | P30086S00 P30086S00 1 Zadaj
71 VI ogek el el PCB11 | P30088V00 P30088V00 1
72 Pokrov 1) P30086G01 P30086G01 1 Zgornii
73 Pokrov ) P30086G02 P30086G02 2 Spodnji
74 Folijska tastatura 3) P30133W02 P30133W02 1
75 Kapa @) W-W03636 W-W03636 1 za P30086G01
76 Vtilnica V (5 4734-007 | DIXBE 50-70 2
77 |zaglita st| (6 100-1436 (Dr%g?eBgoiszE H 1 za NF
78 Kapa ) 4739-476 W-W02814 2 za Conl,2
79 Gumb (8) 4735-038 K-100 22RSB 1 Gumb za
80 | Kapica ©) 4735-039 | K-100 22CSBL 1 ggf;?%’g%v
81 Lep (10) 100-0393 | BB-1187B 4
Stena zadnja (11) | 630547.GR | P30136G04 1 R.7036
Stranica leva (12) | 630553.RU | P30087G14 1 R.1028
Stranica desna (13) | 630604.RU | P30086G16 1 R.1028
Pokrov 630301.RU | P30086G18 1 R.1028
82 Nogica 4739-475 | C-30-RK3220 4
83 Uvodnica kabla 4739-599 | JPG-295 1
* 1 Pri narolilu vliogka el P30099PO0O,

na zadnji strani varilnega izvora).
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10.1.b. Seznam rezervnih delov M400

V tem podpoglavju je seznam rezervnih delov za varilni aparat.

izvor a

Pri narolilu obvezno navedi tArtkehNrdpezicjevari | nega
Z ap .| Naziv Oznaka Artikel Nr. Specifikacija Kol Opombe
1 f;ir'ff\‘/'g"‘("gmpno z NF 100-1568 | CA3-X0-19-177-41D-C 1
2 Lul ka PL1 100-0171 ggﬁ’%OA?KW'Ol 1
3 Modul diodni DR1 4531-716 DFA100BA160 1
4 Modul diodni DR2-6,8 4531-308 DBA200UA60 6
5 Modul diodni DR7 4531-505 S2L60 1
6 Modul diodni DR9 4531-170 DIN60 1
7 IGBT Modul TR1 bis 4 100-1999 CM150DU-12F 4
8 Tiristor SCR1 4530-412 SG25AA20 1
9 Tokovni transformator CT1 4810-030 W-W03029 1
10 Hallov detektor toka CT2 100-0956 CS-40GEH 1
11 Transformator invert. T1 P300086B00 | P30086B00 1
12 Tokovni transformator T2 W-W03674 | W-W03674 1
13 Filter EMI LF1 100-2233 TAC-30-683 1
14 Dugil ka vhag L1 P30086L00 | P30086L00 1
15 Dugil ka DC L2 P30086C00 | P30086C00 1
16 Jedro feritno L3 4739-497 E04RA400270150 1
17 Jedro feritno L4,5 4739-543 EO04RA310190100 2
18 | Jedro feritno L6 100-0620 | SN0 o 2
19 Jedro feritno L7 4739-497 E04RA400270150 2
20 | Jedro feritno L8 100-0620 | SNED L o 3
21 Jedro feritno L9 100-0618 HM2AT4815 1
22 Jedro feritno L10 4739-497 E04RA400270150 2
23 Jedro feritno L11 100-0618 HM2AT4815 1
24 Jedro feritno L12 100-0618 HM2AT4815 1
25 Termostat THP2 100-0123 US-6 02SXTTAS 1
26 Ventilator FM1,2 100-3207 9WV1224P1H003- 2
27 Ventilator FM4 K5791K00 9G1224E1D07 1
28 Rele CR1 4341-139 G2R-1-T-DC24V 1
29 Shunt SH 4403-116 SH 400A/60mV 1
30 Zprgng";etiostmz Rlbis4 | 6100-052 ;'I'EKlég'LL ARG 4
31 Upor R5 bis 10 100-0234 RD20S 1 KqlJ 6
32 Upor R11 bis 12 100-1430 RPM200Z 5q 2
33 Upor cementiran R16 4509-916 T20DH 2. 2kq 1
34 Upor R17 4509-704 RD1/ 4W 1kaql 1
35 Thermistor R18 100-0662 EC2F103A2-40113 1
36 Upor gil ni R19a,b 100-1432 FHN50 471J/RO 2
37 Upor cementiran R20,21 100-0234 RD20S 1kqlJd 2
38 Upor gil ni R22 100-1571 CS1P 100qJ 1
39 Upor cementiran R23 4509-918 40SH 200qJ 1
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10.1.b. Seznam rezervnih delov M400 (nadajevanje)

Z ap .| Nazv Oznaka Artikel Nr. Specifikacija Kol i Opombe

40 Upor R24 4509-704 |RD1/ 4W 1kqJd 1

41 Upor cementiran R25,26 4509-905 MHR20A513JI 2

42 Kondenzator folijski C5,6 100-1434 | FCH(180)2000v682J 2

43 | Kondenzator folijski c7 100-0227 | 0. 470F 50V 1

a4 glzrll?r%ﬂtzsa:(tior cs 100-177 LQA2C222MSMEZ0 1

45 Kondenzator folijski C9 100-1712 | FHC(180)2000V103J

46 Kondenzator folijski C10 100-0227 | 0. 470F 50V

47 Eo;?er;ze;:?r! . Clla-c 4517-459 DEHR32E103KA2B 3

48 Eoenorler;z%tci)r! . C12a-c 4517-459 DEHR32E103KA2B 3

49 Konektor CON1 100-1435 | DPC25-10BP 1

50 Konektor CON2 4730-010 | DPC25-6BP 1

51 Konektor CON3 4730-192 | VLP-03V 1

52 Sponka vrstna T™5 4739-141 | T-3( r ha 1

53 | Sponka vrstna T™6 100-2234 lD&lAs(':')S'l'z'o“P'”' 1

54 Napajalnik DCV1 K5791B00 | K5791B00 1 Izhod DC24V

55 Napajalnik DCV2 K5791Cc00 | K5791C00 1 Izhod DC48V

56 Viogek el el PCB1 P30099P00 P30099P00 1 (*1)

57 Vliogek el ek PCB2 P30086R00 P30086R00 1 (| el-speedlaj
Enkoder 100-2604 | EVEGA1F2524B 1 s PCB2

58 VIiogek el el PCB3 P30133Q00 P30133Q00 1

59 Viogek el el PCB4 P30087Q00 P30087Q00 1

60 VIiogek el ek PCB5 P30086V00 P30086V00 1

61 VIiogek el ek PCB6 P30086V00 P30086V00 1

62 VI o §ekonski e { PCB7 P30133M00 P30133M00 1

63 Viogek el el PCBS P30086T00 P30086T00 1

64 VIiogek el ek PCB9 P30087T00 P30087T00 1

65 VI ogek el ek PCB10 | P30086S00 P30086S00 1 Zadaj

66 Pokrov (1) P30086G01 P30086G01 1 Zgornji

67 Pokrov 2 P30086G02 P30086G02 1 Spodnii

68 Folijska tastatura 3) P30133W02 P30133W02 1

69 Kapa @) W-W03636 W-W03636 1 za P30086G01

70 Vtilnica VH (5 4734-007 | DIXBE 50-70 2

71 |zaglita stil (6 100-1436 | (i B ey 1| ZanF

72 Kapa 7 4739-476 W-W02814 2 za Conl,2

73 Gumb (8) 4735-038 K-100 22RSB 1 Gumb za

74 | Kapica ) 4735-039 | K-100 22CSBL 1 g?gﬁ'gﬁ\é\,

75 Nogica 4739-475 | C-30-RK3220 4

76 Uvodnica kabla 4739-599 | JPG-295 1
Stena zadnja (12) 630547.GR | P30136G04 1 R.7036
Stranica leva (12) 630553.RU | P30087G14 1 R.1028
Stranica desna (13) 630604.RU | P30086G16 1 R.1028
Pokrov 630301.RU | P30086G18 1 R.1028

* 1 Pri narolilu vliogka

strani varilnega izvora).
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10.1.c. Seznam rezervnih delov M500

V tem podpoglavju je seznam rezervnih delov za varilni aparat.

izvor a

Pri narolilu obvezno navedi tArtkehNrdpezicjevari | nega
Z a p | Naziv Oznaka Artikel Nr. Specifikacija Kol Opombe
1 Stikalo vklopno z varovalko NF 4614-101 | IELK111-34459-1-V 1
N46010A7KW-01

2 Lul ka PL1 100-0171 ROHS 1
3 Modul diodni DR1 100-1938 PGH150N16 1
4 | Modul diodni PR2-58 | 4531308 | DBA200UAGO 9
5 Modul diodni DR7 4531-505 | S2L60 1
6 Modul diodni DR12 4531-170 | DIN60 1
7 IGBT Modul TR1 bis 4 100-1750 | CM300DU-12NFH 4
8 Tiristor SCR1 4530-412 | SG25AA20 1
9 Tokovni transformator CT1 4810-030 | W-WO03029A ROHS 1
10 Hallov detektor toka CT2 100-0956 | CS-40GEH 1
11 Transformator invert. T1, T2 P30008980 P30089B00 2
12 Tokovni transformator T3 W-W03674 | W-W03674 1
13 Filter EMI LF1 4519-026 NF3050C-RQ2 1
14 |Dugilka vhodn| L2 P30089L0" | p300soL00 1
15 |Dugilka DC L3 P30089C0 1 p3oosacao 1
16 Jedro feritno L4 bis 7 4739-543 EO04RA310190100

17 Jedro feritno Lilg 1;:1 100-0618 | HM2AT4815 2

. SN-20
18 Jedro feritno L10 100-0620 OR23.5x9 5x12.6 2
19 Jedro feritno L14 4739-497 EO04RA400270150 2
20 Jedro feritno L15 4739-497 EO04RA400270150 2
21 Jedro feritno L16 100-0618 HM2AT4815 2
22 Filter EMI LF1 4519-026 NF3050C-RQ2 1
23 Termostat THP1 4614-051 | 67L090 1
24 Termostat THP2 100-1824 XSCEGOZSXTTAS 140 1
25 Ventilator FM1 bis 3 100-3207 | 9WV1224P1H003- 3
26 Ventilator FM4 K5791K00 | 9G1224E1DO07 1
27 Rele CR1 4341-139 | G2R-1-T DC24V 1
28 Shunt SH 4403-132 | SH 600A/60mV 1
. TND14V-

29 Prenapetostnal Rlbis4 6100-052 911KBOLLAAO 4
30 | Upor R5bis10 | 100-0234 |RD20S 1 KqJd 6
31 Upor R11 bis 14 100-1430 |RPM200Z 5q 4
32 | Upor cementiran R16 4509-916 | T20SH 2.2qJ 1
33 | Upor R17 1509-704 |RD1/ 4W 1kqJd 1
34 | Termistor R18 100-0662 | EC2F103A2-40113 1
35 |[Upor §gilni R19a,b 100-1432 | FHN50 471J/RO 2
36 | Upor R20,21 100-0234 |RD20S 1kqlJ 2
37 |[Upor §gilni R22 100-1571 |C€S1P 100qJ 1

WB-M400I, M400,M5002020.12
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10.1.c. Seznam rezervnih delov M500 (nadaljevanje)

Z ap .| Naziv Oznaka Artikel Nr. Specifikacija Kol i Opombe

38 Upor cementiran R23 4509-918 |40SH 100qJ 1

39 Upor R25, R26 100-1949 | MOS1CT52A104] 2

40 | Upor cementiran R27, R28 4509-905 | MHR20A513JI 2

41 |Kondenzator k Cllgbiif)“' 4517-419 | DREH32E103KAZB 4

42 | Kondenzator folijski C5,6,9,10 100-1434 | FCH(180)2000v682J 4

43 Kondenzator folijski C7,C11 100-0227 [0. 470F 50V 2

44 Kondenzator elektrolitski cs 100-0177 | LQA2C222MSMEZ0 1

45 | Kondenzator folijski Cc12 100-1712 | FCH(180)2000V103J 1

46 Kondenzator folijski C14, 16 100-1871 | US20X223IBASA 2

47 Konektor CON1 100-1435 | DPC25-10BP 1

48 | Konektor CON2 4730-010 | DPC25-6BP 1

49 | Konektor CON3 4730-192 | VLP-03V 1

50 | Sponka vrstna T™M5 4739-141 | T-3( n)n 1

51 Sponka vrstna TM6 100-2234 ?&;5(%8-1.2-04917- 1

52 | Napajalnik DCV1 K5791B00 | K5791B00 1 Izhod DC24V

53 | Napajalnik DCV2 K5791C00 | K5791C00 1 Izhod DC48V

54 |VIiogek elektr PCB1 P30099P00 P30099P00 1 (*1)

5 [VIiogek el ektr| PCB2 P30086R00 P30086R00 ! gp!rega}- na)
Enkoder 100-2604 | EVEGA1F2524B 1 s PCB2

56 |VIiogek elektr PCB3 P30133Q00 P30133Q00 1

57 |VIiogek elektr PCB4 P30087Q00 P30087Q00 1

58 |VIogek nski ektr PCB5 P30086V00 P30086V00 1

50 |[Vlogek elektr PCB6 P30086V00 P30086V00 1

60 |VIiogek elektr PCB7 P30115M00 P30115M00 1

61 |VIiogek elektr PCBS8 P30086T00 P30086T00 1

62 |Vlogek elektr PCB9 P30087T00 P30087T00 1

63 |Vl ogek ski ekt r| PCB10 P30086S00 P30086S00 1 Zadaj

64 | Pokrov 1) P30086G01 P30086G01 1 Zgornii

65 | Pokrov ) P30086G02 P30086G02 1 Spodnji

66 Folijska tastatura 3) P30133W02 P30133W02 1

67 | Kapa ) W-W03636 W-W03636 1 E’%OOSGGOl

68 |Vtilnica VP (5) 100-1836 EDZ120b(B)-1

69 Pokrov vtilni (6) W-W03784 W-W03784 1

70 |zaglita stikal (7) 100-1436 &%ng’eBgoiszE H zaNF

71 Kapa (8) 4739-476 W-W02814 2 zar CON1,2

72 Gumb (9) 4735-038 K-100 22RSB 1 Gumb za

73 | Kapica (20) 4735-039 | K-100 22CSBL 1 g:f;\]'gﬁ\év

74 Nogica 4739-475 | C-30-RK3220 4

75 Uvodnica kabla 100-2245 | JPG-295 1
Stena zadnja (11) 630027.GR | P30135G04 1 R.7036
Stranica leva (12) 630026.RU | P30089G14 1 R.1028
Stranica desna (13) 630294.RU | P30089G16 1 R.1028
Pokrov 630301.RU | P30086G18 1 R.1028

* 1 Pri narolilu viogka el P30099PO0O0, -jagnhjdet nazadnjis p or o |

strani varilnega izvora).
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10.2.a Vezalna shema WB-M400L
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10.2.a Vezalna shema WB-M400L (nadaljevanje)
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10.2.b Vezalna shema WB-M400
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10.2.b Vezalna shema WB-M400 (nadal
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10.2.c Vezalna shema WB-M500
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10.2.c Vezalna shema WB-M500 (nadaljevanje)
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10.2.1.a Elementi varilne naprave WB-M400L
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